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Spole¢nost Farmet a. s. je dynamicky se rozvijejici Ceskou
spolec¢nosti zabyvajici se vyvojem, vyrobou, prodejem, servisem
zemédélskych strojli na zpracovani plGdy a seti a technologii
na zpracovani olejnin, rostlinnych oleju, vyrobu a extruzi krmiv.

Znacka Farmet je orientovana na vyrobky vysoké kvality a vysoké
uzitné hodnoty, které jsou celosvétové konkurenceschopné pfi
pouziti ve vysoce produktivnim zemédélském a zpracovatelském
provozu.

Nase motto: The effective technology

Dvé oblasti ¢innosti:

Zemédélské stroje.

OIL & FEED TECH - technologickd zafizeni pro zpracovani olej-
natych semen, ziskavani a zpracovani rostlinnych olejd, vyrobu
a extruzi krmnych smési.
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[ | Analyzuj!m!stnosti jednotlivych druhtd a odrid olej-

natych semen a navrhujeme optimalni feseni pro jejich
zpracovani.

B Zjistujeme unikatni reologické vlastnosti lisovanych
materiald a ndsledné simulujeme déje v procesu lisovani.

B Aplikujeme do praxe vysledky vyzkumu a testujeme
ve vlastni zkusebni lisovné.

B Provddime rozbory olejnatych semen, vyliskd, olejd
ve vlastni laboratofi za pomoci nejmodernéjsich pfistrojd.
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B Optimalizujeme procesy a vyvijime stroje a zafizeni tak, aby
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zakaznik dosahoval maximalni efektivity s minimalnimi naklady.
Systematicky analyzujeme procesy a déje v pribéhu vlastniho
lisovani olejnatych semen.

Vyuzivdme vysledkd vlastniho vyzkumu a vyvoje tak, aby doda-
vana technologické zafizeni odpovidala technickym i ekonomic-
kym potiebam zakaznikd.

P¥i vyvoji novych stroja klademe diiraz na Setrnost vici Zivotnimu
prostredi.

Spolupracujeme s vyznamnymi vyzkumnymi ustavy, vysokymi
$kolami nejen na uzemi Ceské republiky.




B Pii konstrukci novych stroju a pravidelnych inovacich stavajicich stroja
vyuzivame nové ziskané zkusenosti v oblasti vyvoje a vyzkumu.

Dosahujeme $pickovych parametr(i s maximalni efektivnosti pro zakaznika.

Navrhujeme technologie na zdkladé vlastnich dlouholetych zkusenosti
a podnétd od nasich zakaznika.

B Poskytujeme poradenstvi.

Zpracovavame projektové studie.
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Investujeme do nejmodernéjsich vyrobnich a méficich technologii
a jejich praktického zvladnuti tak, abychom nabidli Spickova reseni
za pfimérenou cenu.

Zajistujeme vysokou zivotnost dild a moznost jejich renovace diky
technologii pancérovani pracovnich ¢asti Snekovych lisd.

Vlastni vyrobni provoz nam umoznuje vétsi flexibilitu v plnéni
pozadavku nasich zakaznik.

Klicové stroje a zafizeni dodavané do technologii Farmet vyrabime
v matefském zavodé.

Kvalita je zékladem nasi prace a patfi mezi priority ve firmé.




[ he effw Live L‘wé/(a/ofy

Individudlni efektivni feseni pro kazdého zékaznika
(nabidka dle o¢ekavani zakaznika).

Garance parametr(.
Inovace stavajicich zatizeni s cilem zvyseni efektivity.
Zaskoleni obsluhy zdkaznika.

Proskoleni obchodni pracovnici na teritoriich.

Prima konzultace se specialistou pro optimalni nasta-
veni technologie.

Odborna a rychla reakce servisu (servisni orga-
nizace na teritoriich, zaskoleni pracovnici).

B Pfima konzultace s produktovym manazerem
prostfednictvim Centra technické podpory.

B Planovéani vymény ndhradnich dilG.




[[] Technologie lisovani je navrzena pro maximalni vytéznost oleje.
Srdcem technologie jsou vysoce efektivni Snekové lisy v rznych
konfiguracich, které jsou vzdy optimalizovany pro konkrétni
aplikaci.

[C] Technologii doplfiujeme dalsimi specialné navrzenymi zafize-
nimi, ktera jsou optimalizovana dle konkrétnich pozadavk( na
technologii.

[C] Modifikaci stroji a rliznym zplsobem fazeni ziskavame mnoho
moznosti feSeni technologie, od velmi malych kapacit pro
lisovani specialnich plodin, az po velké zavody s kapacitou az
1000 tun za den, a to ve variantach jednostupriového a dvou-
stupriového lisovani.
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Technologie prepracovani olejnatych semen:

Lisovani za studena.
Lisovani za tepla.
Studeno-teplé lisovani.
Lisovani s extruzi.

Predlisovani pred extrakci.




[[] Cely proces lisovani fidime pomoci systému inteligentniho fizeni
a vizualizace procesu Farmet Intelligent Control (FIC). Pro kazdou
operaci jsme vyvinuli optimalizovany fidici algoritmus, ktery zabez-
pecuje plynuly chod technologie a umoznuje obsluze optimalizovat
parametry lisovani.

Ridici systém FIC umozniuje:
Ochranu pohon proti pretizeni pfi havarijnich udalostech.
Optimalizaci procesu.

Dalkovou spravu s moznosti optimalizace procesu nasimi
specialisty.

Zaznamenavani a archivace dulezitych dat pro provadéni
diagnostiky.
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B Uzce spolupracujeme se zékazniky
ve vsech etapach realizace techno-
logie a v dobé provozu technologie
s dlirazem na dosazeni maximalni
efektivity instalované technologie.
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B Privybéru vhodné technologie Vam
radi poradime.




PRIPRAVA VSTUPNI SUROVINY

B Spravna pfiprava vstupni suroviny je dulezitym predpokladem pro vysokou
efektivitu navazujici technologie. Nemaly vliv ma i na kvalitu ziskanych pro-

B Nase technologie nabizi optimalizované feseni pfipravy vstupni suroviny.
Dle pozadavka na kvalitu vystupni suroviny je mozné doplnit nasledujici opce:
Cisténi semen
- = Chrani technologii pfed poskozenim.
= Zvysuje zZivotnost opotrebitelnych dild.
= Umoznuje dosazeni lepsich parametrd.
Vazeni
= Zajisti dokonaly prehled o zpracovaném mnozstvi suroviny i o okamzitém
vykonu technologie.

Teplotni stabilizace
= Zajistuje nezbytné ohtati semen pro spravnou funkciv chladnéjsich oblastech.

Loupani a separace slupek

= Umoznuje dosazeni lepsich parametru lisovani.

= Zvysuje kvalitu oleje.

= Umoznuje ziskat vylisky s nizkym obsahem vlakniny.

Drceni

= Umoznuje lepsi preménu nutri¢nich a antinutri¢nich latek v prabéhu
kondicionovani a extruze.

= Spravné drceni zarucuje plynuly chod extrudéru.

= Zvysuje Zivotnost opotiebitelnych dil{.

Mackani

= PFi mackani dochazi k naruseni bunék (otevieni), a tim je mozné dosdhnout
vyssi vytéznosti. Namackané semeno lépe pfijima teplo, coz umoznuje vyssi
efektivitu ohfevu.
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SNEKOVE LISY OLEJNIN FS 1010, FS 4015

B Snekové lisy olejnin fady FS nabizi optimalni feseni pro
maximalni vytéznost oleje. Tyto lisy jsou zdkladem technologie
spole¢nosti Farmet. Jedna se o lisy vlastni konstrukce a vyroby,
které jsou urceny pro vétsi kapacity.

B Lisy fady FS jsou $nekové lisy olejnatych semen nové generace Hlavni vyhody lisGi nové generace jsou:
umoznujici vysokou variabilitu pouziti. Srdcem lisu je vice-

stupriovd lisovaci geometrie, kde zménou tvaru Snekovnice = Vétsi odtokova plocha.

v jednotlivych stupnich dochazi ke stlacovani semen uvnitf lisu, = Integrovand cerpadla.

a tim dochazi k postupnému oddélovani oleje od semen. Olej = Integrované hydraulické rozklapéni kose.

pak protéka skrz odtokové mezery lisu. Podélné ulozeni lamel = Snadna vyména pracovnich &asti.

umoznuje vétsi odtokovou plochu, a tim i vétsi vytéznost oleje. = Uginné chlazeni htidele ve varianté teplého lisovani.
B Lisy nabizime v rlznych modifikacich tak, aby umoziovaly = Nizka energetickd narocnost.

optimalni zpracovani rGznych druhl olejnatych semen liso- = Osazeni kompaktni pfevodovkou s axidlnim

vanim, a to jednostuprové nebo dvoustupriové - za studena, uloZenim htidele.

za tepla a lisovanim s extruzi.

Parametry
VWkon [kg/hod.] 1000-4000 4000-16000
Prikon [kW] 60-132 250-500
Délka [mm] 3800 6900
Sitka [mm] 1570 2000
Vyska [mm] 1700 2200
Hmotnost [kg] 7600-8500 22000-27000

Informativni Udaje jsou zavislé na pouzité technologii a druhu lisovanych semen.




B S lisovhou Compact nabizime zcela novy pohled na
lisovani olejnatych semen. Pfedstavuje idedlni feseni pro
ty, ktefi maji zajem zpracovdvat vlastni olejnatd semena.
Technologii ziskate kvalitni prefiltrovany rostlinny olej
a vylisky s vysokou krmivafskou hodnotou.
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B Diky své modularni konstrukci nabizi Compact univerzalni
feseni pro lisovani a extruzi nebo lisovani za studena
celé fady plodin. S timto produktem dostanete kompletni
reSeni, které spliiuje nejpfisnéjsi pozadavky pro moderni
zpracovatelské provozy.

Hlavni vyhody technologie jsou:

B Kompaktni reseni, pfedmontované, elektricky zapojené,
jednoduse obsluhovatelné a servisovatelné.

B Kompletni technologické zafizeni vcetné predupravy
semen, filtrovani, skladu oleje a vylisk{.

Kvalitni vyfiltrovany olej, extrudované vylisky se zvySenou
krmivarskou hodnotou.

Vlysokd efektivita lisovani s vytéznosti oleje jako pfi liso-
vani za tepla.

Jednoduché intuitivni ovladani.

Parametry

Parametry bez opci

Vykon [kg/hod]
Prikon [kW]
Délka [m]

Sitka [m]

Viyska [m]
Hmotnost [kq]

Compact CP2
CP2-1 CP2-2
300 600
43 73
7,5 7.5
7 7
4,5 (5*%) 4,5 (5%%)
4640 6580

Compact EP1 Compact EP2
EP1-1 EP1-2 EP2-1 EP2-2
250 500 350 (250%) | 700 (500%)
49 88 64 17
75 7,5 75 7,5
7 7 7 7
4,5 (5%) 4,5 (5%%) 4,5 (5%%) 4,5 (5%)
4140 5710 5120 7650

*Viykon v soji.

**\lyska veetné opce loupan.

Informativni Gdaje jsou zavislé na pouzité technologii a druhu zpracovavanych semen.
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SNEKOVE LISY OLEJNIN FL 200

B Snekovy lis olejnin FL 200 je zékladem nasich lisoven stfednich kapacit. Tento lis na olej je schopny
zpracovat Sirokou $kdlu loupanych i neloupanych olejnatych semen v rGznych rezimech lisovani.

B Lisy je mozné sestavovat do linek na vyrobu oleje dle poZzadované kapacity. Lis umoznuje zpracovani
olejnatych semen lisovéanim za studena a lisovanim s extruzi.

Parametry

Vykon [kg/hod] 160-1000
Prikon [kW] 11-22
Délka [mm] 2120
Sitka [mm] 640
Vyska [mm] 840
Hmotnost [kg] 800-950

Informativn{ Udaje jsou zavislé na pouzité technologii a druhu zpracovavanych semen.
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B Univerzalni feseni pro lisovani nejen nejrozsitenéjsich olejnin jako jsou fepka a slunecnice, ale také
pro lisovani minoritnich olejnin — napf. jatropha, kokos, konopi, hofc¢ice, mak, artyc¢ok, pupalka,
rakytnik, vinné seminko.

B Diky nizkym narokiim na zastavbovou plochu a velmi jednoduchou instalaci predstavuji lisy UNO
a DUO idealni feseni pro malé a stfedni farmare.

;

B Lisy doddvame osazené jednofazovym nebo tfifazovym motorem dle
standardU EU. Elektroinstalaci je vsak mozné prizpUsobit pozadavkdm
lokalnich trh{i. Pohon lisu je mozné dovybavit frekven¢ni méni¢em
pro ovladani otacek pohonu lisu, coz umoznuje lepsi optimalizaci para-
metrQ lisovani.
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LISOVACI KOMPLET FARMER 10, FARMER 20

B Tento lisovaci komplet pfedstavuje efektivni feseni pro pro-
dukci vysoce kvalitniho panenského oleje.

B Komplet obsahuje veskeré pfislusenstvi pro produkci filtro-
vaného oleje z Siroké skaly olejnatych semen.

B Sestava obsahuje: ram, lis UNO nebo DUO vcetné ohfivaci
manzety, ndsypku nad lisem, ¢erpadlo, deskovy filtr, nddoby
pro sedimentaci oleje a prefiltrovany olej.

Parametry

UNO DUO Farmer 10 Farmer 20

Vykon [kg/hod ] 9-12 18-24 9-12 18-24
Prikon bez opci [kW] 1,1-1,5 22-3 1,6-2,2 2,7-3,5
Frekvencni ménic volitelny volitelny volitelny volitelny
Délka [mm] 870 775-780 875 700
Sitka [mm] 225 455 725 1140
Vyska [mm] 255-315 320-400 1100 1575
Hmotnost [kg] 75-80 100-110 140-150 230-240

Informativni Udaje jsou zavislé na pouzité technologii a druhu lisovanych semen.




FILTRACE OLEJE

Filtrace oleje predstavuje efektivni zpUisob oddélovani mechanic-
kych necistot ze surového vylisovaného oleje filtraci. Technologie
filtrace je vzdy optimalizovéna dle kapacity lisovny.

Pro lisovny malych a stfednich kapacit dodavame deskové filtry, kde
jednotlivé kroky filtrace ovlada obsluha. Také regenerace filtru se
provadi ru¢né.

Technologie automatické filtrace dodédvéame pro lisovny stfednich
a velkych kapacit. Cely proces filtrace probiha automaticky pomoci
inteligentniho systému fizeni FIC — Farmet Intelligent Control a jeho
funkce FILTR OPTIMAL.

.
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RAFINACE OLEJE

B Rafinace oleje je efektivni cesta k odstranéni
nezadoucich pfimési z rostlinného oleje. Rostlinné
oleje ziskané lisovanim nebo extrakci obsahuji
rlizné nezadouci pfimési, které jsou pfirozenou
soucasti semen. Jsou to latky zpUsobujici zabarveni
oleje, zapach, napékani na sty¢né plochy, zdkal,
pfipadné usazovani, a to vie znemoznuje pfimé
pouziti surového oleje v potravinafstvi a pro
technické ucely. Tyto latky je mozné odstranit
v procesu rafinace.

B Proces rafinace se skladd ze ¢tyf ¢asti - Degumming,
Béleni, Winterizace, Deodorizace. Jednotlivé &asti
pro Vas mlzeme zrealizovat i samostatné.




Proces 004201 omear B Rada extrudérii pokryva siroky rozsah vykond a moznosti pouziti. Tyto
vrpnouT | Lsiop ] extrudéry je déle mozné sestavovat do extruzni linky s celkovym vykonem
danym poctem a typy pouzitych extrudérd.

B Pojmem EXTRUZE se oznacuji procesy zahrnujici prohnéteni, zahfati materialu
za zvyseného tlaku a nasledné protla¢ovani materialu stérbinou s cilem dosa-
hnout mechanické a tepelné Upravy materidlu. Extruze se ¢asto oznacuje jako
metoda ,HTST” (High Temperature Short Time), protoZe se jednd o kratkodobé
pUsobeni vysoké teploty.

V oblasti vyroby krmiv se technologie extruze vyuziva za Gcelem:

= Zlepseni vlastnosti krmiva diky mechanickému a tepelnému
zpracovani v extrudéru.

= Tvarovani krmiva protlacovanim pfes matrici (granule, pelety).

) e i o
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Vyuziti extruze pfinasi nasledujici vyhody:

B Mechanické rozmélnéni - ziskani velmi jemné struktury pro dobré
trdveni. Béhem expanze na vystupu z extrudéru se narusi vnitfni
struktura materidlu, usnadni se traveni a soucasné se zvétsi povrchova
plocha krmiva, a tim se usnadni pfistup Zivin v travicim systému.

B Pfeména (denaturace) bilkovin — kratkodobé zahrati nad 100 °C za
soucasného plsobeni tlaku uvniti extrudéru zpusobi velmi efektivni
pfeménu (uvafeni, denaturaci) bilkovin, a tim zvyseni energetické
hodnoty krmiva.

B Radikalni snizeni obsahu antinutri¢nich latek a pFirodnich toxini -
extruze velmi Uc¢inné odbourdvd celou fadu antinutri¢nich latek.
Napfiklad pfi extruzi séji se radikalné snizuji hodnoty aktivity ureazy.
Pro vyZivu monogastrd je velmi pozitivni redukce obsahu inhibitoru
trypsinu.

B Sterilizaci - teplota a tlak v extrudéru zahubi bakterie, plisné a jiné
nezadouci organizmy a Skddce. Tvorba plisni a nasledna produkce
mykotoxinU se zastavi, a tim se ziska delsi doba skladovatelnosti.

B Zmazovaténi (Zelatinace) skrobl - Skrob je castou a dilezitou
slozkou krmiv. BEhem extruze se rozkladaji slozité skroby a cukry na
jednoduché, coz zlepsuje stravitelnost krmiva.

B Homogenizace a moznost tvarovani - v extrudéru dojde k promi-
seni viech slozek krmiva. Protlacovanim pres tvarovou matrici lze
krmivo tvarovat do raznych tvarQ (vyuziti napt. u krmiva pro psy a jiné
domaci mazli¢ky). Podminkou pro tvarovani a zachovani tvaru
je sloZzeni extrudatu s dostateCnym obsahem pojivych latek (nejcastéji

Skrob).

Parametry

FE 100 FE 250 FE 500 FE 1000 FE 4000
Viykon [kg/hod] 80-140 200-350 400-700 800-1400 3000-5600
Prikon bez opcf [kW] 15 22 55 110 370
Délka [mm] 1935 2300 2270 2300 3600
Sitka [mm] 1015 1290 1390 1815 2500
Viyska [mm] 1765 1765 1362 1400 2300
Hmotnost [kg] 435 770 1360 1500 3000

Informativni Udaje jsou zavislé na pouzité technologii a druhu extrudovaného materilu.




[[] Extruzi soéji ziskate kvalitni krmivaiskou komponentu
se snizenym obsahem antinutri¢nich latek a se zvySenym
obsahem by-pass proteinu.

[l Séja je cenéna predevsim pro vysoky obsah bilkovin, které

jsou v prlibéhu extruze denaturovany, a tim se zvysi jejich
stravitelnost pro vSechny kategorie hospodafskych zvifat.

o e - . Séja po extruzi Extrahovany
Surova séja Séja po extruzi . o
a lisovani sojovy Srot
VIhkost 12 % 7% 5% 12 %
Tuk 21 % 21 % 7% 2%
Aktivita uredzy 2-10 pH 0,02-0,3 pH 0,02-0,3 pH 0,02-0,3 pH
Trypsin inhibitor 75-115 mg/g 2-5mag/g 2-5mg/g 2-5ma/g
Bilkoviny 40 40 43-45 40-48

So6ja — preména proteinovych frakci u prezvykavcl dle Cornellského systému

Frakce Pted extruzi Po extruzi

A 2% 21% Neproteinovy dusfk

B1 85 % 19,4 % Proteinova frakce zcela degradujici v bachoru

B2 10 % 76,8 % Proteinova frakce pomalu degradujici v bachoru, ¢ast této frakce pfechdzi do tenkého stfeva
B3 2% 04 % Proteinova frakce nedegradujici v bachoru, tato frakce prechdzi kompletné do tenkého stfeva
C 1% 1,3 % Nestravitelné dusfkaté Iatky




[ he effw Live L‘wé/(a/ofy

VYROBNY KRMNYCH SMESI

B Vyrobny krmnych smési jsou vysoce technicky vyspéla zafizeni vyrabéna
v nejriiznéjsich variantach dle kapacity vyrobny a technologickych pozadavku
na vlastnosti vysledného produktu.

[l Vyrobna krmnych smési je zafizeni
vhodné pro stiedni vyrobce krmnych
smési. Zakladni komponenty pro vyrobu
krmnych smési jsou skladovany v pfijmo-
vych silech (pfipadné volné na podlaze
s mechanizovanym naskladriovanim do
vazicich zafizeni). Doplriky krmiv (premixy)
jsou pytlované nebo umisténé v big-bagu.

Malé vyrobny krmnych smésijsou nabizeny
ve verzich se samonasavacim Srotovni-
kem (MVKS-s) a s vertikalnim Srotovnikem
(MVKS-v).

Navrh vhodné vyrobny krmnych smési je
zavisly na poctu pouzitych komponentt
a mnozstvi skladd komponentl i produktd.

Parametry
Hlavni pouzita zarizeni Jednotka
VertikdInf stojaté michacky ks 1 1 -
Horizontalni michacka ks - - 1
Srotovnik ks 1 1 1
Vyska stropu min. (bez OPCI) m 6 7 10
Plocha (bez OPCI) m? 12 15 45
Celkovy elektricky instalovany pfikon (vyuziti 0,8 bez OPCI) kw 15/ 20/ 23 16/19/23/27 72
Parametry technologie Jednotka MVKS - s MVKS - v VKS
Viykon linky (max.) t/hod. 05/1/715 05/1/15/2 2,5-5
Pracovni pfesnost michani 1:10000 1:10000 1:100 000
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Bélorusko
Ceska republika
Dansko
Egypt
Estonsko
Francie
Chorvatsko
Irsko

[talie

JAR

Kanada
Kazachstan
Kolumbie
Litva
LotySsko
Madarsko
Malajsie
Maroko
Moldavie
Némecko
Nizozemsko
Panama
Polsko
Rakousko
Rumunsko
Rusko
Recko
Severni Irsko
Slovensko
Slovinsko
Srbsko
Spanélsko
Svycarsko
Turecko
Ukrajina
Uzbekistan
Velka Britanie
Zambie
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KONTAKTY

\ Farmet a.s.

Jifinkova 276

552 03 Ceska Skalice
Ceska republika

Obchodni zastoupeni spolecnosti Farmet a.s.:

Tel.: +420 491 450 116
Fax: +420 491 450 129
E-mail: oft@farmet.cz

www.farmet.cz

Technické zmény vyhrazeny.

Vyddno:10.2015




