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Szanowny kliencie,

pétzawieszane, opuszczane kompaktomaty serii K-PS to wysokiej jakosci produkty firmy Farmet a.s. Ceska
Skalice.

Wygody a przede wszystkim zalety maszyny mozesz w petni wykorzysta¢ po doktadnym przestudiowaniu
instrukcji uzywania.

Numer fabryczny maszyny jest wybity na tabliczce znamionowej maszyny i zapisany w instrukcji uzywania
(zobacz tab.1). Numer fabryczny maszyny podawaj zawsze, gdy zamawiasz czesci zamienne potrzebne do
ewentualnej naprawy. Tabliczka znamionowa umieszczona jest na srodkowej ramie w poblizu maszyny.

Czesci zamiennych do pétzawieszanych kompaktomatéw uzywaj tylko wedtug Katalogu czesci zamiennych
wydanym oficjalnie przez producenta firmy Farmet a.s. Ceska Skalice.

Zastosowanie maszyny

Kompaktomat przeznaczony jest do przygotowania gleby przed siewem jako nastepujgca operacja po
orce lub podorywce. Maszyna jest przeznaczona dla traktoréw z mocg 243-316 kW zobacz punkt E.3/str.5-6.
Optymalna predkos¢ opracowania gleby to 8-12 km/godz.

tab.1 — charakterystyka maszyny

TYP MASZYNY

NUMER FABRYCZNY MASZYNY

WYKONANIE SPECJALNE LUB AKCESORIA
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A.

A.l

Al.1l

A.2

A3

A4

A.5

A.6

A.7

A.8

A.9

A.10

PARAMETRY KRANCOWE MASZYNY

) Obstuga moze uzywaé maszyny tylko jako wymienialne dodatkowe urzadzenie przytaczone
do traktora i tylko do wykorzystania w rolnictwie.

25 Obstuga moze uzywaé maszyny tylko do przygotowania gleby przed sianiem jako nastepujaca
operacje po orce lub podorywka na polu.

3 Obstuga nie moze wykorzystywaé maszyny do innych celéw, zwtaszcza:

e “przewéz oséb na konstrukcji maszyny,

e ©lprzewéz brzemion na konstrukcji maszyny,

e ® agregacje maszyny z innym urzadzeniem ciggnionym niz jest przedstawione w rozdziale ,E.3“.

) Obstuge maszyny moze wykonywaé osoba powierzona eksploatatorem pod takimi warunkami:

e ® musi posiadaé wazne prawo jazdy odpowiedniej kategorii,

e ) musi byé zapoznana z przepisami bezpieczeristwa pracy z maszyng i musi praktycznie opanowac
obstuge maszyny,

o ®'maszyne nie moze obstugiwaé osoba(y) nieletnia(e),

e M musi zna¢ znaczenie znakéw bezpieczeAstwa umieszczonych na maszynie. Respektowanie tych
znakow jest wazne z uwagi na bezpieczng i niezawodng eksploatacje maszyny.

(12) Konserwacje i naprawy serwisowe moze wykonywac tylko osoba :
(13) powierzona przez eksploatatora,
e ™ posiadajgca wyksztatcenie w kierunku mechanicznym i znajaca naprawy podobnych urzadzen
maszynowych,
(15) wykazujaca znajomoéé przepiséw bezpieczedstwa pracy z maszyna,
e 18 przy naprawie maszyny przytaczonej za traktorem musi posiada¢ prawo jazdy odpowiedniej
kategorii.

17) Obstuga maszyny musi w trakcie pracy z maszyng i w trakcie transportu maszyny zapewnié
bezpieczenstwo innych osdb.

18) przy pracy maszyny na polu lub przy przewozie nie jest wymagana obecno$¢ obstugi na konstrukgji
maszyny = obstuga musi maszyng sterowac z kabiny traktora.

19 Obstuga moze wchodzié na konstrukcje maszyny tylko wtedy, kiedy maszyna jest w bezruchu i przy jej

zablokowaniu przeciw ruchu i tylko z nastepujgcych powoddw:

2V haprawa i konserwacja maszyny,

e ¥ odblokowanie ciegta potaczeniowego bocznych ram przed roztozeniem do pozycji roboczej
maszyny,

o 1 zablokowanie ciegta potaczeniowego bocznych ram po roztozeniu do pozycji transportowej

maszyny,

(28] ystawienie czesci roboczych maszyny po roztozeniu bocznych ram.

(22} Jakiekolwiek zmiany ewent. Przerébki na maszynie mogg byé wykonane tylko z pisemna zgoda
producenta. Za ewentualne szkody powstate w wyniku niedostosowania sie do tej zasady producent nie
niesie odpowiedzialnosci. Maszyna musi by¢ wyposazona w odpowiednie akcesoria, wraz z oznaczeniem
bezpieczenstwa. Wszystkie znaki ostrzegajace i znaki bezpieczeristwa musza by¢ caty czas czytelne i na
swoich miejscach. W przypadku uszkodzenia lub straty muszg by¢ te znaki natychmiast odnowione.

(23) przy pracy z maszyna obstuga musi mieé¢ kiedykolwiek do dyspozycji Instrukcje uzywania z zasadami
bezpieczenstwa pracy.

(24 Obstuga nie moze przy uzywaniu maszyny konsumowaé: alkohol, leki, $rodki halucynogenne, ktére
obnizajg zdolnos¢ koncentracji i koordynacji. Jezeli obstuga musi uzywac leki przepisanych przez lekarza
lub uzywa leki w wolnej sprzedazy, musi by¢ informowana przez lekarza, czy w takich okolicznosciach
jest zdolna odpowiedzialnie i bezpiecznie obstugiwa¢ maszyne.
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B. PRZEWOZ MASZYNY SRODKAMI TRANSPORTU

B.1 ) Srodki transportu przeznaczone do transportu maszyny musza mie¢ noénoé¢ wtasng minimalnie
zgodng z wagg przewozonej maszyny. Catkowita waga maszyny znajduje sie na tabliczce informacyjne;j.

B.2 (2) Rozmiary transportowanej maszyny wraz z $rodkiem transportu musza spetnia¢ aktualne przepisy
dotyczace przewozu po komunikacjach lgdowych (rozporzadzenia, ustawa).

B.3 ) Przewozona maszyny do érodka transportu musi byé umocowana zawsze tak, aby nie mogfo dojs¢ do
jej samowolnego uwolnienia.

B.4 ) Pprzewoznik odpowiada za szkody wyrzadzone przez uwolnienie maszyny, niepoprawnie lub
niedostatecznie umocowanej maszyny do $rodka transportu.

B.5 ®)Na $rodku transportu maszyna musi byé przewozona w stanie zdemontowanym.

C. MANIPULACIA Z MASZYNA URZADZENIEM DZWIGOWYM

C.1 W Urzadzenie diwigowe przeznaczone do manipulacji z maszyng musza posiada¢ no$noéé¢ wtasng
minimalnie zgodng z wagg manipulowanej maszyny.

C.2 @ Umocowanie maszyny w celu manipulacji moze byé¢ wykonane tylko na miejscach do tego
przeznaczonych i oznaczonych tabliczkami samo klejagcymi przedstawiajgcymi ,taricuszek”.

C.3 ) Maszyne nalezy mocowaé (zawiesza¢) w miejscach do tego przeznaczonych, zakazane jest poruszanie
sie w przestrzeni mozliwej manipulacji maszyny.

D. MONTAZ MASZYNY U KLIENTA

D.1 ™ Montaz maszyny musi eksploatator wykonywa¢ wedtug instrukcji producenta, najlepiej wspétpracujac
z fachowym technikiem serwisu okreslonym przez producenta.

D.2 @ Po ukoAczeniu montazu maszyny eksploatator musi wykonaé prébe dziatania wszystkich
montowanych czesci.

D.3  ©® Eksploatator musi zapewnié, aby manipulacja z maszyna za pomocg urzadzenia dzwigowego przy jej
montazu byta w zgodzie z rozdziatem ,,C“.

E. AGREGACIA MASZYNY Z TRAKTOREM

E.1 W Obstuga maszyny musi przestrzega¢ wszystkich ogélnie waznych przepiséw bezpieczeristwa pracy,
ochrony zdrowia, srodkéw przeciwpozarowych i ochrony srodowiska naturalnego.

E.2 (@ Obstuga moze przytaczyé maszyne wytacznie do traktora, ktdry jest wyposazony w tylne trzypunktowe
zawieszenie i posiada nieuszkodzony zestaw hydrauliczny.

E.3 3 Ciggnik odpowiedni do pracy z maszyna.
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) Moc silnika traktora dla maszyny K 1250 PS 243 kW
) Moc silnika traktora dla maszyny K 1570 PS 316 kw
&) 75 czopa dolnego zaczepu @50 mm

) TBZ traktora

) wysokoé¢ dolnego zaczepu 480 - 550 mm

) Uktad hydrauliczny traktora

Cisnienie w uktadzie
200 bar, 2szt. gniazd
szybkoztacza ISO 12,5
Cisnienie w uktadzie
200 bar, 2szt. gniazd
szybkoztacza I1SO 12,5
Cisnienie w uktadzie
200 bar, 2szt. gniazd
szybkoztacza I1SO 12,5
Cisnienie w uktadzie
) yktad sterowania nogi wspierajacej 200 bar, 2szt. gniazd
szybkoztacza ISO 12,5
Cisnienie w uktadzie
200 bar, 2szt. gniazd
szybkoztacza ISO 12,5

&) yktad sktadania ram bocznych
i sterowania zagtebiania spulchniaczy sladow

6 yktad sterowania zapadek i kot
kopiujacych

yktad sterowania pozycji spulchniaczy
sladow

6 yktad sktadania ram bocznych na
maszynie K 1570 PS

(16) Ci$nienie w uktadzie
min.6 bar — max. 15
bar, 2szt. gtowic

(12) yktad powietrzny traktora (13) yktad hamowania osi maszyny sprzegu
jednouktadowych
dwuwezowych
hamulcéow
E.4 ™) Qperator musi przed agregacjag maszyny do ciggnika zabezpieczyé maszyne przed poruszaniem sie. Do

E.5

F.1

F.2

G.1

G.2

G.3

agregowania maszyny do ciggnika, operator moze wspodtpracowac z inng przeszkolong osobg. Ta osoba
podczas zblizania sie ciggnika do maszyny nie moze poruszac sie w przestrzeni zaczepu. Do obszaru
tylnego zaczepu ciggnika moze osoba wejs¢, tylko wtedy, gdy ciggnik jest zabezpieczony przed ruchem.
Dla ciggnikdw wyposazonych w automatyczne dolne zaczepy nie jest konieczna pomoc innych osdb.

17) Agregacje uktadéw hydraulicznych miedzy traktorem i maszyng wykonuj wedtug rozdziatu 5./str.19
w instrukcji uzywania.

SKtADANIE | ROZKtADANIE MASZYNY

) Obstuga musi zapewnié, aby przy sktadaniu lub rozktadaniu bocznych ram nie byta w ich zasiggu ani w
poblizu zadna osoba lub zwierze i aby nikt nie wktadat palcéw do przestrzeni przegubdw.

) QOperator musi przed odblokowaniem ciegta faczacego, zabezpieczyé zestaw przeciw ruchowi i
wykonac¢ kontrole z miejsca kierowcy za pomoca sterujgcych dzwigni hydraulicznego uktadu, czy jest w
trzpieniach ttoka obecny olej. Dopiero po upewnieniu sie, ze olej jest obecny w trzpieniach ttoka, mozna
rozpoczg¢ odblokowanie ciegta tgczacego.

PRZEPRAWA MASZYNY PO KOMUNIKACJACH LADOWYCH

(1) Obstuga powinna, w trakcie przeprawy po komunikacjach lgdowych, dotrzymywaé najnizszg podang
predkosc¢ transportowa.

(2) Przy przewozie po komunikacjach lagdowych obstuga powinna z uwagi na rozmiary maszyny, by¢
ostrozna.

(4) Obstuga przy przewozie po komunikacjach lgdowych powinna wyposazyé maszyne w dziatajacy
komplet swiatet i rownoczesnie powinna zestaw wprowadzi¢ do dziatania (zaswiecic). Jezeli to
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konstrukcja traktora umozliwia, obstuga powinna na najwyzszym miejscu umiesci¢ majak koloru
pomaranczowego i zaswieci¢ go. Nastepnie maszyna musi by¢ wyposazona w nieuszkodzone oznaczenie
najwyzszej dozwolonej predkosci, obrysy maszyny (czerwonobiate kreskowanie), odbicia i tabelka
refleksyjng tylnego oznaczenia pojazdéw wedtug EHK nr 69.

G.4 © Obstuga moze uzy¢ maszyne do przeprawy po komunikacjach miedzynarodowych i drogach | klasy
tylko w koniecznych przypadkach i tylko do przejazdu w kierunku poprzecznym.

G.5 ®) Obstuga nie moze przeprawia¢ maszyny w czasie obnizonej widzialnosci.

G.6 ) Obstuga musi przestrzega¢ aktualnych przepiséw dotyczacych przewozu po komunikacjach Igdowych
(rozporzadzenia, ustawa) po przytaczeniu maszyny do traktora, z powodu zmiany zacigzenia osi. Warunki
jazdy catego zestawu zmieniajg sie rowniez w zaleznosci na charakterze terenu, nalezy przysposobié
jazde do tych warunkow.

G.7 ® W przypadku potrzeby obstuga powinna przediozyé¢ karte techniczng maszyny wedtug aktualnych
przepisdow przewozu po komunikacjach ladowych (rozporzadzenia, ustawa), (tylko w Czechach).

G.8 © Obstuga powinna przy przewozie po komunikacjach ladowych przestrzegaé oznaczen i kierowaé sie
aktualnymi przepisami przewozu po komunikacjach ladowych.

G.9 (19 Obstuga powinna przy cofaniu z maszyna zabezpieczy¢ dostateczng widocznoéé ze swojego miejsca
kierowcy w traktorze. W przypadku niedostatecznej widocznosci obstuga powinna zawotaé zdatng i

pouczong osoba.

G.10 Y Przy przeprawie po komunikacjach lagdowych obstuga musi przestawi¢ ramy gesiostépki na ztozonych
bocznych ramach tak, aby nie przekraczaty obrysu cylindréw.

G.11 ™ Operator musi przed rozpoczeciem transportu po komunikacjach ladowych zabezpieczy¢ przed
roztozeniem ciegtem tgczgcym sktadane ramy boczne.

H. PRACA Z MASZYNA NA POLU

H.1 ™ Obstuga musi zapozna¢ sie z maszynga, jej dziataniem i elementami sterujgcymi jeszcze przed jej
pierwszym zastosowaniem.

H.2 @ Obstuga musi przed kazdym zastosowaniem (wprowadzeniem do eksploatacji) maszyne skontrolowaé
z punktu widzenia kompletnosci, bezpieczenstwa pracy, higieny pracy, srodkéw bezpieczenstwa,

bezpieczenstwa transportu i ochrony srodowiska naturalnego.

H.3 © Obstuga jest odpowiedzialna za bezpieczeristwo i za wszystkie szkody spowodowane przez
eksploatacje traktora i przytaczonej maszyny.

H.4 “Obstuga przy pracy powinna przestrzega¢ przepiséw technicznych i bezpieczenstwa okre$lonych przez
producenta.

H.5 © podczas pracy z maszyna obstuga powinna przestrzega¢ przepisowe] gtebokosci roboczej i predkosci
wymienionej w instrukcji w rozdziale 2/str.16.

H.6 () Obstuga powinna, przed odejéciem z kabiny traktora, spusci¢ maszyne na ziemie i zabezpieczy¢
komplet przed poruszeniem sie.

I. USTAWIANIE MASZYNY

1.1 () Obstuga musi przy zastawianiu cze$ci roboczych maszyny postepowaé wedtug wartosci
przedstawionych w instrukcji w rozdziale 9/str.29. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa pracy z maszyna.
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1.2

[ =
.

J.1

J.2

J.3

K.1

K.2

K.3

K.4

K.5

K.6

L.1

L.2

) Obstuga moze ustawia¢ czesci robocze maszyny tylko w stanie bezruchu maszyny, tzn. gdy maszyna
nie pracuje i gdy jest zabezpieczona przeciw ruchu.

® Obstuga musi ustawianie czesci roboczych maszyny wykonywaé tylko na réwnej i utwardzonej
powierzchni, to z powodu réwnomiernego opracowania ziemi.

SKtADOWANIE MASZYNY

) Obstuga powinna maszyne przed jej sktadowaniem oczysci¢ z nieczystoéci i zakonserwowaé tak, aby
podczas utozenia maszyna nie byta uszkodzona. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na wszystkie
wyznaczone miejsca smarowania i posmarowac je wedtug planu zobacz rozdziat 14/str.46.

) Obstudze zaleca sie, aby utozy¢ maszyne w pozycji transportowej, czyli ze maszyna ma boczne ramy
ztozone i zabezpieczone za pomocy ciegta taczacego, maszyna jest oparta o noge. Operator musi
zabezpieczy¢ utozong maszyne przed samowolnym wprowadzeniem do ruchu przez aktywowanie

hamulca recznego urzadzenia.

) Obstuga powinna uniemozliwi¢ dostep do maszyny osobom nieupowaznionym.

NAPRAWY MASZYNY

(1) Obstugiwa¢, konserwowac i naprawia¢ maszyne mogg tylko osoby kwalifikowane, zobacz rozdziat nr
A.4 i powierzone przez eksploatatora.

) Obstuga lub naprawiacz moze ewentualne naprawy maszyny wykonywaé tylko w stanie bezruchu
maszyny, tzn. ze maszyna nie pracuje. Jezeli w trakcie naprawy zachodzi potrzeba przytaczenia maszyna
do traktora, ten musi mie¢ wyciagniety kluczyk ze stacyjki.

) Obstuga lub naprawiacz moze wykonywaé naprawy uktadéw hydraulicznych maszyny tylko pod takimi
warunkami:

e ®poczne ramy sa roztozone,

e  maszyna musi sta¢ na lemieszach i na walcach,

e  ®maszyna musi by¢ zabezpieczona przed ruchem,

e O yktad hydrauliczny maszyny musi by¢ odtagczony od hydraulicznego uktadu traktora,

e (10 obstuga lub naprawiacz musi zabezpieczyé okolice maszyny przeciw kontaminacji olejem

hydraulicznym,
(1) maszyna nie moze byé oparta o 0s.

) Obstuga lub naprawiacz moze naprawe maszyny wykonaé tylko w przestrzeniach do tego
przysposobionych (hale serwisowe).

12) przy naprawach uktadéw hydraulicznych maszyn, obstuga lub naprawiacz musi najpierw w kabinie
traktora, za pomocg dzwigni sterujgcych uktadu hydraulicznego, usungc¢ cisnienie z hydraulicznych
uktadéw maszyny. Usuniecie cisnienia wykonaj przy wytgczonym silniku traktora = kilkakrotnie poruszaj
dzwigniami sterowania do pozycji kraricowych tam i z powrotem (ok. 5x).

) Obstuga lub naprawiacz musi w trakcie manipulacji z maszyna za pomoca urzadzenia podnoszacego
postepowac wedtug rozdziatu ,,C“.

WYMIANA ZUZYTYCH LEMIESZY

) Operator lub mechanik podczas jakiejkolwiek wymiany organéw roboczych przestrzegaé powszechnie
obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa.

(' Wymiane lemieszy, obstuga lub naprawiacz musi wykonaé tylko na statej i réwnej powierzchni.
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L3 @ Przy wymianie lemieszy obstuga lub naprawiacz musi zabezpieczy¢, aby maszyna byta agregowana
z traktorem wedtug rozdziatu ,E“. Traktor musi mie¢ w czasie wymiany lemieszy wytgczony silnik i
obstuga lub naprawiacz musi ograniczy¢ wolny dostep do traktora oséb nieupowaznionych.

L4  © Obstuga lub naprawiacz powinni, w przypadku nieszczelnosci uktadu hydraulicznego traktora,
zapewni¢ mechaniczne podpdrki pod maszyne.

M. LIKWIDACIA MASZYNY

M.1 ™ QOperator musi przy jakiejkolwiek likwidacji przestrzega¢ powszechnie obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa.

M.2 @ Eksploatator musi zabezpieczy¢, aby przed rozpoczeciem likwidacji byta maszyna zabezpieczona
przeciw ruchu.

M.3 @ Eksploatator przy likwidacji maszyny musi zabezpieczyé, aby byty od siebie rozréznione czeci stalowe i
czesci, w ktdrych porusza sie hydrauliczny olej lub smar.

M.4 @) Czedci stalowe eksploatator musi rozcigé stosujac przepisy bezpieczeristwa i oddaé do punktu zbioru
surowcéw wtornych. Z pozostatymi czesciami nalezy postepowac wedtug aktualnych rozporzadzen o
odpadach.

M.5 @ Eksploatator musi zabezpieczy¢, aby manipulacja z maszyna za pomocg urzadzenia podnoszacego przy
jego likwidacji byta w zgodzie z rozdziatem ,,C*.

M.6  © Eksploatator przy likwidacji uktadéw hydraulicznych maszyny musi najpierw, za pomoca diwigni
sterujgcych uktadu hydraulicznego w kabinie traktora, usungé cisnienie z uktadéw hydraulicznych
maszyny. Usuniecie ci$nienia wykonaj przy wytgczonym silniku traktora = kilkakrotnie poruszaj dzwignig
sterowania do ich skrajnych pozycji tam i z powrotem (ok. 5x).

N. ROBOCZE TABELKI BEZPIECZENSTWA

Ostrzegawcze tabliczki bezpieczenstwa stuzg do ochrony obstugi.
Ogdlnie obowiazuje:
A) Przestrzegaj ostrzegawczych tabelek bezpieczenstwa.
B) Wszystkie srodki bezpieczenstwa obowigzujg rowniez pozostatych uzytkownikéw.
C) Przy uszkodzeniu lub zniszczeniu wyzej przedstawionych "TABLICZEK BEZPIECZENSTWA " umieszczonych
maszynie, OBSLtUGA POWINNA TABLICZKE WYMIENIC NA NOWA Il
Pozycja, wyglad i doktadne znaczenie roboczych tabelek bezpieczefdstwa na maszynie sg okreslone w
nastepujgcych tabelkach (tab.2) i na rysunku (rys.1).

tab. 2 — samo klejace ostrzegawcze tabelki bezpieczerstwa umieszczone na pétzawieszanym kompaktomacie

TABELKA OSTRZEGAWCZA ‘

BEZPIECZENSTWA TEKST

POZYCJA NA MASZYNIE

Przed manipulacja z maszyna
starannie przeczytaj instrukcje

uzywania.
W trakcie obstugi przestrzegaj P 1 H

instrukcji i przepisow bezpieczenstwa
dotyczacych eksploatacji maszyny.

\ Jazda i przeprawa na konstrukcji
" maszyny jest surowo zakazana. P 37 H
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2

N
L
L ___/

A

Przy przytaczaniu lub odtaczaniu nie
wstepuj miedzy traktor i maszyne,
rowniez do tej przestrzeni nie
wstepuj jezeli traktor i maszyna nie
sg w bez ruchu i nie jest wytaczony
silnik.

P2H

Wytrwaj poza zasiegiem
niezabezpieczonych bocznych ram
maszyny.

P50H

Wytrwaj poza zasiegiem kompletu
traktor maszyna rolnicza jezeli jest
silnik traktora w biegu.

P6H

Przy sktadaniu bocznych ram do
pozycji transportowej nie siegaj do
przestrzeni kontaktu bocznych ram

z $rednig rama.

P20H

Przed poczatkiem transportu
maszyny zabezpiecz boczne ramy
przeciw roztozeniu i o$ przeciw
nieoczekiwanej spadnieciu.

P13 H

Przy pracy i transporcie maszyny
utrzymuj bezpieczng odlegtos¢ od
urzadzen elektrycznych.

P39H

Zabezpieczy maszyne przed
niechcianym wprowadzeniem w ruch
poprzez uruchomienie hamulca
recznego.

P52H

Nie przyblizaj sie do czesci
rotacyjnych maszyny jezeli sie
obracaja.

P53 H

Jest zakazane sktadac i rozktadaé
boczne ramy maszyny w stoku lub na
skosnej powierzchni.

P100H

Smarowanie fozysk mocujacych.
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rys.1 — pozycja samo klejgcych tabelek bezpieczeristwa na K 1250 PS, K 1570 PS

P1H, P2H, P6H, P39H, P50H, P52H, P100H
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1.

OPIS MASZYNY:

Maszyna zostata zaprojektowana jako pdtzawieszana sktadana. Podstawowe wykonanie maszyny sktada sie
z podwozia i za nim ciaggnionej sekcji roboczej. Urzadzenie jest tak zaprojektowane, ze szerokos¢
transportowa maszyny wynosi do 3m a wysokos$¢ transportowa do 3,5 m.

Podwozie z pojazdem ciggngcym nalezy agregowac za pomocg oka regulujacego wysokos¢ dla czopa
@50mm. Cze$é podwozia to noga wspierajaca stuzgca do podparcia maszyny przy jej odtgczaniu od
ciggnika, na podwoziu sg dwa state hamowane osie, jedna jest wyposazona w funkcje automatycznego
hamulca postojowego. Ponadto, jako czes¢ podwozia sg zapadki sterowane hydraulicznie, zabezpieczajace
ramy boczne w pozycji transportowej. Czescig podwozia sg automatycznie sprezynowane spulchniacze
stép.

Sekcja robocza jest do podwozia przymocowana za pomocg wychylnych segmentéw, ktére umozliwiajg
ptynne kopiowanie terenu za ciggnikiem i podwoziem. Nastepnie sekcja robocza jest podigczona
podwoziem gtéwnymi ttoczyskami i linami, ktére podczas pracy na polu przenosza site z ciggnika na
maszyne. Sekcja robocza maszyny sktada sie z masywnej, sprezynowej na wysokos¢ regulowanej wtoki, z
przednich rozdrabniajacych watéw z regulacja na wysokos¢ sekcji redlic z wyrdwnujacg witokg i
stabilizujgcych watéw z tylng widka. Ponadto, w ramach sekcji roboczej pomocnicze kota, ktére petni swoja
funkcje przy rozktadaniu do pozycji roboczej lub przy sktadaniu do pozycji transportowej maszyny.

rys.2 —opis maszyny K 1250 PS - K 1570 PS

PODWOZIE

SEKCJA
ROBOCZA

1.2

WARIANT DO AGROZACZEPU - K80; C40; C50; C70

Agregacja maszyny do sztywnego dolnego zaczepu z kulkg K80 lub z
czopem holowniczym g40mm, g50mm lub g70mm.

Organy robocze

SPULCHNIACZE KOt

CC - spulchniacz kot z redlicg dtutowa

Automatycznie uruchamiany spulchniacz kot z redlicq dfutowq. Odpowiedni do
ciezszych rodzajow gleby, gdzie istnieje ryzyko powstawania wilgotnych grud.
Mozliwos¢ mechanicznego ustawienia gtebokosci nawet do 80 mm. Mozliwos¢

CA - spulchniacz két z redlicg strzatkowa

Automatycznie uruchamiany spulchniacz kot z redlicq strzatkowg Odpowiedni do

pulchnych rodzajéw gleby, gdzie nie ma ryzyka powstawania wilgotnych grud.

Mozliwos¢ mechanicznego ustawienia gtebokosci nawet do 80 mm. Mozliwos¢

ustawienia pozycji precyzyjnie za kotami traktora.
: ustawienia pozycji precyzyjnie za kotami traktora.
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PRZEDNIA WtOKA

L FL + FH - przednia stata zebata wtéka

» Automatycznie uruchamiana wifdka w profilu zebatym. Masywna
konstrukcja do precyzyjnego wyrdwnania duzej bruzdy.

» Mozliwosé zmiany wysokosci witdki, mozliwos¢ zmiany wstepnego
napiecia sprezyny napinajgcej wtoki.

» Mozna wybraé¢ miedzy recznym ustawieniem wysokosci wtéki lub
wysokosciq widki sterowanq hydraulicznie.

WAL PRZEDNI ROBOCZY

SB - spiralny wat listwowy - &40 cm - 60 kg/m — 9 listew
» Wysoka jakos¢ rozdrabniana grud.

SB > Jest odpowiedni do delikatnie wilgotnych warunkdéw.
» Ten typ watu moze by¢ uzywany jako PRZEDNI, jak rowniez TYLNY
wat roboczy

BR - wat listwowy - J40 cm - 60 kg/m — 12 listew
» Woysoka jakosc rozdrabniana grud.
» Niezbyt dobrze nadaje sie do wilgotnych warunkdéw.
» Ten typ watu moze by¢ uzywany jako PRZEDNI, jak réwniez TYLNY
wat roboczy.

RR - wat ring &40 cm - 115 kg/m

» Woysokiej jakosci praca we wszystkich rodzajach gleby.
» Dobre prowadzenie pod wzgledem gtebokosci.
» Odpowiedni do wilgotnych gleb.
» Ten typ watu moze by¢ uzywany jako PRZEDNI, jak réwniez TYLNY
wat roboczy.
BR SB RR
Rozdrabnianie LY Y Yo) eee0O ®e00
Ubijanie e000 e000 YYY)
Gtebokie prowadzenie (YY) YY) YYY)
Odpornos¢ na zapychanie @000 (Y X Yol XYY
Przydatnos$¢é do kamienistych
0000 0000 0000
gleb
Przydatnosé do mokrych gleb €000 LY X Yo) Y YY)
Gleby ciezkie 0000 0000 eee0
Gleby srednie e000 e000 'YX Yo
Gleby lekkie YY) YYY) eee0

e — MAKS. / o - MIN.
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AL — sekcja redlic strzatkowych w dwdch rzedach

Sekcja redlic wyposazona jest w redlice strzatkowe o szerokosci 25
cm w dwodch rzedach. Kazda redlica zabezpieczona jest sprezyng
piérowa. Ta sekcja redlic jest odpowiednia do lekkich warunkéw
glebowych bez resztek roslinnych. Za redlicami znajduje sie listwa
wyréwnujaca.

CF - sekcja redlic dtutowych w czterech rzedach

Sekcja redlic wyposazona jest w waskie dtuta o szerokosci 7 cm w
czterech rzedach. Ta sekcja redlic jest odpowiednia do uprawy
gleby na wiosne, gdy niewskazane jest wydobywanie na
powierzchnie mokrej ziemi, lub do ciezkich gleb. Za redlicami
znajduje sie listwa wyréwnujaca.

AP - sekcja redlic strzatkowych w dwoéch rzedach

Uniwersalna sekcja redlic wyposazona jest w redlice strzatkowe o
szerokosci 25 cm w dwodch rzedach. Redlice s3 zamontowane na
stupkach o geometrii polepszajgcej przechodzenie resztek
roslinnych. Dlatego ta sekcja redlic jest odpowiednia dla gruntow z
wiekszg ilosciag wystepowania rozdrobnionych resztek roslinnych
oraz do ciezkich gleb. Za redlicami znajduje sie listwa wyréwnujaca.

AL CF AP

Liczl?a rzedow redlic (szt.) / Rozstaw 2/ 400 4/240 2/ 490
rzedéw (mm)

Widka za redlicami XY 0000 XY
Uprawa na catej powierzchni ecoe eee0 ecee
Przydatnosé¢ do lekkich gleb eoee ecee eoee
Przydatnos¢ do srednich gleb eee0 eee0 TYY)
Przydatnos¢ do ciezkich gleb eee0 eee0 YY)
Przydatnos¢ do kamienistych gleb eee0 0000 eeee
Przydatnos¢ do mokrych gleb ®e00 XYY 000
Odpornosé¢ na zapychanie ®e00 eee0 eee0

e — MAKS. /0 - MIN.

WLOKA ZA REDLICAMI

LISTWA WYROWNUJACA ZA REDLICAMI

Listwa jest stosowana za wszystkimi typami sekcji redlic. Listwa stuzy do
rozprzestrzeniania spulchnionej gleby przed watem tylnym. Regulacje
wysokosci przeprowadza sie za pomocq faricucha, na ktdrym wisi listwa.
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WAL TYLNY ROBOCZY

SB

SB - spiralny wat listwowy - &40 cm - 60 kg/m - 9 listew

>

Wysoka jakosc rozdrabniana grud.

» Jest odpowiedni do delikatnie wilgotnych warunkéw.

>

Ten typ watu moze by¢ uzywany jako PRZEDNI, jak rowniez TYLNY
wat roboczy.

BR - wat listwowy - &40 cm - 60 kg/m — 12 listew

Wysoka jakos¢ rozdrabniana grud.

Niezbyt dobrze nadaje sie do wilgotnych warunkdw.

Ten typ wafu moze by¢ uzywany jako PRZEDNI, jak rowniez TYLNY
wat roboczy.

RR - wat ring &40 cm - 115 kg/m

YVVVYYV

Wysokiej jakosci praca we wszystkich rodzajach gleby.

Dobre prowadzenie pod wzgledem gtebokosci.

Odpowiedni do wilgotnych gleb.

Ten typ watu moze byc¢ uzywany jako PRZEDNI, jak rowniez TYLNY
wat roboczy.

CR - wat crosskill z oczyszczaczem - @40 cm - 170 kg/m

>
>
>
>
>

Wysoka jakosc rozdrabniana grud i ponowne utwardzenie
Doskonata praca w lekkich, srednich i ciezkich glebach.

Nie nadaje sie do wilgotnych gleb.

Nie nadaje sie do gleb z wysokim wystepowaniem kamieni.
Ten typ watu moze by¢ uzywany tylko jako TYLNY wat roboczy.

DCR - dwurzedowy wat crosskill - @40 cm / &40 cm - 175 kg/m

» Wysoka jakos¢ rozdrabniana grud i ponowne utwardzanie.
> Intensywniej wymiesza uprawiang glebe.
» Doskonata praca w lekkich, srednich i ciezkich glebach.
» Jest w stanie pracowaé w delikatnie wilgotnych warunkach.
m » Nie nadaje sie do kamienistych gleb.
» Ten typ watu moze byc uzywany tylko jako TYLNY waf roboczy.
BR SB CR DCR RR
Rozdrabnianie (Y X o} (Y X o} (XYY} [ X X Yo} ®000
Ubijanie (X X Yo} (X X Yo} (XYY} LY X Yol (YY)
Gtebokie prowadzenie Y YY) YYY) 0000 000 (YY)
Odpornosc¢ na zapychanie ®e00 e0e0 e0e00 YY) YY)
Przydatnos¢ do kamienistych
e0e0 eee0 ®e00 €000 LY X Yol
gleb
Przydatnosé do mokrych gleb ©000 LY X Yo) ©000 LY X Yo) XYY
Gleby ciezkie ®e00 ®000 LY X Yol LY X Yo) LY X Yo)
Gleby srednie LY X Yo) LY X Yo) Y YY) XYYy LY X Yol
Gleby lekkie (YY) Y Yy Yy eeee LY X Yol

e — MAKS. / o - MIN.
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OPERACJE WYKANCZAJACE

LF - TYLNA WEOKA WYKANCZAJACA

Wtéka za tylnym watem zapewnia wyréwnanie i
rownomierne rozmieszczenie spulchnionej gleby. Mozliwos¢
zmian nachylenia wtoki poprzez uzycie ptytek dociskowych
2 czym mozna zwiekszy¢ skutecznos¢ wioki.

DOCISK PODPOROWEJ WLOKI WYKONCZENIOWE)
Dociski te stuzq jako mozliwos¢ zmiany nachylenia wtoki
wykoriczeniowej. W razie potrzeby umozliwia to poprawe
pracy witoki, a co za tym idzie, poprawe jakosci uprawy.

RF - TYLNY WAt WYKONCZENIOWY $220mm

Pretowy wat wykoriczeniowy aktywnie rozdrabnia resztki
grud po tylnym wale. Mozliwos¢ zmiany sity napinajgcej
sprezyny naciggowej @ czym mozna zwiekszy¢ skutecznos¢
watu wykonczajgcego.

!lUwaga, watu wykoriczeniowego nie mozna stosowac za
dwurzedowym watem crosskill.

2. PARAMETRY TECHNICZNE:

tab. 3 - parametry techniczne

PARAMETRY K 1250 PS K 1570 PS

Roboczy zasieg (mm) 12500 15700
Szerokos¢ przy transporcie (mm) 3000

Wysokos$¢ przy transporcie (mm) 3500

Dtugosc transportowa maszyny (mm) 9550

Dtugosc¢ robocza maszyny (mm) 11550

Gtebokos$é robocza (mm) 0-100

Liczba lemieszy DASZKOWE 53 67
Wydajnos$¢ powierzchniowa (ha/godz.) 10-15 12,4-18,5
Predkos¢ robocza (km/godz.) 8-12

Ciagnik (kW) 243 | 316
Max.predkosé transportowa (km/godz.) 25

Max.stok (2) 6

Rozmiary opon (typ) 19.0/45-17 14PR

Cisnienie w oponach (kPa) 400

Waga maszyny (wariant I) 10500 | 12500

16 | 49



Instrukcja
KOMPAKTOMAT K1250PS | K1570PS armet

3.

e o o h

ZASADY BEZPIECZNEJ PRACY

Woczesniej niz maszyne odbierzesz, wyprdébuj i skontroluj, czy podczas przewozu nie doszto do
uszkodzenia i czy byty dostarczone wszystkie czesci znajdujace sie w dowodzie dostawy.

Przed wprowadzeniem maszyny do eksploatacji uwaznie przeczytaj instrukcje uzywania .

Przed rozpoczeciem pracy z maszyng zapoznaj sie z jej elementami sterowania i z jej dziataniem.

W trakcie pracy z maszyng przestrzegaj nie tylko zasad tej instrukcji ale i ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa pracy, ochrony zdrowia, przeciwpozarowych i transportowych srodkéw bezpieczenstwa
i ochrony srodowiska naturalnego.

Z maszyng moze pracowac tylko osoba, ktdra spetnia warunki wedtug punktu A.3/str.4.

Przed wprowadzeniem maszyny do eksploatacji skontroluj jej stan. Jezeli maszyna wykazuje znaki
uszkodzenia nie moze by¢ wprowadzona do eksploatacji.

W trakcie agregacji maszyny z traktorem przestrzegaj zasad wedtug punktu E./str.5-6.

Agregacje maszyny z traktorem wykonuj na rownej i twardej powierzchni.

Przed odtgczeniem maszyny w pozycji transportowej od traktora musi byé maszyna zabezpieczona przed
roztozeniem, tzn. ztozone boczne ramy muszg by¢ tgczacym ciggtem zabezpieczone przeciw roztozeniu.
Przy pracy na stokach przestrzegaj najmniejszej dostepnosci stoku TRAKTOR-MASZYNA.

Zakazane jest rozktadanie lub sktadanie maszyny na stokach, zobacz tabelka bezpieczeristwa P100H
umieszczona na maszynie.

Przed wtaczeniem silnika traktora skontroluj, czy w przestrzeni roboczej kompletu nie znajduje sie zadne
zwierze czy osoba i nacisnij ostrzegawczy sygnat dzwiekowy.

Obstuga musi przy pracy z maszyna dbac na to, aby nikt nie przyblizat sie do maszyny.

Czesci hydrauliczne kompletu kompaktomatu, ktére sg pod cisnieniem jest zakazane demontowad.

Olej hydrauliczny, ktéry przeniknie pod wysokim cisnieniem do skdéry, spowoduje ciezkie poranienie i
dlatego nalezy natychmiast kontaktowac lekarza.

ZASADY BEZPIECZNEGO PRZEWOZU PO KOMUNIKACIACH

Dozwolona predkos¢ przewozu traktora z maszyng nie moze przekroczy¢ 25 km/ godz.

Przy przewozie maszyn po komunikacjach lgdowych musi obstuga postepowac wedtug punktu G./str.6-7.
Przy przewozie maszyny po komunikacjach lgdowych obstuga musi przestrzega¢ aktualnej ustawy i
rozporzadzenia, ktére sie tym zajmujg i ktdre uscislajg zwigzek zacigzenia osi traktora w stosunku do
predkos¢ przewozu.

Podczas transportu maszyny na komunikacji lgdowej muszg byé ramy boczne maszyny zabezpieczone
przez ciegto i maszyna musi by¢ wyposazona w ostony bezpieczenstwa z dziatajgcym zestawem Swiatet.
Obstuga musi by¢ ostrozna ze wzgledu na rozmiary maszyny i uwzgledni¢ innych uczestnikéw ruchu
drogowego.
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Kontrola nakretek na osi transportowej

Do kontroli poluzowanych nakretek stuzy plastikowa strzatka tzw. ,Check Point“, ktéra szybkim
spojrzeniem pozwala zobaczy¢ stan nakretek, czy sg poluzowane czy nie.

Przed jazda nalezy zawsze skontrolowaé stan Check Point.

Jesli strzatki nie sg naprzeciwko siebie, konieczne jest dokrecenie nakretek két do wymaganego
momentu dokrecania i nasuniecie Check Point strzatkami naprzeciwko siebie, jak pokazano na
zielonym obrazku.

Momenty dokrecania dla nakretek osi: M18x1,5 - 265Nm
M20x1,5 - 343Nm
M22x1,5 - 440Nm

Poczatkowa nastawienie punkt —punkt Niebezpieczenstwo — nakretki kot sa poluzowane!

OSTRE ELEMENTY WYSTAJACE

Ze wzgledu na charakter konstrukcji maszyna posiada ostre elementy wystajgce.

Zabrania sie prowadzenia i przewozenia maszyny po drogach o ograniczonej widocznosci!!l — Istnieje
ryzyko zaczepienia oséb, przedmiotéw lub innych uzytkownikéw drogi.

Pracownicy obstugujacy maszyne muszg zachowa¢ szczegdlng ostroznos$¢ podczas prowadzenia
pojazdéw na drogach i muszg bra¢ pod uwage szeroko$¢ maszyny oraz bezpieczng odlegtos¢ od
0s06b, pojazdéw i przedmiotéw oraz innych uczestnikéw ruchu!!!

=0 [lo—=
c—O o |

__o,;:;_—:?%
J 0.
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5.

WPROWADZENIE MASZYNY DO EKSPLOATACII

W trakcie agregacji i wprowadzenia maszyny do eksploatacji musi obstuga postepowaé wedtug punktéw E.,
F./str.5-6.

Maszyne agreguj z traktorem za pomoca dolnego zaczepu z czopem Z50mm lub &70mm lub z kulka K80.

Spulchniacze na podwoziu sg rozmieszczone tak, aby spulchnity zageszczong warstwe gleby powstatg po
przejechaniu opon podwozia i ciggnika. Zakres pozycji spulchniaczy mozna wybraé az dla ciggnikéw z
podwdjnymi kotami tzn. do szerokosci 3,9 m. Maksymalne zagtebienie spulchniaczy moze wynosi¢ do 60
mm ponizej $ladéw kot ciggnika.

Do przytaczenia uktadu hydraulicznego maszyny i kompaktomatu do traktora zastosuj wtyczke i gniazdka
szybkoztacze takiego samego typu, standardowo sg montowane szybkoztgcza I1SO 12.5.

Sktadanie i rozktadanie maszyny nalezy zawsze wykonywaé na rownej powierzchni lub spetni¢ wymagania
wymienione na etykiecie bezpieczeristwa P100H (patrz str.10).

Podfacz weze poszczegdlnych uktadéw hydraulicznych do traktora wedtug kolejnosci, w jakiej sg weze
oznaczone. Uktady hydrauliczne sg oznaczone kolorowymi kétkami (patrz rys.4).

Hydraulika maszyny

Czesci hydrauliczne systemu maszyny, ktdre sg pod ciSnieniem jest zabronione demontowac.

Olej hydrauliczny, ktéra wnika w skore pod wysokim cisnieniem, powoduje powaine obrazenia. W
przypadku zranienia natychmiast szuka¢ pomocy medyczne;j.

Hydraulike nalezy podtgczac¢ tylko wtedy, gdy uktady hydrauliczne maszyny i traktora (agregatu) sg bez
cisnienia.

Uktad hydrauliczny jest pod wysokim ci$nieniem. Regularnie nalezy kontrolowa¢ nieszczelnosci i
uszkodzenia wszystkich przewoddw, wezy i Srub, ktére nalezy natychmiast usungc.

Przy szukaniu i usuwaniu nieszczelnosci, nalezy uzywac tylko odpowiednich narzedzi.

Do podtaczenia zestawu hydraulicznego maszyny do traktora nalezy uzy¢ wtyczek (na maszynie) i gniazd
(na ciggniku) szybkoztgczek tego samego typu.

Dla utatwienia obwody hydrauliczne oznaczone sg kolorystycznie

19 | 49



Instrukcja

KOMPAKTOMAT K1250PS | K1570PS armet

rys.4-oznacznie uktadéw hydraulicznych

OZNACENI HYDRAULICKYCH OKRUHU
DESIGNATION OF HYDRAULIC CIRCUITS
BEZEICHNUNG VON HYDRAULIKANLAGEN

HA3HAHEHWE MTMOPABNUYECKWX KOHTYPOB
DESIGNATION DES LIGNES HYDRAULIQUES

K1250PS=A+B+C+E [/ K1570PS=A+B+C+D+E

OBWOD A - obwdd sktadania i rozktadania ramy bocznej. Obwéd hydrauliczny oznaczony CZERWONYMI
kotkami. Podczas pracy w polu nalezy zawsze podtaczac ten obwod hydrauliczny.
o WYSUWANIE TLOKA = ROZKLADANIE DO POZYCJI ROBOCZE)

Zwiekszajac cisnienie w tej gatezi obwodu, ramy boczne rozktadajg sie do pozycji roboczej.

00 ZASUWANIE TLOKA = SKEADANIE DO POZYCJI TRANSPORTOWE)
Zwiekszajac cisnienie w tej gatezi obwodu, ramy boczne sktadajg sie do pozycji transportowej

OBWOD B - obwdd sterowania zapadkami transportowymi wraz z kotami pomocniczymi. Obwéd hydrauliczny
oznaczony BIALYMI kétkami. Podczas pracy w polu nie zawsze jest konieczne podtaczenie tego obwodu
hydraulicznego.
WYSUWANIE TLOKA = SKEADANIE DO POZYCJI TRANSPORTOWE)
(@) Zwiekszajac cisnienie tej gatezi obwodu zapadki podnoszg ramy boczne do pozycji transportowej, kotka
pomocnicze sktadajg sie na ramy, gdy ramy boczne sg podniesione do pozycji transportowe;j.

ZASUWANIE TLtOKA = ROZKLADANIE DO POZYCJI ROBOCZE)

Zwiekszajac cisnienie tej gatezi obwodu kota pomocnicze sg odchylone od ram. Po roztozeniu kotek
zapadki zaczynajq sie otwiera¢, opuszczajgc ramy boczne.

OBWOD C - obwdd sterowania nogi podpierajacej podwozia. Obwéd hydrauliczny oznaczony CZARNYMI

kotkami. Podczas pracy w polu nie zawsze jest konieczne podtaczenie tego obwodu hydraulicznego.
WYSUWANIE TLOKA = USTAWIENIE DO POZYCJI TRANSPORTOWE)

o Zwiekszajac cisnienie tej gatezi obwodu noga podpierajgca jest umieszczona na podktadce.

00 ZASUWANIE TEOKA = USTAWIENIE DO POZYCJI ROBOCZE)
Zwiekszajac cisnienie tej gatezi obwodu noga podpierajgca podnosi sie z podktadki.
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OBWOD E — obwdd sterowania pozycji spulchniaczy $ladéw za kotami podwozia. Obwdd hydrauliczny
oznaczony WIELOBARWNYMI kétkami. Podczas pracy w polu nalezy zawsze podigcza¢ ten obwadd
hydrauliczny.

Uwaga, nie naleZzy manipulowac z tym obwodem, gdy maszyna stoi na utwardzonej powierzchni (asfaicie,
betonie), istnieje ryzyko uszkodzenia spulchniaczy sladow lub podfoza.

WYSUWANIE TLOKA = USTAWIENIE DO POZYCJI ROBOCZE)

OO0 Obwéd hydrauliczny oznaczony ZOETYM + ZIELONYM kétkiem. Zwiekszajac ciénienie tej gatezi
obwodu spulchniacze $ladéw zostang ustawione do pozycji robocze;j.
ZASUWANIE TLOKA = USTAWIENIE DO POZYCJI TRANSPORTOWE)

(o]e] Obwdd hydrauliczny oznaczony CZERWONYM + NIEBIESKIM kétkiem. Zwiekszajac cisnienie tej gatezi

obwodu spulchniacze $ladéw zostang ustawione do pozycji transportowe;.

OBWOD D - obwdd sktadania i rozktadania zewnetrznych ram bocznych 1,5 m. Obwéd hydrauliczny oznaczony
ZOLTYMI kétkami. Ten obwdd hydrauliczny jest zainstalowany tylko w maszynie K1570PS.

Podczas pracy w polu nie zawsze jest konieczne podfaczenie tego obwodu hydraulicznego.

~ ROZKtADANIE BOCZNYCH RAM 1,5 m DO POZYCJI ROBOCZEJ:

- Zwiekszajac cisnienie tej gatezi obwodu zewnetrzne ramy boczne rozktadaja do pozycji robocze;j.

SKEADANIE BOCZNYCH RAM 1,5 m DO POZYCJI TRANSPORTOWEJ:
{O)C)  zwiekszajac ciénienie tej gatezi obwodu zewnetrzne boczne ramy sktadaja sie do pozycj
transportowej.

OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA POZYCJA | W obwodzie jest
PRZEDNICH WtOK uzyty ogranicznik
o - JEDNO NIEBIESKIE KOLKO przeptywu
Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu | spowalniajacy
wykonuje sie wyjmowanie wtoki od podktadki. predkos¢ pracy
OBWOD  HYDRAULICZNY ~ STEROWANIA  POZYCIA ggtfa";'na Sozycic
oo PRZEDNICH WtOK ’ e Ba v
- DWA NIEBIESKIE KOtKA .
. . . . . katalogu czesci
Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu

wykonuje sie zagtebianie wtdki w kierunku do podktadki.

zamiennych.

O

OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA GtEBOKOSCIA
ROBOCZA REDLIC

- JEDNO ZIELONE KOtKO

Poprzez zwiekszanie cisSnienia w tej gatezi obwodu
wykonuje sie wyjmowanie redlic z uprawianego profilu
glebowego.

00

DODATKOWE WYPOSAZENIE MASZYNY

OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA GtEBOKOSCIA
ROBOCZA REDLIC

- DWA ZIELONE KOtKA

Poprzez zwiekszanie ciSnienia w tej gatezi obwodu
wykonuje sie zagtebianie redlic do uprawianego profilu
glebowego.

W obwodzie jest
uzyty ogranicznik
przeptywu
spowalniajacy
predkos¢ pracy
ttokow.

Doktadng pozycje
znajdg Panstwo w
katalogu czesci
zamiennych.
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Schemat hydrauliczny nogi podporowej

1
2
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Schemat hydrauliczny K1250PS- OBStUGA POZYCJI PRZEDNICH W+ OK

! X

2

3 3 3 3 3 3

3 3 3 3

1-Rozdzielacz sterujacy w ciggniku

2-Sprzegta hydrauliczne

3-Cylindry hydrauliczne sterowania wiékami
4-Hydrauliczny zawdr odcinajacy cylindréw wtdk

Schemat hydrauliczny K1250PS- OBStUGA GtEBOKOSCI ROBOCZE)

REDLIC
1 05
2 85

3 3 3 3 3

1-Rozdzielacz sterujgcy w ciggniku

2-Sprzegta hydrauliczne

3-Cylindry hydrauliczne sterowania gtebokoscig redlic
4-Hydrauliczny zawdr odcinajacy cylindréw gtebokosci
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6. AGREGACIA ZTRAKTOREM

rys.5-podtaczenie maszyny do dolnego zaczepu traktora

W celu bezpiecznej agregacji nalezy koniecznie przestrzega¢ przepisow punktu E./str.5-6

Maszyne agreguj z traktorem tylko do dolnego zaczepu z czopem J50mm lub &70mm lub z kulka K80 a to
i w przypadku, ze chodzi o transport maszyny (zobacz rys.5).
Maszyna moze byc¢ agregowana tylko do traktora, ktéry jest zalecany pod o mocy wedtug rozdziatu nr 2.

Do zacigzenia uzywaj tylko ciezarki stanowione przez producenta traktora.
Maszyne agreguj tylko z traktorem wyposazonym w jednouktadowe dwuwezowe hamulce.

7. POSTEPOWANIE PODCZAS ROZKtADANIA DO POZYCII
ROBOCZE)
- [ K1250Ps [ Ki570pS |
o0 |
2. 2.
= O O+ O
7.1 Do bezpiecznego rozktadania i sktadania maszyny konieczne jest, aby maszyna byta przytaczona do

dolnego zaczepu traktora z czopem Z50mm. Przy manipulacji i rozktadaniu maszyny zaczep traktora jest
naprezony sita pionowg 25 kN do gory i 35 kN w dot!!! Zaczep traktora dlatego musi spetni¢ takie

wymaganie!
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rys.6-przedstawienie obcigzenia dolnego zaczepu traktora przy sktadaniu i rozktadaniu maszyny

PMIPAKTOMAT K 125

7.2 Przed roztozeniem usun ostrzegajgce tarcze, a nastepnie umocuj je na uchwyty na dyszlu. Maszyne
nalezy sktadac i rozktadaé na dostatecznie duzej i ptaskiej powierzchni. Jesli maszyna jest na tagodnym
stoku, nalezy zestaw postawic¢ tak, aby byt w kierunku jazdy do przodu w goére stoku. Podczas
przechylania musi by¢ ciggnik i maszyna zahamowane i nie moze dojs¢ do poruszenia sie zestawu!

rys.7-maszyna K 1570 PS przed rozpoczeciem rozktadania rys.8-miejsce do odtozenia oston bezpieczenstwa

7.3 ROZKtADANIE MASZYNY-K1250PS + K1570PS - FAZA 1-KOtECZKA+ZAPADKI

Rozktadanie nalezy rozpoczag¢ obwodem B = zwiekszajac cisnienie w gatezi obwodu oznaczonej dwoma
biatymi kétkami. Najpierw dojdzie do przechylenia dodatkowych két, a nastepnie do rozwarcia zapadek przez
co dojdzie do sytuacji, ze boczne ramy obcigzg kota pomocnicze. Uwaga, aby kota i zapadki w petni sie
otworzyly, musza trzpienie by¢ na swoich pozycjach kranicowych! Przeptyw oleju w trzpieniach jest celowo
duszony przez dysze, wiec nie jest konieczne ustawia¢ w ciggniku zbyt duzy przeptyw oleju.

Jedli teren bytby w miejscu két podporowych wystajgcy, a kéteczka w petni sie nie roztozyta, mozliwe jest
podniesienie maszyny na podporowej nodze hydraulicznym obwodem C = zwiekszy¢ cisnienie w gatezi
obwodu oznaczonej jednym czarnym kétkiem.
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rys.9-kota pomocnicze sg w pozycji transportowe;j rys.10-kota pomocnicze sg przygotowane do rozktadania maszyny

7.4 ROZKtADANIE MASZYNY K1250PS-FAZA 2-ROZWIERANIE+PRZECHYLANIE

Po roztozeniu kot i zapadek nalezy rozpoczgé obwodem A = zwiekszajac cisnienie gatezi obwodu oznaczonej
jednym czerwonym kétkiem rozktadanie bocznych ram z podwozia. Najpierw dojdzie do otwarcia bocznych
ram na boki, a nastepnie do ztozenia catej sekcji roboczej na ziemie. Przeptywu w gtéwnych trzpieniach
sktadania jest celowo duszony dysza &2mm, wiec nie jest konieczne ustawiaé¢ w ciggniku zbyt duzy przeptyw
oleju.

7.5 ROZKtADANIE MASZYNY K1570PS-FAZA 2-ROZWIERANIE+PRZECHYLANIE

Po roztozeniu kot i zapadek rozpocznij obwodem A = zwiekszajac cisnienie gatezi obwodu oznaczonej jednym
czerwonym kétkiem rozwieranie bocznych ram z podwozia. Najpierw boczne ramy otwierajg sie na boki (patrz
rys.11). Gdy boczne ramy sterowane przez obwdd A s3 otwarte w taki sposéb, aby nie byto ryzyka kolizji
mechanicznej podczas otwierania zewnetrznych ram o dtugosci 1,5 metra, zacznij obwodem D = zwiekszajac
ci$nienie gatezi obwodu oznaczonej jednym zéitym kétkiem rozktadanie zewnetrznych ram o dtugosci 1,5
metra. W razie potrzeby mozna przerwaé sterowanie obwodem hydraulicznym A, az zewnetrzne ramy 1,5
metra otworzg sie do skrajnej pozycji. Nastepnie kontynuuj obwodem A = zwiekszajac cisnienie gatezi obwodu
oznaczonej jednym czerwonym kétkiem przechylanie catej sekcji roboczej do podtoza. Przeptyw w gtéwnych
ttoczyskach obwodu sktadania A jest ograniczony przez dysze & 2 mm, dzieki czemu nie jest konieczne
ustawianie zbyt duzego przeptywu oleju w ciggniku.

rys.11- rozktadanie ram bocznych

2,5m boczna rama 1,5m boczna rama
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rys.12-przechylanie sekcji roboczej do pozycji roboczej

2,5m boczna rama 1,5m boczna rama

PO ZLOZENIU MASZYNY FAZA 2 tj. sekcja robocza jest roztozona i lezy na ziemi, obwéd A nalezy ustawié¢ w
pozycji ptywajacej. Zapobiegnie to przenoszeniu ciezaru podwozia na sekcje roboczga i odwrotnie.
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7.6  SPULCHNIACZE SLADOW DO POZYCJI ROBOCZEJ

Obrdcenie spulchniaczy sladéw do pozycji roboczej nalezy ustawi¢ az po roztozeniu maszyny do pozycji
roboczej.

Nalezy rozpoczag¢ obwodem E = zwiekszajac cisnienie gatezi obwodu oznaczonej jednym zéitym i jednym
zielonym kétkiem wysuwania ttoczyska do skrajnego potozenia.

Zawsze nalezy to wykonywac na miekkim podfozu, nie na betonie, asfalcie lub bruku, istnieje ryzyko uszkodzenia
spulchniaczy lub podtoza.

8. SPOSOB POSTEPOWANIA PRZY SKEADANIU DO POZYCII
TRANSPORTOWEJ

& K1250PS K1570PS

1. 1.

OO0 |O00+00

2. 2.

= ©) O

8.1 SPULCHNIACZ SLADOW DO POZYCJI TRANSPORTOWE!

Ustawi¢ spulchniacz $ladéw w pozycji transportowej przed rozpoczeciem opuszczania maszyny do pozycji
transportowej. Nalezy rozpocza¢ obwodem E = zwiekszajgc cisnienie gatezi obwodu oznaczonej jednym
czerwonym i jednym niebieskim kotkiem wsuniecie ttoczyska w skrajne potozenie.

m11620

8.2 SKLADANIE MASZYNY K1250PS-FAZA 1-PRZECHYLANIE+ZAMYKANIE

Nalezy zaczg¢ od obwodu A = zwiekszajgc cisnienie gatezi obwodu oznaczonej dwoma czerwonymi kétkami
przechylanie sekcji roboczej maszyny tak, aby rama srodkowa byta oparta na ograniczniku na podwoziu.
Nastepnie nalezy kontynuowaé, az ramy boczne zbliza sie do podwozia. Ztozone ramy musza leze¢ na
przygotowanych zapadkach na podwoziu. Obwdd hydrauliczny nalezy wytgczy¢, gdy obie ztozone ramy lezg na
zapadkach.

Przeptyw oleju w trzpieniach jest celowo duszony dyszg @2mm, wiec nie jest konieczne ustawia¢ w ciggniku
zbyt duzy przeptyw oleju.

8.3 SKLADANIE MASZYNY K1570PS-FAZA 1-PRZECHYLANIE+ZAMYKANIE

Nalezy rozpoczgé obwodem A = zwiekszajac cisnienie gatezi obwodu oznaczonej dwoma czerwonymi kétkami
przechylanie sekcji roboczej maszyny tak, aby rama srodkowa lezata na ograniczniku na podwoziu. W tym
momencie mozna przystgpi¢ do zamykania zewnetrznych ram 1,5 metrowych, rozpoczynajgc to obwodem D =
zwiekszajac cisnienie gatezi obwodu oznaczonej dwoma zéitymi kétkami. W razie potrzeby mozna przerwac
sterowanie obwodem hydraulicznym A, az zewnetrzne ramy o dtugosci 1,5 metra zblizg sie do pozycji
konicowej. Nastepnie nalezy kontynuowadé, az ramy boczne zblizg sie do podwozia. Ztozone ramy muszg leze¢ na
przygotowanych zapadkach na podwoziu. Obwéd hydrauliczny mozna wytaczy¢, gdy obie ztozone ramy sg
oparte na zapadkach.

Przeptyw oleju w trzpieniach jest celowo duszony dyszg @2mm, wiec nie jest konieczne ustawia¢ w ciggniku
zbyt duzy przeptyw oleju.
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rys.14-ramy boczne podnosz3 sie od ziemi

2,5m boczna rama 1,5m boczna rama

8.4 SKLADANIE MASZYNY K1250 + K1570 - FAZA 2-ZAPADKI+KOtKA

Sterowanie zapadkami i kotami pomocniczymi nalezy rozpoczgé dopiero po przyblizeniu sie lewej i prawej
przechylanej sekcji roboczej na zapadkach. Dopiero wtedy mozina rozpoczgé przechylanie obwodem B =
zwiekszy¢ cisnienie w gatezi obwodu oznaczonej jednym biatym kétkiem. Najpierw ztozone ramy sekcji
roboczej s3 podnoszone za pomocg zapadek. Przy tym dojdzie do odcigzenia kdét pomocniczych i ich
automatycznego zamkniecia do pozycji transportowej. Uwaga, aby kola i zapadki w petni sie zamknety, muszg
trzony dojs¢ do swoich pozycji skrajnych!! Przeptyw oleju w trzonach jest celowo duszony przez dysze, dlatego
nie trzeba ustawia¢ w traktorze zbyt wielkiego przeptyw oleju.

rys.16-sekcja robocza doszta na zapadki umieszczone na podwoziu
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Po sktadaniu maszyny do pozycji transportowej zabezpiecz ramy boczne ciegtem i umies¢ ostony
bezpieczenstwa do pozycji do transportu po komunikacjach lgdowych.

rys.17-umieszczenie przednich osto

n bezpieczenstwa

rys.18-umiesczenie tylnych oston bezpieczenstwa
S || of LY

v;ih N l N

Po zakonczeniu SKEADANIA MASZYNY FAZA 2 tj. sekcje robocze s3 opuszczone do pozycji transportowej,
obwdéd A nalezy ustawi¢ w pozycji ptywajacej. Zapobiega to przenoszeniu niechcianych obcigzen z ram
bocznych na ttoczyska obwodu A, zapobiegajac w ten sposdb ich uszkodzeniu podczas transportu.

9. USTAWIENIE ORGANOW ROBOCZYCH MASZYNY

> W maszynie mozna regulowac pozycje poszczegdlnych organdéw roboczych
o pozycja i gtebokosc¢ spulchniaczy kot
o wysokosé i docisk widki
o gtebokosé redlic
o pozycja wtdki za redlicami (tylko przy redlicach strzatkowych)
o nachylenie tylnej wtoki wykanczajacej.

> Odnosnie sterowania ustawieniami pozycji przednich wtdk i gtebokoscig redlic mozna wybra¢ pomiedzy
wersjg mechaniczng a automatycznym sterowaniem z miejsca kierowcy.
> W maszynach mozna regulowac ustawienia pretow sktadania.

9.1 REGULOWANIE POZYCJI | GREBOKOSCI SPULCHNIACZY KOt

> Regulacji pozycji spulchniaczy két traktora mozna w zaleznosci od
potrzeb dokonywac¢ pod wzgledem wysokosci i wzdtuznie. WARIANTY SPULCHNIACZY (str.12)
> Podczas regulowania pozycji spulchniaczy nalezy zawsze CA cc

przestrzega¢ powszechnie obowigzujgcych przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa pracy.

> Prawidtowa pozycja spulchniaczy kot wptywa na korncowg jakosé
uprawy.
> Spulchniacze kot sg umieszczone na nosnikach  dyszla

holowniczego. Nosnik dyszla do mocowania spulchniaczy $ladéw
jest wysuwany.

STANDARDOWY DYSZEL
WYSUNIECIE NOSNIKA
Min=830mm
Max=1230mm

> Spulchniacz mozna przesuwac na nosniku w taki sposéb, aby zawsze spulchniat utwardzone slady kot
traktora. Wzdtuzne ustawienie spulchniaczy wykonuje sie poprzez poluzowanie nakretek Srub i
przesuniecie spulchniaczy po nosniku do pozycji za kotami traktora, tak aby spulchniaty utwardzone
$lady za traktorem.
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Ustawienie gtebokosci spulchniacza wykonuje sie za pomocg wyjecia czopu i przesuniecia spulchniacza w
uchwycie. Przed ustawianiem gtebokosci spulchniaczy nalezy ustawi¢ maszyne w pozycji, w ktorej

spulchniacze nie sg obcigzone.

Min.535mm
Max.700mm

Standardowo w maszynach uzyte jest 2+2 szt. spulchniaczy = CA4 / CC4. Ponad standardowo mozna uzy¢

réwniez wiekszej liczby, max. jednak 4+4 szt. = CA8 / CC8.
L 1% =] S | ] — | -
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>
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REGULACIA AMORTYZOWANEJ PRZEDNIEJ WLOKI

Prawidtowa pozycja przedniej wtdki wptywa na korncowg jakos¢ uprawy.

Podczas regulowania pozycji wtdk nalezy zawsze przestrzega¢ powszechnie obowigzujgcych przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa pracy.

Regulacje przednich wték nalezy przeprowadza¢, gdy maszyna jest roztozona do pozycji roboczej i
jednoczesnie stoi na sekcjach roboczych.

Przednia wtdka jest bardzo wainym organem roboczym maszyny. Ma duzy udziat w zdolnosciach
wyréwnujgcych maszyn Kompaktomat. Dlatego istotne jest jej prawidtowe ustawienie.

WARIANTY PRZEDNICH WtOK (str.13)
FL+FH-STALA ZEBATA

VVVYYVY

W statych wtdkach zebatych mozna ustawi¢ wysokos¢ i napiecie wstepne sprezyny naciggowe;.

We widkach topatkowych mozna ustawi¢ wysokosc¢ i nachylenie topatek.

Podstawowa wersja regulacji wysokosci jest mechaniczna.

Ponad standardowo mozna wysokos¢ widki obstugiwacé z miejsca kabiny traktora za pomocg obwodu

hydraulicznego.
W rozprowadzeniu tego obwodu hydraulicznego po maszynie sg wkomponowane elementy
zapewniajgce rownomierny ruch wszystkich wtdk. Dlatego nie wolno ograniczaé przeptywdw oleju na
panelu sterowniczym obwodu. Wartosci przeptywu powinny wahac¢ sie w przedziale 75-100%
wydajnosci.
Wszelkie manipulowanie z elementami uktadu hydraulicznego bez uprzedniej zgody producenta jest

zabronione!
&

Wysokos¢ przedniej wtdki ustawia sie w zaleznosci od wielkosci grud i krzywizny pola. Wysokos¢ wtoki
trzeba ustawi¢ na podstawie aktualnych warunkéw. Jesli widka bedzie za nisko, bedzie z sobg
niepotrzebnie ciggnac¢ duzo gleby, poprzez co bedzie obniza¢ moc traktora. Jesli wtdka bedzie za wysoko,
to wtdka nie bedzie pracowac, poprzez co wyraznie wptynie na koricowg jako$¢ pracy maszyny. Nasze
podstawowe zalecenie jest, aby widka po opuszczeniu maszyny na pozycje roboczg byta okoto 3 cm
powyzej poziomu podtoza.

9.2.1 FL + FH — przednia stata zebata wtdka

Automatyczne odbezpieczenie wtdki jest zapewnione za pomoca napietej sprezyny. Sprezyna ta jest
fabrycznie ustawiona na dtugos¢ 340mm, ale mozna jej napiecie wstepne zmieni¢ w zaleznosci od
aktualnych potrzeb. Napiecie wstepne sprezyny wybiera sie w zaleznosci od charakteru pola (w
zaleznosci od wielkosci grud na polu). Im wieksze sg grudy na polu, tym wieksze konieczne jest napiecie
wstepne.
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1

Min.320mm
Max.370mm

Y

|

> Do utatwienia recznego ustawiania wysokosci wiéki nalezy uzy¢é pomocniczej dzwigni do obstugi.

9.3 REGULACJA ELEMENTOW WALY RING

> Konstrukcje specjalnych wariantéw watéw, w celu zapewnienia wysokiej jakosci uprawy gleby,
wymagaja regulacji.

> Regulacji nalezy dokonywac gdy maszyna jest w stanie spoczynku i przestrzegajac powszechnie
obowigzujacych zasad bezpieczenstwa pracy.

> W celu zachowania jakosci uprawy gleby, konieczne jest w zaleznosci od aktualnych warunkéw,
ustawienie pozycji deflektorow palcowych wzgledem watu ring.

> Regulacja pozycji deflektoréw moze by¢ bardzo indywidualna. Zawsze zalezna jest od konkretnych

warunkow glebowych i klimatycznych.

PRZEDNI WAL RING TYLNY WAL RING
Mozliwo$¢ ustawienia Mozliwos¢ ustawienia
deflektorow deflektorow

1) Ustawienie nachylenia 1) Ustawienie nachylenia

2) Ustaw

[

ienie wysokosci

2) Ustawienie wysokosci

9.4 REGULACJA GLEBOKOSCI SEKCJI REDLIC

> Podczas regulacji gtebokosci redlic nalezy zachowac zwiekszong ostroznos¢ ze wzgledu na mozliwosé
wirowania watu roboczego.

> Regulacje gtebokosci redlic nalezy wykonywac gdy maszyna jest w stanie spoczynku roztozona do pozycji
roboczej.

> Maszyna musi by¢ uniesiona na osi i na ramionach traktora, w taki sposdb, aby nie stata na redlicach.

> Gtebokosé roboczg redlic ustawia sie w zaleznosSci od planowanej wysiewanej rosliny.

o Burak...2-3cm
o Rzepak..3-5cm
o Pszenica, Jeczmien, Owies...5-8 cm
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WARIANTY SEKCJI REDLICOWYCH (str.14)

Maszyna | Liczba sekcji (szt.)

K1250PS 5

K1570PS 7

>

> Ponad standardowo mozna wysokos¢ redlic obstugiwa¢ z miejsca kabiny traktora za pomoca obwodu
hydraulicznego...HD
> W rozprowadzeniu tego obwodu hydraulicznego po maszynie s3 wkomponowane elementy

zapewniajgce réwnomierny ruch wszystkich ram redlic. Dlatego nie wolno ogranicza¢ przeptywdw oleju
na panelu sterowniczym obwodu. Wartosci przeptywu powinny wahaé sie w przedziale 75-100%
wydajnosci.

> Wszelkie manipulowanie z elementami uktadu hydraulicznego bez uprzedniej zgody producenta jest

zabronione!

9.4.1 MCD-mechaniczna regulacja gtebokosci

> Ustawienie gtebokosci wykonuje sie mechanicznie poprzez reczne obrdcenie klamki. Kazdg sekcje
roboczg maszyny ustawia sie niezaleznie i oddzielnie.

> Poprzez obrécenie klamki w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara zwieksza sie ustawiong
gtebokos¢-czerwone strzatki na rysunku.

> Poprzez obrécenie klamki w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara zmniejsza sie ustawiong
gtebokos¢-biate strzatki na rysunku.

> W celu lepszej kontroli takiego samego ustawienia na wszystkich sekcjach w poblizu klamki sterowania

znajduje sie wskaznik.
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9.4.2 HD-hydrauliczna regulacja gtebokosci

Ustawienie gtebokosci przeprowadza sie z miejsca kierowcy traktora. Wszystkie sekcje robocze maszyny
sg obstugiwane réwnoczesnie.

Wysuwaniem ttokdw zwieksza sie ustawienie gtebokosci - czerwone strzatki na rysunku.

Wsuwaniem ttokow zmniejsza sie ustawienie gtebokosci-biate strzatki na rysunku.

W celu lepszej kontroli takiego samego ustawienia na wszystkich sekcjach w widocznych z traktora
miejscach znajdujg sie wskazniki.

REGULACJA WYSOKOSCI WtOKI ZA REDLICAMI

Regulacje widk nalezy wykonywac gdy maszyna jest w stanie spoczynku roztozona do pozycji roboczej.
Maszyna musi leze¢ na sekcjach roboczych.
Podczas regulacji nalezy przestrzega¢ powszechnie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa.
o Widbka za redlicami stuzy do rownomiernego rozmieszczania spulchnionej gleby za ostatnim rzedem
redlic przed tylnym watem.
o Wysokos$¢ wtdki ,,V” nalezy ustawi¢ w zaleznosci od aktualnych warunkéw glebowych.
Prawidtowa pozycja widki wptywa na koricowgq jakos¢ uprawy.
o Prawidtowe ustawienie widki zapewnia stan, gdy po przejezdzie maszyny nie wida¢ rowkéw po
ostatnim rzedzie redlic.
o Zabezpieczenie pozycji wtoki odbywa sie poprzez wsuniecie elementy taricucha do oka na ramie
nosnej. Zabezpieczenie tancucha odbywa sie poprzez wsuniecie duplikatu i zabezpieczenie
koteczkiem.

e}
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9.6 USTAWIENIE ELEMENTOW SEKCJI KONCOWE)
9.6.1 Ustawienie nachylenia tylnej wioki

> Podczas montowania docisku wtdk nalezy zawsze przestrzega¢ powszechnie obowigzujgcych przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa pracy.
> Poprawna funkcja wtoki wptywa na koricowg jakos$¢ uprawy.

: W lzejszych typach gleb lub przy gtebszej uprawie, gdy
o U o e ( Kompaktomat swojg pracg tworzy wystarczajace ilosci
S UIIRE Q O spulchnionej gleby, nie ma potrzeby zmiany nachylenia

 * ~ ,©° \ @ widki  wykanczajacej. Tzn. nie trzeba uzywaé
ogranicznikéw ©.

W ciezszych typach gleb lub przy ptytkiej uprawie, gdy
Kompaktomat swojg praca nie tworzy wystarczajacej
ilosci spulchnionej gleby, mozna na tylnej wtdce
zamontowac ograniczniki, ktére zwiekszg agresywnosc
nachylenia. Poprzez to osiggnie sie stan, ze tylna wtdka
wygeneruje wiekszg ilos¢ gleby i poprzez to poprawi
jakos¢ koncowej pracy Kompaktomatu.

Ogranicznik widki jest rozwigzany jako obrotowy, ale
nie symetryczny. Dzieki temu mozna poprzez obrdcenie
ogranicznika stworzy¢ dwa katy nachylenia wtdki.

(1] Delikatniejsze wstepne napiecie...czerwone
obrdcenie ogranicznika.

® Wiecksze wstepne napiecie...niebieskie obrdcenie
ogranicznika.

Do lepszego rozpoznania przy montazu jest na
ograniczniku rowek rozrézniajacy.

\‘ /

9.6.2 Ustawienie docisku watu wykanczajacego

> Podczas ustawiania docisku nalezy przestrzegac zasad bezpieczenstwa.

> Mechanizm docisku watu wykanczajgcego umozliwia zmiane naprezenia sprezyny naciggowej w 3
pozycjach.

> Do zmiany docisku uzyj dofgczonej diwigni, ktérg nalezy natozy¢ na segment utozenia sprezyny i

przechylnym ruchem przesuwac po grzebieniu.
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9.7 NAPIECIE LINAMI

Line nalezy napinac tak, zeby przy roztozonej maszynie w stanie spoczynku na ptaskim podtozu byta przez ktadki
przegieta o ok. 40 mm od ptaszczyzny.

rys.24-napiecie liny

=
T p—

< maks.40m

) ~—
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10. MOZLIWOSCI PRACY MASZYNY NA POLU

SKRECANIE NA KONCU POLA

Podczas pracy nie ma potrzeby podnoszenia maszyny na koricu pola ani elementy robocze maszyny nie znajdujg
sie w ziemi podczas skrecania. Nalezy jednak skrecaé¢ pod odpowiednim katem, aby nie obracata sie krawedz
sekcji roboczej znajdujaca sie po wewnetrznej stronie tuku skrecania.

Praca z maszyng bez nawigacji GPS. Predkos¢ jest wykonywana bez podnoszenia maszyny, okraje pola sg
obrabiane na koricu.
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Praca z wykorzystaniem nawigacji GPS. Obroty na okrajach pola moga by¢ wieksze.

o
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11. UKtAD HAMULCOWY MASZYNY

o Maszyna jest standardowo wyposazona w jednouktadowy dwuwezowy uktad hamulcéw od firmy KNORR
BREMSE.
o Na maszynie jest tylna o$ podwozia wyposazona w automatyczny hamulec reczny.

rys.25- sprezynowy hamulcowy ttok dla ha
: oo
« 2 IR e AN

mulca recznego rys.26-sterujac zawdr hamulca recznego  rys.27-szybkoztgcze hamulcdéw
? \ ~ 3 < A v

% : -~ \ Vealt

Przycisk sterowania hamulcéw recznych.

WCISNIETY CZERWONY PRZYCISK = reczny hamulec nie dziata
WYCIAGNIETY CZERWONY PRZYCISK =reczny hamulec jest
aktywowany

12. WYMIANA CZESCI ROBOCZYCH

. Przy wymianie zuzytych lemieszy postepuj wedtug punktu L./str.8. Zasadniczo dotrzymuj sposob
postepowania wedtug punktu L./str.8 i przy wymianie jakichkolwiek czesci roboczych.
. Konstrukcja maszyny umozliwia wymiane sekcji lemieszowej = strzatkowych z wtdkiem za dtutowy

lub odwrotnie. Wymiana spoczywa w rozmontowaniu czopowych i S$rubowych potgczen ciegiet=
demontowanie poprzednich lemieszy = zamontowaniu nowych sekcji lemieszy zobacz rys.29.

\ Srubowe potgczenie
wymiany sekcji |

 Srubowe potaczenie
wymiany sekgcji

Ztacze na czop do
wymiany sekcji

. Konstrukcja maszyny umozliwia wymiane tylnych walcéw z widkami = listwowych za crosskill lub
odwrotnie. Do wymiany walcéw, nalezy z nosnych ram maszyny demontowac tozysk, Sciggnac je z watdw
poprzedniego walca i nasadzi¢ na nowy cylinder. Tak ztozony nowy walec zamontuje sie z powrotem do
nosnych ram.

. Jakgkolwiek wymiana czesci roboczych maszyny musisz wykonywaé w serwisie i przestrzegac
przepisdw bezpieczeristwa wedtug punktéw C./str.5, K./str.8, L./str.8.
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12.1 Wymiana tozysk watéw roboczych

» Podczas wymiany tozysk watéw nalezy zawsze przestrzegac zasad i przepiséw bezpieczeristwa.

»  Przy wymianie tozysk watéw maszyne nalezy agregowac z ciggnikiem zgodnie z rozdziatem "6./str.23".
Podczas wymiany tozysk watéw ciggnik musi by¢ wytgczony, a operator lub osoba zajmujaca sie
naprawa musi uniemozliwi¢ nieuprawniony dostep do ciggnika.

» tozyska watéw nalezy wymieniaé tylko na twardym i rGwnym podtozu oraz przy zatrzymanej maszynie.

» W przypadku nieszczelno$ci uktadu hydraulicznego ciggnika nalezy zapewni¢ podparcie mechaniczne
pod dyszlem maszyny.

PODKtADKI DYSTANSOWE

' £OZYSKO 2
9 WALU
b
£OZYSKO )
WALU /

SRUBA M8, MOMENT MAKS.25Nm

12.1.1 Stosowanie podkfadek dystansowych

» Podktadki dystansowe stuzg do definiowania tolerancji produkcyjnych. Dlatego nie zawsze mogg by¢
stosowane.

o Zamocowac¢ obudowy tozyska do watéw
o Wsuna¢ wat z fozyskami miedzy boki ramy i oceni¢, czy uzy¢ PODKEADKI DYSTANSOWE

BOKI RAMU £OZYSKO W OBUDOWIE

PODKtADKI DYSTANSOWE

TRZPEN WALU

PODKtADKI DYSTANSOWE

NN
%@\5\‘. SRUBA M8, MOMENT MAKS.25Nm
NN

PARAMETR ,X“ = powstanie odstep?
TAK ... ZASTOSOWAC PODKtADKI DYSTANSOWE
NIE ... NIESTOSOWAC PODKEADEK DYSTANSOWYCH
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13. KONSERWACIA | NAPRAWY MASZYNY

W trakcie jakichkolwiek napraw lub konserwacji maszyny musisz przestrzegaé przepisow bezpieczerstwa
wedtug punktu A-N/str.4-11,

dociggniecie wszystkich potaczen srubowych i innych pofaczen montazowych na maszynie skontroluj po
pierwszych 20 godzinach eksploatacji a potem zawsze przed kazdym uzyciem maszyny,

wszystkie miejsca smarujace nasmarowac wedtug planu smarowania,

na biezgco kontrolowac zuzycie czesci robocze maszyny, ewentualnie wymieni¢ zuzyte czesci robocze na
nowe i przestrzegac przy tym przepiséw bezpieczenstwa,

ustawianie, czyszczenie i smarowanie maszyny mozna wykonywac tylko w stanie bezruchu maszyny (tzn.
maszyna stoi i nie pracuje),

przy pracy na uniesionej maszynie uzywaj odpowiednich urzgdzen podpierajacych na oznaczonych
miejscach lub na miejscach do tego odpowiednich,

przy ustawianiu, czyszczeniu, konserwacji i naprawie maszyny musisz zabezpieczy¢ te czesci maszyny,
ktére mogtyby by¢ zagrozeniem dla obstugi - spadniecie lub inny ruch,

do zamocowania maszyny przy manipulacji za pomoca urzadzenia podnoszacego uzyj tylko te miejsca,
ktére sg oznaczone samo klejgcymi nalepkami ze znakiem taricucha,

wymiane zuzytych redliczek wykonuj, gdy jest maszyna nachylona do pozycji transportowej lub w
przypadku koniecznosci tej wymiany bezposrednio na polu. Do tego konieczne jest wykonanie przechylenia
sekcji roboczej tak, aby sekcja oparta sie o kota pomocnicze (zobacz rys.30,31),

rys.30- maszyna w pozycji transportowej do wymiany redliczek rys.31-pozycja sekcji roboczej do wymiany redlic na polu

Przy jakiejkolwiek
manipulacji lub
naprawie nalezy

koniecznie
podeprzy¢ sekcje
przeciw
samowolnemu
spadnieciu

przy usterce lub uszkodzeniu natychmiast wytacz silnik traktora i zabezpiecz silnik przed powtdérnym
wigczeniem, maszyne zabezpiecz przed poruszeniem sie = dopiero potem mozesz usung¢ usterke,

przy naprawach maszyny uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych, odpowiednich narzedzi i
ochronnych pomocy,

jezeli w trakcie naprawy maszyna jest przytgczona do traktora, musisz przed rozpoczeciem spawania
uszkodzonej czesci odtaczyé kable doprowadzajgce alternatora i akumulatora na traktorze,

regularnie kontroluj cisnienie w pneumatykach osi maszyny i ich stan. Ewentualne naprawy pneumatyk
wykonuj w odpowiednim warsztacie i przestrzegaj zasad bezpieczenstwa,

maszyne utrzymuj w czystosci.
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PLAN KONSERWACII

przeprowadzaj planowang konserwacje zgodnie z instrukcj3:

Konserwacja Codziennie 1x Przed Po Interwat
(w sezonie) | wtygodniu | sezonem | sezonie | czasowy

Ogdlnie maszyna

Wizualna kontrola maszyny
Monitorowanie niepozgdanych

X
dzwiekdéw, wibracje i nadmiernego
zuzycia
e Kontrola kluczowych weztédw: czopdw, X X X

tozysk, cylindréw, organdéw roboczych

Oczyszczenie maszyny

Najlepiej przechowywa¢ maszyne pod
dachem X X
Zapisa¢ date uruchomienia maszyny /
rozpoczecia sezonu (ha)

Kompleksowy przeglad

X X
Kontrola ramy

Nie czyscié¢ cylindrow hydraulicznych, tozysk, czesci elektrycznych lub elektronicznych za
pomocg myjki wysokoci$nieniowej lub bezposredniego strumienia wody. Uszczelki i fozyska
nie s3 wodoodporne pod wysokim cisnieniem.

Uktad hydrauliczny

Sprawdz dziatanie, szczelnosci, mocowania i
Scieranie wszystkich elementéw X X
hydraulicznych i wezy

Weze hydrauliczne - wymiana:

Uszkodzony ptaszcz zewnetrzny weza
(uszkodzony mechanicznie lub
spuchniety)

Wyciek cieczy (szczegdlnie na
koncéwece) X X
Wybrzuszenia lub pecherze na wezu
Zdeformowana lub skorodowana
koncéwka

Poluzowana koncéwka - waz sie
obraca

Weze hydrauliczne - wymiana:

€

Przekroczona zywotnos¢ weza

6 lat

111 ZAPOBIEGANIE oznacza wyeliminowanie problemu w zaplanowany,
poza sezonem bezstresowy sposob i wygodnie, zanim pojawi sie problem
wtorny, wypadek lub zagrozenie dla zdrowia.
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PLAN KONSERWAUCII
przeprowadzaj planowang konserwacje zgodnie z instrukcja:

Konserwacja Codziennie 1x Przed Po Interwat
(w sezonie) | wtygodniu | sezonem | sezonie | czasowy

Potaczenia srubowe

Kontrola wzrokowa potgczen srubowych i
hydraulicznych, dokreci¢ luzne potgczenia
odpowiednim momentem dokrecania (tab.
Momentéw dokrecania

Ucho holownicze - kontrola, ewentualne
dokrecenie

M16 -10.9. | 300 Nm
M20-10.9. | 560 Nm

Kota - dokreci¢ wszystkie nakretki két.
e Po raz pierwszy po 10 godzinach
pracy
e Po wymianie kota po 10 godzinach
pracy

M18x 1,5 300 Nm
M20x1,5 400 Nm
M22x1,5 500 Nm

Uktad hamulcowy

Przewody hamulcowe i weze - kontrola
dziatania, nieszczelnosci, mocowania i X X X
zacisniecia lub peknie¢

Elementy hamulca - kontrola dziatania,

szczelnosci, mocowania X X X
Zbiornik powietrza - oprdznianie przez X X
zawor spustowy

Zawor spustowy - sprawdzenie dziatania, X X

czyszczenie i wymiana uszczelek

Filtr rurowy - czyszczenie X X

Hamulec/hamulec postojowy — kontrola
dziatania, regulacja kroku 25-45mm

Klocki hamulcowe — kontrola stanu klockéw
hamulcowych, min. grubos¢ 3mm

Kota/o$

Kontrola cisnienia w oponach

O$ transportowa 19.0/45-17 144 A8 X X
K1250-1570PS ciSnienie 350 kPa

tozyska osi transportowe;j - kontrola i
regulacja luzu (praca w warsztacie)
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PLAN KONSERWAUCII
przeprowadzaj planowang konserwacje zgodnie z instrukcja:

Konserwacja Codziennie 1x Przed Po Interwat
(w sezonie) | wtygodniu | sezonem | sezonie | czasowy
Przewody elektryczne
Kontrola pod katem uszkodzen, ewentualnie X X
wymiana
Urzadzenia zabezpieczajace
Oswietlenie i ptyty bezpieczenstwa - kontrola X X
stanu, dziatania i czystosc
Etykiety ostrzegawcze i bezpieczenistwa - X
kontrola obecnosci i czytelnosé
Plan smarowania maszyny
Przegub dyszla / ucho zaczepowe - smar X X
plastyczny
Sruba hamulca recznego - smar plastyczny lub X X
odpowiedni olej
tozyska osi - smar plastyczny z zawartoscia X
litu - kontrola, ewentualne uzupetnienie

Po sezonie

Cata maszyna
e Przeprowadzi¢ przeglad posezonowy i czyszczenie; nie spryskiwaé plastikowych czesci olejem ani
podobnymi $Srodkami
e Spryskac ttoczyska cylindréow hydraulicznych odpowiednimi srodkami antykorozyjnymi
e Sprawdz stabilnos¢ wszystkich potaczen srubowych i wtykowych (zobacz tabela momentéw
dokrecania)
e Skontrolowac uszkodzenia przewoddw elektrycznych i ewentualnie je wymienic

Uktad hamulcowy
e Przed ostatnig jazdg zakonserwuj niezamarzajgcym ptynem do uktadu hamulcéw pneumatycznych (ok
01, l) niezawierajgcym etanolu ptyn, zgodnie z zaleceniami producenta ciggnika.
e Zabezpieczy¢ maszyne przed ruchem klinami
e Zwolni¢ hamulec postojowy, upusci¢ powietrze ze zbiornika powietrza i zamkna¢ przewody
hamulcowe,
Hamulec roboczy musi by¢ zwolniony zimg, aby nie przyklejat sie do bebna hamulcowego

Miejsca smarowania
Nasmarowaé miejsca smarowania zgodnie z planem smarowania smarem plastycznym Likx KP2P-20 zgodnie z
DIN 51 502

111 ZAPOBIEGANIE oznacza wyeliminowanie problemu w zaplanowany,
poza sezonem bezstresowy sposob i wygodnie, zanim pojawi sie problem
wtorny, wypadek lub zagrozenie dla zdrowia.
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14. PLAN SMAROWANIA MASZYNY

tab. 5 — miejsca i interwat smarowania maszyny

MIEJSCE SMAROWANIA INTERWAL | SRODEK SMARUIJACY
Klamka sterujaca Rys.32 |- Codziennie.
totyska ulozenia trzondw Rys.33 -Zawsze przed rozpoczeciem pracy z
maszyna. - Smar plastyczny
-Zawsze po ukonczeniu pracy przy uktadaniu | -*Smar plastyczny na
Czopy maszyny. bazy lithia
-Dotrzymywac interwat smarowania zgodny
z instrukcjami.
Rys.32- Klamka sterujaca rys.33-tozyska utozenia trzonéw

Z

15. OCHRONA SRODOWISKA NATURALNEGO

e Regularne kontroluj szczelnos¢ uktadu hydraulicznego.

e Hydrauliczne weze, ewentualnie inne czesci uktadu hydraulicznego, ktére wykazujg znaki uszkodzenia
prewencyjnie wymien lub napraw zanim dojdzie do uniku oleju.

e  Kontroluj stan hydraulicznych wezy i wymieniaj. Czas zywotnosci wezy hydraulicznych odnosi sie i do czasu
ich sktadowania.

e Zolejamiismarami po uzyciu postepuj wedtug aktualnych rozporzadzen o odpadach.

16. LIKWIDACJA MASZYNY PO UKONCZENIU ZYWOTNOSCI

Przy likwidacji maszyny postepuj wedtug rozdziatu w instrukcji M/str.9.

17. UStUGI SERWISOWE | WARUNKI GWARANCII

17.1 UStUGI SERWISOWE

Ustuge serwisowg zapewnia przedstawiciel handlowy, po konsultacji z producentem, ewentualnie
bezposrednio producent. Czesci zamienne potem za pomocag sieci sprzedazy przez poszczegdlnych
sprzedawcow po catej republice. Czesci zamienne uzywaj tylko wedtug katalogu czesci zamiennych wydanym
oficjalnie przez producenta.

17.2 GWARANCIA

17.2.1 Producent udziela gwarancji na 24 miesigce na nastepujgce czesSci maszyny: gtéwna rama, o$ i dyszel
maszyny. Na pozostate czesci producent udziela gwarancji na 12 miesiecy. Gwarancja jest udzielana od
daty sprzedazy nowej maszyny koicowemu uzytkownikowi (klientowi).

17.2.2 Gwarancja obejmuje wady skryte, ktdre pojawig sie w czasie trwania gwarancji przy poprawnym
uzywaniu maszyny i przy spetnieniu warunkdéw przedstawionych w instrukcji uzywania.

17.2.3 Gwarancja nie obejmuje zuzywajgcych sie czesci zamiennych, tzn. biezgce mechaniczne zuzycie
roboczych czesci zamiennych (lemiesze, ostrza, deska zgarniajgca itd.).

17.2.4 Gwarancja nie obejmuje posrednich nastepstw z ewentualnego uszkodzenia jak np. znizenie
zywotnosci itp.

17.2.5 Gwarancja jest udzielana na maszyne i nie zanika w momencie zmiany witasciciela.
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17.2.6 Gwarancja jest ograniczona na demontaz i montaz, ewentualnie wymiane lub naprawe wadliwej
czesci. Decyzja, czy wadliwa czes¢ bedzie wymieniona lub naprawiona, podejmuje strona umowy
Farmet.

17.2.7 Przez czas trwania gwarancji naprawy czy inne ingerencje do maszyny moze wykonywac tylko
autoryzowany technik serwisu producenta. W innym przypadku gwarancja nie bedzie uznana. To
ustanowienie nie odnosi sie do wymiany zuzywajacych sie czesci zamiennych (zobacz 17.2.3).

17.2.8 Gwarancja jest uwarunkowana uzywaniem oryginalnych czesci zamiennych producenta.

Opracowat: Dziat techniczny, Farmet a.s., Jifinkova 276, Ceska Skalice 552 03,
Dnia 25.02.2022, zmiany zastrzezone.
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@ES PROHLASENI O SHODE
@CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
@®EG-KONFORMITATSERKLARUNG

®DECLARATION CE DE CONFORMITE
@CEPTUPUKAT COOTBETCTBUSA EC
@DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

@My G@@we @ wir Onous |V|bI|V|yI Farmet a.s.

Jifinkova 276

552 03 Ceska Skalice

Czech Republic

DIC: CZ46504931

Tel/Fax: 00420 491 450136

@Vydévéme na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. @®Geben in
alleiniger Verantwortung folgende Erklarung ab. (O publions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. I'Io,a,
CBOI OTBETCTBEHHOCTb BblJaemM HaCTOAWMK cepTUdMKaAT. Niniejszg Deklaracje Zgodnosci wydajemy na wiasng
odpowiedzialnosc.

@Strojnl’ zafizeni: - nazev : Poloneseny kompaktomat
Machine: - name : Semi-Mounted unfolding Kompaktomat
rabrikat: - Bezeichnung : Klappbare Aufsattelgerate Kompaktomat
(OMachinerie: - dénomination : Compactomats de semi-portage basculants
@D CenbcKox03AMCTBEHHAA MalMHA: - HAMMEHOBaHMe MonyHaBecHO CKNagHoO KOMNaKTomat
Urzadzenie maszynowe: - nazwa : Pétzawieszany opuszczany Kompaktomat

- typ, type : K 1250 PS

- model, modeéle : K 1250 PS II.

- PIN/VIN

- @v{/robni Cislo :

- @serial number

- @rabriknummer
-®nede production

- 3aso,u,CK017| Homep
-@numer produkcyjny

@Ph’sluéné naftizeni vlady: ¢.176/2008 Sb. (smérnice 2006/42/ES). Applicable Governmental Decrees and Orders:
No.176/2008 Sh. (Directive 2006/42/ES). @Einschlégige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie
2006/42/ES). pécrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). COOTBETCTByIOLLI.VIe
noctaHoBneHua npasutenbctsa: Ne 176/2008 C6. (MHcTpyKuma 2006/42/ES). Odpowiednie rozporzadzenia rzagdowe: nr
176/2008 Dz.U. (Dyrektywa 2006/42/WE).

@Normy s nimiz byla posouzena shoda: @standards used for consideration of conformity: (®Das Produkt wurde gefertigt
in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: (EONormes avec lesquelles la conformité a été évaluée: HOprI, Ha
OCHOBaHWM KOTOPbIX NPOM3BOAMNACE cepTUdMKaLMA: Normy, wedtug ktérych zostata przeprowadzona ocena: CSN EN 1SO
12100, CSN EN ISO 4254-1. /

©Dschvalil Approve by dne: 01.05.2020 Ing. Petr Lukasek ?

O gewillicen & . o armet as.
Bewilligen Approuvé technicky reditel Jifinkova 276
yTBep,a,Mn @D uchwalit Technical director 552 03 Ceska Skalice

DIC CZ46504931
V Ceské Skalici dne: 01.05.2020 Ing. Karel Zd'arsky 59

generalni feditel spole¢nosti

General Manager /
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@ES PROHLASENI O SHODE
@CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
@®EG-KONFORMITATSERKLARUNG

®DECLARATION CE DE CONFORMITE
@CEPTUPUKAT COOTBETCTBUSA EC
@DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

@My @@we @ wir Onous |V|bI|V|yI Farmet a.s.

Jifinkova 276

552 03 Ceska Skalice

Czech Republic

DIC: CZ46504931

Tel/Fax: 00420 491 450136

@Vydévéme na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. @®Geben in
alleiniger Verantwortung folgende Erklarung ab. (®publions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. I'Io,a,
CBOI OTBETCTBEHHOCTb BblAAaeM HACTOAWMIA CepTUPUKaT. Wydajemy na witasng odpowiedzialno$¢ niniejszg Deklaracje
Zgodnosci.

@Strojnl’ zafizeni: - nazev : Poloneseny kompaktomat
Machine: - name : Semi-Mounted unfolding Kompaktomat
rabrikat: - Bezeichnung : Klappbare Aufsattelgerate Kompaktomat
(OMachinerie: - dénomination : Compactomats de semi-portage basculants
@D CenbcKox03AMCTBEHHAA MalMHA: - HAMMEHOBaHMe MonyHaBecHO CKNagHoO KOMNaKTomat
Urzadzenie maszynowe: - nazwa : Pétzawieszony opuszczany Kompaktomat

- typ, type : K 1570 PS

- model, modeéle : K 1570 PS II.

- PIN/VIN

- @v{/robni Cislo :

- @serial number

- @rabriknummer
-®nede production

- 3aso,u,CK017| Homep
-@numer produkcyjny

@Ph’sluéné naftizeni vlady: ¢.176/2008 Sb. (smérnice 2006/42/ES). Applicable Governmental Decrees and Orders:
No.176/2008 Sh. (Directive 2006/42/ES). @Einschlégige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie
2006/42/ES). pécrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). COOTBETCTByIOLLI.VIe
noctaHoBneHua npasutenbctsa: Ne 176/2008 C6. (MHcTpyKuma 2006/42/ES). Odpowiednie rozporzadzenia rzgdowe: nr
176/2008 Dz.U. (Dyrektywa 2006/42/WE).

@Normy s nimiz byla posouzena shoda: (@standards used for consideration of conformity: (®Das Produkt wurde gefertigt
in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: CEONormes avec lesquelles la conformité a été évaluée: HOprI, Ha
OCHOBaHWM KOTOPbIX NPOM3BOAMNACL CEPTUDMKALMA: Normy, wedtug ktérych zostata przeprowadzona ocena: CSN EN ISO
12100, CSN EN ISO 4254-1. /

©Dschvalil Approve by dne: 01.05.2020 Ing. Petr Lukasek ?

O gewillicen & . o armet as.
Bewilligen Approuvé technicky reditel Jifinkova 276
yTBep,CI,Mﬂ @D uchwalit Technical director 552 03 Ceska Skalice

DIC CZ46504931
V Ceské Skalici dne: 01.05.2020 Ing. Karel Zd'arsky 59

generalni feditel spole¢nosti

General Manager /
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