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Szanowny Kliencie,

zawieszane maszyny KOMPAKTOMAT sg produktami wysokiej jakosci firmy Farmet Czeska Skalice.

Wygody i zalety Twojej maszyny mozna w petni wykorzysta¢ po doktadnym przestudiowaniu instrukcji
uzywania.

Numer seryjny maszyny jest wybity na tabliczce znamionowej maszyny i zapisany w instrukcji uzywania
(zobacz. SPECYFIKACJA MASZYNY). Numer seryjny maszyny potrzeba podawac zawsze przy zamawianiu czesci
zamiennych potrzebnych do ewentualnej naprawy. Tabliczka znamionowa umieszczona jest na sSrodkowej
ramie w poblizu dyszla.

Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych do moszyn wedtug Katalogu czeéci zamiennych wydanego
oficjalnie przez producenta firme Farmet s.a. Czeska Skalice.

MOZLIWOSCI WYKORZYSTANIA MASZYNY

Kompaktomat przeznaczony jest do przygotowania gleby przed siewem jako nastepujaca operacja po
orce lub podorywce z wymieszanymi z glebg resztkami rodlinnymi.

SPECYFIKACJA MASZYNY:

TYP MASZYNY KOMPAKTOMAT

NUMER SERYJNY MASZYNY

ZASTOSOWANE AKCESORIA:
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PODSTAWOWY OPIS MASZYNY KOMPAKTOMAT

Konstrukcja maszyny Kompaktomat dzieki modutowej koncepcji, pozwala na zréznicowane stosowanie réznych
wariantow. Agregacja maszyny do ciggnika jest mozliwa do tylnego uktadu zawieszenia TUZ. Ponadto dla
lepszego dziatania w danych warunkach jest mozliwe zmienianie elementéw roboczych takich jak np. przednie
wtoki, waty, sekcja elementéow roboczych, tylne waty. Aby podnies¢ jako$¢ pracy, wyposazy¢ mozna
Kompaktomaty ponadstandardowo w spulchniacz sladow - dtuta. W celu zwiekszenia wydajnosci mozna
dodatkowo wyposazy¢ Kompaktomaty w hydrauliczne sterowanie pozycji przednich widk i ustawianie
gtebokosci elementéw roboczych.

Standardowa wersja zawieszonej maszyny sktada sie z nastepujacych elementéw:

- Mechanizm zawieszenia kategorii TUZ 3 do podtaczenia za srodek ciggnacy

- Rama no$na maszyny

-Maszyna jest standardowo wyposazona w mechaniczny pret to zabezpieczania ram bocznych w pozycji
transportowe;j

- Maszyna jest standardowo wyposazona w przednie i tylne tabliczki ostrzegawcze w ukosne czerwono-biate
pasy i odblaski oraz w odblaskowg tablice tylnego oznaczenia pojazdéw zgodnie z EHK nr 69.

MASZYNA K400NS

i

o

Elementy robocze standardowej wersji maszyny,
1) Trzypunktowy uktad zawieszenia kategorii TUZ 3

2) Automatycznie amortyzowana przednia wtdka z mechaniczng regulacjg wysokosci

3) Przedni 12. listwowy wat 400 mm

a) Sekcja redlic strzatkowych na wyprofilowanych sprezynach z listwg wyrdwnujgcg i mechanicznie
regulowang gtebokoscia

5) Tylny wat crosskill z mechanizmem czyszczgcym

6) Tylna wtdka z mozliwoscig mechanicznego ustawienia nachylenia wtéki
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PARAMETRY TECHNICZNE K400NS K500NS K60ONS
Szerokos¢ robocza (mm) 4000 5000 6000
Szerokosc¢ przy transporcie (mm) 3000
Catkowita dtugos$¢ maszyny (mm) 2930 3200
Gtebokos$é robocza (mm) 0-100
Liczba elementéw roboczych A/B/C 18/39/16 23/49/23 27/59/24
Wydajnos$¢ powierzchniowa (ha/godz.) 3-4 3-5 3,5-6
Predkos¢ robocza (km/godz.) 10-14
Max. predkos¢ transportowa 20
(km/godz.)

Max. nachylenie (2) 6

Max. waga maszyny (wersja 2670 3150 3500
standardowa)

Zbiornik oleju HLP 46 DIN51524-2 (l) 3,5 6

Moc silnika ciggnika (kW)* 90 120 | 130

WYMAGANIA DOT. WYPOSAZE

NIA CIAGNIKA W CELU POtACZENIA Z MASZYNA K400NS,

K500NS, K60OONS

Wymagania dotyczace agregacji z
ciggnikiem

WYPOSAZENIE STANDARDOWE
Podziatka dolnych przyczepnych
przegubdw (mierzono na osiach

przegubodw)

870 +/-1,5 mm

& otwory dolnych przyczepnych

maszyny

przegubdw dla nosnych czopdéw 37,5 mm
maszyny
& otwory gérnego przyczepnego
przegubu dla nosnego czopu 32,5 mm

Uktad hydrauliczny ciggnika

WYPOSAZENIE STANDARDOWE
-uktad sktadania bocznych ram

Cisnienie w uktfadzie 200 bar, 2
szt. gniazd szybko ztgcza ISO 12,5

WYPOSAZENIE DODATKOWE
-obwodd sterowania przednimi
wiokami

Cisnienie w ukfadzie 200 bar, 2
szt. gniazd szybko ztgcza ISO 12,5

WYPOSAZENIE DODATKOWE
-obwdd sterowania gtebokoscig
redlic

Cisnienie w ukfadzie 200 bar, 2
szt. gniazd szybko ztgcza ISO 12,5

* Te wartosci sg jedynie orientacyjne dla srodka ciggnacego. Rzeczywista sita moze sie réznic¢ znacznie w zaleznosci od gtebokosci obrébki,
warunkow glebowych, zbocza gruntéw, zuzycia elementéw roboczych, oraz regulacji.
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PARAMETRY MASZYNY

e W Maszyna przeznaczona jest do przygotowywania gleby po orce lub podorywce, gtebokoé¢ robocza od 0
mm do 100 mm podczas uprawy ziemi w rolnictwie. Inny rodzaj wykorzystania, przekraczajacy okreslone
cele, uwaza sie za niezgodny z prawem.

e X Obstuge maszyny wykonuje traktorzysta.

e W OQObstuga maszyny ma zakazane uzywaé maszyny w inny sposéb, zwfaszcza:

= przewozenie oséb na konstrukcji maszyny,

= ™ przewozenie brzemion na konstrukcji maszyny,

= ™ agregacja maszyny z innym urzadzeniem ciggnacym niz jest przedstawione w rozdziale ,4.1./str.
17“.

BEZPIECZENSTWO

Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na bezposrednio grozaca
niebezpieczng sytuacje, ktéra moze zakonczy¢ sie S$miercig lub
powaznymi obrazeniami.

Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na niebezpieczng sytuacje,
ktora moze zakonczy¢ sie Smiercig lub powaznymi obrazeniami.

Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na sytuacje, ktéra moze
zakonczy¢ sie mniejszym lub Srednim urazem. Zwraca réwniez uwage

@ na niebezpieczne dziatania, ktére mogtyby prowadzi¢ do powstania
zranienia.

A. OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE UZYWANIA

A.1 ¥ Maszyna jest wyprodukowana zgodnie z poziomem techniki i przepisami bezpieczeAstwa. Przez to przy
stosowaniu moze powstaé niebezpieczenstwo zranienia uzytkownika lub oséb trzecich, uszkodzenia
maszyny lub powstania innego rodzaju uszkodzen.

A.2 ™ Maszyne uzywaé mozna tylko w niezawodnym technicznie stanie, zgodnie z jej przeznaczeniem, ze
Swiadomoscia o potencjalnych zagrozeniach i zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa instrukcji
uzytkowania!

Natychmiast usunac usterki, ktére moga niekorzystnie wptyna¢ na bezpieczenstwo!

A.3 7 Obstuge maszyny moze wykonywaé osoba powierzona eksploatatorem pod takimi warunkami:
e ® musi mie¢ wazne prawo jazdy odpowiednie]j kategorii,
e ) musi byé zapoznana z przepisami bezpieczeristwa pracy z maszyng i musi praktycznie opanowac
obstuge maszyny,
o ®maszyny nie moze obstugiwaé osoba(y) nieletnia(e),
e  MWmusi znaé znaczenie znakéw bezpieczenstwa, umieszczonych na maszynie. Respektowanie tych
znakdéw jest wazne z uwagi na bezpieczng i niezawodnga eksploatacje maszyny.

A.4 I Konserwacje i naprawy serwisowe moze wykonywac tylko osoba:
e Blpowierzona przez eksploatatora,
) posiadajaca wyksztatcenie w kierunku mechanicznym i znajgca naprawy podobnych urzadzer
maszynowych,
o  wykazujaca znajomosc przepiséw bezpieczeristwa pracy z maszyna,
) przy naprawie maszyny przytaczonej za traktorem musi mie¢ prawo jazdy odpowiedniej
kategorii.

o (14

e (16

A.5 7 Obstuga maszyny musi w trakcie pracy z maszyng i w trakcie transportu maszyny zapewnié
bezpieczenstwo innych oséb.
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A.6 8 podczas pracy maszyny na polu lub przy przewozie nie jest wymagana obecno$¢ obstugi na konstrukgji
maszyny = obstuga musi maszyng sterowac z kabiny ciggnika.

A.7 9 0Obstuga moze wchodzié na konstrukcje maszyny tylko wtedy, kiedy maszyna jest w bezruchu i przy jej
zablokowaniu przeciw ruchowi i tylko z nastepujgcych powoddéw:
o (@naprawa i konserwacja maszyny,
e @ ystawienie roboczych czesci maszyny po roztozeniu ram bocznych.

A.8 Podczas wchodzenia na maszyne nie nalezy stawa¢ na opony osi lub innych obracajgcych sie czesci.
Moze sie otoczy¢ i moze to byé przyczyng bardzo powaznych obrazen

A.9 2 Jakiekolwiek zmiany ewent. przerébki na maszynie mogg byé wykonane tylko z pisemna zgoda
producenta. Za ewentualne szkody powstate w wyniku niedostosowania sie do tej zasady producent nie
niesie odpowiedzialnosci. Maszyna musi by¢ wyposazona w odpowiednie akcesoria, wraz z oznaczeniem
bezpieczenstwa. Wszystkie znaki ostrzegajgce i znaki bezpieczenstwa muszg byc¢ caty czas czytelne i na
swoich miejscach. W przypadku uszkodzenia lub straty muszg by¢ te znaki natychmiast odnowione.

A.10 ® Przy pracy z maszyna obstuga musi mieé¢ kiedykolwiek do dyspozycji Instrukcje uzywania z zasadami
bezpieczenstwa pracy.

A.11 ¥ Obstuga nie moze przy uzywaniu maszyny konsumowadé: alkohol, leki, $rodki halucynogenne, ktére
obnizajg zdolnos$¢ koncentracji i koordynacji. Jezeli obstuga musi uzywac lekdw przepisanych przez
lekarza lub uzywa lekéow z wolnej sprzedazy, musi by¢ informowana przez lekarza, czy w takich
okolicznosciach jest zdolna odpowiedzialnie i bezpiecznie obstugiwa¢ maszyne.

POMOCE OCHRONNE

Do uzytkowania i konserwacji potrzeba miec:
= Obciste ubranie
= Rekawice ochronne i okulary do ochrony przeciw kurzowi i ostrym czesciom maszyn

B. PRZEWOZ MASZYNY SRODKAMI TRANSPORTU

B.1 M Srodki przeznaczone do transportu maszyny muszg mie¢ no$nos¢ wtasng minimalnie zgodna z waga
przewozonej maszyny. Catkowita waga maszyny znajduje sie na tabliczce informacyjne;.

B.2 (@ Rozmiary transportowanej maszyny wraz ze $rodkiem transportu muszg spetnia¢ aktualne przepisy
dotyczgce przewozu po komunikacjach lgdowych (rozporzadzenia, ustawa).

B.3  ® Przewozona maszyna musi byé zawsze przymocowana do $rodka transportu, aby nie mogto dojé¢ do
jej samowolnego uwolnienia.

B.4 ¥ Przewoznik odpowiada za szkody wyrzadzone przez uwolnienie maszyny, niepoprawnie lub
niedostatecznie umocowanie maszyny do $rodka transportu.

B.5 ™ Przewoinik ma obowigzek przestrzega¢ zalecen upowaznionych pracownikéw firmy Farmet
dotyczgcych prawidtowego zamocowania i zabezpieczenia maszyny na pojezdzie. Przede wszystkim ze
wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia transportowanej maszyny.
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C.

C1
C.2
C3

c4

MANIPULOWANIE MASZYNA URZADZENIEM DZWIGOWYM

) Urzadzenie diwigowe przeznaczone do manipulowania maszyna musi posiadaé noénoéé wiasna
minimalnie zgodng z wagg manipulowanej maszyny.

2 Umocowanie maszyny w celu manipulacji moze byé wykonane tylko na miejscach do tego
przeznaczonych i oznaczonych tabliczkami przedstawiajgcymi ,taficuszek”.-S-S-

) Maszyne nalezy mocowaé (zawiesza¢) w miejscach do tego przeznaczonych, zakazane jest
przebywanie w przestrzeni mozliwej manipulacji maszyny.

Tabela orientacyjnej wagi czesci w zaleznosci od mozliwego wariantu zatadunku

ZESTAW K400NS | K500NS | K60ONS
SPULCHNIACZ SLADOW *  (kg) 250 150 150
KONSTRUKCJA NOSNA (kg) 800 - -
RAMA SRODKOWA (kg) - 1300 1300
RAMA BOCZNA PRAWA  (kg) | 1100 900 1100
RAMA BOCZNA LEWA (kg) | 1100 900 1100
CALA MASZYNA (kg) | 2670 3150 3500

*- To nie jest standardowe wyposazenie

D. OSTRZEGAWCZE TABLICZKI BEZPIECZENSTWA

Ostrzegawcze tabliczki bezpieczerstwa stuzg do ochrony obstugi.

ZASADA OGOLNA:

D.1 Przestrzegaj ostrzegawczych tabelek bezpieczenstwa.

D.2  Wszystkie Srodki bezpieczeristwa obowigzujg rowniez pozostatych uzytkownikow.

D.3 Operator ma obowigzek zapewni¢ kompletnos¢ i czytelnych tabliczek na catej maszynie, tzn. w
przypadku uszkodzenia wymieni¢ tabliczke na nowa.

D.4 Wyglad i doktadne znaczenie tabliczek bezpieczeristwa na maszynie jest wyjasnione w ponizszej tabeli.

POZYCJA NA
MASZYNIE

TABELKA OSTRZEGAWCZA

BEZPIECZENSTWA TEKST

Przed manipulowanie maszyng starannie
przeczytaj instrukcje uzywania.

=

W trakcie obstugi przestrzegaj instrukgji i
przepisow bezpieczenstwa dotyczacych
eksploatacji maszyny.

P1H

E‘
=3

Przy przytgczaniu lub odtgczaniu nie wstepuj
miedzy ciggnik i maszyne, réwniez nie wstepuj
do tej przestrzeni, jezeli ciggnik i maszyna nie sg
w bez ruchu i nie jest wytgczony silnik.

P2H

Znajduj sie poza zasiegiem zestawu ciggnik
maszyna rolnicza, jezeli pracuje silnik ciggnika.

P6H

|| 27
a1z

Przed rozpoczeciem transportu maszyny
zabezpiecz boczne ramy przeciw roztozeniu, o$
przed nieoczekiwanym opadnieciem.

P13 H
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Po przechyleniu ram bocznych do pozycji
transportowej nie siegaj do przestrzeni kontaktu
bocznych ram z ramg Srodkowa.

P20H

Jazda i przewdz na konstrukcji maszyny sa
surowo zabronione.

P37H

Podczas pracy i przewozu maszyny przestrzegaj
bezpiecznej odlegtosci od urzadzen
elektrycznych.

P39H

Stéj dalej od niezabezpieczonych ram bocznych
maszyny.

P50H

Trzymaj sie z dala od obracajgcych sie czesci
maszyn, jesli sg one w ruchu.

P53 H

Niedopuszczalne jest, aby sktadac lub rozktada¢
ramy maszyny na zboczu i powierzchni pochytej.

P100H

Widoczne pozycje dzwigni i funkcje kulowego
zaworu hydraulicznego znajduje sie na trzpieniu
ttoka.

P101H

Oznaczenie miejsca, w ktdrym mozna zawiesic
na dzwig.

D.5

Umiejscowienie ostrzegawczych tabliczek bezpieczeristwa na maszynie jest oznaczone na ponizszych

rysunkach.
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K400NS - widok z przodu
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K500NS, K600NS - widok z przodu

P20H oo -

P37H [———— P39H

9

PS3H PSOH

P1H; P2H; P6H; P101H

K500NS, K60ONS - widok z tytu

S— || P20H

I

P39H
P50H

P1H; P2H; P6H; P101H
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1. OPIS

Kompaktomat jest zaprojektowany jako maszyna zawieszona, sktadana, agregowana z ciggnikiem. Maszyna
sktada sie z ram nosnych, na ktérych umiejscowione sg poszczegdlne elementy robocze. Modutowa konstrukcja
maszyny pozwala na wybor réznych typow elementdéw roboczych, aby maszyna spetniania wysokie wymagania
w roznych warunkach glebowych.

Podstawowy wariant maszyny (zobacz str. 4) pozwala tacznie w ciggu jednego przejazdu wykonac 6
operacji zwigzanych z uprawa gleby.

—
‘0
< o
) 2z
N )
) T o >
= £ 3 (S = © O c 3
w5 = O 5] "~ © =4
(] > > © © = X @©
— Nru“ © o— © o ‘=
c o @ B o 2 © 'S5 z 2 = ©
9] & =2 o ) 2 c < B
o c T 2 © X 2 > o Qo
I - BU— o 3 c o ©
(] < o b O © e} = = c @©
B O = L2 Y N g > 5 = X
2 S N = 8 5 ; = R = >
(T
N & « e 2

Sterowanie sktadaniem ram bocznych do pozycji transportowej lub roboczej rozwigzane jest za pomoca
jednego samodzielnego uktadu hydraulicznego sterowanego z kabiny ciggnika z miejsca kierowcy.

Wszystkie maszyny Kompaktomat spetniajg przepisy dotyczgce ruchu na drogach publicznych.

Dzieki konstrukcji maszyny Kompaktomat mozna jg wyposazy¢ w szerokg game dodatkowego wyposazenia
w celu zwiekszenia wydajnosci i efektywnosci, automatyczny system sterowania pozycji przednich witdk za
pomocag samodzielnego uktadu hydraulicznego w kabinie ciggnika z miejsca kierowcy, lub system
automatycznego sterowania gtebokoscig redlic za pomocg samodzielnego uktadu hydraulicznego w kabinie
ciggnika z miejsca kierowcy. Kompaktomaty zawieszane mozliwe jest réwniez wyposazyé ponadstandardowo w
spulchniacze $ladéw kot - dtuto.

2. ELEMENTY ROBOCZE
SPULCHNIACZ SLADOW KOt Z ZEBAMI DLUTOWYMI - uwaga nie jest

standardowym wyposazeniem maszyny

KD - K4OONS

Automatycznie uruchamiany spulchniacz sladéw kot z
zebem dfutowym. Nadaje sie do wszystkich rodzajow gleby.
Mozliwos¢ mechanicznego ustawienia gftebokosci nawet do
80 mm. Mozliwos¢ ustawienia pozycji tuz za kotami ciggnika
do szerokosci ciggnika 4.000 mm. Mozna zmienic liczbe
spulchniaczy od 1 sztuki do 4 sztuk za kofo. Skonstruowano
jako element  posredni miedzy ciggnikiem i

Kompaktomatem. Uwaga — stosowanie spulchniaczy
Sladow kot oddala srodek ciezkosci catego zestawu od
ciggnika!
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KD — K500NS; K60ONS

Automatycznie uruchamiany spulchniacz sladéw kot z
redlicq dtutowq. Nadaje sie do wszystkich rodzajow gleby.
Mozliwos¢ mechanicznego ustawienia gfebokosci nawet do
80 mm. Mozliwos¢ ustawienia pozycji tuz za kotami ciggnika
do szerokosci ciggnika 4.000 mm. Mozna zmienic liczbe
spulchniaczy od 1 sztuki do 4 sztuk za kofo. Uwaga -
stosowanie spulchniaczy sladow kot oddala srodek ciezkosci
catego zestawu od ciggnika!

MS - przednia stata widka zebata

Element wyposazenia STANDARDOWEJ WERSJI MASZYNY.
Automatycznie uruchamiana wifdka o profilu zebatym.
Masywna konstrukcja do precyzyjnego wyrédwnania duzej
bruzdy.

CB — przednia witoka z elastycznych segmentow
Automatycznie uruchamiana widka z samodzielnych
elastycznych segmentdw. Lepsze rozdrabnianie grud.

PRZEDNI WAL ROBOCZY

LR - wat listwowy - &40 cm - 60 kg/m

Element wyposazenia STANDARDOWEJ WERSJI MASZYNY,
jako wat przedni.

Wysoka jakosc¢ rozdrabniana grud. Niezbyt dobrze nadaje
sie do warunkdéw wilgotnych.

LS - spiralny wat listwowy - 340 cm - 60 kg/m
Wysoka jakos¢ rozdrabniana grud. Odpowiedni do
warunkow wilgotnych.

RV - wat ring &40 cm - 115 kg/m

Wysokiej jakosci praca we wszystkich rodzajach gleby,
dobre prowadzenie pod wzgledem gtebokosci, odpowiedni
rowniez do gleb wilgotnych.

SV - wat segmentowy &40 cm - 115 kg/m

Idealna praca w Srednich i ciezkich, twardych glebach,
dobrze rozdrabnia i rozbija grudy, dobre prowadzenie pod
wzgledem gtebokosci. Nie nadaje sie do gleb piaszczystych i
pytowych.
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SEKCJA ELEMENTOW ROBOCZYCH

Sekcja A

Element wyposazenia STANDARDOWEJ WERSJI MASZYNY.
Sekcja elementéow roboczych wyposazona jest w redlice
strzatkowe o szerokosci 25 cm w dwéch rzedach. Kazda redlica
zabezpieczona jest sprezyng piérowa. Ta sekcja elementéw
roboczych jest odpowiednia do lekkich warunkéw glebowych
bez resztek rodlinnych. Za redlicami znajduje sie listwa
wyrdéwnujaca.

Sekcja B

Sekcja elementéw roboczych wyposazona jest w waskie dtuta o
szerokosci 7 cm w czterech rzedach. Ta sekcja elementéw
roboczych jest odpowiednia do uprawy gleby na wiosne, gdy
niewskazane jest wycigganie na powierzchnie mokrej ziemi, lub
do ciezkich gleb. Za redlicami nie ma listwy wyréwnujacej.

Sekcja C

Uniwersalna sekcja elementow roboczych wyposazona jest w
redlice strzatkowe o szerokosci 25 cm w dwdch rzedach. Redlice
sg zamontowane na stupkach o geometrii polepszajacej
przechodzenie resztek roslinnych. Dlatego ta sekcja elementéw
roboczych jest odpowiednia dla gruntéw z wiekszg iloscig
wystepowania rozdrobnionych resztek roslinnych oraz do
ciezkich gleb. Za redlicami znajduje sie listwa wyréownujaca.

Liczba rzedow redlic (szt.) / Rozstaw
rzedéw (mm)

Widéka za redlicami

Uprawa na catej powierzchni
Przydatnosé¢ do lekkich gleb
Przydatnosé¢ do srednich gleb
Przydatnos¢ do ciezkich gleb
Przydatnos¢ do kamienistych gleb
Przydatnos¢ do mokrych gleb
Odpornosé¢ na zapychanie

e — MAKS/ o - MIN

A B C
2/400 4/240 2/490
ecoe XY YY)
ecoe e000 eceo
YY) XYY XYY
eee0 eee0 YY)
000 e000 ecoo
eee0 e000 ecoe
000 XYY ©000
000 eee0 eee0

WLOKA ZA REDLICAMI

LISTWA WYR()WNUJACA ZA REDLICAMI

Element wyposazenia STANDARDOWEJ WERSJI MASZYNY.

Listwa jest stosowana za sekcjami elementéw roboczych z redlicami
strzatkowymi i dtutowymi tzn. sekcja A, B- sekcja, C- sekcja. Listwa stuzy
do wyréwnywania spulchnionej gleby przed watem tylnym.

TYLNY WAt ROBOCZY

LR - wat listwowy - &40 cm - 60 kg/m

Element wyposazenia STANDARDOWEJ WERSJI MASZYNY, jako wat
przedni.

Wysoka jakos¢ rozdrabniana grud. Niezbyt dobrze nadaje sie do
warunkdéw wilgotnych.

14 | 46


http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty06
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty06
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty06
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty06
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty06
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty06
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty06
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty06
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty06
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty-varianta-c
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty-varianta-c
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty-varianta-c
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty-varianta-c
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty-varianta-c
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty-varianta-c
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty-varianta-c
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty-varianta-c
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty-varianta-c
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty-varianta-c
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty-varianta-c

Instrukcja
KOMPAKTOMAT K400NS | K500NS | K60ONS F armet
[§

LS - spiralny wat listwowy - &40 cm - 60 kg/m
Wysoka jakos¢ rozdrabniana grud. Odpowiedni do wilgotnych
warunkdow.

CR - wat crosskill - @40 cm - 170 kg/m

Element wyposazenia STANDARDOWEJ WERSJI MASZYNY.

Doskonata praca w lekkich, srednich i ciezkich glebach, wysokiej jakosci
zageszczanie i rozdrabnianie grud.

DCR - dwurzedowy wat crosskill - @40 cm / @40 cm - 175 kg/m
Doskonata praca w lekkich, srednich i ciezkich glebach, wysokiej jakosci
zageszczanie i rozdrabnianie grud.

Uwaga — stosowanie spulchniaczy sladéw két oddala srodek ciezkosci
catego zestawu od ciggnika!

RV - wat ring &40 cm - 115 kg/m

Wysokiej jakosci praca we wszystkich rodzajach gleby, dobre
prowadzenie pod wzgledem gfebokosci, odpowiedni rowniez do
wilgotnych gleb.

SV - wat segmentowy &40 cm - 115 kg/m

Idealna praca w srednich i ciezkich, twardych glebach, dobrze
rozdrabnia i rozbija grudy, dobre prowadzenie pod wzgledem
gtebokosci. Nie nadaje sie do gleb piaszczystych i pyfowych.

LR LS CR DCR RV sV

Rozdrabnianie LY Y Yo) eee0O Y YY) eeeo 0000 ®000
Ubijanie eee0 eee0 Y YY) Y YY) YY) LY Y Yo)
Gtebokie prowadzenie YY) YYY) €000 ®e00 Y YY) YYY)
Odpornos¢ na zapychanie 000 (Y X Yol (X X Yo} (XYYs (XYYS e000
Przydatno$¢ do gleb

eee0 eee0 ®e00 €000 XY Ye! eee0
kamienistych
Przydatnos¢ do gleb mokrych €000 LY X Yo) ©000 LY X Yol Y YY) LY X Yo
Gleby ciezkie ®e00 ®e00 LY Y Yo) eee0 eeeO LY Y Yo)
Gleby srednie Y XYo) Y XYo) eeoo YY) eee0 e000
Gleby lekkie (Y YY) (Y YY) eeoeo eeeo ®ee0 eee0

e — MAKS. / o — MIN.

OPERACJE WYKANCZAJACE

TYLNA WEOKA WYKANCZAJACA

Element wyposazenia STANDARDOWEJ WERSJI MASZYNY.

Witéka za tylnym watem zapewnia wyréownanie i réwnomierne
rozprowadzenie gleby spulchnionej.
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Dociski listwy
Element wyposazenia STANDARDOWEJ WERSJI MASZYNY.
-obrotowe dociski do bardziej agresywnego ustawienia tylnej listwy.

TYLNY WAL WYKONCZENIOWY FINIS ($r. 220 mm)
- Aktywne kruszenie bryt pozostatych po wale tylnym. Moze by¢
stosowany za wszystkimi rodzajami watow tylnych.

MONTAZ MASZYNY U KLIENTA

Montaz nalezy wykonywac na réwnym i utwardzonym podtozu.

Jako instrukcji do montazu nalezy uzywac katalogu czesci zamiennych z wizualizacjami 3d

Montaz maszyny musi eksploatator wykonywac¢ wedtug instrukcji producenta, najlepiej wspotpracujac z
fachowym technikiem serwisowym okreslonym przez producenta.

Po ukonczeniu montazu maszyny operator musi wykona¢ prébe dziatania, wszystkich montowanych
czesci.

Operator musi zapewni¢, aby manipulacja maszyny za pomocg urzadzenia dzwigowego przy jej montazu
byta w zgodzie z rozdziatem ,,C*/str. 8.

WPROWADZENIE DO UZYTKOWANIA

Wczesniej niz maszyna bedzie uzytkowana, wyprébuj i skontroluj, czy podczas przewozu nie doszto do
uszkodzenia i czy byty dostarczone wszystkie czesci znajdujace sie w dowodzie dostawy.

Przed wprowadzeniem maszyny do uzytkowania uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi, zwtaszcza
rozdziatu A-D str. 6-11. Przed rozpoczeciem pracy z maszyng zapoznaj sie z jej elementami sterowania i
z jej dziataniem.

W trakcie pracy z maszyng przestrzegaj nie tylko zasad tej instrukcji, ale i ogdlnych przepiséw
bezpieczeristwa pracy, ochrony zdrowia, przeciwpozarowych i transportowych srodkéw bezpieczeristwa i
ochrony srodowiska naturalnego.

Operator przed kazdym uzyciem musi (wprowadzeniem do uzytku) sprawdzi¢ maszyne pod wzgledem
kompletnosci, bezpieczenstwa, higieny, bezpieczenstwa pozarowego, bezpieczenstwa ruchu i ochrony
Srodowiska.

MASZYNA WYKAZUJACA ZNAKI USZKODZENIA NIE MOZE BYC WPROWADZONA DO UZYTKOWANIA!!
Agregacje maszyny z traktorem wykonuj na rownej i twardej powierzchni.

Przy pracy na stokach przestrzegaj najmniejszego nachylenia CIAGNIK-MASZYNA.

Przed witaczeniem silnika ciggnika skontroluj, czy w przestrzeni roboczej zestawu nie znajduje sie zadne
zwierze lub osoba i nacis$nij ostrzegawczy sygnat dzwiekowy.

Obstuga jest odpowiedzialna za bezpieczenstwo i za wszystkie szkody spowodowane przez uzytkowanie
ciggnika i przytaczonej maszyny.

Obstuga przy pracy powinna przestrzegac przepisow technicznych i bezpieczenstwa okreslonych przez
producenta.

Obstuga powinna przy otaczaniu na uwrociu wyciggngé maszyne, tzn. elementy robocze maszyny nie s3
w ziemi.

Podczas pracy z maszyng obstuga powinna przestrzega¢ przepisowe]j gtebokosci roboczej i predkosci
wymienionej w instrukcji w tabelce str. 5.

Obstuga powinna, przed odejsciem z kabiny ciggnika, opusci¢ maszyne na ziemie i zabezpieczy¢ zestaw
przed ruchem.

W przestrzeni pomiedzy ciggnikiem a maszyna podczas podtaczania nie mogg przebywac zadne osoby.
Nalezy zachowa¢ maksymalng ostroznosc!
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4.1 AGREGACIA Z CIAGNIKIEM

Maszyna moze by¢ podtaczona tylko do ciggnika, ktérego waga jest taka sama lub wyzsza niz catkowita
masa przytgczonej maszyny.

Obstuga maszyny musi przestrzega¢ wszystkich ogdlnych, waznych przepiséw bezpieczenstwa pracy,
ochrony zdrowia, srodkéw przeciwpozarowych i ochrony srodowiska naturalnego.

Obstuga moze przytaczy¢ maszyne wytacznie do ciggnika, ktory jest wyposazony w tylne trzypunktowe
zawieszenie i posiada nieuszkodzony zestaw hydrauliczny.

W pozycji transportowej maszyny lub w przypadku, gdy nie korzysta sie z maszyny, w ciggniku musza
by¢ zabezpieczone lub zablokowane rozdzielacze sterujace. Pozwoli to uniknaé¢ niezamierzonego ruchu
hydrauliki przez osoby (dzieci, osoby).

Maszyne nalezy agregowac z ciggnikiem wytgcznie za pomocg komponentéow zgodnych pod wzgledem
typu i wymiardw, spetniajgce wymagania odnosnie do mocy.

4.2 HYDRAULIKA MASZYNY

Czesci uktadu hydraulicznego maszyny, ktére sg pod ciSnieniem, jest zabronione demontowaé¢. Olej
hydrauliczny, ktory wnika w skdre pod wysokim ci$nieniem, powoduje powazne obrazenia. W przypadku
zranienia natychmiast szuka¢ pomocy medycznej.

Hydraulike nalezy podtaczaé tylko wtedy, gdy uktady hydrauliczne maszyny i ciggnika (agregatu) sg bez
cisnienia.

Uktad hydrauliczny jest pod wysokim cisnieniem. Regularnie nalezy kontrolowaé nieszczelnosci i
uszkodzenia wszystkich przewoddw, wezy i Srub, ktére nalezy natychmiast usungé.

Przy szukaniu i usuwaniu nieszczelnosci nalezy uzywac tylko odpowiednich narzedzi.

Do podtaczenia zestawu hydraulicznego maszyny do ciggnika nalezy uzy¢ wtyczek (na maszynie) i gniazd
(na ciggniku) szybko ztaczek tego samego typu.

Uktady hydrauliczne dla utatwienia oznaczone sg kolorami.

O
ole

OBWOD HYDRAULICZNY SKtADANIA RAM BOCZNYCH
- JEDNO CZERWONE KOtKO

w w

c;) E z Poprzez zwiekszanie cisnienia tej gatezi obwodu wykonuje sie sktadanie ram
2 P & _bocznych do pozycji transportowe;.

g 8 2 OBWOD HYDRAULICZNY SKtADANIA RAM BOCZNYCH

<Z,: & 2 _ DWA CZERWONE KOtKA

& = Poprzez zwiekszanie cisnienia tej gatezi obwodu wykonuje sie rozktadanie ram

bocznych do pozycji roboczej.

O
OO0
O
OO

OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA POZYCJA PRZEDNICH WOK
- JEDNO NIEBIESKIE KOLKO

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu wykonuje sie wyjmowanie wtoki
od podktadki.

OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA POZYCJA PRZEDNICH W+OK

- DWA NIEBIESKIE KOLKA

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu wykonuje sie zagtebianie wtoki w
kierunku do podktadki.

OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA GtEBOKOSCIA ROBOCZA REDLIC

- JEDNO ZIELONE KOtKO

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu wykonuje sie wyjmowanie redlic
z uprawianego profilu glebowego.

OBWOD HYDRAULICZNY STEROWANIA GtEBOKOSCIA ROBOCZA REDLIC

- DWA ZIELONE KOtKA

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu wykonuje sie zagtebianie redlic
do uprawianego profilu glebowego.

DODATKOWE WYPOSAZENIE MASZYNY
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Schemat hydrauliczny K4A0ONS
1 ° =7
=7

00

6

‘{g; Oi 1- Rozdzielacz sterujgcy w ciggniku
2- Sprzegta hydrauliczne

1]

—

5- Cylinder hydrauliczny nachylenia bocznych ram
6- Hydrauliczny odcinajgcy zawor cylindra nachylenia ram
bocznych

5

1- Rozdzielacz sterujgcy w ciggniku

2- Sprzegta hydrauliczne
3- Cylindry hydrauliczne sterowania
— , .
y) wtdkami
4 4 4- Hydrauliczny zawor odcinajacy

3 cylindréw witok

L\ 1]

o)
- |=>
NJSD| NJD

1- Rozdzielacz sterujacy w ciggniku

2- Sprzegta hydrauliczne

3- Cylindry hydrauliczne sterowania gtebokoscig
) redlic

4 4 4- Hydrauliczny zawor odcinajgcy cylindrow
gtebokosci redllic
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Schemat hydrauliczny KS00NS, K600ONS

1- Rozdzielacz sterujgcy w ciggniku
2- Sprzegta hydrauliczne

%]:‘I DE: 5- Cylinder hydrauliczny nachylenia bocznych ram
6- Hydrauliczny odcinajgcy zawar cylindra nachylenia ram

5 5 bocznych

1- Rozdzielacz sterujgcy w ciggniku
2- Sprzegta hydrauliczne

3- Cylindry hydrauliczne sterowania
4 d [X widkami
4 4 4 4 LI4 4 4- Hydrauliczny zawor odcinajacy

3 3 3 3 3 3 cylindréw wiék
o
1 15
0
2 0*3
1- Rozdzielacz sterujgcy w ciggniku
4 2- Sprzegta hydrauliczne
3- Cylindry hydrauliczne sterowania gtebokoscig
. redlic
4 4 4 4- Hydrauliczny zawor odcinajgcy cylindrow
3 3 3 gtebokosci redllic
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4.3 SKtADANIE | ROZKtADANIE MASZYNY

Przy wszystkich ruchach hydraulicznych nalezy obnizy¢ predko$¢ przed zatrzymaniem ruchomych czesci
maszyny przez zamkniecie odpowiedniego zaworu na sterowniku ciggnika!

] Hydraulika maszyny musi by¢ podtgczona na obustronny uktad hydrauliczny.

] Obstuga musi zapewnic¢, aby przy sktadaniu lub rozktadaniu bocznych ram nie byta wich zasiegu (tzn.
w miejscu ich potozenia) ani w poblizu zadna osoba lub zwierze i aby nikt nie wktadat palcéw do
przestrzeni przegubow.

- Sktadanie lub rozktadanie nalezy wykonywaé na réwnym i statym terenie, lub w poprzek do zbocza.

"”4
Lt

f \
f %TI u‘&i*

P 100 H
] Sktadanie lub rozktadanie nalezy wykonywac tylko z maszynga, ktéra lezy na podktadce.
- Przed rozpoczeciem sktadania nalezy usung¢ z maszyny zanieczyszczenia. Zanieczyszczenia moga

przeszkadza¢ w dziataniu lub wptywa¢ na funkcjonowanie a w konsekwencji spowodowaé uszkodzenie
mechanizmu.

- Podczas sktadania lub rozktadania ramy boczne nalezy kontrolowac i sktadac¢ ptynnie do koficowej pozycji
do oporu.

ZtOZONE RAMY BOCZNE MASZYNY

e W tej pozycji maszyne odktadac w czasie przerwy
e W tej pozycji maszyne transportowac po drogach

ROZtOZONE RAMY BOCZNE MASZYNY

e W tej pozycji maszyne odktadac w czasie przerwy, jesli masz wystarczajgco duzo miejsca
e W tej pozycji pracowac z maszyna na polu
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4.3.1 ZtOZENIE MASZYNY DO POZYCJI TRANSPORTOWE)

o Maszyne oczy$¢ z nieczystosci.
o @ Sterownikiem ramion trzypunktowego zawieszenia ciggnika podnies¢ maszyne z podktadki
o @Poprzez zwiekszenie cisnienia w obwodzie hydraulicznym oznaczonym jednym czerwonym koétkiem

nalezy ptynnie ztozy¢ ramy boczne do pozycji transportowej@.

o @ Zabezpieczy¢ boczne ramy ciegtem tgczacym przed roztozeniem.
o Uktad zablokuj lub zamknij.

- CIEGLO tACZACE ZABEZPIECZONE

x>

<—m ik ®

4.3.2 ROZKtADANIE MASZYNY DO POZYCJI ROBOCZE)J

o) Maszyna musi by¢ potaczona z tylnym zawieszeniem ciggnika i musi byé podniesiona nad podkfadke.

o @Przed rozpoczeciem rozktadania maszyn, konieczne jest odbezpieczenie mechanicznego ciegta
taczacego. @ Niewykonanie tego grozi uszkodzeniem maszyny.

o @Poprzez zwiekszenie cisnienia w obwodzie hydraulicznym oznaczonym dwiema czerwonymi kétkami

nalezy ptynnie roztozy¢ ramy boczne do pozycji robocze;.
o Uktad zablokuj lub zamknij.
o Opusci¢ maszyne ostroznie na podtoze.

CIEGLO tACZACE ODBEZPIECZONE
o SRR os= L IODLOiONE

1|
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5. PRZEPRAWA MASZYNY PO KOMUNIKACIACH LADOWYCH

) Zgodnie z rozdziatem 4.3.1 konieczne jest doprowadzenie maszyny do pozycji transportowej, tzn.
maszyna jest ztozona, ramy boczne sg zabezpieczone przed roztozeniem.

] Maszyny z przodu i z tytu s3 wyposazone w tabliczki odblaskowe oznaczajgce obrys zewnetrzny.
Operator powinien utrzymywac te tabliczki w czystosci i nieuszkodzone.

] Przed wyjazdem operator ma obowigzek wyczysci¢ maszyne z zanieczyszczen i zapobiec w ten sposéb
rozprzestrzenianiu sie ich na drodze.

. Operator powinien wyposazy¢ maszyne do transportu w taki sposéb, aby zawsze spetniata obowigzujace
przepisy, rozporzadzenia i dyrektywy dotyczace ruchu drogowego.

) Przy przewozie po komunikacjach lgdowych obstuga powinna z uwagi na rozmiary maszyny, by¢ ostrozna.

] Obstuga musi przestrzegac aktualnych przepiséw dotyczacych przewozu po komunikacjach lgdowych
(rozporzadzenia, ustawa) po przytaczeniu maszyny do traktora, z powodu zmiany zacigzenia osi. Warunki
jazdy catego zestawu zmieniajg sie rowniez w zaleznosci na charakterze terenu, nalezy przysposobic
jazde do tych warunkow.

) W przypadku potrzeby obstuga powinna przedtozy¢ karte techniczng maszyny wedtug aktualnych
przepisow przewozu po komunikacjach lgdowych (rozporzadzenia, ustawa).

] Obstuga powinna przy cofaniu z maszyng zabezpieczy¢ dostateczng widocznos¢ ze swojego miejsca
kierowcy w traktorze. W przypadku niedostatecznej widocznosci obstuga powinna informowac¢ zdatng i
pouczong osobe.

= Obstuga musi przy transporcie maszyny po komunikacji drogowej zabezpieczy¢ ramiona tylnego TUZ
ciggnika w pozycji transportowej, tzn. diwignig sterowania hydraulicznego nie dopusci¢ do
nieoczekiwanego opuszczenia ramion. ROwnocze$nie muszg by¢é ramiona tylnego TUZ ciggnika
zabezpieczone przed odchyleniem na boki.

] Przy transporcie maszyny po komunikacjach drogowych obstuga musi przestrzega¢ przepisow i
zarzadzen, ktdre uscislajg stosunek obcigzenia osi traktora w zaleznosci od predkosci transportowej.

= ZAKAZ JAZDY MASZYNY PO DROGACH PUBLICZNYCH PRZY ZLEJ WIDOCZNOSCI!!

= Pozycja transportowa maszyny K400NS

o 4

- Pozycja transportowa maszyny K500NS, K60OONS

6. USTAWIENIE ELEMENTOW ROBOCZYCH MASZYNY

> Na maszynie regulowaé mozna pozycje poszczegdlnych elementéw roboczych.
o Pozycja i gteboko$¢ spulchniaczy sladéw koét, uwaga spulchniacze nie sq standardowym
wyposazeniem maszyny!
Wysokos¢ i docisk wtoki
Gtebokos¢ redlic
Pozycja widki za redlicami (tylko przy redlicach strzatkowych)
Nachylenie tylnej wtéki wykanczajace;j.

O O O O
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Odnosnie do sterowania ustawieniami pozycji przednich wtdk i gtebokoscig redlic wybra¢ mozna
pomiedzy wersjg mechaniczng a automatycznym sterowaniem z miejsca kierowcy.
W maszynach K500NS-K600NS mozna zmieni¢ naciggniecie sprezyn ciegiet sktadania.

6.1 REGULOWANIE POZYCJI | GREBOKOSCI SPULCHNIACZY SLADOW

KOt
> Prawidtowa pozycja spulchniaczy sladéw wptywa na koficowa jakos¢ uprawy.
> Podczas regulowania pozycji spulchniaczy nalezy zawsze przestrzega¢ powszechnie obowigzujacych
przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa pracy.
> Regulacji pozycji spulchniaczy sladéw ciggnika dokonywaé mozna pod wzgledem wysokosci i wzdtuznie.
> Spulchniacze sladéw sg przygotowane na wysuwnych nosnikach, ktére mozna wysung¢ az na szerokosc
3900 mm.
> Spulchniacze przesuwa¢ mozna na nosniku w taki sposéb, aby zawsze spulchniat utwardzone $lady kot
ciggnika.
> llos¢ spulchniaczy sladéw wybiera¢ mozna od 1 szt. do 4 szt. za kotem, tzn. 2 szt.-8 szt. na maszyne.
i M#ﬁ% H lxﬂu?\m\ﬁ
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K400ONS, K500NS, K60
Minimalna szeroko$¢ ustawienia spulchniaczy (mm) 1500
Maksymalna szeroko$¢ ustawienia spulchniaczy (mm) 3700
> Wzdtuzna regulacja spulchniacza odbywa sie poprzez przesuwanie spulchniaczy po belce do pozycji za
kotami ciggnika, aby spulchniaty ubite Slady za ciggnikiem. Podtuzna regulacja spulchniacza moze by¢
stosowana w ciggnikach o podwdjnych szerokosciach montazowych do ok. 4 m. W tym przypadku zaleca
sie dodanie na kazdej stronie drugiego spulchniacza lub spulchniaczy.
> Ustawienie gtebokosci spulchniacza wykonuje sie za pomoca wyjecia czopu i przesuniecia spulchniacza w

uchwycie. Przed ustawianiem gtebokosci spulchniaczy nalezy ustawi¢ maszyne na pozycje, w ktorej
spulchniacze nie sg obcigzone.

AIN. 825
MAX. 1200 |
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6.2 REGULACJA AMORTYZOWANEJ PRZEDNIEJ WLOKI

> Prawidtowa pozycja przedniej wtoki wptywa na koricowa jakos¢ uprawy.

> Podczas regulowania pozycji wtdk nalezy zawsze przestrzega¢ powszechnie obowigzujgcych przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa pracy.

> Regulacje przednich wtdk nalezy przeprowadzaé, gdy maszyna jest roztozona do pozycji roboczej i
jednoczesnie stoi na sekcjach roboczych.

> Wysokos¢ przedniej wtoki ustawia sie w zaleznosci od ilosci i wielkosci grud i krzywizny pola w taki

sposdéb, aby widka po opuszczeniu maszyny na waty robocze znajdowata sie okoto 3-5 cm nad poziomem
watéw roboczych. W razie potrzeby, w konkretnym przypadku wtdke ustawi¢ mozna nizej lub wyzej.

WARIANTY PRZEDNICH W+OK
L, MS“ WEOKA ,,CB“ WEOKA

MS - przednia stata zebata widka

> Automatyczne odbezpieczenie witdki jest zapewnione za pomocg napietej sprezyny. Sprezyna ta jest
fabrycznie ustawiona na dtugos¢ 340 mm, ale mozna jej napiecie wstepne zmieni¢ w zaleznosci od
aktualnych potrzeb. Napiecie wstepne sprezyny wybiera sie w zaleznosci od charakteru pola (w
zaleznosci od wielkosci grud na polu). Im wieksze sg grudy na polu, tym wieksze konieczne jest napiecie

Min.320mm
Maks.370m

" ' \

ARV

> Standardowo ustawienie wtdk wykonuje sie mechanicznie, recznie. Dla fatwiejszej obstugi maszyna
wyposazona jest w dzwignie pomocnicza.
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Dodatkowo mozna sterowa¢ ustawieniem przedniej wtéki za pomoca niezaleznego obwodu
hydraulicznego z miejsca kierowcy. Oznaczenie niezaleznego obwodu hydraulicznego (str. 17),
potrzebne parametry niezaleznego obwodu hydraulicznego (str. 5).

W rozprowadzeniu tego obwodu hydraulicznego po maszynie sg wkomponowane elementy
zapewniajgce réwnomierny ruch wszystkich wtdk. Dlatego nie wolno ogranicza¢ przeptywéw oleju na
panelu sterowniczym obwodu. Wartosci przeptywu powinny wahac¢ sie w przedziale 75-100%
wydajnosci.

CB — przednia wtdka z elastycznych segmentow

>

>

Automatyczne odbezpieczenie segmentdéw widki jest zapewnione za pomocg sprezyny pidrowej kazdego
segmentu.

Zmiany napiecia wstepnego sprezyn pidrowych mozna dokonaé za pomoca recznego obrdcenia catej
serii segmentow.

Minimalne napiecie

Maksymalne napiecie

A\
\ ."&\':‘

Dodatkowo mozna sterowa¢ ustawieniem przedniej wtdki za pomocg niezaleznego obwodu
hydraulicznego z miejsca kierowcy. Oznaczenie niezaleznego obwodu hydraulicznego (str. 17),
potrzebne parametry niezaleznego obwodu hydraulicznego (str. 5).

W rozprowadzeniu tego obwodu hydraulicznego po maszynie sg wkomponowane elementy
zapewniajgce réwnomierny ruch wszystkich wtdk. Dlatego nie wolno ogranicza¢ przeptywéw oleju na
panelu sterowniczym obwodu. Wartosci przeptywu powinny wahac¢ sie w przedziale 75-100%
wydajnosci.
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6.3 REGULACJA ELEMENTOW WALOW ROBOCZYCH

> Konstrukcje specjalnych wariantow watéw, w celu zapewnienia wysokiej jakosci uprawy gleby,
wymagaja regulacji.
> Regulacji nalezy dokonywa¢, gdy maszyna jest w stanie spoczynku i przestrzegajac powszechnie

obowigzujacych zasad bezpieczenstwa pracy.

6.3.1 RV-WALY RING

> W celu zachowania jakosci uprawy gleby, konieczne jest w zaleznosci od aktualnych warunkéw,
ustawienie pozycji deflektoréw palcowych wzgledem watu ring.

W (S 7

> Regulacja pozycji deflektorow jest zawsze bardzo indywidualna. Zawsze zalezna jest od konkretnych

warunkow glebowych i klimatycznych.
o Jesli jest ustawiony w pozycji @, to uprawiana gleba jest rozproszona i dokfadnie
przemieszana przez obracajgce sie segmenty.
o Jesdli jest ustawiony w pozycji @, to uprawiana gleba jest mniej rozproszona i nie tak
doktadnie przemieszana.
o Jesli jest ustawiony w pozycji @, to uprawiana gleba nie jest rozproszona i dochodzi do jej

utwardzania przez segmenty watu. Moze by¢ widac¢ slady po watach

6.3.2 SV-WAtLY SEGMENTOWE

> W celu zachowania jakosci uprawy gleby, konieczne jest wyregulowanie pozycji skrobakéw watu, tak aby
skrobaki znajdowaty sie jak najblizej powierzchni watu. Skrobak moze nawet delikatnie trze¢ o
~_powierzchnig watu, nie moze go jednak zatrzymywac.
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6.4 REGULACJA GLEBOKOSCI SEKCJI REDLICOWE)

> Podczas regulacji gtebokosci redlic nalezy zachowa¢ zwiekszong ostroznos¢ ze wzgledu na mozliwos¢
wirowania watu roboczego.

> Regulacje gtebokosci redlic nalezy wykonywadé, gdy maszyna jest w stanie bezruchu, roztozona do pozycji
roboczej.

> Maszyna musi by¢ uniesiona na ramionach ciggnika, w taki sposdb, aby nie stata na redlicach.

> Gtebokos¢ roboczg redlic ustawia sie w zaleznosci od planowanej wysiewanej rosliny.

WARTOSCI ORIENTACYINE GtEBOKOSCI UPRAWY
o Burak..2-3cm
o Rzepak..3-5cm
o Pszenica, Jeczmien, Owies ...5-8 cm

WARIANTY SEKCJI REDLICOWYCH
A-SEKCJA B- SEKCJA C- SEKCJA

6.4.1 MH-MECHANICZNA REGULACJA GLEBOKOSCI

> Standardowo ustawienie gtebokosci wykonuje sie mechanicznie poprzez reczne obrécenie klamki. Kazda
sekcje roboczg maszyny ustawia sie niezaleznie i oddzielnie.
Maszyna Liczba sekgcji (szt.)
K400NS 2
K500NS, K600NS 3
> Poprzez obrécenie klamki w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara zwieksza sie ustawiong
gtebokosé-czerwone strzatki na rysunku.
> Poprzez obrdcenie klamki w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara zmniejsza sie ustawiong
gtebokos¢-biate strzatki na rysunku.
> W celu lepszej kontroli takiego samego ustawienia na wszystkich sekcjach w poblizu klamki sterowania

6.4.2 HH-HYDRAULICZNA REGULACJA GtEBOKOSCI

> Dodatkowo mozna sterowac ustawieniem gtebokosci redlic za pomocg niezaleznego obwodu
hydraulicznego z miejsca kierowcy. Oznaczenie niezaleznego obwodu hydraulicznego (str. 17),
potrzebne parametry niezaleznego obwodu hydraulicznego (str. 5).

> W celu lepszej kontroli takiego samego ustawienia na wszystkich sekcjach w widocznych z ciggnika
miejscach znajdujg sie wskazniki.
> W rozprowadzeniu tego obwodu hydraulicznego po maszynie sg wkomponowane elementy

zapewniajgce rownomierny ruch wszystkich ram redlicowych. Dlatego nie wolno ogranicza¢ przeptywow
oleju na panelu sterowniczym obwodu. Wartosci przeptywu powinny waha¢ sie w przedziale 75-100%
wydajnosci.
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6.5 REGULACJA WYSOKOSCI WtOKI ZA REDLICAMI

> Regulacje widk nalezy wykonywac, gdy maszyna jest w stanie bezruchu, roztozona do pozycji robocze;j.

> Maszyna musi leze¢ na sekcjach roboczych.

> Podczas regulacji nalezy przestrzega¢ powszechnie obowigzujacych przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa.

> Wtdka za redlicami stuzy do réwnomiernego rozmieszczania spulchnionej gleby za tylnym rzedem redlic
przed tylnym watem.

> Prawidtowa pozycja widki wptywa na koricowg jakos¢ uprawy.

> Zabezpieczenie pozycji wtdki odbywa sie poprzez wsuniecie elementy taricucha do oka na ramie nosne;j.

niecie duplikatu i zabezpieczenie koteczkiem.
L

Zabezpieczenie taficucha odbywa sie poprzez wsu

> Wysokos¢ widki ,V” nalezy ustawi¢ w zaleznosci od aktualnych warunkéw glebowych. Ogdlnie
obowigzuje zasada, ze im giebiej jest uprawiana gleba, tym wyzej nalezy ustawi¢ widke.
¥

6.6 USTAWIENIE NACHYLENIA TYLNEJ WLOKI

> Prawidtowe nachylenie wtdki wptywa na koricowa jakosé uprawy.

> Podczas montowania docisku wtdk nalezy zawsze przestrzega¢ powszechnie obowigzujgcych przepiséw
dotyczgcych bezpieczenstwa pracy.

> Standardowe nachylenie witéki (bez dociskdw) mozna zmieni¢ za pomocg domontowania dociskow.

Dociski sg obracane z wyborem dwéch wariantéw. Naciecie na docisku stuzy do tatwiejszej identyfikacji
ustawienia nachylenia.

> Zamontowanie dociskow zwieksza kat pomiedzy widka i glebg, przez co zwieksza sie dziatanie wtdki na
glebe.
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6.7 USTAWIENIE DOCISKU WAtU WYKANCZAJACEGO

> odczas ustawiania docisku nalezy przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa.

> Mechanizm docisku watu wykanczajgcego umozliwia zmiane naprezenia sprezyny naciggowej w 3
pozycjach.

> Do zmiany docisku uzyj dotgczonej diwigni, ktérg nalezy natozy¢ na segment utozenia sprezyny i

przechylnym ruchem przesuwac po grzebieniu.

\ : w \'G V£ v

| Docisk maksymalny v

LAY
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6.8 SKLADANIE | ROZKtADANIE RAM BOCZNYCH

Wog rozdziatu 4.3 wykonywac sktadanie i rozktadanie ram bocznych.

OL//;

o)
o)

=74

> W rozrzadzie tego uktadu hydraulicznego sg zakomponowane elementy zapewniajgce rownomierny i
ptynny ruch sktadanych ram.

> Podczas sktadania lub rozktadania nalezy zawsze wysungé ttoczysko lub zasung¢ do skrajnej pozycji.

> Sktadanie ram bocznych na maszynie K400NS wykonuje ttoczysko bezposrednio bez mechanizmoéw
ramion i ciegiet. Dlatego, aby ramy nie tworzyty ksztattu litery V, podczas rozktadania trzeba ttoczysko
maksymalnie wysungc!

|
/ =

S : R e

> Ztozenie ram bocznych na maszynie K500NS, K60OONS wykonuje sie za pomocg mechanizmu ramion i
ciegiet.

6.8.1 REGULACJA SPREZYNY CIEGtA SKtADANIA -Lp

> W maszynach K500NS, K600ONS w mechanizm sktadania ram bocznych wkomponowane sg sprezyny
naciskowe, ktore petnig tu wazng funkcje. Dzieki tym sprezynom osiggngé mozna odcigzenie ramy
srodkowej i przeniesienie czesci jej masy na ramy boczne.

> Regulacje dtugosci sprezyny nalezy wykonywac¢, gdy maszyna jest w stanie bezruchu, roztozona do
pozycji robocze;j.

> Podczas regulacji nalezy przestrzega¢ powszechnie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa.

> Sprezyny fabrycznie ustawione s3 na dtugosé sprezyny Lp.

Typ maszyny | L, (mm)

K500NS 290

K600NS 280
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» Jedli podczas pracy na polu ttoki sktadania sg wsuniete a ramy maszyn tworzg ksztatt litery ,V“. Oznacza
to, ze sprezyna ciegta jest zbyt mato napieta i konieczne jest zwiekszenie jej napiecia = skrécenie.

> Poprzez skrécenie sprezyny Lp dojdzie do zwiekszenia sity sprezyny i zwiekszenia efektu odcigzenia ramy
srodkowej. Dopuszczalne wstepne napiecie sprezyny w stosunku do standardowych wymiaréw wynosi
,maks. -15 mm*“.

6.8.2 REGULACJA DLUGOSCI CIEGEA -L;

> W maszynach K500NS, K60OONS w mechanizm sktadania ram bocznych wkomponowane sg regulowane
ciegta.

> Fabrycznie sg sprezyny ustawione na dtugosc Lt = ok. 830 mm.

> Regulacje dtugosci ciegta nalezy wykonywac, gdy maszyna jest w stanie bezruchu, roztozona do pozycji
roboczej.

> Podczas regulacji nalezy przestrzega¢ powszechnie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa.

> Zalecenia, gdy zmieni¢ dtugos¢ ciegta Lt:

o SKROCENIE CIEGEA
= Po ztozeniu ram bocznych do pozycji transportowej ttok jest maksymalnie wysuniety, ale ramy
boczne nie opierajg sie o ograniczniki na ramie sSrodkowej. Grozi to uszkodzeniem konstrukcji
ramy przy transporcie.
o WYDLUZENIE CIEGLA
= Po zlozeniu ram bocznych do pozycji transportowej ttok jeszcze nie jest maksymalnie
wysuniety, ale ramy boczne juz opierajg sie o ograniczniki na ramie srodkowej. Grozi to
uszkodzeniem konstrukcji ramy pod wptywem sit spowodowanych hydraulika.
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> Nalezy postepowac nastepujaco. Roztozy¢ maszyne do pozycji roboczej, @wyjaé potaczenie ciegta z
rama boczng, @ roztozy¢ ciegto od ramy bocznej, @obracaé nakretke ciegta. Po zmianie dtugosci
nalezy postepowac w odwrotny sposéb.
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7. KONSERWACIA | NAPRAWY MASZYNY
>

W trakcie jakichkolwiek napraw lub konserwacji maszyny musisz przestrzega¢ przepisow
bezpieczenstwa.

> Zawsze przed kazdym uzyciem maszyny nalezy skontrolowaé dokrecenie wszystkich potgczen srubowych
i montazowych maszyn, a pdzniej wykonywac to na biezgco w zaleznosci od potrzeb.
> Na biezgco i regularnie kontrolowac zuzycie roboczych czesci maszyny. Ze zuzytymi czeSciami roboczymi

obniza sie jakos¢ pracy.

> Smarowanie wszystkich punktéw smarowania nalezy wykona¢ wedtug rozdziatu 7.1.

> Redlice robocze wymieniaj wedtug rozdziatu 7.2.

> Regulacja, czyszczenie i smarowanie maszyny nalezy wykonywac¢ maszyny w stanie spoczynku, czyli
urzadzenie nie dziata.

> Przy ustawianiu, czyszczeniu, konserwacji i naprawie maszyny musisz zabezpieczy¢ czesci przechylajace
sie i obrotowe maszyny, ktore mogtyby zagrazac¢ obstudze.

> Podczas napraw na przechylajacych sie czesci maszyn, nalezy stosowa¢ odpowiednie urzadzenia oparte
na wyznaczonych miejscach lub w odpowiednich miejscach.

> W celu uchwycenia maszyny przy manipulacji za pomocg podnoszacego urzadzenia, nalezy uzywac tylko
miejsca zaznaczone naklejkami samoprzylepnymi ze znakiem taicucha ==

> Przy stwierdzeniu uszkodzenia lub wykrycia uszkodzenia maszyny, natychmiast zatrzymaj rozpoczetg

czynnos¢ z maszyng, wytgcz silnik ciggnika i nie dopus$¢ do ponownego uruchomienia silnika. Zestaw i
maszyne zabezpiecz przeciw przemieszczaniu sie.

> Przy konserwacji lub naprawie maszyny nalezy uzywaé wytacznie oryginalnych czesci zamiennych,
narzedzi i odpowiedniego sprzetu ochronnego.

> Oryginalne cze$ci zamienne zawsze zamawiaj wedtug katalogu czesci zamiennych.

> W przypadku, gdy jest niezbedne spawanie przy naprawie, a maszyna musi by¢ podtgczona do ciggnika,
musi mie¢ odtgczony kabel doprowadzajgcy od alternatora i akumulatora.

> Maszyne utrzymuj w czystosci.

Nie zaleca sie czyszczenia ttokéw hydraulicznych i cylindréw roboczych za pomoca myijki cisnieniowej lub
mycia bezposrednim strumieniem wody.

Uszczelnienie ttokéw i tozyska cylindrow mogg ulec uszkodzeniu podczas mycia myjka cisnieniowg lub
bezposrednim strumieniem wody.

LOZYSKA WALOW CZESCI TEOKOW




Instrukcja
KOMPAKTOMAT K400NS | K500NS | K60ONS F armet
[§

ZALECANE MOMENTY DOKRECENIA POtACZEN SRUBOWYCH

POLACZENIE MOMENT
SRUBOWE DOKRECENIA UWAGA
M8x1 8Nm Mocujgce wkrety tozysk
M8 (8.8) 25Nm Zaciski hakow redlic strzatkowych
M10 (8.8) 50Nm Sruby redlic dtutowych
M12 (8.8) 87Nm tozyska, sruby hakdw redlic strzatkowych
M12 (10.9) 122Nm Zabezpieczajgce wkrety crosskill kot skrajnych
M12 (12.9) 147Nm Sruby redlic strzatkowych
M16 (8.8) 210Nm Zawies-zenie. ram redlicowych, u,io-ie,nie wtdk I’IE? ramie, Sruby
zabezpieczajgce wysuwnych nosnikéw spulchniaczy stop
M20 (8.8) 410Nm Nacigganie sprezyn przedniej widk
M30 (10.9) 2010Nm Uchwycenie uchwytéw zaczepu w K500NS, K600ONS
HYDRAULICZNE +
PNEUMATYCZNE Dgﬂl(c::;gg;rl A UWAGA
POtACZENIA
M12x1,5 35Nm Potfaczenie gwintowe hydrauliczne
M16x1,5 60NmM Potfaczenie gwintowe hydrauliczne
M22x1,5 140Nm Potfaczenie gwintowe hydrauliczne

7.1. PLAN SMARUJACY MASZYNY

Przez regularne smarowanie odpowiednich miejsc zwieksza sie trwatos¢ weztéw i catej maszyny. Wykonuj
regularne smarowanie wedtug "Planu smarowania". Do smarowania tozysk watéw badz ostrozny, aby uniknac
uszkodzenia tozysk przy smarowaniu. W smarowaniu fozysk watéw nalezy watem obraca¢, aby smar wypetnit
tozyska réwnomiernie.

Wezty nalezy smarowac tak dtugo, az jest z nich wypychany czysty smar. Nastepnie wypchany smar nalezy
wytrzec.

MIEJSCE SMARUJACE INTERWAL SRODEK SMARUIJACY
-Zawsze przed rozpoczeciem pracy z
maszyna.

-Zawsze po skonczeniu pracy czy
uktadaniu maszyny.

- Smar plastyczny DIN 51 502
1) KEP2-30
2) KP2P-20 Likx

Dzwignia sterowania

-Podczas pracy z maszyng na polu

tozyska watow roboczych smarowac 1x dziennie lub co 100ha

Smarowanie mocowania dZzwigni sterowania
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POSTEPOWANIE ZE SRODKAMI SMAROWYMI:

. Ze smarami i olejami nalezy obchodzi¢ sie jak z odpadem niebezpiecznym zgodnie z obowigzujgcym
prawem i przepisami.

. Chron sie przed bezposrednim kontaktem z olejami i smarami lub uzywajac rekawice lub ochronne kremy.

. Slady oleju na skdrze doktadnie umyj ciepta woda z mydtem. Skéry nie czy$é benzyna, olejem napedowym
lub innymi rozpuszczalnikami.

. Olej i ttuszcz sg trujace. Jesli zostat spotkniety olej lub ttuszcz, niezwtocznie zasiegnij porady lekarza.
» Chron dzieci przed kontaktem ze smarami i olejem.

7.2. WYMIANA ZUZYTYCH ELEMENTOW ROBOCZYCH

> Podczas wymiany elementdéw roboczych nalezy zawsze przestrzegaé zasad i przepisdw bezpieczenstwa.
> Wymiane elementdw roboczych wykonuj tylko na réwnej i ustalonej powierzchni, a maszyna musi by¢ w
bezruchu.

> W przypadku nieszczelnosci uktadu hydraulicznego ciggnika, nalezy podtozy¢ wsparcie pod dyszel
maszyny.
7.2.1 WYMIANA ZUZYTYCH ELEMENTOW ROBOCZYCH NA K400NS
= Nie ma potrzeby agregowania maszyny z ciggnikiem.

= Wprowadz maszyne do pozycji transportowej wedtug punktu 4.3.1/str. 21.
= Dopiero potem mozesz wymienic zuzyte elementy robocze.

Wymiana elementdow roboczych na maszynie K40ONS
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7.2.2 WYMIANA ZUZYTYCH ELEMENTOW ROBOCZYCH NA K500NS, K60ONS

] @Maszyna podczas wymiany elementéw musi by¢ potaczona z ciggnikiem wedtug rozdziatu 4.1/str.
17. Ciggnik podczas wymiany musi mie¢ wytgczony silnik a operator lub mechanik musi zabroni¢ w
swobodnym dostepie oséb niepowotanych do ciggnika.

] @ Wykonaj wymiane elementéw roboczych na ramach bocznych, na ktére dosiegniesz.

. @Podnies’é ztozong maszyne, wesprze¢ maszyne mechanicznym wsparciem przed spadnieciem i
wymieni¢ elementy robocze na ramie srodkowe;j.

. @Aby wymieni¢ elementy robocze na ramach bocznych, na ktére nie mozna dosiegnaé, potrzeba
roztozy¢ ramy boczne do potozenia, w ktérym beda czesciowo roztozone.

= W tej pozycji, zabezpiecz boczne ramy mechaniczng podpierka przed niespodziewanym upadkiem

Wymiana elementéw roboczych na maszynie KS00NS, K6OONS
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7.3. WYMIANA t0ZYSK WALtOW ROBOCZYCH

» Podczas wymiany tozysk watéw nalezy zawsze przestrzegaé przepisow bezpieczenstwa.

» Podczas wymiany tozysk watéw maszyna musi byé zagregowana z traktorem zgodnie z rozdziatem
»4.1/str.17“. Traktor musi mie¢ podczas wymiany tozysk watéw wytaczony silnik, a operator lub osoba
zajmujaca sie naprawg musi uniemozliwi¢ dostep do traktora osobom nieupowaznionym.

» tozyska watdow nalezy wymieniac tylko na twardej i réwnej powierzchni oraz podczas postoju maszyny.

» W przypadku nieszczelnosci uktadu hydraulicznego traktora nalezy zapewnié podparcie mechaniczne pod
dyszlem maszyny.

PODKtADKI

£OZYSKO WALU

£OZYSKO WALU

SRUBA M10 (50 Nm) / M8 (20 Nm)
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7.3.1 STOSOWANIE PRZYRZADU DO DEMONTAZU | MONTAZU
LOZYSKA

> Przyrzad umieszczany jest w skrzyni na maszynie

Czesci przyrzadu:

Sworzen Podktadka
przyrzadu

+ $ruby

Korpus
przyrzadu

Czes¢ do demontazu
tozyska lub pierscienia
tozyska

Czes¢ do demontazu
pierscienia fozyska
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7.3.1.1 DEMONTAZ KOMPLETNEGO tOZYSKA

» Sposdb postepowania:
.1 Witozenie i przykrecenie sworznia przyrzadu do sworznia cylindra

(B

—

.2 Przy$rubowanie korpusu przyrzadu, zatozenie czesci do demontazu tozyska i przymocowanie do
tozyska za pomoca nakretek

.3 Demontaz tozyska poprzez przykrecenie korpusu przyrzadu kluczem nr 36

<

@
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7.3.1.2 DEMONTAZ SAMEGO PIERSCIENIA

» Sposéb postepowania:
.1 Wiozenie i przykrecenie sworznia przyrzadu na sworzen cylindra

.2 Wkrecanie korpusu przyrzadu, zatozenie czesci do demontazu tozyska, zatozenie czesci do demontazu
pierScienia i mocowanie za pomocg nakretek

.3 Demontaz pierscienia poprzez dokrecenie korpusu przyrzagdu za pomocg klucza nr 36

S

—
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7.3.1.3 MONTAZ £tO2YSK NA SWORZNIE

» Sposdb postepowania:
.1 Witozenie i przykrecenie sworznia przyrzadu na sworzen cylindra

.2 Wiozenie tozyska + podktadki i przykrecenie korpusu przyrzadu

.3 Montaz tozyska poprzez przykrecenie korpusu przyrzadu za pomocg klucza nr 36
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7.3.2 STOSOWANIE PODKtADEK DYSTANSOWYCH

» Podkfadki dystansowe stuzg do definiowania tolerancji produkcyjnych. Dlatego nie zawsze moga by¢
stosowane.
o Przymocuj zabudowane tozyska do watow.
o Wsun wat z tozyskami pomiedzy boczne $ciany ramy i ocen, czy uzy¢ PODKLADEK DYSTANSOWYCH.

SCIANY
BOCZNE ' —

£0ZYSKO
ZABUDOWANE

PODKtADKI
DYSTANSOWE

PODKLADKI
DYSTANSOWE

SRUBA
M10 (50 Nm) / M8 (20 Nm)

PARAMETR ,X“ = czy tu powstaje luka? \
TAK ... UZYJ PODKtADKI DYSTANSOWE] X
NIE ... NIE UZYWAJ PODKtADKI '
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7.4. SKLADOWANIE MASZYNY — SKEADOWANIE MASZYNY PRZEZ
DtUZSZY CZAS:

] Maszyne przed odtozeniem oczys¢ z brudu, sprawdz, czy nie jest uszkodzona i zakonserwuj, aby podczas
sktadowania nie zostata uszkodzona. Zwrd¢ szczegdlng uwage na wszystkie punkty smarowania i
prawidtowo nasmaruj smarem zgodnie z planem.

ol Maszyne postaw na rownej powierzchni i statym podktadzie z odpowiednig nosnoscia.

] Jesli to mozliwe postaw maszyne pod dachem.

] Zabezpiecz maszyne przed dostepem oséb niepowotanych.

ol Maszyne przechowywa¢ mozna w stanie ztozonym i roztozonym, w zaleznos$ci od dostepnej przestrzeni.

] Nie jest zalecane przy postoju maszyny, aby stata na redlicach. Moze to spowodowac uszkodzenie redlic
maszyny.
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8. MONTAZ SPULCHNIACZY SLADOW NA MASZYNE

Jak wspomniano w poprzednich rozdziatach, spulchniacze sladéw nie sg standardowym wyposazeniem
zawieszanych maszyn Kompaktomat.

Przez montaz spulchniaczy zostanie przesuniety srodek ciezkosci zestawu od ciggnika.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepisow dotyczacych dopuszczalnego obcigzenia przednich osi
ciggnikow.

8.1. SPULCHNIACZE SLADOW KOt DLA K400NS

= Podczas montazu spulchniaczy do maszyny nalezy przestrzega¢ ogdlnych przepiséw bezpieczerstwa.

= Tutaj montaz spulchniaczy jest rozwigzany przez umieszczenie ramy dla spulchniaczy miedzy ciggnik i
maszyne.

= Rama ze spulchniaczami jest przymocowana do konstrukcji maszyny K400NS. Zestaw ten jest potaczony z
tylnym zawieszeniem ciggnika podobnie jak maszyna K400NS bez spulchniaczy.

= Ustawianie spulchniaczy opisano w rozdziale 6.1.
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8.2. SPULCHNIACZE SLADOW KOt DLA K500NS, K60OONS

= Podczas montowania spulchniaczy do maszyny nalezy przestrzegac¢ ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa.

= Tutaj montaz spulchniaczy jest rozwigzany przez wymiane wydtuzonych uchwytéw zawieszenia maszyny za
krétkie.

= Rama spulchniacza jest przymocowana do wspornikow wzdtuznych maszyny. Zestaw ten jest potgczony z
ciggnikiem za pomocg zawieszenia tylnego jak maszyna bez spulchniaczy.

= Ustawianie spulchniaczy opisano w rozdziale 6.1.
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9 OCHRONA SRODOWISKA NATURALNEGO

Okresowo nalezy sprawdzac szczelno$¢ uktadu hydraulicznego.

= Weze hydrauliczne lub inne czesci uktadu hydraulicznego, ktére wykazujg uszkodzenia, nalezy
zapobiegawczo wymienic lub naprawié, zanim dojdzie do wycieku oleju.

= Sprawdz stan przewodow hydraulicznych i w terminie wymien. Czas trwatosci wezy hydraulicznych
obejmuje i okres, w ktorym byty przechowywane.

= Oleje i ttuszcze powinny by¢ przetwarzane zgodnie z obowigzujgcym prawem i przepisami w sprawie
odpaddw.

10 LIKWIDACJA MASZYNY PO UKONCZENIU UZYTKOWANIA

Operator przy likwidowaniu maszyny musi zapewnic¢, aby byty oddzielone elementy stalowe i elementy, w
ktérych znajduje sig olej hydrauliczny lub smar.

= (Czesci stalowe musi uzytkownik rozcigé, przestrzegajac przepisow bezpieczenstwa i odda¢ do zbioru
surowcéw wtérnych. Inne sktadniki muszg by¢ zlikwidowane zgodnie z obowigzujagcym prawem o
odpadach.

11. UStUGI SERWISOWE | WARUNKI GWARANCII
11.1 USLUGI SERWISOWE

Ustuge serwisowg zapewnia przedstawiciel handlowy, po konsultacji z producentem, ewentualnie
bezposrednio producent. Czesci zamienne za pomocy sieci sprzedazy przez poszczegdlnych
sprzedawcow po catej republice. Czesci zamiennych uzywaj tylko wedtug katalogu czesci zamiennych
wydanego oficjalnie przez producenta.

11.2 GWARANCIA

11.2.1 Producent udziela gwarancji na 12 miesigce na nastepujgce czesci maszyny. Jesli
sprzedaz na rzecz klienta koficowego zostanie niezwtocznie zarejestrowana wraz z
podaniem jego aktualnych danych kontaktowych, klient otrzyma przedtuzona
gwarancje na 36 miesiecy. Gwarancja obowigzuje od dnia przekazania produktu
uzytkownikowi koncowemu (kupujgcemu). Rejestracji dokonuje sprzedajacy
(przedstawiciel handlowy) za posrednictwem internetowego portalu Mdj Farmet.
Po pomysinej rejestracji klient koricowy otrzyma dane dostepowe do portalu Mdgj
Farmet i zyska mozliwosé korzystania ze wszystkich jego funkcji.

11.2.2 Gwarancja obejmuje wady skryte, ktére pojawia sie w czasie trwania gwarancji przy poprawnym
uzywaniu maszyny i przy spetnieniu warunkéw przedstawionych w instrukcji uzywania.

11.2.3 Gwarancja nie obejmuje zuzywajacych sie czesci zamiennych, tzn. biezgce mechaniczne zuzycie
roboczych czesci zamiennych (redliczki, talerze, sprezyny wtdki, tozyska watow itp.).

11.2.4 Gwarancja obejmuje maszyne i pozostaje wazna nawet w przypadku zmiany wtasciciela. Przedtuzona
gwarancja wymaga rejestracji nowego wifasciciela wraz z podaniem jego danych kontaktowych na
portalu Moj Farmet.

11.2.5 Gwarancja jest ograniczona na demontaz i montaz, ewentualnie wymiane lub naprawe wadliwej
czedci. Decyzja, czy wadliwa cze$¢ bedzie wymieniona lub naprawiona, podejmuje strona producenta
Farmet.

11.2.6 Przez czas trwania gwarancji naprawy czy inne ingerencje do maszyny moze wykonywac tylko
autoryzowany technik serwisu producenta. W innym przypadku gwarancja nie bedzie uznana. To
ustanowienie nie odnosi sie do wymiany zuzywajgcych sie czesci zamiennych (zobacz punkt 11.2.3).

11.2.7 Gwarancja jest uwarunkowana uzywaniem oryginalnych czesci zamiennych od producenta.

Opracowat: Dziat techniczny, Farmet a.s., Jifinkova 276, Ceskd Skalice 552 03,
Dnia: 22.01.2025, zmiany zastrzezone.
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@CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
@®EG-KONFORMITATSERKLARUNG

@®DECLARATION CE DE CONFORMITE
@®CEPTUPUKAT COOTBETCTBUA EC
@DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

@My @@we @wir ONous DM My: Farmet a.s.

Jitinkova 276

552 03 Ceska Skalice
Czech Republic

DIC: CZ46504931

Phone: +420 491 450 111

@Vydévéme na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. (®Geben in
alleiniger Verantwortung folgende Erklarung ab. (Opublions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. I'Iop,
CBOI OTBETCTBEHHOCTb BblAAaeM HacToAWMN cepTudmKar. Wydajemy na witasng odpowiedzialno$¢ niniejszg Deklaracje

Zgodnosci.
@Strojm’ zatizeni: - nazev
G®Machine: - name
rabrikat: - Bezeichnung
(OMachinerie: - dénomination
®DCenbckoxo3aiicTBeHHaA MalLMHa: - HaUMeHoBaHMe
Urzadzenie maszynowe: - nazwa
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- model, modéle

- @v{/robni Cislo :

- @serial number

- @Fabriknummer
-®ne de production

- 3aeop,cxou7| HoMep

-@numer produkcyjny:

Neseny sklapény kompaktomat
Mounted unfolding Kompaktomat
Klappbare Anbaugerite Kompaktomat
Compactomats de portage basculants
HaBecHoI1 cKnagHoi KoMmnakromar
Zawieszony sktadany Kompaktomat

KOMPAKTOMAT-NS
K 400 | 500 | 600 NS

@Ph’sluéné nafizeni vlady: ¢.176/2008 Sb. (smérnice 2006/42/ES). Applicable Governmental Decrees and Orders:
No.176/2008 Sb. (Directive 2006/42/ES). @Einschlégige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie
2006/42/ES). @npécrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). COOTBeTCTByIOLLI,VIe
noctaHoBneHua npasutenbcta: No 176/2008 C6. (MHcTpyKuma 2006/42/ES). Odpowiednie rozporzadzenia rzagdowe: nr

176/2008 Dz.U. (Dyrektywa 2006/42/WE).

@Normy s nimiz byla posouzena shoda: @®standards used for consideration of conformity: (@ Das Produkt wurde gefertigt

in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: (ONormes avec lesquelles la conformité a été évaluée: HOprI, Ha
OCHOBAHWWM KOTOPbIX Npon3Boaunack ceptudukauma: Normy, wedtug ktérych zostata przeprowadzona ocena: CSN EN 1SO

12100, CSN EN ISO 4254-1.

©@schvalil Approve by date: 02.01.2024

@Bewilligen @Approuvé
yTBep,a,Mn @Duchwalit

V Ceské Skalici date: 02.01.2024

Ing. Petr Luka3ek / '
Technical director / /L/

Ing. Tomas Smola
Director of the Agricultural Technology Division
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