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1 ar met Wprowadzenie

Wprowadzenie

Szanowny kliencie,

zakpiona maszyna jest wysokiej jakosci produkty firmy Farmet a.s. Ceska Skalice.

Wygody a przede wszystkim zalety Twojej maszyny mozesz w petni wykorzysta¢ po doktadnym
przestudiowaniu instrukcji uzywania.

Numer fabryczny maszyny jest wybity na tabliczce znamionowej maszyny i zapisany w instrukgcji
uzywania (patrz charakterystyka maszyny ).Numer fabryczny maszyny podawaj zawsze, gdy zamawiasz czesci
zamienne potrzebne do ewentualnej naprawy. Tabliczka znamionowa jest umieszczona na gtéwnej ramie,
na lewej stronie zaczepu .

Czesci zamienne do tych maszyn nalezy uzywac tylko wedtug Katalogu czesci zamiennych wydanego
oficjalnie przez producenta Farmet s.a.Ceskd Skalice.

Mozliwosci wykorzystania maszyny

Spulchniacz FANTOM PRO jest przeznaczona do spulchniania wszystich rodzaju gleb az do gtgbokosci
15 cm.

Charakterystyka maszyny :

TYP MASZYNY:
NUMER FABRYCZNY MASZYNY:
WYKONANIE SPECJALNE LUB AKCESORIA:

FARMET a.s.
S2a

©8*167/2013*00060*00
FAR14221AP0000742 |

11280 kg
A-0: 1860 kg
A-1:11280kg g
A-2: 0 kg -
A3:0kg 4 -

FARMET a.s.
S2a

©8*167/2013*00060°00
FAR14223LL0000303 [

11280 kg
A0: 1860kg g%
A-1:11280 kg g
A-2:0kg
A-3:0kg
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1 afmet Wprowadzenie

WAZNE
PRZECZYTAJ UWAZNIE PRZED UZYCIEM
ZACHOWAIJ NA PRzYSZt0SC
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Farmet

PARAMETRY KRANCOWE MASZYNY

1 PARAMETRY KRANCOWE MASZYNY

e Urzadzenie jest przeznaczone do spulchniania gruntu na gtebokosci 15 cm przy opracowywaniu gleby
w rolnictwie. Inny rodzaj zastosowania przekraczajgcy okreslony cel jest uwazany za zakazany.

e Obstuge maszyny wykonuje tylko jedna osoba — traktorzysta.

e Obstuga maszyny ma zakazane uzywaé maszyny w inny sposéb, zwtaszcza:

przewozenie oséb i zwierzat na konstrukcji maszyny,

przewozenie brzemion na konstrukcji maszyny,

agregacja maszyny z innym urzadzeniem ciggngcym niz jest przedstawione w rozdziale 8.1.

1.1 Parametry techniczne

PARAMETRY FANTOM 1050 PRO FANTOM 1250 PRO
Szerokos$¢ robocza 10,35 m 12,25 m
Szerokos$¢ przy transporcie 3 m***
Wysokos$¢ przy transporcie 3,7m 4m
Catkowita dtugos¢ maszyny 10,4 m
Gtebokos¢ robocza 4-15cm
Liczba redlic 57 67
Wydajnos¢ powierzchniowa 8,4 —12,6 ha/godz. 10 - 15 ha/godz.
Ciagnik 295 — 400 kW* 400 - 440 kw*

Predkos¢ robocza

8 — 12 km/godz.

Max.predkos¢ transportowa 20 km/godz.

Max.stok (°) 6

Rozmiar pneu - transport 504/70-20

Cisnienie w pneu 480 kPa

Waga maszyny 12 700 kg** 13 800 kg**

*Zalecane urzadzenie ciggnace, rzeczywista sita ciggu moze réznic sie znacznie w zaleznosci od gtebokosci
opracowania, warunkow glebowych, pochylenia gruntu, zuzycia organdéw roboczych i ich regulacji

**Waga maszyny z watem SD | przdd flexiboard

***Dotyczy tylko standardowego wariantu dtugosci stupic, jesli przedtuzenie stupic jest stosowane,

szerokosc jest wieksza !!!
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1 ar met PARAMETRY KRANCOWE MASZYNY

1.2 Rozktad wagi na maszynie podczas transportu

FANTOM 1050 PRO

FANTOM 1250 PRO

-r_,..r.-_-“-.,-.,-<.-_
e L
‘

¥ 11600 kg

1.3 Bezpieczenstwo

Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na bezposrednio grozgca niebezpieczng sytuacje, ktéra
A moze zakoriczy¢ sie Smiercig lub powaznymi obrazeniami.

Q Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na niebezpieczna sytuacje, ktéra moze zakonczy¢ sie
Smiercig lub powaznymi obrazeniami.

Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na sytuacje, ktora moze zakonczyc¢ sie mniejszym lub
(D srednim urazem. Zwraca rowniez uwage na niebezpieczne dziatania, ktére mogtyby prowadzic
do powstania zranienia.
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1 a,r met OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE UZYWANIA

2 OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE UZYWANIA

Maszyna jest wyprodukowana zgodnie z stanem techniki i przepisami bezpieczernstwa
Przez to przy stosowaniu moze powstacé niebezpieczenstwo zranienia uzytkownika lub oséb
trzecich, uszkodzenia maszyny lub powstania innego rodzaju uszkodzen.

Maszyne mozna uzywac tylko w niezawodnym technicznie stanie, zgodnie z jej
przeznaczeniem, ze swiadomoscig o potencjalnych zagrozeniach i zgodnie z instrukcjami
bezpieczenstwa instrukcji uzytkowania!

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstatw w wyniku uzytkowania
maszyny niezgodnie z parametrami granicznymi maszyny oraz zaleceniami dotyczacymi
uzytkowania maszyny. Ryzyko ponosi uzytkownik.

Natychmiast usungc usterki, ktére mogg niekorzystnie wptyngé na bezpieczenstwo!

Obstuge maszyny moze wykonywac osoba powierzona eksploatatorem pod takimi
warunkami:

e musi posiadaé wazne prawo jazdy odpowiedniej kategorii,

® musi by¢ zapoznana z przepisami bezpieczenstwa pracy z maszyng i musi praktycznie
opanowac obstuge maszyny,

® maszyne nie moze obstugiwac osoba(y) nieletnia(e),

e musi zna¢ znaczenie znakdw bezpieczeristwa umieszczonych na maszynie.
Respektowanie tych znakéw jest wazine z uwagi na bezpieczng i niezawodng
eksploatacje maszyny.

Konserwacje i naprawy serwisowe moze wykonywac tylko osoba:

e powierzona przez eksploatatora,

e posiadajgca wyksztatcenie w kierunku mechanicznym i znajgca naprawy podobnych
urzadzen maszynowych,

e wykazujgca znajomosé przepiséw bezpieczeristwa pracy z maszyng,

e przy naprawie maszyny przytgczonej za traktorem musi posiada¢ prawo jazdy
odpowiedniej kategorii.

Obstuga maszyny musi w trakcie pracy z maszyng i w trakcie transportu maszyny zapewnié
bezpieczenstwo innych osdb.

Podczas pracy maszyny na polu lub przy transporcie operator musi obstugiwaé maszyne z
kabiny traktora.

N Obstuga moze wchodzi¢ na konstrukcje maszyny tylko wtedy, kiedy maszyna jest w
@ bezruchu i przy jej zablokowaniu przeciw ruchu i tylko z nastepujgcych powoddw:

e ustawienie czesci roboczych maszyny,
e naprawa i konserwacja maszyny,

e ustawienie czesci roboczych maszyny po roztozeniu bocznych ram.

A . Podczas wchodzenia na maszyne nie nalezy stawac na oponach, watach, talerzach ani
innych obracajacych sie czesciach. Moga sie one obrdci¢ i w wyniku upadku moze dojs¢ do
powaznego zranienia.

Jakiekolwiek zmiany ewent. przerdbki na maszynie mogg by¢ wykonane tylko z pisemng
zgodg producenta. Za ewentualne szkody powstate w wyniku niedostosowania sie do tej
zasady producent nie niesie odpowiedzialnosci. Maszyna musi byé wyposazona w
odpowiednie akcesoria, wraz z oznaczeniem bezpieczenstwa. Wszystkie znaki ostrzegajgce
i znaki bezpieczeristwa muszg by¢ caty czas czytelne i na swoich miejscach. W przypadku
uszkodzenia lub straty muszg by¢ te znaki natychmiast odnowione.
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1 a.r met OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE UZYWANIA

A R Przy pracy z maszyna f)bs’ruga musi mie¢ kiedykolwiek do dyspozycji Instrukcje uzywania
z zasadami bezpieczeristwa pracy.

R Obstuga nie moze przy uzywaniu maszyny konsumowac: alkohol, leki, Srodki
halucynogenne, ktére obnizajg zdolnos¢ koncentracji i koordynacji. Jezeli obstuga musi
uzywac leki przepisanych przez lekarza lub uzywa leki w wolnej sprzedazy, musi by¢
informowana przez lekarza, czy w takich okolicznosciach jest zdolna odpowiedzialnie i
bezpiecznie obstugiwa¢ maszyne.

Pomoce ochronne

@ Do eksploatacji i konserwacji nalezy uzywac:

e obciste ubranie

e rekawice ochronne i okulary do ochrony przeciw
kurzowi i ostrym czesciom maszyny

10|72



1 armet PRZEWOZ MASZYNY SRODKAMI TRANSPORTU

3 PRZEWOZ MASZYNY SRODKAMI TRANSPORTU

e Srodki transportu przeznaczone do transportu maszyny muszg mie¢ no$no$¢ wtasng minimalnie
zgodng z wagy przewozonej maszyny. Catkowita waga maszyny znajduje sie na tabliczce
informacyjnej.

e Rozmiary transportowanej maszyny wraz z S$rodkiem transportu musza spetnia¢ aktualne
przepisy dotyczgce przewozu po komunikacjach lgdowych (rozporzadzenia, ustawa).

e Przewozona maszyny do srodka transportu musi by¢ umocowana zawsze tak, aby nie mogto
dojs¢ do jej samowolnego uwolnienia.

e Przewoznik odpowiada za szkody wyrzadzone przez uwolnienie maszyny, niepoprawnie lub
niedostatecznie umocowanej maszyny do srodka transportu.
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4 MANIPULACJA Z MASZYNA URZADZENIEM DZWIGOWYM

A

Urzadzenie dzwigowe przeznaczone do manipulacji z maszyng muszg posiada¢ nosnosc
wtasng minimalnie zgodng z wagg manipulowanej maszyny.

Umocowanie maszyny w celu manipulacji moze by¢ wykonane tylko na miejscach do tego
przeznaczonych i oznaczonych tabliczkami samo klejgcymi przedstawiajgcymi ,tancuszek”.

—r—
=

PMaszyne nalezy mocowac (zawiesza¢) w miejscach do tego przeznaczonych, zakazane jest
poruszanie sie w przestrzeni mozliwej manipulacji maszyny.
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5 ROBOCZE TABELKI BEZPIECZENSTWA

Ostrzegawcze tabliczki bezpieczenstwa stuzg do ochrony obstugi

Ogdlnie obowigzuje:

e Przestrzegaj ostrzegawczych tabelek bezpieczenstwa.
e Wszystkie srodki bezpieczeristwa obowigzujg rowniez pozostatych uzytkownikow.

e Przy uszkodzeniu lub zniszczeniu wyzej przedstawionych "tabliczek bezpieczenstwa "umieszczonych
maszynie, obstuga powinna tabliczke wymieni¢ na nowa.

e Pozycja, wyglad i doktadne znaczenie roboczych tabelek bezpieczenstwa na maszynie sg okreslone w
nastepujacych tabelkach | na rysunku (Rys.1).

TABELKA OSTR;EGAWCZA TEKST POZYCIJA NA
BEZPIECZENSTWA MASZYNIE
PIH Przed manipulacjg z maszyna starannie
przeczytaj instrukcje uzywania.
W trakcie obstugi przestrzegaj instrukgji i P 1 H

przepisow bezpieczeristwa dotyczacych
eksploatacji maszyny.

Przy przytaczaniu lub odtgczaniu nie wstepuj
g miedzy traktor i maszyne, rowniez do tej P 2 H
I XI przestrzeni nie wstepuj jezeli traktor i maszyna

d
" nie s3 w bez ruchu i nie jest wytaczony silnik.

Pozostan w odpowiedniej odlegtosci od
podniesionej maszyny. P 4 H

PEH
ﬁ Wytrwaj poza zasiggiem kon?plgtu traktor
maszyna rolnicza jezeli jest silnik traktora P 6 H

\\'\z w biegu.

Boczne wysuwne dyski muszg by¢
zabezpieczone czopem w czasie transportu i
podczas pracy.

Rama podwdjnego walca musi by¢

zabezpieczona podczas transportu czopem. P 13 H
Przed poczatkiem transportu maszyny

zabezpiecz boczne ramy przeciw roztozeniu i 0$
przeciw nieoczekiwanej spadnieciu.

Przy sktadaniu bocznych ram do pozycji
transportowej nie siegaj do przestrzeni
kontaktu bocznych ram z srednig rama. P 20 H
Podczas ustawiania gtebokosci maszyny grozi
niebezpieczenstwo ciecia.
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ROBOCZE TABELKI BEZPIECZENSTWA

Jazda i przeprawa na konstrukcji maszyny jest
surowo zakazana.

P37H

Podczas transportu i pracy maszyny, nalezy
zachowad bezpieczng odlegtos¢ od urzadzen
elektrycznych.

P39H

P42H

Zbiornik ci$nieniowy jest pod cisnieniem gazu i
oleju. Demontaz i naprawe nalezy
przeprowadzac tylko zgodnie z zaleceniami z
instrukcji.

P42 H

Wytrwaj poza zasiegiem niezabezpieczonych
bocznych ram maszyny.

P50H

Zabezpiecz maszyne przeciw niepozgdanemu
wprowadzeniu do ruchu przez jej ustawienie
na robocze czesci (redlice).

P52 H

P53H

Nie przyblizaj sie do czesci rotacyjnych maszyny
jezeli sie obracaja.

P53 H

Jest zakazane sktadac i rozktada¢ boczne ramy
maszyny w stoku lub na skosnej powierzchni.

P100H

Widoczne pozycje dzwigni i funkcje kulowego
zaworu hydraulicznego znajduje sie na trzpien
ttoka.

P101H
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ROBOCZE TABELKI BEZPIECZENSTWA

Rys. 1 - Umieszczenie tabliczek bezpieczenstwa na maszynie FANTOM 1050 PRO, 1250 PRO

FANTOM 1050 PRO

P37H

P37H

P37H

P53H

P1H

P2H

P6H

P100H

P53H

P37
P53H

P20H

P42H
P20H

P20H

I
o
Yo}
o

15|72



ROBOCZE TABELKI BEZPIECZENSTWA

met

FANTOM 1250 PRO

P37H
P53H

P20H

P101H

P37H
P53H

P20H

P42H

P20H

P20H

P37H
P53H

P37H
P53H
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1 armet OPIS

6 OPIS

Maszyna FANTOM 650 PRO, FANTOM 800 PRO, FANTOM 850 PROjest zaprojektowana jako potzawie-
szana przechylona. Wersja podstawowa sktada sie z dyszla i sekcji roboczej. Podwozie agreguje sie z ciggni-
kiem za pomocy regulowanego pod wzgledem wysokosci ucha na czop holowniczy ¢50mm (¢70mm lub
zaczep K80). Czescig podwozia jest rowniez noga podporowa do podparcia maszyny przy jej odtgczeniu od
traktora. Sekcja robocza sktada sie z ramy centralnej z osig transportowg oraz z dwdch ram bocznych i z
dwdch zewnetrznych ramek . Na ramach umieszczone sg w pieciu rzedach redlice i kota kopiujace. Nastepnie
w tylnej czesci maszyny znajdujg sie waty, ktére utwardzajg spulchniong glebe. Maszyna jest przeznaczona
do pracy zaréwno z watami jak i bez watéw. Aby zapewni¢ szybki demontaz watéw ich zaczepy wyposazone
sg w system szybkiego mocowania. Przed pierwszym rzedem redlic mozna na zyczenie zamontowa¢é przed-
ni flexiboard, ktéry dodatkowo zwieszka efekt wyréwnywania podczas pracy. OS$ jest umieszczona wewnatrz
maszyny przed tylnym watem. Kota kopiujgce sg srodkiem do ustawienia gtebokosci pracy.

Maszyna nie moze diugo pracowac z podniesionymi tylnymi watami, waty mozna z maszyny
A szybko zdemontowac za pomocg systemu szybkiego mocowania, zobacz rozdziat 9.1 !!!

6.1 Robocze czesci maszyny

Os ciggnaca ze sktadang noga
Kolo podporowe

Flexiboard / Kroje

Pie¢ rzeddw redlic

Tylne talerze zagarniajgce
Wat

N o v s W NRE

O$ transportowa
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1 armet OPIS

6.2 Funkcje zaworéw zamykajacych (kulowych)

e Na maszynie umieszczone sg dwa zawory zamykajgce (kulowe) i dwa zawory przetaczajace
(trojdrozne) wewnatrz dyszla, zobacz rys. 2 i 3.

e Zewnetrzny gérny zawér kulowy stuzy do zamykania obwodu rozktadania ram bocznych
(czerwony obwadd), jego uzycie jest opisane dalej w rozdziale 8.3.

e Zewnetrzny dolny zawdr stuzy do zamykania obwodu obstugujgcego ttoki osi transportowej
(zotty obwdd), jego uzycie jest opisane dalej w rozdziale 8.3.

e Dwa kulowe zawory przetaczajace (tréjdrozne) w przedniej czesci dyszla stuzg do przetaczania
funkcji niebieskiego obwodu. Podczas pracy niebieski obwdd obstuguje flexi-board (jesli
maszyna jest w nie wyposazona) i sktadang noge postojowg dyszla.

A e Waizne jest, aby do transportu zawory kulowe byty zamkniete !!!

Rys. 2 - Zawory zamykajace (kulowe)

1 — Rozktadanie ram maszyny
2 — Zablokowanie/odblokowanie osi transportowej
3 — Zawory przetgczajace (tréjdroine)

Rys. 3 - Zawory przetaczajace (tréjdrozne)

Zawory przetgczajace w tej pozycji stuzg do obstugi flexiboardu

% @ Zawory przetgczajgce w tej pozycji stuzg do obstugi nogi podporowej dyszla
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Kurek ttokow dyszla

Stuzy do manulanego zamykania ttokéw dyszla przed transportem — element bezpieczenstwa.
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1 armet MONTAZ MASZYNY U KLIENTA

7 MONTAZ MASZYNY U KLIENTA

o -

Montaz maszyny musi eksploatator wykonywaé wedtug instrukcji producenta, najlepiej
wspotpracujac z fachowym technikiem serwisu okreslonym przez producenta.

Po ukoniczeniu montazu maszyny eksploatator musi wykonaé prébe dziatania wszystkich
montowanych czesci.

Eksploatator musi zapewni¢, aby manipulacja z maszyng za pomocg urzadzenia dzwigowego przy
jej montazu byta w zgodzie z rozdziatem ,,4“.
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8 WPROWADZENIE DO EKSPLOATACII

e Wczesdniej niz maszyne przewezmiesz, wyprobuj i skontroluj, czy podczas przewozu nie doszto
do uszkodzenia i czy byty dostarczone wszystkie czesci znajdujgce sie w dowodzie dostawy.

A e Przed wprowadzeniem maszyny do eksploatacji uwaznie przeczytaj instrukcje uzywania,
zwtaszcza rozdziatu 1- 5. Przed pierwszym uzyciem urzadzenia, nalezy zapoznaé sie z
elementami sterujgcymi i catkowitym dziataniem.

e W trakcie pracy z maszyng przestrzegaj nie tylko zasad tej instrukcji ale i ogdlnych przepiséw
bezpieczeistwa pracy, ochrony zdrowia, przeciwpozarowych i transportowych srodkéw
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska naturalnego.

e Operator musi, przed kazdym uzyciem (wprowadzeniem do eksploatacji), maszyne sprawdzi¢
pod wzgledem kompletnosci, bezpieczenstwa, higieny, bezpieczenstwa pozarowego,
bezpieczenstwa ruchu i ochrony srodowiska. Maszyna wykazujgca objawy uszkodzenia nie
moze by¢ oddana do uzytku.

e Agregacje maszyny z traktorem wykonuj na réwne;j i twardej powierzchni.

e Przy pracy na stokach przestrzegaj najmniejszej dopuszczalnej dostepnosci stoku TRAKTOR-
MASZYNA.

e Przed wiagczeniem silnika traktora skontroluj, czy w przestrzeni roboczej kompletu nie
znajduje sie zadne zwierze czy osoba i nacisnij ostrzegawczy sygnat dzwiekowy.

e QOperator jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo i za wszystkie szkody spowodowane przez
dziatanie ciggnika i podtaczonej maszyny.

e QOperator jest zobowigzany do przestrzegania przepiséw technicznych i zasad bezpieczenstwa
przedstawionych przez producenta.

e Obstuga przy zawracaniu na uwroci pola powinna organy robocze maszyny wyciggnac¢ z ziemi.

e Obstuga przy pracy z maszyng jest zobowigzana do przestrzegania gtebokosci i szybkosci
pracy, okreslonych w instrukcji obstugi w rozdz.1.

e Obstuga powinna, przed wyjsciem z kabiny traktora, opusci¢ maszyne na ziemie i
zabezpieczy¢ zestaw przed ruchem.

ZABEZPIECZENIA DOTYCZACE OBNIZENIA NACISKU JEDNOSTKOWEGO NA
GRUNT NA WARTOSC NIZSZA NIZ 200 KPA (29 PSI)

Aby obnizy¢ nacisk na glebe (mniej niz 200 kPa / 29 Psi) przy obrotach na uwrocie nalezy podnosi¢
maszyne na dyszlu za pomocg ramion hydrauliki ciggnika i na tylnych watach. Nalezy jg obracag,
jako roztozony i potozony na watach.
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8.1 Agregacja z traktorem

e Maszyna moze by¢ podfagczona tylko do traktora, ktédrego masa witasna i parametry
umozliwiajg bezpiecza prace z podfgczong maszyng i jej bezpieczny transport po drogach
publicznych.

e Obstuga maszyny musi przestrzega¢ wszystkich ogdlnie waznych przepiséw bezpieczenstwa
pracy, ochrony zdrowia, srodkdéw przeciwpozarowych i ochrony srodowiska naturalnego.

e Ciaggnik odpowiedni do pracy z maszyng:

FANTOM 650 PRO 295 - 400 kW (400 - 550 HP)
Moc silnika traktora
FANTOM 800 PRO 400 — 440 kW (550 — 675 HP)
Ucho do dolnego zaczepu @50 mm
Uktad zaczepu dolnego Ucho do dolnego zaczepu @70 mm
Zaczep K80 ?80 mm
@ czopu dolnego zaczepu %36 mm
Uktad TBZ traktora
Wysokos¢ statego dolnego zaczepu 300 mm
Cisnienie w ukfadzie 200bar
ukfad sktadania bocznych ram (2900Psi), 2 szt. gniazd szybkoztacza
1SO 12,5
Cisnienie w ukfadzie 200bar
uktad podnoszenia osi (2900Psi), 2 szt. gniazd szybkoztacza
1SO 12,5

Uktad hvdrauli Cisnienie w uktadzie 200bar
ad hydrauliczny ukfad skfadania bocznych ram (2900Psi), 2 szt. gniazd szybkoztacza
traktora 1SO 12.5

Cisnienie w uktadzie 200bar
(2900Psi), 2 szt. gniazd szybkoztacza
1SO 12,5

Obwadd obstugi flexiboardu i nogi
postojowej dyszla

Ci$nienie w uktadzie 200bar
Obwdd ustawiania gtebokosci pracy (2900Psi), 2 szt. gniazd szybkoztacza
1SO 12,5

Przy podiaczaniu w przestrzeni miedzy traktorem i maszyng nie moga znajdowac sie zadne
A osoby.

SPECYFIKACJA OLEJU HYDRAULICZNEGO

Obwadd hydrauliczny maszyny jest fabrycznie napetniony olejem:

Poziom wydajnosci: APl GL 5; SAE 10W-30; SAE 80

Specyfikacja producentéw:

ALLISON C4; CATERPILLAR TO-4; VOLVO VCE WB 101; 97303 JONH DEERE 20C/20D ZF TE-ML 03E/05F/
06E/06F/06K/17E/21F

PARKER DENISON HF-0/HF-1/HF-2 New HOLLAND NH 420A/410B MASSEY FERGUSON M1135/M1141/
M1143/ M1145

KUBOTA UDT Fluid CASE IH MS-1204/MS-1206/ MS-1207/MS-1209 FORD M2C134D M2C86B/C CNH MAT
3525/ MAT3526

SPERRY VICKERS/EATON M29505,1-280-S SAUER SUNDSTRAND(DANFOSS) Hydro Static Trans fluid; CASE
CNH MAT 3540(CVT), Claas(CVT), AGCO CVT; ML200, Valtra G2-10(XT-60+)
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8.2 Hydraulika maszyny

> >

e Hydraulike podtgczaj tylko wtedy, gdy uktady hydrauliczne maszyny i traktora (agregatu) nie sg
pod cisnieniem.

e Zestaw hydrauliczny jest pod wysoki cisnieniem. Regularnie kontroluj szczelnos$é¢, widoczne
uszkodzenia wszystkich przewodow, wezdw i srub natychmiast usun.

e Przy szukaniu i usuwaniu nieszczelnosci uzywaj tylko odpowiednich pomocy.

e Podtaczenie szybkoztaczy maszyny do obwodu hydraulicznego traktora wykonaj w taki sposdb,
aby sktadanie ram bocznych (CZERWONE OStONY) byto na pierwszym obwodzie obstugi,
podnoszenie maszyny na osi (ZOtTE OSLONY) , ktére podczas pracy musza byé przetaczone do
pozycji ptywajacej !!l, na drugim obwodzie, obstuga i ustawienie gtebokosci pracy (ZIELONE
OStONY) na trzecim obwodzie obstugi, obstuga flexiboardéw i nogi postojowej (NIEBIESKIE
OStONY) na czwartym obwodzie obstugi a obstuga ustawien watéw (BIALE OSLONY) na pigtym
obwodzie.

Do wykluczenia nieumysinego lub przez cudze osoby (dzieci, pasazer) spowodowanego ruchu
hydrauliki rozdzielacz sterujacy na traktorze musi by¢ w czasie gdy nie uzywany lub w pozyc;ji
transportowej zabezpieczony lub zablokowany.

Zabronione jest demontowanie czesci ukfadu hydraulicznego maszyny, ktére s3 pod
cisnieniem. Olej hydrauliczny, ktory pod wysokim cisnieniem przeniknie przez skore powoduje
powazne zranienia. W przypadku zranienia natychmiast skontaktuj sie z lekarzem.
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O

OBWOD HYDRAULICZNY SKtADANIA BOCZNYCH | SKRAJNYCH RAM

- JEDNO CZERWONE KOtKO

Poprzez zwiekszanie cisnienia tej gatezi obwodu wykonuje sie sktadanie ram bocznych
do pozycji transportowe;.

OO

OBWOD HYDRAULICZNY SKtADANIA BOCZNYCH | SKRAJNYCH RAM

- DWA CZERWONE KOtKA

Poprzez zwiekszanie cisnienia tej gatezi obwodu wykonuje sie rozktadanie ram
bocznych do pozycji roboczej .

OBWOD HYDRAULICZNY OBStUGI OSI TRANSPORTOWE)

- JEDNO ZOtTE KOtKO

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu wykonuje sie podnoszenie osi
transportowe]j do pozycji transportowej, tzn. organy robocze sg w najwyzszej pozycji.

OBWOD HYDRAULICZNY OBStUGI OSI TRANSPORTOWE)

- DWA ZOLTE KOtKA

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu o$ transportowa osigga pozycje, w
ktorej organy robocze sg wzgledem két ustawione na gtebokos¢ pracy.

OBWOD HYDRAULICZNY OBStUGI GLEBOKOSCI PRACY REDLIC

- JEDNO ZIELONE KOtKO

Poprzez zwiekszanie ci$nienia w tej gatezi obwodu wykonuje sie wyjmowanie redlic z
uprawianego profilu glebowego.

OBWOD HYDRAULICZNY OBStUGI GtEBOKO§CI PRACY REDLIC

- DWA ZIELONE KOtKA

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu wykonuje sie zagtebianie redlic do
uprawianego profilu glebowego.

OBWOD HYDRAULICZNY OBStUGI POZYCJI FLEXIBOARDU | NOGI
POSTOJOWEJ DYSZLA

- JEDNO NIEBIESKIE KOtKO

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu wykonuje sie wyjmowanie witéki od
podktadki i podnoszenie nogi podporowej dyszla.

OO

OBWOD HYDRAULICZNY OBStUGI POZYCJI FLEXIBOARDU | NOGI
POSTOJOWEJ DYSZLA

- DWA NIEBIESKIE KOtKA

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu wykonuje sie zagtebianie wtdki w
kierunku do podktadki i uktadanie nogi podporowej dyszla.

OBWOD HYDRAULICZNY OBStUGI WALOW

- JEDNO BIALE KOtKO

Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu wykonuje sie podnoszenie
(wyjmowanie) watéw.

OBWOD HYDRAULICZNY OBStUGI WALOW
- DWA BIALE KOtKA
Poprzez zwiekszanie cisnienia w tej gatezi obwodu wykonuje sie docisk watéw do ziemi.
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8.2.1 Schemat hydrauliczny FANTOM 1050 PRO, 1250 PRO

Obstuga flexiboardu i nogi podporowej (niebieski obwad) :

1 — Rozdzielnicy sterowniczej (traktor)

2 — Ztgczki hydraulicznej

3 — Zawor tréjdrozny

4 — Stuknij w celu potgczenia z obwodem przechylania
5 — Wat hydrauliczny flexiboardu

6 — Zamek hydrauliczny

7 — Wat hydrauliczny nogi podporowe;j
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Sktadanie ram bocznych (czerwony obwdéd):
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1 — Rozdzielnicy sterowniczej 7 — Zawor kulowy

(traktor) 8 — Hydrauliczny akumulator cisnienia

2 — Ztgczki hydraulicznej 9 — Manometr

3 — Zawor kulowy 10 — Zamek hydrauliczny

4 — Mechaniczny zawér przetgczajgcy 11 — Jednokierunkowy zawér przetgczajacy
5 — Cylindra hydraulicznego 12 — Zawor jednokierunkowy

(sktadanie ram zewnetrznych —

Srodek)

6 — Cylindra hydraulicznego
(sktadanie ram bocznych — $rodek)
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Ustawienie gtebokosci pracy i obstuga osi transportowej (zielony i 26ity obwad):
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1 — Rozdzielnicy sterowniczej (traktor) 6 — Rozdzielacz przeptywu
2 — Ztgczki hydraulicznej 7 — taczony wat hydrauliczny— ustawienie gtebokosci pracy
3 — Zamek hydrauliczny jednostronny + osi transportowej
4 — Cylindra hydraulicznego (0s) 8 — Odgatezienie do potgczenia z obwodem sktadania
5 — Cylindra hydraulicznego (kota 9 — Zamek hydrauliczny
kopiujace) 10 — Zawor kulowy
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Farmet

WPROWADZENIE DO EKSPLOATACII

Ustawienia watow (biaty obwaéd):
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1 — Rozdzielnicy sterowniczej (traktor)

2 — Ztaczki hydraulicznej

3 — Manometr

4 — Hydrauliczny akumulator cisnienia

5 — Clindry hydrauliczne

6 — Zamek hydrauliczny jednostronny

7 — Wejscie do przepetnienia przewrdcenia
8 — Zawor jednokierunkowy

9 — Kogut
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8.2.2 Zbiornik cisnieniowy

Zbiornik cisnieniowy (akumulator cisnienia) nie nalezy otwiera¢ ani modyfikowaé (spawanie,
A wiercenie, itp.).

Nawet po oprdznieniu zbiornik jest sprezony ci$nieniem gazu.

W przypadku jakichkolwiek prac na hydraulice maszyny nalezy oprdéznic¢ zbiornik. Manometr nie

moze pokazywac cisnienie lub cisnienie na manometrze powinno spas¢ do 0 bar (0 Psi). Dopiero

potem mozna pracowac na obwodzie hydraulicznym.

X

Prace na obwodzie hydraulicznym

—

® ®

8.3 Sktadanie i rozktadanie maszyny

f e Hydraulika sktadania i rozktadania musi by¢ podtaczona na dwustronny rozdzielacz sterujacy.

e Obstuga musi zapewni¢, aby przy sktadaniu lub rozktadaniu bocznych ram nie bylty w ich
zasiegu (tj.w miejscu ich dopadniecia), lub w poblizu, osoby lub zwierzeta.

e Skitadanie lub rozktadanie wykonuj na réwnych i
A twardych powierzchniach lub w poprzek do
nachylenia z w petni otworzong  jednostka

: Qs RS
sterujaca. K
e Sktadanie i rozkfadanie powinno odbywacé sie i N
wytgcznie na maszynie, ktéra jest podniesiona na
osi i zalecane jest aby wat boczny byt w stanie P00 H

zagtebienia czyli aby jego drazki byty wsuniete.

e Usun przyklejong gline ze miejsc sktadania, glina moze zaktéca¢ funkcje i spowodowac
uszkodzenie mechaniki.
e Podczas sktadania lub rozktadania ramy bocznej skontroluj i ptynnie zt6z do pozycji koricowej.

Uwaga!!! Przy sktadaniu i rozktadaniu maszyny nalezy podnies¢ maszyne na osi. W przeciwnym
@ razie mogtyby dojs¢ do uszkodzenia watow.
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Pozycja maszyny do sktadania

7O OGN e | [IERY B2, GRS
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8.3.1 Postepowanie przy rozktadaniu maszyny

Postepowanie przy rozktadaniu maszyny - pozycja robocza

Stan wyjsciowy: Maszyna jest podniesiona na osi i zawdr czerwony jest otwarty.

Za pomocy z6ttego obwodu zasun ttok bocznych watéw do skrajnej pozycji tzn. maksymalnie zasuniecie.
Maszyna rownomiernie potozy sie na wszystkich kotach kopiujacych.

USTAWIENIE DOCISKU RAM BOCZNYCH

e Po roztozeniu maszyny trzeba ustawi¢ docisk ramy bocznej w celu
optymalnego kopiowania terenu.

e Na manometrze nalezy ustawi¢ wartos¢ 100 bar (1450 Psi) za pomoca
obwodu rozktadania.
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8.3.2 Postepowanie przy sktadaniu maszyny

Postepowanie przy sktadaniu maszyny - pozycja transportowa

Stan wyjsciowy: Maszyna jest roztozona zagtebiona, oba wewnetrzne zawory kulowe sg otwarte.

Warunki, ktérych trzeba przestrzega¢ przed rozpoczeciem sktadania maszyny:

A * Tylna sekcja watéw musi by¢ podniesiona do maksymalnej pozycji

e Maszyna musi by¢ wyjeta z ziemi do zera

Podnie$ maszyne na oS, czyli wysun ttoki osi za pomocg z6ttego obwodu do skrajnej pozycji, tzn.
maksymalne wysuniecie.
Zamknij zawér kulowy zéttego obwodu.

o= |l

Ztozy¢ maszyne za pomocg czerwonego obwodu.
Zamknij zawor kulowy czerwonego obwodu.
Maszyna jest gotowa do transportu.
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8.3.3 Zabezpieczenie ram przed roztozeniem sie podczas transportu

e Maszyna jest wyposazona w Sciggany pasek do sktadania ztozonych ram podczas transportu.

e QOperator jest zobowigzany do korzystania z tej ochrony!!!
OCHRONA MECHANICZNA

ﬁ e Uzywa sie ciegta, ktore jest umieszczone na ramie dyszla.

e Uwaga na zabezpieczenie kotka zabezpieczajgcego!

LOKALIZACJA PASKA
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8.3.4 Agregacja z traktorem za pomoca TBZ — Transport

e Jesli maszyna jest agregowana do tylnych ramion TBZ (TBZ3), to przed transportem muszg byé
zabezpieczone teleskopy przedniego dyszla.

Maszyna jest odtgczona.

Pozycja transportowa.

Pozycja robocza.
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8.4 Instalacja hamulcowa maszyny

e Maszyna ma w standardowym wyposazeniu jednoobwodowy dwu-wezowy system hamulcéw firmy
KNORR BREMSE.

e Wiasciwe hamowanie zapewniajg sprezynowe cylindry hamulcowe — hamulec postojowy jest
zaimplementowany wewnatrz i jest automatyczny (obstugiwany przyciskiem, zobacz ponizej).

e UWAGA !l Przy wycieku powietrza z uktadu hamulec postojowy aktywuje sie automatycznie i fizyczne
zwolnienie hamulca jest mozliwe tylko mechanicznie, zobacz ponizej .

Schemat rozdzielenia hamulca

= NEDENVETDIRELCHET

14

p L)

L{ 18 g | =
1 3
- 1—’ > 7 8
s
6 L P
2 3 |
S o [l v 1
|_| 18
X X
=
1 — Szybkoztaczka - waz czerwony 8 — Zawor szybkiego spuszczania
2 — Szybkoztgczka - waz z6tty 10 — taczony membranowy cylinder hamulcowy typ 24/30
3 — Filtr powietrza 14 — Zbiornik powietrza 40l
4 — Zawor obstugi hamulca recznego 15 — Zawor spustowy
6 — Zawor hamulcowy 18 — Uchwyty szybkoztaczek

7 — Zawor dwudrozny
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8.4.1 Zawor sterujgcy hamulca recznego

e Hamulce tylnej osi s3 wyposazone w automatyczny hamulec reczny, ktérego funkcja jest opisana ponize;j.

Przycisk obstugi hamulca recznego

Opis obstugi hamulca recznego

CZERWONY PRZYCISK WCISNIETY Czerwony przycisk wyciagniety
= HAMULEC RECZNY NIE DZIAtA (MASZYNA JEST ZE = HAMULEC RECZNY DZIALA (MASZYNA JEST
ZWOLNIONYM HAMULCEM) HAMOWANA)
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8.4.2 Awaryjne zwolnienie hamulcéw maszyny przy wycieku powietrza

ﬂ e Przy wycieku powietrza z uktadu hamulcow mozliwe jest zwolnienie hamulca tylko za pomoca
specjalnych srub zwalniania hamulca.

e Sruby te s3 czescig zespotu cylindra hamulcowego.

Procedura awaryjnego zwalniania hamulca przy wycieku powietrza

2

ﬁ e Zdemontuj Sruby z uchwytu cylindra hamulcowego (1 a 2).
e Zwolnij zatyczke z tylnej strony cylindra hamulcowego (3).

e W1tz Srube jej rozprasowanym koncem (ksztatt T) do otworu w cylindrze i na koricu otworu
obrdc srubg o 90°, tak aby Sruba zablokowata sie przed wyciggnieciem z powrotem (4).

e Obracaj nakretke (kluczem 19 mm) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (rys.5).
UWAGA max. moment obrotowy jest ograniczony do 68Nm.
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8.5 Opis wymiany redlic / dtut

® Przy wysokim zuzyciu redlicy/dtuta trzeba wymienié¢ to narzedzie robocze.

e Niezbedny sprzet warsztatowy podczas wymiany:

e Miotek
e Odbijak- 12 mm

e Montaz jest taki sam dla wszystkich typow narzedzi roboczych.

Maszyna jest wystarczajgco
wysunieta z ziemi aby organ
roboczy dato sie zdjaé z
stupicy.

Za pomoca przygotowanego
sprzetu warsztatowego wybij
elastyczny kotek a nastepnie
redlice mozna zdja¢ z stupicy.

Na stupice natéz nowe
narzedzie robocze a nastepnie
zabezpiecz je elastycznym
kotkiem 12x50 mm.
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9 TYLNE AKCESORIA

Do tylnego réwnolegtoboku maszyny mozna zamontowac rézne typy watéw i urzadzen:

e Wat segmentowy SDR:

Srednica 530 mm
Waga 237 kg/m

e Podwdjny ring wat DRR:

Srednica 500 mm
Waga 191 kg/m

e Podwodjny wat cylindryczny DSR:

Srednica 420 mm
Waga 159 kg/m
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TYLNE AKCESORIA
e Wat rurowy TR:
Srednica 500 mm
Waga 143 kg/m
¢ Flexiboard + Zagarniacz :
Waga 63 kg/m
Wat SDR DRR DSR TR
Rozdrabnianie ??00 ???0 ??00 ??00
Ubijanie ???0 7? ???0 ???0
Gtebokie prowadzenie ??? ?77?? ?77?? ???0
Odpornos¢ na zapychanie ???? ??7?? 9?7 ?000
Przydatnos¢ do 272 272 272 272
kamienistych gleb
Przydatnosé do mokrych 2272 2272 2297 2000
gleb
Gleby cigzkie 72?? ??2?? ??2?? ??00
Gleby érednie 72?2 7?7?? 7?2?? ???0
Gleby lekkie ??00 7 ???0 7?

Maszyna nie moze przez dtugi czas pracowac z podniesionymi tylnymi watami, waty moina z

maszyny zdemontowac za pomocg systemu szybkiego mocowania.
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9.1 System szybkiego mocowania watow

e Maszyny mozna uzywac do pracy z watami lub bez nich.

e Waty sg podfagczone do maszyny za pomocg systemu szybkiego mocowania, ktéry umozliwia szybki
montaz lub demontaz watéw. Podczas wymiany watéw zalecamy uzywanie podnosnika.

e Pierwsza sruba musi zosta¢ poluzowana i wyciggnieta a drugg Srube nalezy tylko poluzowad i wat mozna
wyja¢ z mocowania.

e W ten sposéb nalezy wykonaé to z wszystkimi watami na catej dtugosci.

Mocowanie ramy watu w 2 punktach oznaczonych znaczkiem—S-G—.

1 — Tylko poluzowanie nakretek
2 — Poluzowanie i wymontowanie $rub
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9.2 Ustawianie rownolegtoboku

Pozycja robocza watu musi by¢ réwnolegta do ptaszczyzny gleby. Aby zmodyfikowac pozycje watu nalezy
postepowac w nastepujgcy sposdb pokazany na rysunku.

1. Poluzowanie nakretki zabezpieczajgcej
2. Skracanie/wydtuzanie nakretki

e Skracanie potaczenia - tylny wat przemieszcza sie w gore

e Skracanie potaczenia - tylny wat przemieszcza sie w dot
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9.3 Ustawianie talerza wyrownujacego

Tu jest mozliwos¢ ustawienia wysokosci talerzy poprzez wyréwnanie od ziemi. Po przejezdzie talerzy po-
wierzchnia gleby musi by¢ réwna. Ustawienie wyrdwnania talerzy przeprowadza sie w nastepujgcy sposob:

1 — Wyciagnij kotek z kétkiem

2 — Wysun czop
3 — Podnie$ nosnik talerza reka

4 — Ustaw wymagang wysokosc talerza i wsun
czop z powrotem
5 — Zabezpiecz czop kotkiem z koéteczkiem
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TYLNE AKCESORIA

9.4 Ustawiane zagarnaiaczy

9.4.1 Docisk zagarniaczy
Tylng sekcjg zagarniajgcg mozna ustawic:

e Docisk zagarniania
e Ustawienie flexiboard-ow

e Kat zagarniania

Proces wymiany docisku na tylnym zagarnianiu:

1 — Usun elastyczny kotek i wyciagnij dzwignie z
mocowania

2 — Umies¢ diwignie na dtuzszym boku uchwytu

3 — Ruch dzwigni:

e Do tytu - zwiekszenie docisku

e Do przodu - zmniejszenie docisku
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9.4.2 Ustawiane tylnego flexiboard

1 — Usun kotek z kétkiem i wyciggnij czop do
ustawienia goérnego docisku
2 — Usun kotek z kétkiem i wyciagnij czop do
ustawienia dolnego docisku

3 — Umieszczenie gérnego czopu
4 — Umieszczenie dolnego czopu
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9.4.3 Ustawienie kata tylnych zagarniaczy

1 — Usun kotek z kétkiem i wyciggnij czop

2 - Cztery pozycje do ustawienia
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10 PRZEPRAWA MASZYNY PO KOMUNIKACJACH LADOWYCH

Pozycja transportowa FANTOM 1050,1250 PRO

O

e Maszyne podfacz do traktora za pomoca urzadzenie do zawieszania.
e Maszyne wprowadz do pozycji transportowej roz.8.3.3.

e Maszyna musi by¢ wyposazona w ostony z oznaczeniem kontur, dziatajgce oswietlenie i tylnym
oznaczeniem dla pojazdéw jadgcych powoli (wedtug EHK nr 69).

e QOswietlenie musi by¢ na komunikacjach wprowadzone do dziatania.

e Traktor musi by¢ wyposazony w specjalne urzgdzenie $wietlne koloru pomaranczowego, ktére
musi by¢ przy eksploatacji na komunikacji wprowadzone do eksploatac;ji.

e § I}/Iaksymalna predkos¢ transportowa przy eksploatacji na komunikacji drogowej wynosi 20
km/godz .

Zakaz przewozenia podczas stabej widocznosci!!!

e Przy przewozie po komunikacjach ladowych obstuga powinna z uwagi na rozmiary maszyny,

by¢ ostrozna.

e Obstuga musi przestrzega¢ aktualnych przepisow dotyczgcych przewozu po komunikacjach

ladowych (rozporzadzenia, ustawa) po przytaczeniu maszyny do traktora, z powodu zmiany
zacigzenia osi. Warunki jazdy catego zestawu zmieniajg sie rdwniez w zaleznosci na charakterze
terenu, nalezy przysposobi¢ jazde do tych warunkow.

e Na drogach publicznych mogg by¢ przewozone tylko maszyn z wainym Swiadectwem

technicznym wydanym zgodnie z obowigzujgcym rozporzadzeniem o zatwierdzeniu
kompetencji technicznych i komunikacji na drogach publicznych, z pdzniejszymi zmianami.
Maszyna bez waznych Swiadectw technicznych muszg by¢ transportowane na drogach
publicznych na przyczepie lub za pomoca innego srodka transportu zgodnego z obowigzujgcym
rozporzadzeniem.

e Obstuga powinna przy cofaniu z maszyng zabezpieczy¢ dostateczng widocznosé ze swojego

miejsca kierowcy w traktorze. W przypadku niedostatecznej widocznosci obstuga powinna
zawotac zdatng i pouczong osoba.

e Obstuga musi w celu transportu ztozy¢ boczne ramy i zabezpieczy¢ je przeciw roztozeniu przez

roztgczenie uktadu hydraulicznego maszyny i traktora.

e Obstuga musi przy transporcie maszyny po komunikacji drogowej musi zabezpieczyé ramiona

tylnego TBZ traktora w pozycji transportowej, tzn. Dzwignig sterowania hydraulicznego ramion
nie dopusci¢ do nieoczekiwanego opuszczenia ramion. Roéwnocze$nie muszg by¢é ramiona
tylnego TBZ traktora zabezpieczona przed odchyleniem na boki.

e Przy transporcie maszyny po komunikacjach drogowych obstuga musi przestrzegaé przepiséw i

zarzadzen, ktére uscislajg stosunek obcigzenia osi traktora w zaleznosci od predkosci
transportowej.

e Przed wjazdem na droge catg maszyne nalezy oczysci¢ z nagromadzonej gleby.
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Kontrola nakretek na osi transportowej

e Do kontroli poluzowanych nakretek stuzy plastikowa strzatka tzw. ,Check Point“, ktéra szybkim
spojrzeniem pozwala zobaczy¢ stan nakretek, czy sg poluzowane czy nie.

e Przed jazdg nalezy zawsze skontrolowac stan Check Point.

e Jedli strzatki nie sg naprzeciwko siebie, konieczne jest dokrecenie nakretek két do wymaganego
momentu dokrecania i nasuniecie Check Point strzatkami naprzeciwko siebie, jak pokazano na zielonym
obrazku.

Momenty dokrecania dla nakretek osi:

e M18x1,5-265Nm
e M20x1,5-343 Nm
M22x1,5 - 440 Nm

Niebezpieczenstwo — nakretki két sg

Poczatkowa nastawienie punkt —punkt
poluzowane!
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10.1 Ostre elementy wystajace

f e Ze wzgledu na charakter konstrukcji maszyna posiada ostre elementy wystajgce.

e Zabrania sie prowadzenia i przewoienia maszyny po drogach o ograniczonej
widocznosci!l! - Istnieje ryzyko zaczepienia osdb, przedmiotéw lub innych uzytkownikow
drogi.

e Pracownicy obstugujacy maszyne muszg zachowac szczegdlng ostrozno$¢ podczas
prowadzenia pojazdéw na drogach i muszg bra¢ pod uwage szeroko$¢ maszyny oraz
bezpieczng odlegtos¢ od osob, pojazdow i przedmiotéw oraz innych uczestnikow
ruchu!l!

Rys. 4 - Maszyna rolnicza z redlicami
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Rys. 5 - Maszyna rolnica z talerzami
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11 USTAWIENIE MASZYNY

2 1 3 4

1 — Regulacja przedniego flexiboardu

2 — Regulacja gtebokosci pracy na kotach kopiujgcych
3 — Regulacja watow

4 — Regulacja wysokosci talerzy roboczych
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11.1 Ustawienie gtebokosci roboczej maszyny

e Gtebokos¢ uprawy jest regulowana hydraulicznie bezposrednio z kabiny ciggnika.
Gtebokos¢ pracy ustawia sieZIELONYM OBWODEM HYDRAULICZNYM
Zmiana gtebokosci uprawy gleby jest w zaleznosci od wartosci urzadzenia wyswietlajacego

Miejsca regulacji gtebokosci pracy za pomoca két kopiujacych

1 — Urzadzenie wyswietlajace
Regulacja gtebokosci roboczej

e Wskaznik jest prawidtowo wyregulowany, jesli patrzagc z miejsca kierowcy traktowa wskazuje pozycje O i
organy robocze dotykaja ziemi.

1-Pozycja 0

2 — Kierunek patrzenia przy regulacji wskaznika
3 — Wskaznik gtebokosci (3)

4 — Organy robocze dotykajg powierzchni

Resetowanie gtebokosci
Z6ttym obwodem unie$ maszyne na o$ na docisk.

2 sekundy trzymaj pod cisnieniem (cyrkulacja oleju w ttokach).
e Po ponownym opuszczeniu maszyny na gtebokos¢ wszystkie ttoki beda zresetowane.

5172



1 armet USTAWIENIE MASZYNY

11.2 System wyrownania przechytu przod-tyt maszyny

e Ze wzgledu na znaczng dtugo$¢ maszyny, w zaleznosci od warunkow glebowych, moze sie zdarzy¢, ze
patrzac na maszyne z boku mozina zauwazy¢, ze jest ona przechylona do przodu, czyli tylne redlice
faktycznie pracujg na ptytszej gtebokosci niz przednie.

Czynniki wptywajace na wielkos¢ przechytu przéd-tyt:

warunki glebowe

rodzaj uzywanych redlic/dtut

ustawiona gtebokos¢ robocza maszyny

ustawiony docisk watéw tylnych (wiekszy docisk na waty = wieksze przechylenie maszyny)

Aby wyeliminowac to przechylenie, maszyna wyposazona jest w system wyréwnania przechytu, ktory wy-
maga regulacji na poczatku pracy lub w przypadku zmiany ktéregokolwiek z powyzszych faktordw.
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11.2.1 Podstawowe czesci systemu

A — tfoczysko dyszla jednostronnego dziatania
B — akumulator ci$nieniowy

C — manometr

D — zawory tréjdrogowe
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11.2.2 Zasada dziatania

Zwiekszenie ci$nienia w ttoczysku dyszla powoduje wiekszy nacisk na tylng cze$¢ maszyny, czyli wieksze
pogtebienie tylnych redlic, czyli wyréwnanie przechytu maszyny.
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11.2.3 Podfaczanie systemu do ciggnika

System jest potgczony z ciggnikiem za pomocg czerwonego obwodu hydraulicznego, ktéry steruje prze-
chylaniem i rozktadaniem maszyny lub uktadem wyréwnania przéd-tyt. Dwa zawory tréjdrogowe na dyszlu,
oznaczone czerwonymi taSmami, stuzg do przetaczania funkcji obwodu czerwonego (sktadanie-rozktadanie /

system wyrdwnania przechytu maszyny przdd-tyt).

Po roztozeniu maszyny w polu i zwiekszeniu Po zakonczeniu pracy w polu i pdzniejszym
ci$nienia obwodu czerwonego do cisnienia 100 sktadaniu maszyny nalezy przetaczyé zawory
baréw nalezy przetgczy¢ zawory tréjdrozne na tréjdrozne na dyszlu z powrotem do pozycji
dyszlu, w celu sterowania systemem, aby sterowania sktadaniem:

wyréwnac przechylenie przéd-tyt maszyny:
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11.2.4 Sposob regulacji

Jezeli istnieje potrzeba podciecia gleby na catej powierzchni, nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
regulacje!
e ustawic zadang gtebokos¢ roboczg maszyny
e ustawi¢ wymagany docisk na waty

e podtaczy¢ system wyréwnania przechytu maszyny przod-tyt do ciggnika i ustawi¢ na nim cisnienie 30
bar

e wykonac jazde probng maszyng (wystarczy ok. 10-20 m), zatrzymac maszyne i pozostawi¢ maszyne
zagtebiong w ziemi

e odgarniajac glebe za maszyng, nalezy sprobowac znalezé rdinice w gilebokosci roboczej redlicy
przedniej i tylnej:
e odgarnac uprawiang glebe za parg sasiednich redlic (patrzac na tyt maszyny, znalez¢ pare
sgsiednich redlic, jedng z przodu maszyny, a drugg z tytu)

e zmierzy¢ réznice gtebokosci pracy przednich i tylnych redlic
e mozliwy wynik i dziatania naprawcze:
e gtebokos¢ obrébki jest taka sama dla wszystkich redlic lub réznica jest nieznaczna =

pozostawi¢ maszyne w aktualnym ustawieniu

e redlice przednie pracujg gtebiej niz tylne = zwiekszy¢ cisSnienie w obwodzie uktadu
wyréwnania przechytéw przéd-tyt maszyny o ok. 10 bar

e redlice tylne pracujg glebiej niz przednie = zmniejszy¢ cisnienie w obwodzie ukfadu
wyréwnania przechytéw przéd-tyt maszyny o ok. 10 bar

e ponownie zweryfikowac zmienione ustawienie przez kolejny przejazd prébny i dalej odgarnac glebe za
maszyng zgodnie z tg procedury, az do uzyskania réwnomiernej gtebokosci roboczej.
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11.3 Regulacja wysokosci stupic za osig transportowg

e Maszyna jest wyposazona w regulowane pod wzgledem wysokosci stupice, ktére eliminujg $lady
spowodowane przez pasy ciggnika (pozycja tych stupic jest podkreslona na rysunku ponizej).
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1 - Te Srube wymontowac
2 —Te $ruby poluzowac
3 — Trzy mozliwe pozycje ustawienia
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11.4 Regulacja docisku watow

Docisk watdow moze by¢ ustawiany w trakcie pracy z kabiny traktowa za pomocg uzycia BIALEGO obwodu
hydraulicznego.

e Docisk watow powinien by¢ ustawiony przy regulacji gtebokosci roboczej.

e Po zmianie gtebokosci roboczej trzeba znéw ustawi¢ docisk watéw.

e Jesli maszyna bedzie pracowac bez docisku — 0 bar na manometrze to docisk na glebe jest tylko do

wagi watow.

Zawor kulowy na precie stuzagcym do docisku watéw musi znajdowac sie w pozycji zamknietej, jak po-
kazano ponizej

Zawor kulowy jest w pozycji zamknietej
e Ustawienie docisku JEST mozliwe
* Podnoszenie watdw z traktora NIE JEST mozliwe

Ustawienie docisku jest widoczne na manometrze umieszczonym z przodu na ciegle (manometr z szarym
obramowaniem).

f Jesli konieczne jest podniesienie watéw, to zawor kulowy musi byé w pozycji otwartej, zobacz
rys. ponizej — w tej pozycji nie jest mozliwe ustawianie docisku watéw !!!

Tabela ponizej pokazuje przeliczong wage dla jednej sekcji od docisku pokazywanego na manometrze
umieszczonego z przodu maszyny.

&

i

F [kg] — Docisk watow w kg

F [kg] +0 +200 +400 +600 +800

Ustawienie docisku widoczne na manometrze maszyny

0 12 24 36 48

Wymogi odnosnie ustawienia wartosci docisku watéw s3 zgodne z wartosciami w instrukcji.
Ustawienie docisku poza te warto$¢ moze prowadzi¢ do zniszczenia maszyny.
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11.5 Regulacja skutecznosci flexiboardu

Urzadzenie wyswietlajace flexiboardu (umieszczone z prawej strony maszyny)

e Ustawienia skutecznosci flexiboardow
dokonuje sie hydraulicznie bezposrednio z
kabiny traktora.

e Skutecznos¢  flexiboarddw  ustawia  sie
NIEBIESKIM OBWODEM HYDRAULICZNYM.

e Skuteczno$¢ flexiboardow jest wyswietlana na
wartosci urzadzenia wyswietlajgcego (1-4).

e Pozycja 1 na urzadzeniu wyswietlajgcym
pokazuje stan, w ktorym flexiboardy sg
najbardziej skuteczne (najbardziej agresywne)
W przeciwienstwie do pozycji 4 pokazujacej
stan,w ktérym flexiboardy sg nieaktywne (nie
dziataja). .
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12 KONSERWACIJA | NAPRAWY MASZYNY

A Przestrzegaj zalecen dotyczacych bezpieczenistwa konserwacji.

e W przypadku, gdy jest niezbedne spawanie przy naprawach i maszyna musi byé podtgczona
do traktora, traktor musi mie¢ odtgczone kable od akumulatora i alternatora.

e Sprawdz dociggniecie Srub montazowych i innych potaczen na maszynie przed kazdym
uzytkowaniem maszyny, a potem na biezgco.

e Na biezgco kontrolowac¢ zuzycie czeSci robocze maszyny, ewentualnie wymienic¢ zuzyte czesci
robocze na nowe.

e Ustawianie, czyszczenie i smarowanie maszyny mozna wykonywac tylko w stanie bezruchu
maszyny (tzn. maszyna stoi i nie pracuje)

e Przy pracy na uniesionej maszynie uzywaj odpowiednich urzadzen podpierajgcych na
oznaczonych miejscach lub na miejscach do tego odpowiednich.

e Przy ustawianiu, czyszczeniu, konserwacji i naprawie maszyny musisz zabezpieczy¢ te czesci
maszyny, ktére mogtyby by¢ zagrozeniem dla obstugi - spadniecie lub inny ruch.

e Do zamocowania maszyny przy manipulacji za pomocg urzgdzenia podnoszgcego uzyj tylko te
miejsca, ktore sg oznaczone samo klejgcymi nalepkami ze znakiem taiicucha zobacz =55

e Przy usterce lub uszkodzeniu natychmiast wytacz silnik traktora i zabezpiecz silnik przed
powtdrnym wiaczeniem, maszyne zabezpiecz przed poruszeniem sie— dopiero potem mozesz
usunac usterke.

e Przy naprawach maszyny uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych, odpowiednich
narzedzi i ochronnych pomocy.

e Regularnie kontroluj cisnienie w pneumatykach osi maszyny i ich stan. Ewentualne naprawy
pneumatyk wykonuj w odpowiednim warsztacie.

e Maszyne utrzymuj w czystosci.

Waty hydrauliczne i tozyska, nie czys¢ wysokim cisnieniem lub bezposredniego strumieniem
@ wody. Uszczelnienia i tozyska nie s3 wodoszczelne pod wysokim cisnieniem.

Po pierwszych 500 ha przeciagniecie nakretek na kotach. Nastepne przeciggniecie nakretek na kotfach co

6 miesiecy.

Procedure powtarzac po kazdej wymianie/demontazu kot.

Srednica nominalna x Rozstaw gwintu - skoki [ Moment
dokrecania

M18 x 1,5 270 Nm

M22 x 1,5 450 Nm
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12.1 Wymiana tozysk watéow roboczych

e Podczas wymiany fozysk watow nalezy zawsze przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa.

e SPodczas wymiany fozysk watéw maszyna musi by¢ zagregowana z traktorem zgodnie z rozdziatem
»8.1." Traktor musi mie¢ podczas wymiany tozysk watéw wytgczony silnik, a operator lub osoba zajmujaca
sie naprawa musi uniemozliwi¢ dostep do traktora osobom nieupowaznionym.

e tozyska watdw nalezy wymieniaé tylko na twardej i réwnej powierzchni oraz podczas postoju maszyny.

e W przypadku nieszczelnosci uktadu hydraulicznego traktora nalezy zapewnié podparcie mechaniczne pod
dyszlem maszyny.

@D

1

1 - tozysko watu 1 —Sruba

2 — Podktadki dystansowe

3 — Czop cylindra

@D — 40 mm — Sruba M10 (50 Nm) / M8 (20 Nm)
@D — 45 mm — Sruba M12 (86 Nm) / M10 (20 Nm)
@D — 50 mm — Sruba M12 (86 Nm) / M10 (20 Nm)
@D — 60 mm — Sruba M12 (86 Nm) / M10 (20 Nm)
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12.1.1 Stosowanie przyrzadu do demontazu i montazu tozyska

e Lokalizacje wyposazenia na maszynie mozna znalez¢ w katalogu czesci zamiennych..

Czesci przyrzadu

2

1 — Cze$¢ do demontazu pierscienia tozyska

2 — Czes¢ do demontazu tozyska lub pierscienia fozyska
3 — Sworzen przyrzadu + Sruby

4 — Podktadka

5 — Korpus przyrzadu
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12.1.1.1 Demontaz kompletnego tozyska

e Sposéb postepowania:

1. Wiozenie i przykrecenie sworznia przyrzadu do sworznia cylindra

g
@ =

2. Przysrubowanie korpusu przyrzadu, zatozenie czesci do demontazu fozyska i przymocowanie do

fozyska za pomocg nakretek

3. Demontaz tozyska poprzez przykrecenie korpusu przyrzadu kluczem nr 36
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12.1.1.2 Demontaz samego pierscienia

e Sposéb postepowania:

1. Wiozenie i przykrecenie sworznia przyrzadu na sworzen cylindra

D e —

2. Wkrecanie korpusu przyrzadu, zatozenie czesci do demontazu tozyska, zatozenie czesci do demontazu

==

pierscienia i mocowanie za pomocg nakretek

3. Demontaz pierscienia poprzez dokrecenie korpusu przyrzadu za pomoca klucza nr 36
I I 36
|
f E———
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12.1.1.3 Montaz tozysk na sworznie

e Sposéb postepowania:

1. Wiozenie i przykrecenie sworznia przyrzadu na sworzen cylindra

==

2. Wiozenie tozyska + podktadki i przykrecenie korpusu przyrzadu

3. Montaz tozyska poprzez przykrecenie korpusu przyrzadu za pomocg klucza nr 36
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12.1.2 Stosowanie podktadek dystansowych

Podkfadki dystansowe stuzg do definiowania tolerancji produkcyjnych. Dlatego nie zawsze moga byc
stosowane.

* Przymocuj zabudowane tozyska do watéw
e Wsun wat z tozyskami pomiedzy boczne $ciany ramy i ocen, czy uzy¢ PODKtADEK DYSTANSOWYCH

1/‘ ~
5/x4¢§ -

1 — Sciany boczne

2 — Podktadki dystansowe

3 — tozysko zabudowane

4 — Czop watu

5—Sruba

Parametr "X" = czy tu powstaje luka?
TAK= Uzyj podktadki dystansowej

NIE = Nie uzywaj podktadki

1 — Podkfadki dystansowe
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13 ULOZENIE MASZYNY

Odstawienie maszyny na dtuzszy czas:

e Maszyne odstaw, jezeli to mozliwe tak pod dach.
e Maszyne odstaw na rowng i trwatg powierzchnie z dostateczng nosnoscia.

e Z maszyny przed jej utozeniem usun nieczystosci i zakonserwuj tak, aby podczas utozenia nie doznata
maszyna uszkodzen. Specjalng uwage zwrd¢é na wszystkie oznaczone miejsca smarowania i
prawidtowo je posmaruj wedtug planu smarowania.

e Maszyne odstaw w pozycji z ztozonymi ramami w pozycji transportowej. Maszyne odstaw na dyszlu i
na nodze, maszyne zabezpiecz przeciw ruchowi za pomocg klinédw, lub innej odpowiedniej pomocy.
Przy odstawianiu obniz za pomocg hydrauliki maszyne do nizszej pozycji.

e Maszyna nie moze by¢ oparta na organy robocze. Grozi niebezpieczenstwo uszkodzenia organdéw
roboczych maszyny.

e Zabezpiecz maszyne przed dostepem osdb nieupowaznionych.
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14 PLAN SMAROWANIA MASZYNY

e Maszyna jest wyposazona w samo-smarujgce obudowy, dlatego nie ma potrzeby smarowania
maszyny.

e Punkty smarowania sg tylko na kluczach hamulcowych osi transportowej (1).

e Dodatkowo nasmarowac tozyska kot (2).
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15 OCHRONA SRODOWISKA NATURALNEGO

e Regularne kontroluj szczelno$¢ uktadu hydraulicznego.

e Hydrauliczne weze, ewentualnie inne czesci uktadu hydraulicznego, ktére wykazujg znaki uszkodzenia
prewencyjnie wymien lub napraw zanim dojdzie do uniku oleju.

e Kontroluj stan hydraulicznych wezy i wymieniaj. Czas zywotnosci wezy hydraulicznych odnosi sie i do
czasu ich sktadowania.

e Zolejamii smarami po uzyciu postepuj wedtug aktualnych rozporzadzen o odpadach.
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16 LIKWIDACJA MASZYNY PO UKONCZENIU ZYWOTNOSCI

e Eksploatator przy likwidacji maszyny musi zabezpieczyé, aby byty od siebie rozréznione czesci stalowe
i czesci, w ktorych porusza sie hydrauliczny olej lub smar.

e (Czesci stalowe eksploatator musi rozcigc stosujac przepisy bezpieczeristwa i odda¢ do punktu zbioru
surowcéw wtérnych. Z pozostatymi czesciami nalezy postepowac wedtug aktualnych rozporzadzen o
odpadach.
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17 UStUGI SERWISOWE | WARUNKI GWARANCIJI

17.1 Ustugi serwisowe

Ustuge serwisowg zapewnia przedstawiciel handlowy, po konsultacji z producentem, ewentualnie bezpo-
srednio producent. Czesci zamienne potem za pomocg sieci sprzedazy przez poszczegdlnych sprzedawcow
po catej republice. Czesci zamienne uzywaj tylko wedtug katalogu czesci zamiennych wydanym oficjalnie
przez producenta.

17.2 Gwarancja

1. Producent udziela gwarancji na 12 miesigce na nastepujace czeéci maszyny. Jedli
W sprzedaz na rzecz klienta koAcowego zostanie niezwlocznie zarejestrowana wraz z
podaniem jego aktualnych danych kontaktowych, klient otrzyma przedtuzong gwarancje na
36 miesiecy. Gwarancja obowigzuje od dnia przekazania produktu uzytkownikowi
koncowemu (kupujgcemu). Rejestracji dokonuje sprzedajacy (przedstawiciel handlowy) za
posrednictwem internetowego portalu Méj Farmet. Po pomyslnej rejestracji klient koncowy
otrzyma dane dostepowe do portalu Mdj Farmet i zyska mozliwo$¢ korzystania ze
wszystkich jego funkgji.

2. Gwarancja obejmuje wady skryte, ktére pojawiag sie w czasie trwania gwarancji przy
poprawnym uzywaniu maszyny i przy speftnieniu warunkdéw przedstawionych w instrukgcji
uzywania.

3. Gwarancja nie obejmuje zuzywajacych sie czesci zamiennych, tzn. biezgce mechaniczne
zuzycie roboczych czesci zamiennych (redliczki, talerze, sprezyny wtdki, tozyska watéw itp.
4. Gwarancja obejmuje maszyne i pozostaje wazna nawet w przypadku zmiany wtasciciela.
Przedtuzona gwarancja wymaga rejestracji nowego wtasciciela wraz z podaniem jego
danych kontaktowych na portalu Méj Farmet.

5. Gwarancja jest ograniczona na demontaz i montaz, ewentualnie wymiane lub naprawe
wadliwej czesci. Decyzja, czy wadliwa czes¢ bedzie wymieniona lub naprawiona, podejmuje
strona producenta Farmet.

6. Przez czas trwania gwarancji naprawy czy inne ingerencje do maszyny moze wykonywac
tylko autoryzowany technik serwisu producenta. W innym przypadku gwarancja nie bedzie
uznana. To ustanowienie nie odnosi sie do wymiany zuzywajgcych sie czesci zamiennych
(zobacz 3).

7. Gwarancja jest uwarunkowana uzywaniem oryginalnych czeéci zamiennych producenta.
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