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Vazeny zakazniku,

Diskové seci stroje fady FALCON SW jsou kvalitni vyrobky firmy Farmet a.s. Ceska Skalice.

Pfednosti tohoto seciho stroje mizZete pIné vyuZit jen po dikladném prostudovani ndvodu k pouzivani.

Vyrobni Cislo stroje je vyraZieno na vyrobnim Stitku a zapsano v navodu k pouzZivani. Toto vyrobni Cislo
stroje je nutné uvadét vidy, kdyz objednavate nahradni dily pro pfipadnou opravu. Vyrobni Stitek je umistén
na stfednim ramu v blizkosti oje.

Nahradni dily objednavejte pouze z Katalogu ndhradnich dilii oficialné vydanym vyrobcem firmou Farmet
a.s. Ceska Skalice.

MozZnosti pouziti Vaseho seciho stroje

Diskové seci stroje jsou uréeny pro fadkovy vysev s moznosti vysevu do radkd u Sirokoradkovych kultur.
Seci stroj je urcen pro seti Siroké palety plodin, jako jsou obiloviny, luskoviny, olejniny, jeteloviny, travy apod.
Konkrétni podminky seti jednotlivych plodin jsou uvedeny dale v tomto navodu. Stroj je urcen k agregaci
s traktory o vykonu od 161 kW do 216 kW dle ptdnich podminek a hloubky seti. Optimalni pracovni rychlost je
10 - 20 km/hod. Stroj umoznuje pfi seti provadét pfihnojovani granulovanymi hnojivy.
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MEZNi PARAMETRY STROJE

e (x) Stroj je urcen pro vysev béznych obilovin a Sirokoradkovych kultur v agregaci se zemédélskym kolovym
popf. pasovym traktorem. Jiny druh pouzivani presahujici stanoveny ucel je zakazany.

e (x) Obsluhu stroje provadi jedina osoba - traktorista.

e (x) Obsluha stroje ma zakdzano jiné pouzivani stroje, zvlasté pak:

=  (x) pfepravu osob a zvifat na konstrukci stroje,

= (x) pfepravu bfemen na konstrukci stroje,

=  (x) agregaci stroje s jinym taznym zafizenim nez je uvedeno v kapitole ,,3.1./str.12.

TECHNICKE PARAMETRY

tab. 1 - technické parametry diskovych secich strojt

[ earaverey | rwconswe | rawoNsws | FAcONSW ]

Pracovni Sitka (mm) 6000 8000 9 000
Transportni Sifka (mm) 3000 3000 3000
Transportni vyska pfi vysunuté pistnici tietiho bodu (mm) 2900 3600 4000
Celkova délka stroje (mm)
Pracovni hloubka (mm) 0-100 0-100 0-100
Objem zasobniku bez pfihnojeni/ S pfihnojovanim (1) 4000 / 6000 4000 / 6000 4000 / 6000
Plnici vyska zasobniku (mm) 2 650 2 650 2 650
Rozmér plniciho otvoru (m) 2,02x0,62 2,02x0,62 2,02x0,62
Poéet secich botek (rozte¢ 125/ 150 mm) 48 / 40 64 /54 72 /60
PFitlak secich botek / pfihnojovaci ( kg ) 50-115 / a7 200 50-115 / a7 200 50-115/az 200
Priimér seciho disku dvoudiskova botka / pfitlaéného kole¢ka (mm) 360 / 340 360 / 340 360/ 340
Pracovni vykon (ha/h) 9-18 9-18 9-18
Tazny prostiedek (kW/HP)* 161/ 216 * 161/ 216 * 161/ 216 *
Pracovni rychlost (km/h) 10-20 10-20 10-20
Maximalni pfepravni rychlost (km/h) ¥ 25 25 25
Maximalni svahova dostupnost (°) 6 6 6
Rozmér pneu 560/60-22,5 560/60-22,5 560/60-22,5
vzduch / vzduch / vzduch /
Typ brzdy / rozvod ¥ dvouhadicovy *** dvouhadicovy *** dvouhadicovy ***
Potiebny tlak (kPa) 8,5%** 8,5%** 8,5%**
Poéet hydraulickych okruhti / tlak (bar) 5/200 5/200 5/200
Pocet rychlospojek / typ 8 /150 12,5 8 /150 12,5 8 /150 12,5
Beztlaké zpétné vedeni ( max. 5 bar ) 1/1S020 1/1S020 1/1S020
Prutok oleje hydraulického ventilatoru ( 1/min) 30-40 30-40 30-40
Pritok oleje pro ovladani stroje ( I/min ) 50 - 60 50 - 60 50 - 60
Pozadavek na elektrickou soustavu 12VDC/40A 12VDC/40A 12VDC/40A
PoZadavek na zavés traktoru TBZ kat. 3 TBZ kat. 3 TBZ kat. 3
Hmotnost stroje 6500kg 6900kg 7140kg
* doporuceny taZny prostiedek, skutecnd tahovd sila se muZe vyrazné ménit podle zvolené varianty stroje, hloubky zpracovdni, piadnich
podminek, svahovitosti pozemku, opotfebeni pracovnich orgdnd a jejich sefizeni
** hmotnost stroje podle vybavy
*** alternativa hydraulické brzdy/ provozni tlak 13045 bar

Technické upozornéni!

obchodniho zastupce.

1 PFeprava/Brzdova soustava: DodrZujte narodni ustanoveni platna pro pfepravu stroji po vetfejnych komunikacich.
Ovérte si zakonnd ustanoveni platna v dané zemi a predpisy o maximalnich pfipustnych celkovych hmotnostech a
zatizeni ndprav a také o nezbytném pripadném pouZiti brzdové soustavy. Pokud mate dalsi otazky, kontaktujte naseho
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BEZPECNOSTNI SDELENI

Tato vystraznd znacka upozornuje na bezprostiedni hrozici nebezpecnou
situaci, koncici smrti nebo vdznym zranénim.

Tato vystrazna znacka upozoriuje na nebezpecnou situaci, koncici smrti
nebo vdZznym zranénim

Tato vystrazna znacka upozornuje na situaci, kterd maze skoncit mensim
[gp nebo mirnym zranénim. Upozorfuje rovnéz na nebezpecné ukony, které
souvisi s ¢innosti, kterd by mohla vést ke zranéni.

A.l

A2

A3

A4

A.5
A.6

[ A7

[ A9

OBECNE POKYNY PRO POUZIVANI

® Stroj je vyroben vsouladu s poslednim stavem techniky a schvalenymi bezpeénostnimi piedpisy.
Pfesto mohou pfi pouzivani vznikat nebezpeci zranéni uZivatele nebo tretich osob resp. poskozeni stroje
nebo vzniku jinych vécnych skod.

) Stroj pouZivejte pouze v technicky nezavadném stavu, v souladu s jeho uréenim, s védomim moznych
nebezpeci a za dodrzeni bezpecnostnich pokynd tohoto navodu k pouzivani!
Vyrobce neruci za Skody zplUsobené pouZitim stroje v rozporu s meznimi parametry stroje (str.5) a
pokyny k pouZivani stroje (kapitola A a 3). Riziko nese samotny uZivatel.

Ihned odstrante predevsim zavady, které mohou negativné ovlivnit bezpec¢nost!

7) Obsluhu stroje smi provadét osoba povéfena provozovatelem za téchto podminek:

o  ® musi vlastnit platny fidi¢sky prikaz pFisluiné kategorie,

e ) musi byt prokazatelné sezndmena s bezpe&nostnimi predpisy pro praci se strojem a musi
prakticky ovladat obsluhu stroje,

o 0 stroj nesmi obsluhovat mladistva(é) osobal(y),

e (M) musi znat vyznam bezpeénostnich znacek umisténych na stroji. Jejich respektovani je dilezité
pro bezpecny a spolehlivy provoz stroje.

12) jdrzbu a servisni opravy na stroji smi provadét pouze osoba:

e (Bpovéfena provozovatelem,

e  (Myyulena ve strojnim oboru se znalosti oprav podobnych strojnich zafizeni,
e () prokazatelné sezndmena s bezpeénostnimi pfedpisy pro praci se strojem,
o () p¥j opravé stroje pfipojeného za traktorem musi vlastnit fidi¢sky priikaz pFisluiné kategorie.

(17) Obsluha stroje musi pfi préci se strojem i pfi transportu stroje zajistit bezpe&nost jinych osob.

(18) p§j praci stroje na poli nebo pFi pfepravé musi obsluha stroj ovladat z kabiny traktoru.

(19 Obsluha smi na konstrukci stroje vstupovat pouze za klidu stroje a pfi zablokovani stroje proti pohybu
a to pouze z téchto dlvod:

o () sefizeni pracovnich &asti stroje,

o (P opravé a udribé stroje,

o ) odjisténi nebo zajisténi kulovych ventild napravy,

) zajisténi kulovych ventild napravy pred sklopenim bo&nich ramd,

e (2 sefizeni pracovnich &asti stroje po rozklopeni boénich ramda.

o (27

bx) pFj stoupani na stroj nestoupejte na pneumatiky valci nebo jiné otacejici se dily. Ty se mohou
protodit a naslednym padem si miZete zpUsobit velmi vazna zranéni.

(22) Jakékoliv zmény resp. Upravy na stroji smi byt provadény pouze s pisemnym souhlasem vyrobce.

Za pripadné skody vzniklé v disledku nedodrZeni tohoto pokynu nenese vyrobce odpovédnost. Stroj
musi byt udrZovan vybaveny predepsanym pfislusenstvim, vystroji a vybavou vcetné bezpecnostniho
znaceni. VSechny vystrazné a bezpecnostni znacky musi byt stdle Citelné a na svych mistech. V pfipadé
poskozeni nebo ztraty musi byt tyto znacky neprodlené obnoveny.
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A.10 3 Obsluha musi mit pfi praci se strojem Navod k pouZivani s poZadavky bezpe&nosti prace kdykoliv
k dispozici.

A.11 @4 Obsluha nesmi pfi pouzivani stroje konzumovat alkohol, 1éky, omamné a halucinogenni latky, které
snizuji jeji pozornost a koordinaéni schopnosti. Musi-li obsluha uzivat |éky pfedepsané lékafem nebo
uziva-li léky volné prodejné, musi byt lékafem informovana, zda je za téchto okolnosti schopna
odpovédné a bezpecné obsluhovat stroj.

OCHRANNE POMUCKY
Pro provoz a udrzbu pouzivejte: m
e  pfiléhavé obleceni a ;

e ochranné rukavice a bryle na ochranu proti prachu a ostrym ¢astem stroje

B. PREPRAVA STROJE DOPRAVNIMI PROSTREDKY

B.1 W Dopravni prostfedek uréeny pro transport stroje musi mit svoji nosnost minimaln& shodnou
s hmotnosti pfevazeného stroje. Celkovd hmotnost stroje je uvedena na vyrobnim Stitku.

B.2 @ Rozméry transportovaného stroje véetné& dopravniho prostfedku musi splfiovat platné predpisy
pro provoz po pozemnich komunikacich (vyhlasky, zakony).

B.3  © Prepravovany stroj musi byt k dopravnimu prostfedku vidy pfipevnén tak, aby nemohlo dojit k jeho
samovolnému uvolnéni.

B.4 “ Dopravce odpovidd za $kody zplsobené uvolnénim nespravné nebo nedostateéné pripevnéného
stroje k dopravnimu prostredku.

C. MANIPULACE SE STROJEM ZDVIHACIM ZARIZENIM

C.1 @ zdvihaci zafizeni a vazaci prostfedky uréené pro manipulaci se strojem musi mit svoji nosnost
minimalné shodnou s hmotnosti manipulovaného stroje.

C.2 @ Uchyceni stroje pro manipulaci smi byt provddéno pouze na mistech k tomu uréenych a oznagenych

—

r s . Vs s v s s . v . _’_\
samolepicimi Stitky znazornujicimi ,Fetizek”. —~="~

C.3  ® Po uchyceni (zav&3eni), v mistech k tomu uréenych, je zakdzano pohybovat se v prostoru mozného
dosahu manipulovaného stroje.

D. PREPRAVA STROJE NA POZEMNICH KOMUNIKACICH

Pfepravni poloha FALCON SW
X = Strojpfipojte zavé3enim na traktor pomoci dvoubodového zavésného zafizeni (TBZ 3).
= Boc¢ni ramy musi byt sklopeny do svislé polohy.
= Stroj musi byt vybaven odnimatelnymi Stity s vyznacenim obryst, funkénim osvétlenim a deskou
zadniho znaceni pro pomala vozidla (dle EHK €. 69).
= QOsvétleni musi byt pfi provozu na pozemnich komunikacich uvedeno do ¢innosti.
= Traktor musi byt vybaven zvlastnim svételnym zafizenim oranZové barvy, které musi byt pfi provozu
na pozemnich komunikacich uvedeno do ¢innosti.
@ = Obsluha musi s ohledem na rozméry stroje dbat zvysené opatrnosti a ohleduplnosti na ostatni
Ucastniky silni¢niho provozu.
= QObsluha musi pfi prepravé stroje po pozemnich komunikacich zajistit ramena zadniho TBZ traktoru
v prepravni poloze, tzn. zamezit necekanému poklesu ramen. Soucasné musi byt ramena zadniho
TBZ traktoru zajisténa proti stranovému vykyvu.
A = Na stroji je prisné zakazano prepravovat osoby nebo naklad, pfipadné ke stroji pfipojovat jiny
stroj, privés nebo pfidavné naradi.
= Maximalni pfepravni rychlost pfi provozu na pozemnich komunikacich je 25 km/hod.
= Zakaz provozu za shizené viditelnosti!
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Stroj je moZné provozovat na pozemnich komunikacich pouze v pfipadé, Ze je vybaven vzduchovymi
brzdami (zdkaznik obdrZi technicky prikaz). V opactném pfipadé se stroj nesmi provozovat po
pozemnich komunikacich!

v 7

E. PRACOVNE BEZPECNOSTNI STITKY

Vystrazné bezpecnostni Stitky slouZzi k ochrané obsluhy.
VSeobecné plati:
A) Vystrazné bezpecnostni Stitky prisné dodrzujte.
B) VSechny bezpecnostni pokyny plati také pro ostatni uzivatele.
C) P¥i poskozeni nebo zni¢eni vy$e uvedeného "BEZPECNOSTNIHO STITKU " umisténého na stroji JE OBSLUHA
POVINNA TENTO STITEK NAHRADIT NOVYM!!!
Poloha, vzhled a presny vyznam pracovné bezpecnostnich Stitkl na stroji je uréen v nasledujicich
tabulkach (tab.2/str.8-9) a na obrazku (obr.1,2/str.10).

Tab. 2 — samolepici vystrazné bezpecnostni Stitky umisténé na stroji

Pfed manipulaci se strojem si peclivé
prectéte navod k pouZivani.
Pfi obsluze dodrzuj instrukce a bezpe¢nostni P 1 H

predpisy pro provoz stroje.

L)
PITH .
Jizda a preprava na konstrukci stroje je
“"' I—;% pfisné zakazana. P 37 H

PFi zapojovani nebo odpojovani nevstupuj
mezi traktor a stroj, rovnéz do tohoto
prostoru nevstupuj, pokud neni traktor i stroj P 2 H

v klidu a neni vypnut motor.

Setrvej mimo dosah soupravy traktor -
zemédélsky stroj, pokud je motor traktoru v P 6 H
chodu.
Pfed za¢dtkem transportu stroje zajisti P 1 3 H
napravu proti necekanému poklesu.
Zajisti stroj proti nezddoucimu uvedeni do P 52 H
pohybu.
Nepfriblizuj se k rotaénim ¢astem stroje, P 5 3 H
pokud tyto nejsou v klidu tzn., Ze se netoci.
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Setrvej mimo dosah zvednutého stroje

PFi sklapéni a rozklapéni bocnich rdma a
obsluzné lavky setrvej mimo jejich dosah.

P50H

Pfi rozklapéni obsluzné lavky setrvej mimo
jeji dosah.

P20H

PFi praci i transportu stroje udrzuj bezpecnou
vzdalenost od elektrickych zafizeni.

P39H

Je zakazano sklapét a rozklapét bocni ramy
stroje ve svahu nebo na sikmé plose.

P100H

Znazornéné polohy paky a funkce
hydraulického kulového ventilu umisténého
na pistnici.

P101H
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Obr.1

P50H

Obr.2

P50 H
P53H

P52H
P53H
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1. POPIS STROJE

Diskovy seci stroj FALCON SW je konstrukéné fesen jako poloneseny sklapéci. Pfipojeni za traktor se provadi
pomoci oje s Cepy Kat Ill do spodnich ramen TBZ traktoru. Vpredu je na stroji umisténa pripravna sekce pro
zpracovani pudy a urovnani vétSich nerovnosti, dale pak pneumatikovy péchovaci vélec, ktery pldu utuzi,
urovna a zpevni pred secimi organy. Nasleduje zavlacovac, ktery je v ose kazdého seciho organu. Nakonec jsou
seci organy s utuZovacimi kole¢ky a zavladovacem. Cast pneumatik valce slouZi i pro transport v prepravni
poloze. Zasobnik osiva je vybaven vysevnym Ustrojim béZzné pouzivanym na klasickych pneumatickych secich
strojich ACCORD. Osivo je proudem vzduchu undSeno hadicovymi semenovody az do seciho orgdnu, kde je
radkové ulozeno do pldy. Nasledné je utuzeno koleckem a zavlaceno zavlaCovacem. Pohon vysevného Ustroji
je proveden elektromotory. Ventilator pro dopravu osiva je pohdnén hydromotorem z hydraulického okruhu
traktoru. Stroj je vybaven znamendky a znackovacem kolejovych fadkud. Elektronicky systém stroje umozniuje
kontrolu funkci stroje, regulaci vysevné davky a tvorbu kolejovych fadkl. Transportni kola mohou byt vybavena
pneumatickymi brzdami ¢i hydraulickymi brzdami.

PRACOVNI CASTI STROJE

Obr.3 - pracovni ¢asti stroje
Zasobnik osiva / hnojiva

|
FALCON sw
(| Fammar e

1.1.1  tazna oj se sklopnou odstavnou nohou 1.1.5  seciorgany s pfitlacnymi kolecky

1.1.2  prednisekce 1.1.6  zavlacovac za secimi organy

1.1.3  pojezdova kola 1.1.7  preemergentni znadeni kolejovych radku
1.14  kopirovaci kola 1.1.8  znamenaky

2. MONTAZ STROJE U ZAKAZNIKA

] Provozovatel musi montaz provadét podle instrukci vyrobce, nejlépe ve spolupraci s odbornym
servisnim technikem uréenym vyrobcem.
= - Provozovatel musi zajistit po skonéeni montaze stroje funkéni zkousku vsech montovanych ¢asti.
] Provozovatel musi zajistit, aby manipulace se strojem pomoci zdvihaciho zafizeni pfi jeho montazi byla
v souladu s kapitolou ,,C“.
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3. UVEDENI DO PROVOZU

3.1.

Drive neZz stroj prevezmete, prezkousSejte a zkontrolujte, zda na ném béhem prepravy nedoslo k
poskozeni a zda byly dodany vsechny dily obsazené v dodacim listé.

Pred uvedenim stroje do provozu si pozorné prectéte tento navod k pouzivani, zejména kapitoly A-D
str.6-10. Pfed prvnim pouZitim stroje se seznamte s jeho ovladacimi prvky a s jeho celkovou funkci.

PFi praci se strojem dodrzujte nejen pokyny tohoto navodu k pouzivani, ale i vSeobecné platné pfedpisy
bezpecénosti prace, ochrany zdravi, poZarni a dopravni bezpecnosti a ochrany Zivotniho prostredi.
Obsluha musi pred kazdym pouZitim (uvedenim do provozu) stroj zkontrolovat z hlediska kompletnosti,
bezpeclnosti prace, hygieny prace, pozarni bezpecnosti, dopravni bezpecnosti a ochrany Zivotniho
prostredi.

Stroj vykazujici znamky poskozeni nesmi byt uveden do provozu.

Agregaci stroje s traktorem provadéjte na rovném a zpevnéném povrchu.

PFi praci na svazich dodrzte nejmensi povolenou svahovou dostupnost z celé soupravy TRAKTOR-STROJ.
Pfed spusténim motoru traktoru do chodu zkontrolujte, zda v pracovnim prostoru soupravy neni zadna
osoba ani zvife a stisknéte vystrazny zvukovy signal.

Obsluha zodpovidd za bezpecnost a za vSechny Skody zplsobené provozem traktoru a pripojeného
stroje.

Obsluha je pfi praci povinna dodrzovat technické a bezpecnostni predpisy stroje urcené vyrobcem.
Obsluha je pfi otdceni na souvrati pole povinna zvedat stroj, tzn. pracovni organy stroje nejsou v zemi.
Obsluha je pfi praci se strojem povinna dodrzovat predepsané pracovni hloubky uvedené v navodu
v tabulce 9/str.47.

Obsluha je povinna, pfed opusténim kabiny traktoru, spustit stroj na zem a zajistit soupravu proti
pohybu.

AGREGACE K TRAKTORU

Stroj mUZe byt pfipojen pouze k traktoru, jehoZ pohotovostni hmotnost je shodna nebo vyssi nez celkova
hmotnost pripojeného stroje.

Obsluha stroje musi dodrZovat vSechny vSeobecné platné predpisy bezpecnosti prace, ochrany zdravi,
pozarni bezpecnosti a ochrany Zivotniho prostredi.

Obsluha smi stroj pfipojit vyhradné k traktoru, ktery je vybaven zadnim tfibodovym zavésem a funkéni
neposkozenou hydraulickou soustavou.

Tabulka poZzadavk( na tazny prostfedek pro praci se strojem:

Tab.3
®)PoZadavek na vykon motoru traktoru pro stroj FALCON SW 161 - 216 kw*
MRozte¢ dolnich zavésnych kloubd 1010+1,5 mm,
(méreno na osach kloub) (Ize nastavit také 910+1,5 mm)

®)pozadavek na TBZ traktoru
@ diry dolnich zavésnych kloubl pro

v . 37,5 mm
z4vésné &epy stroje

®pozadavek na hydraulickou soustavu

max.230 bar
60 I/min. , 2ks zasuvek
rychlospojky ISO 12,5

Wokruh elektrorozvadéce

(14Tlak v okruhu min.190 bar -

29Tlak v plnici vétvi min.130

rychlospojky ISO 12,5

bar—-max.230 bar, 1ks zasuvka

19okruh hydropohonu

traktoru 1SO 20

UTlak v odpadni vétvi max.5
bar, 1ks zasuvka rychlospojky

max.230
10 I/min., 1ks zasuvek
rychlospojky ISO 12,5

Mpftitlak secich organd

14Tlak v okruhu min.190 bar -

Wokruh zveddni a spousténi pFipravné max.230
sekce 40 I/min. , 2ks zasuvek
rychlospojky 1SO 12,5
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(12)ppzadavek na vzduchovou soustavu
traktoru (je-li stroj vybaven brzdami)

13) okruh brzdéni napravy stroje max. 15 bar, 1ks spojkova hlava

(18ITlak v okruhu min.6 bar —

jednookruhovych brzd

traktoru *

Mpozadavek na elektrickou soustavu ™ zapojeni elektronického systému

stroje

12v/40A

+ Cerveny ’ - Cerny ‘

= Stroj pfipojte pomoci zavésné tyCe TBZ na spodni ramena zadniho TBZ traktoru, ramena TBZ zajistéte

pomoci kolik( proti rozpojeni.

A P¥i pfipojovani se v prostoru mezi traktorem a strojem nesmi zdrzovat Zadné osoby.

3.2. PRIPOJENI HYDRAULIKY

] Hydrauliku pfipojujte pouze tehdy, kdyz jsou hydraulické okruhy stroje i traktoru (agregatu) v beztlakém

stavu.

= Hydraulicka soustava je pod vysokym tlakem. Pravidelné kontrolujte netésnosti a zjevnd poSkozeni viech

vedeni, hadic a Sroubeni ihned odstrante.

] PFi hledani a odstranovani netésnosti pouZivejte pouze vhodné pomfcky.
] Pro pfipojeni hydraulické soustavy stroje k traktoru poufzijte zastrcky (na stroji) a zasuvky (na traktoru)
rychlospojek stejného typu. Zapojeni rychlospojek stroje na hydraulické okruhy traktoru provadéjte

dle tab. 4.

Tab. 4 - Zapojeni okruhtd hydrauliky a nastaveni pritoku oleje

- ISO 12,5 cervenad tlakova .
Hydropohon ventildtoru L - 20-401/min
ISO 20 cernd volny odpad
Lo . ) ISO 12,5 tlakova .
Ovladani hydrauliky stroje — 50— 60 I/min
ISO 12,5 zpétna
PFitlak secich botek/ Flexi board ISO 12,5 tlakova 10-151/min
Micro drill ISO 12,5 céervena tlakova 15-201/min
Lo ) ISO 12,5 tlakova 10 - 15 |/min
Treti bod stroje — -
ISO 12,5 zpétna 10-151/min
Hydropohon pfihnojeni/ ISO 12,5 tlakova 10-151/min
Hydropohon Sirokotadkového seti ISO 12,5 zpétna 10— 15 I/min
oL ISO 12,5 zluta tlakova .
Zvedani predni sekce — - 20-401/min
ISO 12,5 Zluta tlakova
Pro vylouéeni neimysiného nebo cizimi osobami (détmi, spolujezdci) zptisobeného pohybu hydrauliky
A musi byt Fidici rozvadéce na traktoru pfi nepouzivani nebo v prepravni poloze zajistény nebo zablokovany a

fidici jednotka vypnuta.

B

vyhledejte Iékafre.

Casti hydraulické soustavy stroje, které jsou pod tlakem, je zakazano demontovat. Hydraulicky olej,
ktery pronikne pod vysokym tlakem pokoZkou, zpUsobuje tézka zranéni. V pfipadé zranéni ihned
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3.3. PRIPOJENI ELEKTRONICKE JEDNOTKY

Elektronickou jednotku stroje pfipojujte pouze tehdy, kdyzZ je traktor v klidu, zabezpeceny proti pohybu,
a proti zasahu cizich osob.

Umistéte zobrazovaci jednotku do traktoru na misto, kde nebude branit vyhledu fidice a zaroven bude
v zorném poli obsluhy.

Pro pfipojeni elektronické jednotky pouZijte napajeci kabel, ktery je soucasti dodavky stroje

Pfipojovaci kabel musi byt pfipojen pfimo na akumulator traktoru!

Pfipojovaci kabel obsahuje potfebné zasuvky pro pfipojeni elektronické jednotky

Pfipojovaci kabel a jednotku nepfipojujte do jinych konektor( v traktoru.

Pojistky
50 A, 15 A

POZOR na spravnou polaritu zapojeni kabelu!

Obr. 4 - pfipojovaci zasuvka na traktoru

3.4. MANIPULACE STROJE Z KAMIONU

Jestlize stroj je prepraven k zdkaznikovi v kompletnim stavu stahuje se z ndvésu pomoci traktoru,
dle nasledujiciho postupu:

Al.

2.

POZOR!!! Pfed jakoukoliv manipulaci z navésu musi obsluha zajistit, aby se nikdo nepohyboval kolem
navésu!

Nacouvat na navés traktorem a pfipojit stroj do ramen traktoru a zapojit rychlospojky hydrauliky dle
kapitol 3.1 a 3.2. Stroj je na navésu podloZen na oji a je potieba jej zvednout do transportni polohy.

Nasledné stroj mlZete za zvySené opatrnosti stdhnout z ndvésu a odstavit. Stroj odstavte na roviné a
oprete na odstavnou nohu. Kola napravy zajistéte proti pohybu.

14179



FALCON Sw armet

3.5. ZAPOJENi HYDROPOHONU VENTILATORU

3.5.1 Popis funkce
Hydraulicky ventilator je pohdnén pfimo z hydrauliky traktoru.

Hydraulické cerpadlo traktoru musi pro spravny chod doddavat dostatecné mnoistvi oleje, aby otacky
ventilatoru nebyly ovlivnény poklesem otacek motoru traktoru nebo zapnutim jiného hydraulického okruhu.

Otacky ventilatoru se nastavuji pomoci regulace pritoku oleje. Pro zménu otacek ventilatoru musi byt traktor
vybaven regulaci pritoku oleje.

Obr. 5 —hydropohon

Méfici bod tlaku
v odpadni hadici

Ventilator

Odpadni hadice

Odpad -, T“ (ISO 20)

Hydromotor
Tlakova hadice
Tlak - ,,P“ (1SO 12,5)
Tab. 5

Objem (cm?3/ot.) 8
Rotaéni hydromotor | Minimalni otacky (ot/min) 1000
Maximalni otacky (ot/min) 6000

Minimalni tlak v , TLAKOVE HADICI“ (bar) 130

Tlakovy olej - ,,P“ ,
Maximalni pratok v, TLAKOVE HADICI“ (l/min.) 40
Odpad -, T Maximalni tlak v ,,ODPADNJ HADICI (bar) 5

3.5.2 Spravné pripojeni k traktoru

PFi pripojovani respektujte nasledujici skutec¢nosti:

Odpadni hadice
- Odpadni hadice se nesmi pripojovat do rozvadéde traktoru! (tim se zvysi tlak ve zpétné vétvi)
- Na odpadni hadici nesmi byt zaménéna velka rychlospojka za malou rychlospojku

- Vracejici se olej odpadni hadici nesmi byt nikde Skrcen
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- Maximalni povolena hodnota tlaku v odpadni hadici je 5 bar, vyssi tlak ma za nasledek vytlacovani
tésnéni hridele, coz vede k poskozeni ventilatoru hydromotoru

Tlakova hadice

- Tlakovou hadici pfipojte na samostatny okruh s prioritou dodavky oleje

Obr. 6 — umisténi rychlospojek na traktoru

Rozvadéc
traktoru

1. Zapojeni odpadni hadice

PFipojte odpadni hadici (vnéj$i @ 27 mm) s velkou rychlospojkou k volnému odpadu do nadrze traktoru.

V pFipadé, Ze na traktoru neni volny odpad do nadrie standardné namontovan, obratte se na vyrobce
(prodejce) traktoru, ktery Vam poskytne informace o mozZnostech koncovky volného odpadu.

Obr 7 — pfipojeni odpadni hadice
N Ly VS
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2. Zapojeni tlakové hadice

Ptipojte tlakovou hadici (vnéjsi @ 22 mm) s malou rychlospojkou k rozvadédi traktoru.
Tuto hadici ptipojit na okruh s prioritou dodavky oleje.

Obr 8 — pripojeni tlakové hadice

=L =RWN

3.5.3 Prvni uvedeni do chodu

- Nastavovani pozadovanych otacek ventilatoru provadéjte pti zahfatém hydraulickém oleji.

- PFi prvnim uvedeni do chodu hydraulického pohonu musite otacky ventilatoru (pracovni tlak vzduchu
na manometru na nasypce) nastavovat postupné.

- Otacky ventilatoru (tlak na manometru) nastavujeme regulaci pritoku oleje v traktoru.

- V pfipadé spousténi hydraulického pohonu se studenym olejem je nutno postupné zvySovat otacky
motoru neZ se olej prohreje.

- PFi prvnim pfeddani a uvedeni do provozu je povinen predavajici technik celé propojeni hydraulického
pohonu provéfit a provést zmeéreni tlaku v odpadni hadici. Zjisténé vysledky po té zapiSe do preddavaciho
protokolu
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Obr. 9 - Schéma hydropohonu ventilatoru

% SECi STROJ
g
3 L 2
= (6
TRAKTOR
1. Hydromotor 4. Méfici bod
2. Tlakova hadice 5. Volny odpad do nadrze traktoru
3. Odpadni hadice 6. Rozvadéc traktoru

Upozornéni !
Farmet a.s. nenese odpovédnost za poskozeni hydropohonu nebo traktoru zplsobené nespravnym pripojenim
hydraulického pohonu.

4. ELEKTRONICKY SYSTEM STROJE

Obecné pokyny pro pouZivani:

- pred pfipojenim systému je nutné do traktoru instalovat napajeci kabel (souéasti dodavky)

- tento kabel musi byt pfipojen pfimo na akumulator traktoru

- pripojeni kabelu na akumuldtor musi byt pevné a sdobrym kontaktem - jinak miZe dochazet
k vypadkdim systému a nespravné funkci.

- kabel nesmi byt pfipojen na jiné konektory traktoru!

- dbejte spravného pélovani (m -, -)

- kabel je vybaven dvéma pojistkami 50 A, 15 A

- elektronicky systém pfipojte pouze pomoci doddvaného kabelu

- pro spravnou funkci systému musi byt napéti na akumulatoru v rozpéti 12V -14,4V

- propojovaci kabely mezi strojem a traktorem dobfe zajistéte proti mechanickému poskozeni a
proti tepelnému namahdni od horkych ¢asti traktoru a hydraulickych vedeni

- zapnuti zobrazovaci jednotky provedte aZz po pfipojeni ke zdroji napajeni

- pokud dojde béhem provozu k nestandardni situaci, na kratkou dobu odpojte cely systém od zdroje
napajeni

- rozpojeni a propojeni vSech modult fidiciho systému provadéjte az po odpojeni od napajeni

- systém zapinejte aZ po nastartovani motoru traktoru (nestartujte se zapnutym systémem)

- pokud dojde k prepéleni tavné pojistky, snazte se nejdfive zjistit pficinu poruchy, pfipadné vyhledejte
odborny servis

- nikdy nenahrazujte tavnou pojistku jinym predmétem

- nékteré Casti systému se mohou pfi préci zahtivat na teplotu okolo 50°C, pfi ndpadné vyssim zahfivani
hledejte pficinu, pripadné vyhledejte odborny servis

- zobrazovaci jednotku chrante pred strikajici vodou a teplotami pod -20°C a nad +60°C

- pokud je nutné na stroji nebo traktoru svaret, odpojte jednotku od zdroje napajeni a rozpojte
propojovaci kabely
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Spinani a vypinani vysevu

Spinani a vypinani vysevu je fizeno dvéma snimaci. Systém je koncipovan tak, aby ke spinani vysevu doslo jiz pfi
pocatku zahlubovani. NeZ osivo projde celym systémem pneumatického rozvodu, stroj se zahloubi a je tak
minimalizovana prodleva zahajeni seti na pocatku zahonu. K vypinani vysevu dochdzi naopak hned na pocatku
vyhlubovani.

SPINANI VYSEVU

Spinani je zajisténo anténkovym cidlem. Anténkové cidlo je nastaveno tak, aby sepnulo hned na zacatku
zahlubovani. Citlivost spindni zavisi na poloze c¢idla nastavené mezi rdamem secich organ( a hlavnim ramem
stroje. Lze ho sefidit povolenim Sroubkd (viz obr.10) a prestavenim polohy ¢idla viéi drzdku. Déle se timto
cidlem spusti kontrola funkci stroje.

VYPINANI VYSEVU

Vypinani (elektromotorl davkovacl osiva) zajistuje tlakové cidlo, které je umisténo v hydraulické m okruhu
zvedani zadni vysevné sekce. Citlivost tohoto cidla je nastavena na tlak 7 MPa. Pti vyhlubovani stroje je do
hydraulického rozvadéce privadén tlak oleje, pfi dosazeni nastavené hodnoty je spinac¢ sepnut a tim se vyradi
z chodu motory davkovacu osiva.

Z tohoto dlvodu po zahloubeni stroje do pracovni polohy presufite paku ovladéni hydrauliky do PLOVOUCI
POLOHY!!!

Citlivost tlakového i anténkového cidla je standardné nastavena vyrobcem. Zménu nastaveni smi provadét
pouze odborny servis.

Obr. 10 — anténkové cidlo Obr. 11 - tlakové ¢idlo

Umisténi
tlakového

Nastaveni
polohy
vaci ramu

Anténové
¢idlo

Radar

Radar zajistuje velmi pfesné méreni rychlosti pojezdu, které je dllezité pro pfesné davkovani osiva. Nezdrzujte
se ani nepohybujte v pracovnim prostoru radaru.

19179



FALCON Sw armet

4.1. POPIS OVLADANI STROJE ELEKTRONIKOU MULLER

Seci stroje FALCON SW jsou vybavovany elektronickym systém Miiller. V nasledujicich kapitolach bude
struéné a jasné popsano zakladni ovladani a popis této elektroniky.

4.2. POPIS ZAKLADNi OBRAZOVKY

Na obrazku pod textem je zobrazena zakladni obrazovka terminalu. Z této obrazovky ma obsluha pfistup
ke vSem funkcim, které jsou nutné pfi praci na poli. Také jsou na této obrazovce zobrazovany viechny dllezité
informadni Udaje, jako je rychlost soupravy, otacky ventilatoru, vysevna davka, tvorba kolejovych fadkd, poloha
zadni vysevné sekce.

Obr. 12 - popis zakladni obrazovky

Pocitani jizd a
znaceni kolejovych

Symbol zobrazujici
polohu zadni
vysevné sekce
(zahloubeno)

Zapinani/
vypinani
aplikace

Otacky Pojezdova rychlost
ventilatoru

.0 kneh
B ot/m

N
Korekce

vysevné
davky

Informacni
udaje

Nastaveni
kolejovych
fadka

Ovladani
hydrauliky
stroje

Vypnuti palky
stroje/ Strip-
Levy motor

Vypnuti palky
= stroje/ Strip-
Pravy motor

Funkce seti % A€ B.0 km/h
Z mista 4] 5@9 . o
@ ot’m

Pojezdova rychlost

Poditani jizd a
znaceni
kolejovych radkd

Zde se zobrazuji pravé

pouzivané (aktivované)

funkce - napfiklad
znamendaky

Otacky ventilatoru
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4.3. OVLADANI HYDRAULIKY

Postup pri rozklapéni a skldpéni stroje
e Stiskneme tlacitko ovladani hydrauliky (A)
e Ddle stiskneme tlacitko rozklapéni/sklapéni (B) a stroj rozklopime

e Porozklopeni stroje potvrdime ukon (C)

Obr. 13 — Postup pfi skldpéni/rozkldpéni stroje

@.0 kn’h " ‘ @.0 kneh ‘ a akm/h
@m Botem E':E aotﬂm m ot/m
@@= UYKLOPIT

©) \NEY/ || @ 7/

Stroj
|IStroj IStroj vyklopit.
vyklopit. vyklopit. Potwrddi.
Poturdit. Poturdit.

8.8 knch £ 8.8 kneh
Dy @ otrm 2y @ otrnm

e Ovladdni zadni vysevné sekce — ovladano z traktoru za pomoci modrého hydraulického okruhu pfi
zapnuté aplikaci (Ize ovladat i pfi vypnuté zobrazovaci jednotce). Dale v kombinaci se znamenaky.

e Ovladdni predni vysevné sekce — ovladano z traktoru za pomoci Zlutého hydraulického okruhu pfi
zapnuté aplikaci. Pro transport je nutné uzavfrit kulovy ventil umistény na oji stroje. Predejdeme tak

nezadoucimu pohybu predni sekce pfi transportu.

4.3.1 Ovladani znamenaka

Do ovladani znamenakl se dostaneme stisknutim tlac¢itka ovladani znamenaku tak, jak je tomu na obrazku
pod textem. V dalsi obrazovce si poté volime, ktery znamendk, ¢i funkci chceme aktivovat.

Pokud se pred jizdou nezvoli Zadny znamenadk, bude stroj pracovat bez znamenakd.

Obr. 14 — Ovladani znamenakd

J‘ @.0 km/h
< 1@ @ 1/min

Ovladani znamenaku

Funkce mocal
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Popis ovidddni znamendkii: aktivovany znamenak se vidy na okamZik zobrazi tak jak je tomu na obrazku
pod textem. Po malém okamZiku zhasne, pficemz jeho symbol je na zobrazovaci jednotce nadale (maly symbol
ve spodni ¢asti obrazovky).

Obr. 15 — Popis ovladani znamenakd

Oba znamenaky
ZAPNOUT

\ .0 kmeh

Dy @ otenm

ZAPNOUT levy
znamenak

1868 %
]
ZAPNOUT pravy
znamenak
188 %

Oba znamenaky
VYPNOUT

ZAPNOUT
automatiku
znamenakut

Funkce
prekazka

~

Volba znamenaku
pfi automatice

)

Zobrazeni aktivovaného
znamenaku

Funkce prekdzka — slouZzi pfi objizdéni prekazky. Po aktivaci této ikony se po stlaceni hydraulického
okruhu zvedne pouze aktivovany znamenak, pficemz stroj je stdle zahlouben a seje. Prvek, ktery
mame aktivovany, se vidy zobrazuje v pravém dolnim rohu zobrazovaci jednotky.

Funkce mocal — v pfipadé, Ze je nutné pfi seti projizdét mokrymi misty (mocaly), nebo kdyZ se do
tohoto mista souprava nechténé dostane, tak pfi aktivaci této funkce dojde po stisknuti pfislusného
hydraulického okruhu k ptizvednuti vysevné sekce, pficemz stroj vyséva dal. Tim dojde ke zvyseni
prichodnosti soupravy mokrymi misty.

Obr. 16 — Popis funkci

S \ 0.0 kmeh \
@ 1/min !

8.8 kosha
0.0 kaorha

8.8 kalha

Aktivace
funkce mocal

Zde se pro informaci
zobrazuji aktivované
funkce

@.0 knrh
© @ 1/min
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4.4. SYSTEM NASTAVOVANI KOLEJOVYCH RADKU

Elektronicky systém Miiller umoziuje rlizné nastavovani kolejovych radkd.

Pro zakladni nastaveni kolejovych fadkd je nutné védét kde a kolik kolejovych klapek je na stroji umisténo a

pouzivano. Pro nazornost je pod textem zobrazeno grafické vypracovani.

A) e Dvé klapky kolejovych fadkd na obou stranach
seciho stroje

o  Nami nejcastéji pouzivané reseni

e Toto rozmisténi klapek kolejovych fadkd vidy
odpovida lichému poctu jizd seciho stroje na zabér
postfikovace

e Vpfipadé sudého poctu jizd seciho stroje lze
rytmus kolejovych radkd také nastavit, ale je nutné
vzdy provést tzv. ,nultou jizdu®.

e  Dvé klapky kolejovych radkl na jedné strané seciho
stroje (vpravo nebo vlevo)

e Zda jsou klapky umistény vpravo nebo vlevo je
rozhodujici proto, od které strany pole zahajime
seti

e Jedna klapka kolejovych tadki na jedné strané
seciho stroje
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4.4.1 Nastaveni rytmu kolejovych fadku

Do toho konkrétniho nastaveni kolejovych fadk( se dostaneme pres prvni obrazovku, kde stiskneme tlacitko
prislusné ikony kolejovych fadku. Dale stiskneme tlacditko nastaveni kolejovych radkd (symbol kolejovych radki
s malym pismenkem ,n“ v pravém dolnim rohu). Zde jiz vybirdme pfislusnou konfiguraci rytmu kolejovych
radka, konfigurace se odviji od variant (A,B,C), které jsou popsany vyse.

I e
1 ﬂ == & 8.8 kneh Wﬂ
¢ 1 P E:E m B 1/min ¢l P
¥ Em NASTAVENI Uyp
& Meteni P 2z 2 2 1 2 1pn 1
— 3 3 2 2 —
c. r. Delka Ulevo Upravo 4 q 3 2 3 2
[[vyp | I i 5 5 3 3 |
Indiv.| Delkal Ulevo Upravo = [ -] 4 3 4 3 —————
e |[e 8 8|8 ! 7 ? 4 4 |
8 8 S 4 5 4
e 9 9 5 5
g ie 10 € 5 6 5 1
S 11 11 6 6| — — —
12 12 7 6 7 B
i 14 14 8 7 8 7 |

e C(islo kolejového tadku (pocet jizd seciho stroje na zabér postfikovace)

e Pocet jizd, ktery stanovuje opakovani rytmu kolejovych fadku

e Urcuje jizdu, pti které se tvofi kolejovy radek (vlevo, vpravo)

e Zde si mUZeme zvolit vlastni nastaveni

Jednotlivé kroky pro spravné nastaveni rytmu kolejovych fadka

1. Zndme zabér seciho stroje

2. Zname zabér postrikovace

3. Zname pocet kolejovych klapek na secim stroji a presné vime, jak jsou na stroji umisténé (na které
strané, pocet,...)

4. Musime provést jednoduchy vypocet
Konstrukcni zabér postrikovace: Konstrukcni zabér seciho stroje

5. Ztéchto predeslych faktl vybereme v pfislusné obrazovce rytmus kolejovych fadkad
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Varianta A) Kolejové radky jsou vytvoreny béhem jedné jizdy seciho stroje

a.
Mozné pozice . Vysledny
Vysledek vypoctu C.t Levé klapky Pravé klapky
klapek rytmus
E_Lg 3 3 3 2 2
sj_g 5 5 5 3 3
g8 7 7 7 4 4
EJ_Q 9 9 9 5 5
e_l_g 11 11 11 6 6

Prakticky pFiklad:

Konstrukéni zabér postfikovace je 30 m, konstrukéni zabér seciho stroje je 6 m.
Postup: 30:6=5 - Vysledny rytmus — Zluty fadek v tabulce

2
|

b.
MozZné pozice . Vysledny
Vysledek vypoctu C.t Levé klapky Pravé klapky
klapek rytmus
g_l_e 2 25 2 1 1
Q—LE 4 45 4 2 2
glg 6 65 6 3 3
E_Lg 8 8S 8 4 4
E‘Le 10 10S 10 5 5
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Prakticky priklad:

Konstrukéni zabér postrikovace je 12 m, konstrukéni zabér seciho stroje je 3 m.

Postup: 12:3=4 - Vysledny rytmus — Zluty radek v tabulce (rytmus 4S)

-z obrdazku je patrné, Ze kolejové fadky jsou vytvareny béhem druhé jizdy. Nejprve musi byt provedena tzv.,
,nultd jizda“ pfi které musi byt systém kolejovych radkd deaktivovan. Pfi prvni jizdé musime pllkou zabéru
seciho stroje nultou jizdu presit, nebo vypnout polovinu seciho stroje.

Varianta B) Kolejové radky jsou vytvareny béhem jedné jizdy seciho stroje

Zacina se set od levé strany pole

=<

MozZné pozice klapek Vysledek vypoctu C.

Vysledny

rytmus

Levé klapky

Pravé klapky

H 2 999

g_,g 4 999

H H 6 999
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Prakticky pfiklad:
Konstrukcni zabér postfikovace je 24 m, konstrukéni zabér seciho stroje je 6 m

Postup: 24:6=4 - Vysledny rytmus — Zluty fadek v tabulce

Varianta C) Kolejové radky jsou vytvareny béhem dvou jizd seciho stroje

V pfipadé, Ze zac¢indme sit od levé strany pole

z obrdazku je patrné, Ze kolejové radky jsou vytvareny béhem druhé jizdy
v pfipadé, Ze budou klapky kolejovych radkd umisténé na opacné strané seci listy, bude
postup naprosto stejny s tim rozdilem, Ze sit se bude zacinat od pravé strany pole a tudiz
kolejové radky budou vytvareny na pravé strané seciho stroje.

MozZné pozice . Vysledny
Vysledek vypoctu C.t Levé klapky Pravé klapky
klapek rytmus
-E E- 2 999 2 1 2
_E E- 4 999 4 2 B
-E E- 6 999 6 3 4
_E E- 8 999 8 4 5
4 E 10 999 10 5 6
4 F 12 999 12 6 7
‘E E' 14 999 14 7 8
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Prakticky pfiklad:
Konstrukcni zabér postrikovace je 12 m, konstrukéni zabér seciho stroje je 3 m
Postup: 12:3=4 - Vysledny rytmus — Zluty fadek v tabulce

il
- zobrazku je patrné Ze se kolejové radky vytvareji béhem druhé a treti jizdy seciho stroje
- v ptipadé Ze budou klapky kolejovych radkd umisténé na opacné strané seci listy bude postup
naprosto stejny s tim rozdilem, Ze sit se bude zacinat od pravé strany pole a tudiz kolejové
radky budou vytvareny na pravé strané seciho stroje.

7 o

Nami nejcastéji pouzivané nastaveni kolejovych fadku

Konkrétni nastavovani kolejovych Fadkud se provadi v samotné obrazovce nastaveni kolejovych fadkd. Pro lepsi
orientaci a pochopeni nastavovani kolejovych fadkl zde uvadime grafické i tabulkové zpracovani. Z grafického
znazornéni a z tabulky vyplyva systém stanovovani rytmu kolejovych radka.

.0 knrh

@ 1¢min

Y Em NASTAUENTI
- Meteni

Kolikatou jizdu se

vytvafri kolejovy
fadek

_Delka Ulevo Upravo

Te|lelel[o e

Nastaveni
klapek kolejaka
(levé, pravé)

Poc. snimacu

Pojezd wl.
e o
Pojezd wvp.
8 o
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armet

Zabér seciho stroje 3 m
Zabér postrikovace 15 m

Zabér seciho stroje 6 m
Zabér postiikovace 42 m

Zabér seciho stroje 4 m
Zabér postiikovace 36 m

1 2 3
" 1 2 5) @ @ 1 2 E)
T - T
Zabér Program Vysledny
Zabér stoje (m) postrikovace vg, ¥ v Levé klapky Pravé klapky
(C.F.) rytmus
(m)
3 15 5 5 3 3
3 21 7 7 4 4
3 27 9 9 5 5
Zabér Program Vysledny
Zabér stoje (m) postfikovace vgv ¥ v Levé klapky Pravé klapky
C.F. rytmus
(m)
4 20 5 5 3 3
4 28 7 7 4 4
4 36 9 9 5 5
Zabeér Program Vysledny
Zabér stoje (m) postfikovace vgv ¥ v Levé klapky Pravé klapky
(C.F.) rytmus
(m)
6 18 3 3 2 2
6 30 5 5 3 3
6 42 7 4 4
Zabeér Program Vysledny
Zabér stoje (m) postfikovace vg, ¥ v Levé klapky Pravé klapky
(C.F.) rytmus
(m)
8 24 3 3 2 2
8 40 5 5 3 3
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4.4.2 Nastavovani kolejovych fadkd

Obr. 18 — Nastavovani kolejovych radka

.0 kn’h
@ 1/min

j 8.0 kg ha

8.0 Logrha

PFicitani jizd

8.0 Lg/ha

Nastaveni
kolejovych
Fadku

Odecitani jizd

Blokace
kolejovych
fadku jizd

(=)
®.0 kn’h 1
@ 1/min

Y

Obr. 19 — Nastavovani rytmu kolejovych radkid do zobrazovaci jednotky

Zde zadavame (pomoci
otoc¢ného kurzoru)
vybrané hodnoty

- J:ﬁh ®.0 kneh
@y @ 1/min
7 Em NASTAVENI

Heteni /

7 /
c. . DelW{ Ulevo

[[ s N
Indiv. Delka
o |/ 6 08| 8 6@

Zde zadavame, kde
jsou umistény klapky
kolejovych Fadku

Poc. snimacu

Pojezd vl. 3] 7] 5]
e, o e o o
Pojezd vp. 8 2] a
e, o e o o
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4.5. INFORMACNI UDAIJE

Obr. 20 — Informacni Gdaje

Sumarni

Hodin
provozu

Zaseta
plocha

Mazani
hodnot

Celkova
doba

\ 8.0 kn/h

B 1/mi

@ otim
/U\'SLEDKY CELKOU;//(/SLEDK\’/
Seed 1 Pracowvni stroj
Plu!:ha Hud.pr‘uuo% Celkova
8.99 rs 5:41 h:nin draha
Mnozstwi Celk. doba
49 .54 g 8:80 h:nin

Celk. draha

T e

Celk. plocha

e

Plosny wvykon

8.80 ha/h

Plosny wvwykon

12.00 harh

Celkova
plocha

Plosny vykon
stroje

mnoizstvi

Vytvoreni
zakazky

4.5.1. Vytvoreni zakazky

Cislo
zakazky

- UZite¢né pro popisy poli a provozovani sluzeb u zakaznik(.

Nazev
zakazky

@ oty

Zastaveni
zakazky

Zakazka
e 1

Prejmenovat:
001

Uyrobek
Seed 1

Plocha

Mnozstvi

1.63 kg

Nazev
produktu

Celkova plocha

Vyseté mnozstvi
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4.5.2 Hladina osiva v zasobniku

V zésobniku je umisténo cidlo hladiny pro stav zbyvajicitho mnoZstvi osiva. Toto cidlo Ize vySkové nastavit dle
druhu osiva nebo potfeb obsluhy. Pfi poklesu hladiny pod toto Cidlo se rozsviti na displeji cerveny symbol (v
pravém hornim rohu). Tato signalizace je doprovazena vystraznym hlasenim.

Aktivace/deaktivace seti € pfihnojovani - pomoci tohoto tlacitka Ize vypnout & zapnout vysev plodiny i
prihnojovani, jednoduse receno timto tlacitkem se zastavi prislusny motor pohdanéjici vysevné Ustroji (deaktivuji
se i Cidla v prislusné nasypce).

Obr. 21 — Aktivace/deaktivace seti ¢i pfihnojovani

| Pfepnuti na nadrz

Aktivace/Deaktivace - Nizka hladina osiva/hnojiva v

vysevu Ci prihnojovani zasobniku
A B 150BUS-TC
J ‘ a - a kmeh &% Planter|Seeder
B @ 1/min
HASTAVUENT / 9 95.3 kosha
Hadrz / B[ 93.9 kgrna

Nadrz
[1
Prirazeny vyrobek
|[seed 1

Staw

|nktiuouén

12 .0 kneh "
©739d4 1/nin

4.6. NASTAVENI SNIMACU PRULETU

Z hlediska nastaveni snimaca prtletu je podstatna citlivost nastaveni jednotlivych snimaca. Z praxe
vyplyva, Ze pro obilniny se nastavuje citlivost 6, pro jemna osiva, napfiklad fepku se nastavuje cislo 3.

V pfipadé, Ze Zadnd z vysevnych hadic neni ucpand, se pfi seti stav snimacl nikde nezobrazuje.
V okamziku kdy se néktera z hadic ucpe, objevi se chybové hlaseni - na zakladni obrazovce naskoci tabulka,
ze které bude viditelné, ktery ze snimacli neni prichozi (ve které radé).

Obr. 22 — Nastaveni snimacl vysevu

& 8.8 knen |
J &y @ 1/min g

NASTAVENI 373

Diagnostika

Nastaveni snimacu priletu osiva |
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Kontrolni hodnota snimaéu-

fi 10km/h

0 Systém vypnut
1 REPKA, HORCICE 1 seminko/16s
2 REPKA, HORCICE 1 seminko/8s
3 REPKA, HORCICE 1 seminko/2s
4 PSENICE, ZITO, JECMEN 1 seminko/s
5 PSENICE, ZITO, JECMEN, OVES 2 seminka/s
6 PSENICE, ZITO, JECMEN, OVES 5 seminek/s
7 OVES 10 seminek/s
8 OVES 20 seminek/s
9 100 seminek/s
10 1000 seminek/s

Pokud za dany ¢as u zadané hodnoty neproleti uréity pocet seminek, zahaji systém hlaseni o nizkém priletu

osiva, takZe se nejedna o citlivost jako takovou, ale o kontrolni parametr priletu osiva.

Obr. 23 — Nastaveni citlivosti snimact

1

/1

Seti:
snimace blok.

Zvyseni citlivosti

SniZeni citlivosti

Diagnostika
snimaél vysevu
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4.6.1. Diagnd6za snimacu vysevu

Tato obrazovka slouzi ke kontrole prichodnosti jednotlivych hadic vysevu. V pfipadé Ze jsou ve viech
fadach Cervené kFizky, tak snimaci neprochazi osivo. Prilet osiva je signalizovan zelenymi fajfkami, tzn., Ze kdyz
budou ve vsech Fadach zelené fajfky tak vSechny snimace pracuji spravné — hadice jsou prichozi a osivo
prochazi.

Prichodnost osiva je moZné kontrolovat i béhem jizdy v diagndze snimaci. V ptipadé, Ze se néjaka
z hadic ucpe, tak snimac priletu tuto skutecnost zaznamena a v tu chvili bude obsluze vyddan signal na zdkladni
obrazovku formou tabulky, ze které bude patrné ve které radé je nepriichozi hadice.

Zobrazeni diagndzy snimacu — Cervené k¥izky — osivo neprochazi
- zelené fajfky — osivo prochazi

Obr. 24 — diagndza snimacu

Snimace 1-10

CAN-FJ Snimac cislo 10 j
Stav
1_
11-
21-

224

4.6.2. Vypnuti snimacl systému toku osiva

Vypnut/zapnuti: pfi vypnuté aplikaci seti---nastaveni---strana 3/3---Agtron/NE

B 1508US-TC
1 || 89 ME-Tractor-ECU
Prac. zaber: 0.00 m
Trasa: 0.00 km

NASTAVENI

Pracovni zarizeni

Systém toku osiva

|ngtron
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4.6.3. Oznaéeni motoru a rozdélovacu

Ptiklad pro Falcon SW 9

Davkovac 2
Snimace 25-48

Davkovac 1
Snimace 1-24

Levy davkovac ve
sméru jizdy 1

Pravy davkovac ve
sméru jizdy 2

5. SKLAPENIi A ROZKLAPENIi STROJE

U vsech hydraulickych pohybU sniZte pfed dorazem rychlost pohybujicich se dilG stroje priskrcenim pfislusného
ventilu na ovladaci traktoru!

Hydraulika stroje musi byt pfipojena na dvojcinny hydraulicky okruh.

Obsluha musi zajistit, aby pfi sklapéni nebo rozklapéni bocnich rdmua nebyla v jejich dosahu (tzn. v misté
jejich dopadu) ani blizkosti Zddna osoba nebo zvife a aby nikdo nestrkal prsty a ani jiné Casti téla
do prostoru kloub.

Skldpéni nebo rozklapéni provadéjte na rovnych a pevnych plochach nebo pfi¢né ke svahu.

Skldpéni nebo rozklapéni provadéjte pouze se strojem, ktery je zvednuty na ndpravé.

Odstrante ulpénou hlinu na sklopnych mistech, hlina mize rusit funkci a zpUsobit poskozeni mechaniky.
Béhem sklapéni nebo rozklapéni bocni ramy kontrolujte a nechte je plynule sklopit do koncové polohy
na dorazy.
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5.1. ROZKLAPENIi STROJE

1. Pfed samotnym rozklapénim je potfeba odjistit mechanické zajisténi bocnich ramu( na predni pfipravné sekci.
Toto zajisténi jsou Cepy u prednich kloubl skldpéni. Na kazdé strané jeden.

2. Na displeji zobrazovaci jednotky stisknéte tlacitko pro ovladani hydrauliky stroje (A), poté stisknéte tlacitko
pro rozklapéni/sklapéni (B).

8.8 knrh 1~ .’Pé_‘ﬂﬂ_’j 8.8 knch 1ﬂ‘
B otlm t1 ” H E. @m B otem [ P
I

71 0
j |Stroj
vyklopit. vyklopit.
Poturdit. Potvrdit.
&5 . & 8.8 knch 1
0 @ otem [

3. Pustte tlakovy olej do okruhu hydrauliky stroje tak, aby se stroj rozklopil. Nejprve se rozklopi predni
pfipravna sekce a teprve potom se rozklopi ramy s velkymi koly a secimi organy.

Obr. 25 - rozklapéni stroje

1. Po uUplném rozklopeni stroje natlakujte okruh. Toto je potfebné pro spravnou funkci rozlozeni
vahy.

2. Po Uplném rozklopeni stroje a natlakovani okruhu Ukon rozkldpéni potvrdte (C). Tim je stroj
kompletné rozklopen a je mozné zapnout aplikaci seti.

Obr. 26 — Potvrzeni dkonu A @ .8 knen
'»EF-EJ
H—H (0] @ otem
&= UYKLOPIT
W 7

Stroj
vyuklopit.
Poturdit.
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5.2. SKLAPENIi STROJE

Pti skladani stroje postupujte opacnym zplsobem:
1. Stroj pIné vyzvednéte a zaviete kohout predni pfipravné sekce ( viz.obr.30).
2. Na zobrazovaci jednotce zapnéte funkci rozklapéni/sklapéni viz obr. 27.

Obr. 27 - zapnuté skldpéni/rozklapéni

|

. 8.8 kneh ‘ [ 1
B otem

vyklopit.

Poturdit.

Obr. 28 — sklapéni stroje

4. Nasledné je nutné Ukon sklapéni stroje opét potvrdit (C)

Obr. 29 — potvrzeni ukonu

. ”»”El—Elmkm/h Wﬂ
é::E J .mF4441ioth v

5. Zajistéte mechanické zajisténi bocnich ram pfedni pfipravné sekce.

©

Qd--bf UYKLOPIT

Stroj
vyklopit.
Potvrdit.

=Poznamka - pfi sklopeni stroje dojde automaticky ke zdviZzeni zadni vysevné sekce do transportni polohy,
zpét do pracovni polohy uvedeme vysevnou sekci po rozklopeni stroje a to natlakovanim pftitlaku!!
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6. SPOUSTENI A ZVEDANI

6.1. SPOUSTENI STROJE

1. Oteviete kohout kulového ventilu pistnic zvedani predni pfipravné sekce.

0Obr.30 - kulovy ventil pfedni sekce poloha ZAVRENO Obr.31- kulovy ventil pfedni sekce poloha OTEVRENO

7. PLNENi ZASOBNIKU OSIVA / HNOJIVA

. Pti pInéni zasobniku vzidy dodrzujte bezpecnostni predpisy a natizeni.

@ . Stroj musi byt pti pInéni rozloZeny a poloZeny na pracovni organy na zem.
. PInéni zasobniku provadéjte pouze na pevném a rovném povrchu a za klidu stroje.
. Pro pfistup na obsluznou lavku pouzijte pfistupovy Zebfik.

. Odkryjte a uloZte kryci plachtu.

. Odstrante stfedové vyztuhy plachty.

. Naplrite nasypku pozadovanym druhem a mnoZstvim osiva/hnojiva

. Vratte stfedové vyztuhy plachty a zakryjte nasypku kryci plachtou.

. Lavka je urcena pouze pro obsluhu pfi plnéni zasobniku.

. Na lavce je pfisné zakdzano se pohybovat béhem jizdy a prace stroje.
. Nosnost lavky je omezena na max. 3 osoby nebo 280 kg !

. PFi pohybu po lavce dbejte zvysené opatrnosti.

. Na stroji je pfisné zakazano prepravovat osoby nebo naklad!

Obr. 32 — pInéni zdsobniku

[Plachta nasypky

[ Obsluzna lavka
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8. NASTAVENI VYSEVNE DAVKY

Prvnim krokem je, nastaveni turniketu dle kalibrac¢ni tabulky.

VYSEVNE TABULKY

Tab. 7 - kalibra¢ni tabulka pfihnojovani

Tab. 7b - kalibra¢ni tabulka normalni osivo
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Jemna osiva

Tab. 8 — Vysevna tabulka jemné osivo

KALIBRACNI TABULKA JEMNE OSIVO kg/ha
0SIVO REPKA, RAPE VOJTESKA, ROTKLLE TRAVY, GRAS | SVAZENKA | MAK
hmotﬁg'/dmﬂ 0,65 0,8 0,36 0,22 0,4
NASTAVENI DAVKOVACU

4 0,5-1,5
5 1,5-2 5 X X 1,5-2
6 2,5 6 X X 2
7 3 7 X X 2,5-3
8 3,5 9 X X X

€ 9 4 12 4 X X

% 10 4,5 15 6 X X

= 11 5 20 7 X X

5 12 5,5 22 10 X X
13 6 25 14 X X
15 X X X 5-10 X
17 X X X 11-15 X
20 X X X 16-20 X

Pozor!!!
Pfi seti jemného osiva pouzivame jemny valecek (mikro vysev) a vysouvame cervené kolecko.
Obr. 33 — Nastaveni turniketu davkovace Klika pro nastavovani
turniketu

Stupnice turniketu

- Druhym krokem je nastaveni vysevné davky v elektronickém systému:
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V pfipadé dvou vysevnych Ustroji musime do zobrazovaci jednotky zadavat na obé vysevna Ustroji plnou davku.
Priklad: pozadovana davka je 100 kg/ha — poZadovana davka na vyrobek a na davkovaci 1 i 2 musi byt zadana

100 kg/ha.
IVSe zobrazené modve, se voli otocnym kurzorem na boku terminalu!

Obr. 34 — Nastavovani vysevné davky pro dva davkovace osiva na stejnou davku (100kg/ha oba davkovacée soucasné)

Zde vybereme (pomoci
otoéného kurzoru) pfislusny
vyrobek Osivo/hnojivo

Zde se zadava
pozadovana davka
v kg/ha

B km’h \ 3
aotn’m 3

Zde se prechazi do IS TAVENI
kalibra¢ni zkousky ed 1
(v tomto pfipadé \
pro osivo) Uyrobek Pozor na zadavani — naptiklad
100 kg musime zadat jako
Seed 1 0100.0

Pozadovana odn

188 .0|kg ha

Rychlost

min. 1.1 max. 8.5 «kmn/h

- Tretim krokem je kalibracni zkouska:

Obr. 35 — Kalibraéni zkouska

Davkovac 1

Zaplnime turniket
davkovace

B otrm

ALIB. ZKOUSKA
1. Spusteni

Nastavime, jakou
pfibliznou rychlosti se
budeme pohybovat

D#vkovac i ..
Timto tlacitkem

prejdeme k samotné
kalibra¢ni zkousce

Nastavime plnou Prac. rychlost

10.0 kn/h

Pozadovand hodnota

Kalibr.faktor Repka 5 g/ot.

pozadovanou
davku (100kg/ha)

Nastavime pfiblizny
kalibracni faktor-

81 grot. Obiloviny | 300 g/ot.

zévisi na druhu osiva Rychlost Luskoviny | 300 g/ot.

min. 1.1 max.13.9 «kn/h Hrach 400 g/ot.

a jeho davce

Postup —. Zatkou zaslepime otvor, pod vysevné Ustroji umistime pytlik, ktery pred tim zvazime, ktery zamezi
padani osiva do potrubi. Po téchto ukonech stiskneme tlacitko a tim se zacne plnit pytlik osivem.
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Obr. 36 — Naplnéni pytliku

Stiskem tohoto tlacitka
zaplnujeme pytlik
osivem/hnojivem (drZime tak
dlouho, dokud v pytliku neni
vaZitelné mnoistvi)

- Ctvrtym krokem je zvaZeni pytliku s osivem a ¢istou hmotnost osiva zadame do zobrazovaci
jednotky.

Obr. 37 —Zadavani navazené hodnoty

I @.0 knth ’T
Zde zadavame navazené ; y
hodnoty (pomoci B otem
otoéného kurzoru) KALIB. ZKOUSKA

Je —li rozsah
rychlosti vyhovujici,
potvrdime
kalibra¢ni zkousku

)
W 3. Vysledek

Ziskana hodnota

8.433|4,
Vypocitana U ¢ hodnot
odchylka, prvni ypocitana hodnota

odhad systému 8.433 kg

vicéi realné Odchylka
navaice 6.8
Z)Poturdit

ﬁZr‘usit

Rychlost

min. 1.2 max.15.d4 kn/n

Zde se zobrazuje rozsah

rychlosti, ve kterém se
muzZe souprava pfi seti
pohybovat

s

! Cely proces provedeme i pro druhy davkovac i pro pfihnojovani !
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Korekce vysevné davky — béhem seti je mozné vysevnou davku ménit, jak je zobrazeno na obrazku
Cislo 38. Vysevna davka je ménéna po 10 %.

Obr. 38 — Korekce vysevné davky

Obnovit vysevnou
davku zpét na 100 %

\ @ .0 knmeh \ 1
@ 1/min ¢ 1

& Uprava cilove hodno.

2vysit vysevnou
davku

SniZit vysevnou
davku

200 .0 kgrha oo 198%

8.8 kgrha oy 1480%

0.0 knm’h
@ 1/min

8.0 korha

s .0 ko'ha

= .0 knmeh
e, o
P 1/min

i

Zobrazovaci jednotka nasledné upravi davkovani podle nové stanovené vysevné davky
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8.1. SNEKOVY DAVKOVAC PRO PRIHNOJENI

1) Cerny hydraulicky okruh.

2) Hadice oznacena dvéma paskami je vZdy tlakova.

3) Snekovy ddvkova& nemd nastavitelny turniket, davka se reguluje ota¢kami $neku.
4) Idedlni pritok hydraulického oleje je 10-15 |/min.

Snekovy davkovat se
musi vidy z ¢elniho
pohledu otacet vpravo.
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8.2. NASTAVENI PRI SETi JEMNEHO OSIVA

Minimalni nastaveni turniketu pfi jemném osivu je 5 mm. Pfi mensim nastaveni muiZe dochazet k
nepfesnostem ddavkovani osiva. Vyjimku tvofi osivo maku, kde vzhledem k velmi malému osivu a zaroven
vysevku muze byt turniket otevieny na 4 mm.

Pfed nasypanim osiva do nasypky je velice dileZité zkontrolovat Cistotu turniketu a dolehnuti planiety
davkovace na davkovaci valecek.

Pro jemné osivo dame nastavovaci vélec do polohy 0 - zasobnik musi byt predtim vycistény, uzavreny a vysevné
Ustroji musi byt prazdné. Uzaviraci klapka na télese davkovace se da do zarezu na 6-hraném htideli. Tak se valec
davkovace muze pohybovat pouze od 0 do 25 mm na stupnici.

Obr. 39 — Nastaveni mikrovysevu
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9. NASTAVENIi OTACEK VENTILATORU DLE OSIVA

Pro stroje bez prihnojovani

Obiloviny 4000 - 5500
Luskoviny 4000 - 5500
Kukurice 4000 - 5500
Repka 3000 - 3500
Jeteloviny 3000 - 3500
Travy 3000 - 3500

Pro stroje s pfihnojovanim

Obiloviny 5000 - 5700
Luskoviny 5000 - 5700
Kukufice 5000 - 5700
Repka 5000 - 5700
Jeteloviny 5000 - 5700
Travy 5000 - 5700

Uvedené hodnoty jsou pouze orientacni.

1 Pfi nedostatecnych otackach ventilatoru dochazi ke snizeni vysevku, ucpavani
vzduchové soustavy, popfipadé k vypadavani osiva ze smésovace vysevného ustroji!ll
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10. SERIZENi PRACOVNiICH ORGANU STROJE

Obr. 40 - schéma pracovnich organt

tazna oj se
zavésnou tyci

Zadni zavlacovani

pojezdova
predni sekce kola

kypftice stop

v - Jpan: W
iy
= bty
Kopirovaci kolo

10.1. SERIZENi PRACOVNI HLOUBKY STROJE

10.1.1 Rameny TBZ traktoru

10.1.2 Nastaveni hloubky seti

10.1.3 Nastaveni pfitlaku na seci organy

10.1.4 Sefizeni zavlacovani za secimi organy

10.1.5 Sefizeni pracovni hloubky predni pfipravné sekce
10.1.6 Sefizeni zavlacovani

10.1.7 Nastaveni znamenakl

Tab. 9 - hloubky seti

pSenice 30-50

¥ito 30-50

jeCmen 30-50

1 10 oves 30-50
2 20 fazole 30-60
3 30 hrach 30- 60
4 40 lupina 30-60
> >0 vika 30-60
6 60 kukufice 30- 60
/ 70 Fepka 20-30
8 80 vojtétka 10-20
? 30 travy 10-20

* Cislo nastavené pracovni hloubky je pouze orientaéni a maze ji ovlivnit struktura a vlastnosti pady.
Hloubku je potfeba na konkrétnim poli vidy pied setim odzkouset a ovéfit skutecnou hloubku ulozeni osiva v
pudé!!!

Pfi nedostateéné hloubce seti a nasledném suchu hrozi nevyrovnanost a mezerovitost porosta!!!

Pro eliminaci utuZeni v mistech stop kol traktoru je doporuéeno pouziti kypfiét stop.
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10.2. SERIZENi STROJE POMOCIi RAMEN TBZ TRAKTORU

Pomoci ramen TBZ traktoru nastavte stroj do roviny s pldou, tim zarucite stejnou hloubku zpracovani pady
v predni i zadni ¢3sti stroje.

Obr. 41 - sefizeni TBZ

Pfedni sekce
Zasobnik stroje v roviné s ptdou

Nastaveni hloubky zadni Ramena TBZ

traktoru

Treti bod

10.3. NASTAVENI PiSTNICE TRETIHO BODU

Pro spravné sefizeni stroje pro seti do spravné hloubky je nutné, aby byla pistnice tietiho bodu stroje naplno
vysunuta.
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10.4. NASTAVENI HLOUBKY SETi

Nastaveni hloubky seti se provadi pomoci ¢epu, ktery se prestavuje v dirdch stavéci kulisy. Kazdy otvor
odpovida urcité hloubce seti. Toto plati pouze v pfipadé, kdyz je stroj v roviné.

Obr. 42 — Stavéci kulisa na nastaveni hloubky

Cep nastaveni hloubky

Tahlo dorazu

Urceni otvoru v dorazovych deskach pro seti obilnin

Obr. 43 - otvory v dorazech seti
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S nastavenou hloubkou stroje, musime nastavit i klipsny na kopirovacich kolech. Napfiklad, kdyz chceme
hloubku 1cm, tak nastavime na kopirovacim kole vSechny klipsny, kdyZz budeme chtit hloubku seti 8cm, na
kopirovacim kole bude zafazena pouze jedna klipsna (stfibrna). Cisla i klipsny odpovidaji centimetraim.

Urceni otvorh v dorazovych deskach pro pfihnojeni pfi seti kukufice

Obr. 44- otvory v dorazech prihnojeni
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10.5. NASTAVENI PRITLAKU NA SECi ORGANY

Potfebnou silu na seci organy nastavujeme pomoci tlaku hydrauliky v traktoru. V pfipadé ztraty tlaku
v disledku prisaku hydrauliky v traktoru je okruh vybaven kulovym ventilem (oznacen zelené). Po nastaveni
potrebného tlaku uzavieme tento ventil a tlak jiz nebude klesat.

Pro spravné nastaveni je potfebné sladéni nasledujicich parametrd: 1. poZadovana hloubka seti
2. padni podminky
3. velikost pritlaku

Spravné vzajemné nastaveni téchto parametrl je mozné Uspésné udélat pouze na poli a odzkouset ptfimo
danych padnich podminkach. Obsluha stroje musi vidy brat v ivahu pldni podminky ! Neni moZné nastavovat
maximalni pfitlak pti kyprych a mékkych pddnich podminkach. Naopak neni vhodné pfi tvrdych a tézkych
podminkach nastavit minmalni pfitlak. V takovém pripadé se seci botky nezafiznou do puldy.

PFi prilis vysokém tlaku na seci botky a nespravném odhadu ptdnich podminek mize dochazet k tomuto jevu:
UtuZovaci kolecka secich botek se zatlaéi pfilis hloboko do zemé, dojde ke zvednuti péchovaciho vélce a seci
disky se nezatla¢i do pldy. Tim se nedocili poZzadované hloubky seti, miZe dochazet ke Spatnému otaceni
secich diskd a nespravnému utuzeni pady pred secimi disky. V nejhorsim pripadé i jejich dplnému zastaveni. Ve
vysledku toto muze zpUsobovat chyby pti ukladani osiva do pady v podobé shluka.

Obr. 45 — umisténi manometru tlaku na seci organy

i |1

20 20 -
50 50

100 70

150 115

Spravny postup pro nastaveni pfitlaku a hloubky seti:

Nastavte pozadovanou hloubku seti.

Snizte ptitlak secich botek na minimum.

Spustte stroj do pracovni polohy a ujedte nékolik metrd.

Zkontrolujte pozadovanou hloubku seti.

V pripadé potreby zvyste tlak na seci botky

Ujedte zase nékolik metrd a zkontrolujte zménu.

Takto je potfeba pokracovat dokud nedosahnete poZzadovanych hodnot.

Noubkwne

Jestlize se nepodati docilit poZzadovanych hodnot, postup opakujte s nasledujici vyssi hloubkou seti.

Optimalni nastaveni pfitlaku je mezi 20 az 60 bar s prihlédnutim k aktualnim pidnim podminkam
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10.6. SERIZENi ZAVLACOVACE ZA SECiMI ORGANY

Nastaveni hloubky a sklonu se provadi vjednom kroku. Zménou sklonu se docili zmenseni zachytavani
rostlinnych zbytkl. Zaroven se zmensi hloubky zpracovani a snizi pfitlak.

Obr. 46— Nastaveni zavlacovace

Zajisténi zavlatovace

10.7. SERIZENi PRACOVNi HLOUBKY PREDNi SEKCE

Nastaveni hloubky zpracovani predni sekce se provadi pomoci podlozek na pistnici zvedani, které se umistuji na
pistni ty¢. Hloubka vZidy odpovida kombinaci jednotlivych podlozZek (viz.tabulka a samolepka na stroji).

Pro idedlni praci stroje je dlleZité, aby pracovni hloubka predni sekce nebyla nikdy vétsi nez poZadovana
hloubka seti.

Obr. 47 — nastaveni hloubky predni sekce

80
70
60

‘e 50
E 40

30|
20
10
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10.8. SERIZENI KYPRICU STOP STROJE

KypfFice stop stroje se sefizuji individualné dle pldnich podminek, ve kterych stroj aktualné pracuje.

Obr. 48 - sefizeni kypfich stop stroje
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10.9. NASTAVENi ZNAMENAKU

Znamenaky jsou nastavitelné pouze na stred traktoru, kopiruji terén, kazdy znamenak Ize ovladat samostatné
a jsou hydraulicky sklopné. Rychlost otvirani znamenaku je regulovana skrticimi ventily. Plati zasada, Ze je vidy
Skrcen pratok oleje vracejiciho se z pistnice znamenakd. Tzn. Ze pti rozklapéni znamendk se skrti ( reguluje)
ventil, ktery je na hadici oleje vracejiciho se z pistnice znamendku. Skrtici ventily lze dle potfeby nastavit,
pfi¢emz je nutno dodrzovat vSechny pokyny bezpecnosti prace.

V ptipadé jakéhokoliv neodborného zdsahu do tohoto systému nebude uzndna zdruka, vyskytne-li se jakakoliv
zavada v tomto systému, je nutné kontaktovat servisni oddéleni vyrobniho zavodu.

Obr. 49 - nastaveni znamenak(

e

L E—— .
il i
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11. UKONY PRED ZAPOCETIM SETi

Zapojte stroj Falcon s taznym prostfedkem

Zapojte odpadni hadici ventilatoru

Zapojte ostatni hydraulické hadice

Zapojte osvétleni

Zapojte elektroniku stroje.

Zvednéte odkladaci nohu stroje

Odjistéte koliky predni sekce

Oteviete ventil pfitlaku secich organ(

Otevrete ventil predni pripravné sekce

10

Zapnéte Terminal seciho stroje

11

Natlakujte pritlak, z divodu rozklopeni stroje

12

Rozklopte stroj

13

Zkontrolujte Cistotu vysevného Ustroji

14

Zkontrolujte tésnost stérky ve vysevném ustroji

15

Zkontrolujte prichodnost hadic hnojiva

16

Zkontrolujte prichodnost hadic osiva

17

Nasypte osivo

18

Nasypte hnojivo

19

Zkontrolujte a sefidte rovinu seciho stroje

20

Nastavte spodni doraz TBZ traktoru

21

Nastavte hloubku seti

22

Nastaveni hloubky predni pfipravné sekce

23

Nastavte davku v elektronice

24

Nastavit hodnotu na turniketu

25

Provedte zkuSebni vysevek

26

Zapiste hodnotu zvazeného vzorku do termindlu

27

Ujistéte se, Ze rozmezi rychlosti seti je optimalni- 1,5-20 km/h

28

Nastavte citlivost snimacd, dle tabulky v manudlu

29

Nastavte prioritu na hydraulicky okruh ventilatoru

30

Nastavte prltok oleje pro hydromotor prihnojeni

31

Nastavte otacky ventilatoru, dle osiva a davky

32

Nastavte poZzadované funkce hydrauliky — znamenaky, znaceni kolejovych fadka apod.

33

Nastavte potrebny pfitlak na seci organy, dle padnich podminek (20-60bar).
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12. CHYBOVA HLASENI

/N

Fukar
se otaci

prilis pomalu.

A

Pohon
davkovace

stoji.

Pohon 1

/0y

Pohon
davkovace

je mimo requl.
oblast.

Pohon 2

Nizké otacky ventilatoru

Pricina:

Spatné sefizené ¢idlo, nizky pratok oleje
hydromotorem ventilatoru

Davkovac stoji

Pricina:

Spatné sefizené ¢idlo davkovace, zasekly
davkovac

Davkovac je mimo regulacni oblast
Pricina:
Souprava jede moc rychle / moc pomalu

561 79



Navod
FALCON SwW

/N

Zadani

prilis vysoke .

/A

Davkovaci
pohon nemuze
dodrzet

poz. hodnotu.

Pohon

2

Nadr =z

prazdna

Uyrobek: Seed 1

SNIMACE VYSEVU

Zadani prilis vysoké hodnoty
Pricina:
Zadani nerealné pozadovanou hodnotu

NemUzZe dosdahnout poZzadovanych hodnot

Pricina:

Spatné sefizené ¢idlo, prokluzovani spojky,
preruseny kabel motoru

Nasypka prazdna

Pricina:

Doslo osivo v nasypce stroje

00 00 = 7adna chyba (¢idlo-Cislo)

00 01 = Odpojeny kabel (¢islo Cidlo je posledni zndmy dobry senzor)

00 09 = Restart snimace (cidlo ¢islo n / a)
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Spatné sefizené . . ,
v.p s Elektronicka | Nastaveni cidla dle ndvodu
¢idlo ventilatoru
Vadné cidlo .y .. L
o Elektronickd | Kontrola funkce ¢idla, vymeéna
., ventilatoru
Kolisaji
1 Otééky gpatné
ventilatoru | nastaveny nebo Hvdraulick Kontrola nastaveni pritoku na ovladani v
nedostatecny y traktoru, spravné sefizeni dle typu traktoru

pratok oleje

Mald velikost
rychlospojky
volné zpatecky

Hydraulicka

Velikost rychlospojky volné zpatecky musi
byt min.ISO20

Nosniky

Spatné svafené
nosniky, kfivé

Mechanicka

Kontrola nosnikl a rdmQ, pfipadné vyména

botek jsouv |ramy
2 | horni poloze | NedotaZena
vrlaznych | néktera z pistnic . . | Kontrola chodu pistnic, kontrola trysek, zda
vy ., Hydraulicka . L, L
vyskach zvedani do nedoslo k ucpani nékteré z nich
koncové polohy
NedotaZzena
nékterd z pistnic . . . | Kontrola chodu pistnic, kontrola trysek, zda
., Hydraulicka Y L .
zvedani do nedoslo k ucpani nékteré z nich
koncové polohy
Nastaveni
rdznych hloubek , . .
, y ., . | Kontrola nastaveni koncovych doraz(
seti na Mechanicka L . Y sy
. - hloubky, spravné nastaveni na viech stejné
jednotlivych
ramech
Pokud je plda velmi tvrda a nastavi se pfilis
R velky pfitlak na seci botky, ty se nedokazi jiz
Nosniky Nastaveny pfilis , ¥ pw . ¥, LY . J
. - ., . |vice zafiznout do plidy a dochazi vlivem
botek jsou | velky pfitlak na Hydraulicka v . L .
seci botk odporu k pokfiveni jednotlivych sekci,
3 po , Y feSenim je pouze lepsi predsetové
zahloubeni v g
. prokypreni
rGznych
vyskach Vlivem odporu pldy mohou byt jednotlivé

Pfi stani na miste
a zahloubeni

Mechanicka

nosniky v raznych vyskach, stadi popojet,
aby se vSechny botky rovhomérné zafizly do

botek. . , . .

pudy a nosniky se sami srovnaji

Nosniky jsou do sebe zaklesnuty po
Kolize zahloubeni. Nékdy staci pouze popojet a

jednotlivych
nosnik( mezi
sebou.

Mechanicka

nosniky se srovnaji. Pokud stav pretrvava i
béhem jizdy a seti, mohou na to mit vliv
Spatné sefizené pistnice sklapéni nebo
potom Spatné vyrobené nebo smontované
sekce botek
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Pokud dojde k ucpani hlavniho vedeni
Ucpany vzduchu od ddvkovace k rozdélovaci, osivo
pany , ., | nemUze prochazet a litd ven z davkovace.
vzduchovy Mechanicka v . . , . .
svstém Vycistit hadice a vzduchovy systém od osiva.
¥ Pfipadné snizit vysevnou davku nebo zvysit
mnozstvi vzduchu.
, " Pti nastaveni pfilis vysokého pritoku
Z davkovace oy P Y “y pv (y
— . vzduchu mUze tryska smésovace vytvaret
nebo Prilis vysoky . , . X .

4 vy . Mechanickd | odpor a misto, aby osivo odchdazelo déle do
smésovace | prutok vzduchu " N ., vy
e rozdélovace, dochazi ve smésovacdi k vifeni a

lita osivo ven s o S oy
litani ven. Nutno snizit mnozstvi vzduchu.
Smésovac uz je za hranici funkénosti,
Prilis vysoka nepobere jiz vétsi mnozstvi osiva a ucpdava
davka osiva nebo | Elektronicka |se. Nutno sniZit vysevnou davku, pfipadné
hnojiva pridat mnozstvi vzduchu, pokud je to jesté
mozné.
Spatné sefizené . | Cidlo sefidit tak, aby p¥i zahlubovani stroje
P . - Mechanicka | .. yp )
anténkové cidlo ¢idlo seplo
Motory
davkovact

5 se po

zahloubeni

neroztocl < Y, Pokud je cidlo sefizené na nizky tlak, potom
Spatné sefizené . v ol P . ,
L Hydraulicka | pfi jakékoliv tlakové Spi¢ce dojde k zastaveni
tlakové cidlo o X . y .y
motor(. Cidlo je potieba pfitdhnout.
Snimace Spatné
vysevu casto nastavena ., . | Zkontrolovat nastaveni citlivosti a zménit

6 . . _ , | Elektronicka , . , .
hlasi chybu | citlivost na dané nastaveni dle ndvodu pro dany typ osiva

pratoku osivo
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Rozpojené nebo
vadné Hydraulicka Zkontroilov,at spré\{né Eapgjelji r:ychlf)spojek
Stroj se rychlospojky u hydraulickych hadic pfipojeni predni sekce.

nerozklapi
jak ma, lavka

predni sekce

Spatné sefizené
¢idlo davkovace

Elektronicka

7 | .
jde do kolize
s predni Vadny koncovy
sekci veyntil na 4 Zkontrolovat, zda neni koncovy ventil
., v, + . .| Hydraulickd |zasekly, nebo zda je doraz ve spravné
rozklapéni predni
poloze.
sekce
Péchovaci
kolecka
botek jsou < . Nastaven bud velmi maly pfitlak, nebo
Spatné . . S oy . .
8 nad L Hydraulickd | naopak velmi velky v(ci velmi tvrdému
nastaveny pritlak L
povrchem, povrchu. Zkontrolovat a optimalizovat.
neotadi se a
nepracuji
Krajni kola
hlavniho Nedoklopeny . ., | Stroj neni uplné rozklopeny, doklopit
9 g p y Hydraulicka J , wp Y P .y , P
valce jsou ve stroj pomoci pfislusné hydraulické funkce.
vzduchu
Povolend . , .
o Zkontrolovat spojku, zda neni povolen3, Ize
mechanicka . ‘ wr s N
. i .| Mechanickd |to poznat tak, Ze motor se toci a davkovac
spojka davkovace g . L . .
stoji. Dotdhnout svérny spoj na spojce.
a motoru
Chyba:
10 | Davkovac se
neotaci

Motor se otaci, ale ¢idlo nereaguje a
nepocita otacky, systém se chova tak, jakoby
motor stal. Zkontrolovat zda na ¢idle sviti
dioda, pripadné sefidit vzdalenost cidla od
hvézdice dle navodu.
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Chybné zadané Zkontrolovat zadani vysevné davky a
pozadované Elektronicka | nastaveni zpUsobu seti, pfipadné znovu vse
davky nastavit dle navodu.
Nesouhlasi Zatazeny Y , o .,
. "y vy .., | Zkontrolovat pfevody vysevného Ustroji a
11 vysevek o | poloviéni pfrevod | Mechanicka . 4. N
. Y. spravné nastaveni davkovace.
cca 50% na davkovacdi.
Spatné Zkontrolovat postup provedeni vysevné
rovedend zkousky. Vyloucit naptiklad moznost zadani i
pro ?de’ da | Elektronicka ousky y,ouc:c ap | ad mo os'f ada
zadand vysevna s hmotnosti pytliku. Vysevnou zkousku
zkouska. provést znovu.
, Zkontrolovat postup provedeni vysevné
Nesoubhlasi Y i s N pv. P pv ‘ Y (.
. Chybné udélana . . | zkousky. Vyloucit napfiklad moZnost zaddni i
12 | vysevek do , Y Elektronicka , , . v
20% vysevni zkouska s hmotnosti pytliku. Vysevnou zkousku
provést znovu.
Nesouhlasi
pojezdova
rychlost dle Elektronicka
radaru a
Neodpovidaji |  skuteénosti.
13 odpracované
hektary dle
pocitace .
Spatné zadany
zabér stroje v Elektronicka
pocitaci.

61179




FaLCON S armet

13. UKONCENI SETI

Pokud po ukonéeni seti zdstalo v zdsobniku 1 osivo, poloZime pod vypust zasobniku 2 (viz.obr.50) nddobu a viko
3 uvolnime. Zbytek osiva, ktery jiz nejde vysypat pomoci vypusti, vysypeme pomoci otevieni dvifek turniketu 4.

Obr. 50 — detail vyprazdnéni zasobniku

Vycistit valecek davkovace

Po vyprazdnéni zasobniku doporucujeme "vyset" nékolik metrl se secim strojem naprdzdno, s béZicim
ventildtorem, abychom odstranili zbytky osiva z davkovace a z celého systému seciho stroje.

Vcasnym odstranénim zbytku osiva ze stroje, hlavné pokud ho odstavujeme na delsi dobu, prodluzujeme jeho
Zivotnost a predejdeme komplikacim pfi dalsim provozu.
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14. UDRZBA A OPRAVY STROJE

ADodriujte bezpecnostni pokyny pro osetfovani a udrzbu.

Opravy stroje smi provadét pouze osoba dle kap. A.3/str.6. Pfi opusténi kabiny traktoru musi obsluha
vypnout vSechny hydraulické okruhy, spotfebi¢e na stroji (ventildtor) a motor, obsluha musi zamezit
volnému pristupu nepovolanych osob do traktoru.

Vyména opotiebovanych diskd se provadi pouze za klidu stroje (tzn. stroj stoji a nepracuje).

Je-li nutné svdret pfi opravé a mit stroj pfipojeny k traktoru, musi tento mit odpojeny pfivodni kabely
od alterndtoru a akumuldtoru.

Kontrolujte dotaZeni vSech Sroubovych a ostatnich montéznich spojll na stroji pred kazdym pouzitim stroje,
déale pak priibéiné podle potreby.

Pribéiné kontrolujte opotfebeni pracovnich organ( stroje, pfipadné vyménte tyto opotfebené pracovni
organy za nové.

Sefizovani, Cisténi a mazani stroje smi byt provadéno pouze za klidu stroje (tzn. stroj stoji a nepracuje).

PFi praci na zdvizeném stroji pouZivejte vhodné podpérné zarizeni oprfené na oznacenych mistech nebo
na mistech k tomu vhodnych.

PFi sefizovani, Cisténi, udrzbé a opravé na stroji musite zajistit ty ¢asti stroje, které by mohly obsluhu ohrozit
padem nebo jinym pohybem.

Opravy hydraulickych okruhG smi byt provadény pouze v rozloZeném stavu a stroj musi byt poloZen
pracovnimi orgdny na zem.

Pfi opravach hydraulickych okruhl stroje nejprve, pomoci ovladacich pak hydraulické soustavy v kabiné
traktoru, odstranit tlak z hydraulickych okruh( stroje.

Pro zachyceni stroje pfi manipulaci pomoci zdvihaciho zafizeni pouZijte pouze mista ozna¢ena samolepicimi

I~ __ u

stitky se znakem retizku , —&=—

Pti poruse nebo poskozeni na stroji, ihned vypnéte motor traktoru a zajistéte motor proti opétovnému
spusténi, stroj zajistéte proti pohybu = teprve potom muzete odstranit poruchu.

Pti opravach stroje pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily, vhodné nastroje a ochranné pomuacky.

Pravidelné kontrolujte ptredepsany tlak v pneumatikdch stroje a stav pneumatik. Pfipadné opravy
pneumatik provadéjte v odborné dilné.

Stroj udrzujte v Cistoté.

Hydraulické valce (pistnice), loZiska a elektronické casti necistéte vysokotlakym Cisticem nebo pfimym
proudem vody. Tésnéni a loZiska nejsou p¥i vysokém tlaku vodotésna.
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14.1. VYMENA OPOTREBOVANYCH DISKU

e PFivyméné diskd vidy dodrZujte bezpecnostni predpisy a nafizeni.

e Stroj musi byt pfi vyméné diskd agregovan s traktorem dle kapitoly ,,3.1/str.12“. Traktor musi mit v dobé
vymény disk( vypnuty motor a obsluha nebo opravaf musi zamezit volnému pFistupu nepovolanych osob
do traktoru.

e Stroj musi byt pfi vyméné diskd zdviZen na transportni napravé a v ramenech traktoru.

e Zadni ramena TBZ traktoru s agregovanym strojem zvednéte do max. polohy a dale je musite zajistit
proti poklesu. Teprve potom smite provést vyménu opotiebovanych diskd.

e Kulovy ventil ndpravy musi byt v poloze "zavieno" viz.obr.30/str.38. V pfipadé netésnosti hydraulické
soustavy traktoru, jste povinni obstarat mechanické podpéry pod oj stroje.

e Vyménu diskd provadéjte pouze na pevném a rovném povrchu a za klidu stroje.

14.2. MAZACI PLAN DISKOVEHO SECIHO STROJE

Tab. 10
Kloub oje Obr. 51 1 x tydné * Plastické mazivo K EP2 - 30
LozZiska ndpravy Obr. 52 1 x rocné * DIN 51 502

*- plati pro obdobi, kdy se se strojem pracuje na poli.

Obr. 51 —kloub oje Obr. 52 —loZiska napravy
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14.3. ZACHAZENI S MAZIVY:

S mazivy a oleji zachazejte jako s nebezpeénym odpadem dle platnych zdkon( a predpisC.

Chrarite se pred pfimym kontaktem s oleji a mazivy pouZivanim rukavic nebo ochrannych kréma.

Olejové stopy na kidzi smyjte dikladné teplou vodou a mydlem. K(Zi necistéte benzinem, motorovou naftou
ani jinymi rozpoustédly.

Olej nebo mazaci tuk jsou jedovaté. Pokud jste olej nebo mazaci tuk spolkli, ihned vyhledejte |ékare.

» Chrante déti pred kontaktem s mazivy a oleji.

14.4. TLAKV PNEUMATIKACH

DOPORUCENE UTAHOVACIi MOMENTY SROUBOVYCH SPOJU

M8x1 8Nm Upevnovaci erviky domeckovych loZisek
M8 (8.8) 25Nm
M12 (8.8) 87Nm Domeckova loziska
M16 (8.8) 210Nm Kola pneumatikovych valct
M 20 (8.8) 50Nm Otocné srouby zavlacovani
M20 (8.8) 410Nm Srouby ji$téni, kola pneumatikovych valct napravy
M24 (8.8) 710Nm Srouby nasypky
HYDRAULICKE +
VZDUCHOVE SPOIJE
M16x1,5 60Nm Hydraulicka sroubeni, vzduchova Sroubeni
M22x1,5 140Nm Hydraulicka sroubeni, vzduchova Sroubeni

15. ULOZENI STROJE

Odstaveni stroje na delsi dobu:

Stroj odstavte pokud mozno pod stfechou.

Stroj odstavte na rovném a pevném podkladu s dostate¢nou nosnosti.

Stroj pred jeho uloZzenim zbavte necistot a zakonzervujte tak, aby béhem uloZeni nedoznal stroj jakéhokoliv
poskozeni. Zvlastni pozornost vénujte viem vyznatenym mazacim mistim a fadné je promaZte dle
mazaciho planu.

Stroj odstavte v poloze se sklopenymi ramy v transportni poloze. Stroj odstavte na napravé a na odstavné
noze, stroj zajistéte proti samovolnému pohybu pomoci zakladacich klint, nebo jinou vhodnou pomuckou.
Stroj nesmi byt opren o disky. Hrozi poskozeni disku stroje.

Zajistéte stroj proti pristupu nepovolanych osob.

16. OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Pravidelné kontrolujte tésnost hydraulické soustavy.

Hydraulické hadice, pfipadné dalsi ¢asti hydraulické soustavy vykazujici zndmky poskozeni preventivné
vyménte nebo opravte, nez dojde k Uniku oleje.

Kontrolujte stav hydraulickych hadic a provadéjte jejich véasnou vyménu. Doba Zivotnosti hydraulickych
hadic zahrnuje i dobu, po kterou byly skladovany.

S oleji a tuky zachazejte dle platnych zakon( a predpis o odpadech.

17. LIKVIDACE STROJE PO SKONCENi ZIVOTNOSTI

Provozovatel musi pfi likvidaci stroje zajistit, aby byly od sebe rozliSeny ocelové dily a dily, ve kterych se
pohybuje hydraulicky olej nebo mazaci tuk.

Ocelové dily musi provozovatel za dodrieni bezpecnostnich predpisl rozfezat a odevzdat do sbérny
druhotnych surovin. S ostatnimi dily musi postupovat podle platnych zakon( o odpadech.
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18. SERVISNI SLUZBY A PODMINKY ZARUKY

18.1. SERVISNi SLUZBA

Servisni sluzba je zajistovana obchodnim zdstupcem, po konsultaci s vyrobcem, pfipadné vyrobcem pfimo.
Nahradni dily pak pomoci prodejni sité jednotlivymi prodejci po celé republice. Nahradni dily pouZzivejte pouze
dle katalogu nahradnich dilt oficidlné vydanym vyrobcem.

18.2. ZARUKA

18.2.1

18.2.2

18.2.3

18.2.4

18.2.5
18.2.6

18.2.7

18.2.8

Vyrobce poskytuje zaruku v trvani 24 mésicl na tyto Casti stroje: hlavni rdm, ndprava a oj stroje.
Na ostatni ¢asti stroje vyrobce poskytuje zaruku v délce 12 mésicl. Zaruka je poskytovana od data
prodeje nového stroje kone¢nému spotiebiteli (uzivateli).

Zaruka se vztahuje na skryté vady, které se projevi v zaruéni dobé pfi Fadném uzivani stroje a pfi
plnéni podminek uvedenych v ndvodu k pouZivani.

Zaruka se nevztahuje na opotfebitelné nahradni dily, tzn. béiné mechanické opotfebeni
vyménnych dild pracovnich ¢asti (radli¢ky, ostfi, apod.).

Zaruka se nevztahuje na nepfimé nasledky z pfipadného poskozeni jako napf. sniZeni Zivotnosti
apod.

Zaruka je vazana na stroj a nezanikd se zménou majitele.

Zaruka je omezena na demontdZ a montaz, pripadné vyménu nebo opravu vadného dilu.
Rozhodnuti, zda vadny dil bude vyménén nebo opraven pfislusi smluvni dilné Farmet.

Po dobu trvani zaruky mlZe provadét opravy Ci jiné zasahy do stroje pouze autorizovany servisni
technik vyrobce. V opacném pfipadé nebude zaruka uznana. Toto ustanoveni se nevztahuje na
vymeénu opotrebitelnych nahradnich dild (viz bod 18.2.3).

Zaruka je podminéna pouzivanim origindlnich ndhradnich dil( vyrobce.
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19. SPECIALNi DRUHY SETi

19.1. SETi STRIP

Tato verze znamend, Ze sejeme na rozte¢ 250/300 a je tim docileno vypnutim jednoho motoru davkovaée
(seti jednim davkovacem).

Prvnim krokem je, nastaveni turniketu dle kalibracni tabulky.

VYSEVNE TABULKY

Tab. 7b - kalibra¢ni tabulka normalni osivo
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Jemna osiva

Tab. 8 — Vysevna tabulka jemné osivo

KALIBRACNI TABULKA JEMNE OSIVO kg/ha

0SIVO REPKA, RAPE VOJTESKA, ROTKLLE TRAVY, GRAS | SVAZENKA | MAK
hmot%':é'/ dm] 0,65 0,8 0,36 0,22 0,4
NASTAVENI DAVKOVACU
4 0,5-1,5
5 1,5-2 5 X X 1,5-2
6 2,5 6 X X 2
7 3 7 X X 2,5-3
8 3,5 9 X X X
€ 9 4 12 4 X X
% 10 4,5 15 6 X X
= 11 5 20 7 X X
; 12 5,5 22 10 X X
13 6 25 14 X X
15 X X X 5-10 X
17 X X X 11-15 X
20 X X X 16-20 X
Pozor!!!

Pfi seti jemného osiva pouzivame jemny valecek (mikro vysev) a vysouvame cervené kolecko.
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Obr.53 —Nastaveni turniketu davkovace

Klika pro nastavovani
turniketu

- Druhym krokem je nastaveni vysevné davky v elektronickém systému:
V tomto pfipadé musime nastavit celkovou pozadovanou davku na vyrobek Okg/ha. Na davkovag,
ktery budeme pouzivat, nastavime na dvojnasobek pozadované davky. Priklad: pozadovanda davka
je 50 kg/ha — celkova poZadovana davka na vyrobek zadame 0 kg/ha a poZadovanou davku na
davkovaé nastavime 100kg/ha.

IVSe zobrazené modre, se voli otocnym kurzorem na boku terminalu!

Obr. 54 — Nastavovani vysevné davky pro jeden davkovac osiva na davku 50kg/ha

@ .0 kn/h | 1ﬁra‘
B otem ¢ 1

Zde vybereme (pomoci
otocného kurzoru)
prislusny vyrobek

=" ]

Zde musi byt vidy

NASTAUVUENI 1/3 zadano 0 kg/ha
Seed 1
Zde se pfechazi
do kalibraéni Uyrobek
zkousky [Seed 1
,(ytzn:'to Pozadovand h a
pfipadé pro
0sivo) m kadia
Rychlost

min. ©.95 max.99.080 kn/h
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- Ttetim krokem je kalibracni zkouska:

Obr. 55 — Kalibra¢ni zkouska

Davkovac 1

Natavime, jakou

pfibliznou rychlosti KALIB. ZKOUSKA

se budeme
pohybovat pfi seti

1. Spusteni

Zaplnime turniket
davkovace

Nastavime Prac. rychlost

DVOJNASOBEK 10 .0 kn/h
pozadované davky a
Pozaduji 50 Pozadovana hodnota

nastavim 100kg/ha 100.0 Lorha

zavisi na druhu
osiva a jeho
davce

Postup —. Zatkou zaslepime otvor, pod vysevné Ustroji umistime pytlik, ktery pred tim zvazime, ktery zamezi

Timto tlacitkem
prejdeme k samotné
kalibracni zkousce

Kalibr.faktor Repka 5 g/ot.
81 g/ot. Obiloviny | 300 g/ot.
N::i:f:;;':;e Rychlost Luskoviny | 300 g/ot.
kalibraéni faktor- min. ’ﬁ masx. m kmeh Hrach 400 g/ot.

padani osiva do potrubi. Po téchto Ukonech stiskneme tlacitko a tim se zacne plnit pytlik osivem.

Obr. 56 — Naplnéni pytliku

Stiskem tohoto tlacitka
zapliiujeme pytlik
osivem/hnojivem (drzime tak
dlouho, dokud v pytliku neni
vazitelné mnoistvi)
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- Ctvrtym skokem je zvazeni pytliku s osivem a &istou hmotnost osiva zadame do
zobrazovaci jednotky.

Obr. 57 — Zadavani navazky
@.0 kmeh

P'ET-E &3
é::E J‘@ @ otim

n|
KALIB. ZKOUSKA
S 3 yysledek

Zde zaddvame
navazku (pomoci
otoéného kurzoru)

Ziskana hodnota

B.439]«g

Uypocitana hodnota

8.439 «q

Odchylka

ry

Z)Poturdit
Eﬁinusit

Rychlost

min. 1.2 max.15.4 kaen

Je —li rozsah rychlosti
vyhovujici, potvrdime
kalibrac¢ni zkousku

Vypocitana
odchylka, prvni
odhad systému vici
realné navaice

g

Zde se zobrazuje rozsah

rychlosti, ve kterém se

muzZe souprava pfi seti
pohybovat

Obr. 58 — Konecny vypocet

.0 km/h
B ot’m

NASTAVUENI
Seed 1

Uvrobek
[seed 1

Pozadovanid hodnota
298.0 kgrha

Rychlost

min. 1.2 max.15.d4 «mn/h

Vypoctena hodnota
(skutecna pozadovana
davka)

Zde se zobrazuje rozsah
rychlosti, ve kterém se muize
souprava pfi seti pohybovat
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19.2. SETi DVOU PLODIN

Tato verze znamena, Ze sejeme celou $ifi stroje dvé plodiny najednou ob seci organ (suda/lichd)

- Prvnim krokem je, nastaveni turniketu dle kalibrac¢ni tabulky.

- Druhym krokem je nastaveni vysevné davky v elektronickém systému:
V tomto pripadé musime nastavit celkovou pozZadovanou davku na vyrobek Okg/ha a na
davkovace, které budeme pouzZivat, nastavime dvojnasobek poZadované davky. Priklad:
pozadovana davka je 50 kg/ha (pohanka) 100 kg/ha (pSenice) — pozadovana davka na vyrobek

zadame 0 kg/ha a pozadovanou davku na davkovaée nastavime 100kg/ha (pohanka) a 200kg/ha
(pSenice).

IVSe zobrazené modre, se voli otoénym kurzorem na boku terminalu!

Obr. 59 — Nastavovani vysevné davky pro jeden davkovac osiva na ddvku 100kg/ha

Zde vybereme (pomoci
otocného kurzoru)
prislusny vyrobek
Osivo/hnojivo

£ 0.0 kneh 1
By @ otem ¢ 1

NASTAVENI 173
Seed 1

-

.
< Zde musi byt vidy

zadano 0 kg/ha

Uyrobek
[Seed 1

Pozadovana %
8.0 kg/ha

Zde se prechazi do

kalibra¢ni zkousky

(v tomto pfipadé
pro osivo)

Rychlost

min. 8.5 max.99.08 kn‘h
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- Tretim krokem je kalibracni zkouska:

Obr. 60 — Kalibra¢ni zkouska

Davkovac 1 Zaplnime turniket

davkovace

Natavime, jakou
pfibliznou rychlosti
se budeme
pohybovat pfi seti

KALIB. 2KOUSKA
1. Spusteni

[(a vkovac Timto tlagitkem
|1 | pfejdeme k samotné
kalibra¢ni zkousce
Nastavime Prac. rychlost
DVOJNASOBEK 10.0 kn/h

pozadované davky Pozadovand hodnota

100.0 Lorha

Kalibr.faktor
81 oot

Rychlost

min. 1.1 max.13.9 «kn’h

N—

Repka 5 g/ot.
Obiloviny | 300 g/ot.

Nastavime
priblizny
kalibraéni faktor-
zavisi na druhu
osiva a jeho davce

Luskoviny | 300 g/ot.
Hrach 400 g/ot.

Postup —. Zatkou zaslepime otvor, pod vysevné Ustroji umistime pytlik, ktery pred tim zvazime, ktery zamezi
padani osiva do potrubi. Po téchto Ukonech stiskneme tlacitko a tim se zacne plnit pytlik osivem.

Obr. 61 — Naplnéni pytliku

Stiskem tohoto tlacitka
zapliiujeme pytlik
osivem/hnojivem (driime
tak dlouho, dokud v pytliku
neni vazitelné mnoistvi)

- Ctvrtym krokem je zvazeni pytliku s osivem a ¢istou hmotnost osiva zadame do
zobrazovaci jednotky.

Obr. 62 — Zadavani navazky

0.0 kneh 1
Zde zadavame B otem ¢ -
navazku (pomoci ALTn . RRANSRE Je —lirozsah

rychlosti vyhovujici,
potvrdime
kalibra¢ni zkousku

otocného kurzoru) $%7 3. Uyaledek

Ziskana hodnota

8.439]ks

Uypocitana hodnota

8.439 «q

Odchylka
8.8 %
EZ)Potvrdit

ﬁﬁinusit

Rychlost

min. 1.2 max.1% .4 «kn/h

Vypocitana odchylka,
prvni odhad systému
vUéi redlné navaice

Zde se zobrazuje
rozsah rychlosti, ve
kterém se mize
souprava pfi seti
pohybovat
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- Patym krokem je nastaveni druhého davkovace.

Obr. 63 —Nastaveni druhého davkovace J .
Davkovac 2

F— )

Zaplnime turniket
davkovace

@ ot’m
ALIB. ZKOUSKA

Spusteni

Natavime, jakou
pfibliznou rychlosti se
budeme pohybovat
pfi seti

Timto tlacitkem
pfejdeme k samotné
kalibracni zkousce

Prac. rychlost

15.0 kneh

Pozadovand hodnota
200 .0 Lgrha

Kalibr.faktor

124 g/ot.

Rychlost

min. 1.2 max.1595.9 «kn/h

Postup —. Zatkou zaslepime otvor, pod vysevné Ustroji umistime pytlik, ktery pred tim zvazime, ktery
zamezi padani osiva do potrubi. Po téchto Ukonech stiskneme tlacitko a tim se zacne plnit pytlik osivem.

Nastavime
DVOJNASOBEK
pozadované davky

W

Nastavime pfiblizny
kalibracni faktor-
zavisi na druhu
osiva a jeho davce

Obr. 64 — Naplnéni pytliku

Stiskem tohoto tlacitka
zapliiujeme pytlik
osivem/hnojivem (drZime
tak dlouho, dokud v pytliku
neni vazitelné mnozstvi)

- Sestym krokem je zvaieni pytliku s osivem a ¢istou hmotnost osiva zadame do
zobrazovaci jednotky.

- Sedmym krokem je finalni vypocet, vypoctena davka je pramér z obou davkovacu,
50kg/ha (pohanka), 100kg/ha (psenice) = 150kg/ha

" .0 km’h =
(B} @ otrm ¢l s
NASTAVENI 173
Seed 1

Uyrobek
[seed 1

Pozadovand hodnota

150.8 kqrha

Rychlost

min. 1.2 max.15.d «kn/h
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DOPLNEK :

Spojené ovladani hydraulickych okruh(, pfi nedostatku potfebného poctu okruhi na traktoru.
1. Zvedani predni sekce je zapojeno na zvedani seci sekce a je tedy ovladano spolecné.

2. Ddle jsou spojeny okruhy ovladani predniho smyku a pfitlaku secich botek. Toto spojeni je provedeno
pomoci kulového ventilu. Jeho pfestavenim se urcuje ktera z funkci je zapnuta. Postup nastaveni pro praci je:

o Nejprve nastavit pfitlak secich botek na pozadovany tlak

o  Nasledné prepnout ventil na ovladani predniho smyku. Tim je umoZnéno ovladani predniho smyku
béhem jizdy. Naopak nelze jiz béhem jizdy ménit pfitlak secich botek.

o  Po skonceni prace, prepnout ventil na ovladani pfitlaku secich botek a tim nasledné umoznit jejich
zdvih do transportni polohy.

UMISTENi VENTILU
PREPINANI

NASTAVENI NA
SMYKY
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20. STRATEGICKE NAHRADNI DiLY

- Nize je uvedena tabulka komponent, bez kterych nelze uskutecnit praci se strojem Falcon.

Cidlo Ventilatoru m14264 1
Cidlo davkovace m13836 1
Spojka ventilatoru mO08393 1
Tésnéni ventilatoru m13039 1
Tlakové ¢idlo m10190 1
Anténkové cidlo m09740 1
Radar m13835 1

Snimac vysevu m14040 1
Klapka kolejového radku m08729 1

Vlypracoval: Technicky Gtvar, Farmet a.s., Jitinkova 276, Ceska Skalice 552 03,
dne 01.05.2017, zmény vyhrazeny
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Protokol o predani a uvedeni stroje do provozu

Typ stroje:
Vyrobni Cislo stroje:
Datum pfredani a uvedeni do provozu:

Se strojem, kompletnim ndvodem k pouZiti a zarucnimi a servisnimi podminkami byli
seznameni tito pracovnici:

Jméno a pfijmeni Funkce Podpis

Se strojem byly dodany nasledujici dokumenty:

Technicky pruikaz ANO NE
Navod k pouziti ANO NE
Katalog nahradnich dil{ ANO NE
RT3 [o1 U s T=T o} £V 2P PP TP

V pripadé obsluhy stroje osobou jinou, nez zde uvedenou, nebo pfi jakychkoliv zasazich
do stroje, které nejsou predepsany navodem k pouziti, nebude uznana zaruka!!!

Stroj byl predan kompletné dle kupni smlouvy, funkéni a neposkozeny.

Pfeddvajici (jméno a pfijmeni, funkce) Ptebirajici (jméno a pfijmeni, funkce)

Razitko, datum a podpis Razitko, datum a podpis

Vyplnény dokument zaslete spolu s kopii zarucniho listu do 5 pracovnich dnl po
uvedeni stroje do provozu doporucené na adresu vyrobce. Dokument slouzi jako podklad
pro uznani zaruky.
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Farmet a. s. Tel.: +420 491 450 140
Jifinkova 276 Farmet Fax.: +420 491 450 136
GSM.: +420 774 715 738

CESKA SKALICE 552 03

ZARUCNI LIST

TYP STROJE: ...

ROK VYROBY/VYROBNI CISLO:

POTVRZENI KONTROLY:

ADRESA (KUPUJICI): ADRESA (PRODAVAIJICI):

PODMINKY ZARUKY:

I Vyrobce poskytuje zaruku v trvani 24 mésicd na tyto €asti stroje: hlavni ram, ndprava a oj stroje. Na ostatni
Casti stroje vyrobce poskytuje zaruku v délce 12 mésicl. Zaruka je poskytovana od data prodeje nového
stroje kone¢nému spotrebiteli (uZivateli).

Il Zaruka se vztahuje na skryté vady, které se projevi v zaru¢ni dobé pti radném uZivani stroje a pti plnéni
podminek uvedenych v navodu k pouzivani.

M. Zaruka se nevztahuje na opotrebitelné nahradni dily, tzn. béZné mechanické opotrebeni vyménnych dild
pracovnich ¢asti (radlicky, apod.).

V. Zaruka se nevztahuje na neprimé nasledky z pripadného poskozeni jako napf. sniZeni Zivotnosti apod.

V. Zaruka je vazana na stroj a nezanika se zménou majitele.

VL. Zaruka je omezena na demontaz a montdaz, pfipadné vyménu nebo opravu vadného dilu. Rozhodnuti, zda
vadny dil bude vyménén nebo opraven, pfislusi smluvni strané Farmet.

VII. Po dobu trvéani zaruky miZze provadét opravy Ci jiné zdsahy do stroje pouze autorizovany servisni technik

vyrobce. V opatném pfipadé nebude zaruka uznana. Toto ustanoveni se nevztahuje na vyménu
opotrebitelnych nahradnich dild (viz bod I11).

VIII. Zéruka je podminéna pouzivanim originalnich nahradnich dild vyrobce.
POTVRZENI VYROBNIHO PODNIKU POTVRZENI PRODAVAJICIHO
DATUM DATUM PRVN{HO PRODEJE
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