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K-300P

Sehr geehrter Kunde,

die Aufsattelgerite KOMPAKTOMAT der Reihe K sind Qualititsprodukte aus dem Hause Farmet a.s. Ceska
Skalice.

Um die Vorteile Thres neuerworbenen Gerdtes voll nutzen zu konnen, ist diese Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme durchzulesen und zu beachten.

Die Maschinennummer ist auf dem Typenschild am Gerét eingeschlagen und in der Gebrauchsanweisung (Tab. 1)
angegeben. Diese Maschinennummer muss bei jeder Ersatzteilbestellung unbedingt angegeben werden.

Es diirfen nur Original-Ersatzteile nach der offiziellen Ersatzteilliste der Firma Farmet a.s. Ceska Skalice verwendet
werden.

Einsatzbereich Ihrer Maschine:
Der KOMPAKTOMAT ist fiir effektive Saatbettbereitung bestimmt und wird aufgesattelt fiir Traktoren ab 60-75
kW. Die optimale Arbeitsgeschwindigkeit flir die Bodenbearbeitung ist 12 — 14 km/h.

Tabelle Nr. 1

MASCHINENTYP

MASCHINENNUMMER

SONDERAUSFUHRUNG bzw. SONDERZUBEHOR
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A.GRENZDATEN DER MASCHINE

Al

All

A2

A3

A4

A5

A.6

AT

A8

A9

A.10

@ Die Maschine darf nur als austauschbares, an den Schlepper angebautes Zusatzgerit eingesetzt werden. Das
Gerit darf keinem anderen, als dem in dieser Bedienungsanleitung genannten Verwendungszweck zugefiihrt
werden.

@) Der Zweck der Maschine ist ausschlieBlich die Saatbettbereitung nach der Ackerung bzw. Schélung.

®) Der Bedienung der Maschine wird untersagt, diese in anderer Weise zu verwenden. Verboten sind
insbesondere folgende Handlungen:

o Das Mitfahren und der Transport von Personen auf der Maschine,

o ©® Der Transport von Lasten auf der Maschine,

o © Das Ankuppeln des Geriites an einen anderen, als im Abschnitt E.3 beschriebenen Zugwagen.

) Die Maschine darf nur eine vom Betreiber beauftragte Person unter den folgenden Bedingungen bedienen.
Die Bedienung

o ®muyss den giiltigen Fiihrerschein der entsprechenden Kategorie besitzen,

e @ muss nachweisbar mit den Unfallverhiitungsvorschriften vertraut sein und in der Lage sein, die
Maschine praktisch zu bedienen,

(19 dje Maschine darf(diirfen) keine jugendliche(n) Person(en) bedienen,,

™ muss die Warn- und Hinweisschilder kennen und beachten. Die Beachtung dient der Sicherheit!

)
)
12 Die Wartung und Instandsetzung der Maschine darf nur solche Person durchfiihren, die:

3) yom Betreiber beauftragt wurde,

@9 praktische Erfahrungen mit dhnlichen Geréten hat und im Bereich Maschinenbau gelernt ist,

™) mit den Unfallverhiitungsvorschriften nachweisbar vertraut ist,

@9 muss bei der Reparatur der an den Schlepper angebauten Maschine den Fiihrerschein der

entsprechenden Kategorie besitzen.

@7 Das Bedienungspersonal ist verpflichtet, bei Arbeiten an der Maschine sowie bei deren Transport auf die

Sicherheit der anderen Personen zu achten.

(8) Bej Feldarbeiten oder beim Transport der Maschine ist es nicht notwendig, dass sich die Bedienung auf der
Maschine authélt = die Bedienung muss die Maschine vom Fahrersitz des Schleppers aus steuern.

@9 Das Betreten der Maschine ist nur im Stillstand der Maschine aus den unten genannten Griinden méglich.
Die Maschine muss dabei gegen Wegrollen gesichert sein.

29 Nachstellung der Arbeitswerkzeuge an der Maschine,

@Y Wartung und Instandhaltung der Maschine,

@) Betitigung der Kugelventile an der Achse

@2 Umbau oder Anderungen der Maschine sind nur mit der schriftlichen Zustimmung des Herstellers zulissig.
Fiir die Schiden, die auf eigenmichtige Umbauten und Anderungen zuriickzufiihren sind, iibernimmt der
Hersteller keinerlei Haftung. Es ist darauf zu achten, dass sé@mtliches Zubehor und an der Maschine
angebrachte Hinweise immer vorhanden sind. Alle Warn- und Hinweisschilder miissen in vollstdndig
lesbarem Zustand gehalten werden. Beschidigte oder fehlende Warnbildzeichen bzw. Hinweisschilder
miissen unverziiglich erneut werden.

@) Diese Gebrauchsanweisung muss dem Bedienungspersonal jederzeit zuginglich sein.

@4 Das Bedienungspersonal darf bei Arbeiten mit und an der Maschine keinen Alkohol, keine Medikamente
und/oder Rauschstoffe konsumieren. Muss die Bedienung vom Arzt verschriebene bzw. ohne Rezept
erhdltliche Medikamente einnehmen, so muss sich diese Person vom Arzt informieren lassen, ob sie unter
diesen Umsténden in der Lage ist, die Maschine zu bedienen.

B. TRANSPORT DER MASCHINE MIT DEN VERKEHRSMITTELN




B.1

B.2

B.3

B.4
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@ Die Tragfahigkeit des fiir den Transport der Maschine eingesetzten Verkehrsmittels muss mindestens dem
Gewicht der transportierten Maschine entsprechen.

@ Die TransportmaBen der Maschine einschlieBlich des Schleppers miissen den einschligigen
StraBenverkehrsvorschriften (Verordnungen, Gesetze) entsprechen.

® Die transportierte Maschine ist so anzugurten, dass ihr Lockerwerden unmoglich ist.

® Der Spediteur ist fiir die Schiden verantwortlich, die auf die ungeniigende Befestigung der Maschine bei
dem Transport zuriickzufiihren sind.

C. KRANTRANSPORT

Cl1

Cz2

C3

@ Die Tragkraft der Hebevorrichtung, des Krans sowie der Tragseile oder Ketten muss mindestens dem
Gewicht der Maschine entsprechen.

@ Die Seile bzw. Ketten sind an den mit einem Hebesymbol bezeichneten Stellen anzusetzen.

®) Nach dem Einhéngen der Seile bzw. Ketten in Kranhaken darf sich unter der schwebenden Last niemand
aufhalten.

D. MONTAGE VOR ORT

D.1

D.2

D.3

@ Die Montage durch den Betreiber muss grundsitzlich nach der Montageanleitung des Herstellers, am besten
in Zusammenarbeit mit einem autorisierten Servicetechniker, erfolgen.

@ Nach der Montage muss eine Funktionspriifung aller montierten Teile vorgenommen werden.

® Es ist darauf zu achten, dass die Maschine nur mit der Hebevorrichtung nach Abschnitt ,,C* gehoben wird.

E. ANBAU AN DEN SCHLEPPER

El @ Die Bedienung der Maschine muss alle allgemein geltenden Unfallverhiitungsvorschriften, die
brandschutztechnischen Vorschriften sowie die Umweltschutzvorschriften beachten.
E.2 @ Der Schlepper muss mit der Dreipunkt-Anhingekupplung sowie mit dem einwandfrei funktionierenden
Hydrauliksystem ausgeriistet sein.
E.3  ® Das Fahrzeug muss folgende Parameter aufweisen:
®) Motorleistung = fiir die Maschine K-300P 60-75 KW
) P
Abstand der unteren Einhingegelenke (an :
© ppK den Gelenkachsen gemessen) 870+/- 1,5 mm
(DPK=Dreipunktkupplung) © Lécher der unteren Einhéinge-gelenke fiir

@29 mm

die Einhdngebolzen

© Hydrauliksystem des Schleppers

" Druck im
Hydraulikkreis von
min. 125 bar bis max.

-19) Betétigung Zusatzvorrichtung 160 bar, 2
Steckdosen,
Schnellkupplungen
1ISO 12,5

") Druck im
Hydraulikkreis von
min. 125 bar bis max.

-1 Betitigung geliftete Achse 160 bar, 2
Steckdosen,
Schnellkupplungen
1ISO 12,5




E.4

E5
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“ \or dem Ankuppeln ist sicherzustellen, dass die Maschine gegen Wegrollen gesichert ist. Dies gilt vor
allem fiir die Schlepper ohne Schnellkupplung, wo beim Ankuppeln noch eine nachweisbar eingeschulte
Person nétig ist. Zwischen dem Schlepper und der Maschine darf sich niemand aufhalten, es sei denn, dass
der Schlepper gegen Wegrollen gesichert ist. Ist der Schlepper mit der Schnellkupplung ausgertistet, kann das
Ankuppeln durch die einzige Person vom Fahrersitz aus erfolgen.

@) Beim AnschlieBen der Hydraulikleitungen an die Fahrzeughydraulik miissen die Hinweise im Absatz
5.3/S. 12 der Gebrauchsanweisung beachtet werden.

G.STRABENTRANSPORT

G.1

G.2

G3

G4

G5

G.6

G.7

G.38

G.9

G.10

@ Bei dem Stralentransport sind die zuldssige Hochstgeschwindigkeit sowie der zuldssige Steigwinkel zu
beachten.

@ Beim StraBentransport ist hinsichtlich der MaschinenmaBe besondere Vorsicht zu beachten.

“) Beim StraBentransport ist die Maschine mit funktionierender Beleuchtungsgarnitur auszustatten. Auf der
hochsten Stelle des Sattelzuges muss eine orangenfarbige Leuchtsdule befestigt werden, soweit dies die
Konstruktion des Schleppers ermdglicht. Ferner muss die Maschine mit dem Hinweisschild mit der Angabe
der zuldssigen Hochstgeschwindigkeit, mit den rotweiflen Begrenzungslinien, den Riickstrahlern sowie mit
der Blende der Heckmarkierung der Fahrzeuge nach EHK Nr. 69 ausgestattet sein.

® Die AutostraBen und die StraBen erster Ordnung diirfen zum Transport der Maschine nur nétigenfalls
tiberquert werden.

©) Bei eingeschrénkter Sicht ist der StraBentransport ausgeschlossen.

) Durch die Ankuppelung der Maschine éndert sich die Achslast. Der Bediener muss die giiltigen
StraBenverkehrsvorschriften (Verordnungen, Gesetze) unbedingt beachten. Das Fahrverhalten beeinflussen
auch die Geldndeverhéltnisse. Die Geschwindigkeit muss also immer den Umgebungsverhéltnissen angepasst
werden.

® Nach den geltenden Stralenverkehrsvorschriften (Verordnungen, Gesetze) ist der Bediener im Bedarfsfall
verpflichtet, den Fahrzeugbrief der Maschine vorzuzeigen.

®) Beim StraBentransport sind Verkehrszeichen sowie die StraBenverkehrsordnung unbedingt zu befolgen.
@9 Beim Riickwirtsfahren ist auf ausreichendes Sichtfeld des Fahrers zu achten. Im Falle der
Aussichtsbeschrankung ist noch eine Person hinzuziehen.

@) Bei dem Transport auBerhalb der StraBen sind die niedrigste Transportgeschwindigkeit sowie der
niedrigste Steigwinkel zu beachten.

H.EELDARBEITEN

H.1

H.2

H.3

H.4

H.5

@ Die Maschine darf nur von Personen benutzt werden, die mit der Maschine, deren Funktion und
Betétigungselementen noch vor der Erstinbetriebnahme vertraut wurden.

@ vor jeder Inbetriebsetzung muss die Maschine auf die Vollstindigkeit und Betriebssicherheit gepriift
werden.

® Das Bedienungspersonal ist fiir die Sicherheit und alle durch den Betrieb des Schleppers und der
angekoppelten Maschine verursachten Schiaden verantwortlich.

“) Bei der Arbeit sind die Unfallverhiitungsvorschriften sowie die technischen Vorschriften des Herstellers zu
beachten.

® Das Umkehren auf dem Pflugwende darf nur bei angehobenen Werkzeugen erfolgen.
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H.6 © Bei der Arbeit miissen die unter Abschnitt 2 dieser Gebrauchsanweisung genannten Arbeitstiefen und
Geschwindigkeiten eingehalten werden.

H.7  © Vor dem Verlassen des Fahrersitzes ist die Maschine zu senken und der Schlepper gegen Wegrollen zu
sichern.

. EINSTELLUNG DER MASCHINE

11 @ Bei Einstellarbeiten sind die im Abschnitt 8/S. 14-15 aufgefiihrten Werte zu beachten. Die
Unfallverhiitungsvorschriften miissen hierbei eingehalten werden.

12 @ Bei Einstellarbeiten ist darauf zu achten, dass die Maschine sicher abgestellt ist und gegen Wegrollen
gesichert wurde.

13 @ Die Einstellung der Maschine ist auf ebenem und befestigtem Untergrund vorzunehmen, um eine
gleichméBige Bodenbearbeitung zu erzielen.

J. LAGERUNG DER MASCHINE

J1  ®Bei langerer Nichtbenutzung der Maschine muss diese griindlich gereinigt und konserviert werden. Es ist
besonders darauf zu achten, dass alle markierten Schmierstellen nach dem Schmierplan (Abschnitt 11/S. 16-
17) abgeschmiert sind.

J.2  “ Die Maschine ist in der Arbeitsstellung zu lagern, d.h. die Maschine liegt auf den Scharen und der Walze.
Es ist iberdachte Lagerung notig.

J.3  ®Den Unbefugten ist Zutritt verboten.

K.INSTANDSETZUNG

K.1 @ Bedienung, Wartung und Reparaturen der Maschine diirfen nur durch das vom Betreiber beauftragte
Fachpersonal (s. Abschnitt A.4) erfolgen.

K.2 @ Wartungs-, Instandsetzungs- und Reinigungsarbeiten sowie die Beseitigung von Funktionsstérungen sind
grundsitzlich nur beim Stillstand der Maschine vorzunehmen. Den Ziindschliissel abziehen.

K3 © Wartung und Instandsetzung diirfen nur unter folgendenden Bedingungen durchgefiihrt werden:
() die Maschine muss sich auf den Zinken und Walzen stiitzen,

® die Maschine muss gegen Wegrollen gesichert sein,

© Hydraulikleitungen der Maschine sind von der Fahrzeughydraulik abzutrennen,

19 MaBnahmen gegen Kontamination durch Hydraulikol treffen,

1 die Maschine darf sich nicht auf die Achse stiitzen.

K.4  ®Die Instandsetzungsarbeiten am Hydrauliksystem der Maschine sind nur in Servicehallen durchzufiihren.

K5 @ Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage zuerst die Olkreisldufe durch Betdtigung von Betitigungshebeln (ca.
5 x) drucklos machen und Motor abstellen.

K.6  “ Der Einsatz einer Hebevorrichtung richtet sich nach dem Abschnitt C.

L. AUSTAUSCH VON ABGENUTZTEN SCHAREN

L1  ®Der Austausch von Scharen darf grundsétzlich auf ebenem Untergrund erfolgen.

L.2 @ Beim Austausch der Schare ist darauf zu achten, dass die Maschine an den Schlepper angebaut ist (s.
Abschnitt E). Der Motor des Schleppers ist abzustellen, Unbefugte diirfen sich im Schlepper nicht aufhalten.
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L.3  ©®Bei Leckstellen an der Schlepperhydraulik ist es notwendig, Stiitzfiie einzusetzen.

M. ENTSORGUNG DER MASCHINE

M.1 @ Vor Beginn der Entsorgung ist die Maschine gegen Wegrollen zu sichern.

M.2 @ Die Metallteile und die Teile mit Hydraulikél bzw. Schmierfett sind separat zu entsorgen.

M.3 @ Stahlteile sind unter Einhaltung der Unfallverhiitungsvorschriften zu schneiden und als Wertstoff zu
behandeln. Andere Teile sind nach dem giiltigen Abfallgesetz zu entsorgen.

M.4  ® Der Einsatz einer Hebevorrichtung richtet sich nach dem Abschnitt C.

M5  © Bei der Entsorgung der Hydraulikanlage zuerst die Olkreisldufe durch Betitigung von Betitigungshebeln
(ca. 5 x) beim abgestellten Motor drucklos machen.

N. WARNBILDZEICHEN UND HINWEISSCHILDER

Die Warnbildzeichen dienen der Sicherheit des Bedienungspersonals.

Allgemein qgilt:
a) Warnbildzeichen und Hinweisschilder strengstens befolgen.

b) Alle Sicherheitsanweisungen auch an andere Benutzer weitergeben.

c) Warnbildzeichen und Hinweisschilder sind in gutem Zustand zu halten. Beschidigte bzw. fehlende
Warnbildzeichen und Hinweisschilder miissen an der dafiir vorgesehenen Stelle neu angebracht
werden!

Die folgende Tabelle (Tab. 3) sowie die Abbildung 1,2 zeigen die Befestigungsstellen der Warnbildzeichen und
Hinweisschilder.

Tab. 3
WARNBILDZEICHEN UND .
HINWEISSCHILDER ERLAUTERUNGEN ZEICHEN-NR
Vor Inbetriebnahme die
Gebrauchsanweisung und die
Sicherheitshinweise lesen und P l H
beachten!

Das Mitfahren und der Transport von

Personen auf der Maschine sind 3
streng verboten. P 7 H

Beim An- und Abkuppeln der
Maschine darf sich im
Gefahrenbereich niemand aufhalten
(Quetschgefahr), es sei denn, dass der P 2 H
Schlepper und die Maschine
abgestellt sind.
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Nicht in die Néhe des Fahrzeuges P 6 H
treten, wenn der Motor l4uft.

Vor Transport der Maschine die

Seitenrahmen in der P 13 H

Transportstellung arretieren.

Die Maschine gegen Wegrollen
sichern (auf die Zinken stellen). P 52 H

Betreten der Maschine nur beim P 53 H
Stillstand zuldssig.

Abb. 1: Die Befestigungsstellen der Warnbildzeichen und Hinweisschilder an der Maschine
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P1H
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Abb. 2 — Position des Aufklebers zur Schmierung der Lagerbiichsen
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1. BESCHREIBUNG DER MASCHINE

Die aufsattelgerite KOMPAKTOMAT besteht in der Grundausfilhrung aus der Dreipunktkupplung TBZ, der
Deichsel mit Spurlockerern und dem Tragrahmen mit Arbeitssegmenten. Am Heckteil der Maschine befindet sich

noch ein Dreipunktgestinge Typ TBZ 2 fiir die Ankoppelung eines Zusatzgerites (pneumatische Drillmaschine,
Nocken- bzw. Crosskill-Walzen) (Abb. 3).

1.1 ARBEITSSEGMENTE

1.1.1  federnde Vorderschleppe

1.1.2  Rohrstabwalze & 400 vorn

1.1.3  Zinken

1.1.3.1 Ginsefuflscharen zweibalkig angeordnet, mit Planierleiste
1.1.3.2 Meillelscharen vierbalkig angeordnet

1.1.4  Hinterwalze

1.1.4.1 Rohrstabwalze & 400

1.1.4.2 Crosskillwalze & 400 mit Schaber

1.1.5 Hinterschleppe

Abb. 3: Beschreibung der Maschine K-300P

Deichsel mit Spurlockerern Mittelrahmen mit Transportachse, max. Hintere Dreipunktkupplung
Arbeitswerkzeugen 5000 kg DPA 2

Einhédngestange DPA

2. TECHNISCHE DATEN

Tab. 3: Technische Daten

PARAMETER | K300P
Arbeitsbreite (mm) 3000
Transportbreite (mm) 3000
Arbeitstiefe (mm) 0-100
Zinkenzahl GénsefuB-/MeiBelscharen 13/30
Fldchenleistung (ha/h) 1,5-2,5
Leistungshedarf (kW) 70
Arbeitsgeschwindigkeit (km/h) 12 -14
Max. Transportgeschwindigkeit (km/h) 20
Max. Steigwinkel (°) 11
Bereifung (Typ, Abmessungen) 400/60-15,5
Reifendruck (kPa) 525
Gesamtlinge der Maschine (mm) 5800
Gewicht Variante 1. (kg) 1720
Gewicht Variante I1. (kg) 2000

-11-
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3. SICHERHEITSHINWEISE

e Vor Ubernahme die Maschine auf Transportschiden und Vollstindigkeit nach dem Lieferschein priifen.

e Vor Inbetriebnahme die Gebrauchsanweisung durchlesen, insbesondere die unter A-N/S. 4-10 genannten
Vorschriften und Bedienungshinweise fiir das Bedienungs- und Wartungspersonal. Vor Arbeitsbeginn muss man sich
mit allen Einrichtungen und Betdtigungselementen vertraut machen, alle Funktionen des Gerites testen, um fiir den
Arbeitseinsatz geriistet zu sein.

e Neben den hier genannten Hinweisen zur Unfallverhiitung gelten die allgemein anerkannten
sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen, straBenverkehrs-rechtlichen und Umweltschutzvorschriften.

e  Mit der Maschine diirfen nur Personen nach Abschnitt A.3/S.4 arbeiten.

e Vor jeder Inbetriebnahme die Maschine auf Beschddigungen iiberpriifen. Sollte die Maschine Beschiadigungen
aufweisen, darf diese nicht eingesetzt werden.

e Beim An- und Abkuppeln der Maschine ist besondere Vorsicht ndtig. Hierbei sind die Hinweise des Abschnitts
E zu befolgen.

o Die Maschine ist an den Schlepper an einem ebenen Untergrund anzubauen.

e Den zuldssigen Steigungswinkel fiir den Schlepper mit der angekoppelten Maschine nie iiberschreiten.

e Vor Anlassen des Motors kontrollieren, dass sich in dem Gefahrenbereich niemand aufhilt. Akustisches
Warnsignal betitigen.

e  Wihrend der Arbeit der Maschine darf sich in dem Nahbereich niemand authalten.

o Die unter hohem Druck stehende Hydraulikanlage darf nie demontiert werden.

e Der austretende Olstrahl durchdringt die Haut und verursacht Blutvergiftungen. Deswegen ist sofort ein Notarzt
hinzuziehen.

4. HINWEISE ZUR VERKEHRSSICHERHEIT

4.1 Die zuldssige Hochstgeschwindigkeit des Schleppers mit der angekoppelten Maschine betragt 20 km/h.

4.2 Der Transport der Maschine muss nach MaBBgaben des Abschnitts G/S. 6 erfolgen.

4.3 Beim Transport der Maschine auf den Offentlichen Straen und Wegen ist die Dreipunktkupplung in die
Transportstellung zu bringen und der Hebel des inneren Hydraulikkreises in der Transportstellung zu sichern.

4.4 Beim Transport des Gerites auf den 6ffentlichen Straflen sind giiltige Verordnungen und Gesetze zu beachten.
Die max. zuldssigen Schlepper-Achslasten diirfen nicht iiberschritten werden.

4.5 Die Bedienung der Maschine muss sich auf den 6ffentlichen Straflen besonders riicksichtsvoll und vorsichtig
benehmen.

4.6 Beim Transport des aufgesattelten Gerétes mit Zusatzvorrichtungen an der hinteren Dreipunktkupplung ist auf
den StraBlen die max. zuldssige Achslast des aufgesattelten Gerdtes (Tab. 4, Abb. 4/S.13) zu beachten. Unter
Zusatzvorrichtung verstehen sich z.B. pneumatische Drillmaschine, Nocken- bzw. Crosskillwalzen usw. Die
Achslast wird beim Stillstand der Maschine auf einem ebenen Untergrund gemessen. sein.

tab.4 — Max. zuldssige Achslast des Kompaktomates

TRANSPORTGESCHWINDIGKEIT MAX. ZULASSIGE ACHSLAST
10 km/hod 5000 kg
15 km/hod 4865 kg
20 km/hod 4610 kg
25 km/hod 4355 kg

* Die in der Tabelle 4 fiir K-300P angegebenen Werte sind technisch erreichbare Maximalwerte. Beim Strafientransport der Maschine
darf die Achslast nach den einschligigen Vorschriften nicht 3000 kg iiberschreiten.
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Abb. 4 — max. zuldssige Achslast des Kompaktomats

9%,
o, IS

SRR R R IHHARRR

Max. zuldssige Achslast siche
Tab. 4

5. INBETRIEBNAHME

5.1 Bei der Ankoppelung der Maschine ist das unter E/S. 5 beschriebene Vorgehen zu beachten.

5.2 Die Maschine ist mittels Einhdngestange in den Unterlenkern des Schleppers anzukuppeln, die Unterlenker sind
mit Stiften gegen unerwiinschte Abkoppelung zu sichern.
5.3 Fiir den Anschluss der Hydraulikschlduche an die Fahrzeug-Hydraulik sind maschinenseitig die Stecker und
fahrzeugseitig die entsprechen Steckdosen vorgesehen. Der Anschluss der Schnellkupplungen an die Fahrzeug-
Hydraulik muss so erfolgen, dass das Einklappen der Seitenrahmen BLAUE und WEIBE STAUBSCHUTZKAPPE
an dem einen Betitigungskreislauf und das Achsliften ROTE und GELBE STAUBSCHUTZKAPPE an dem
anderen Betétigungskreislauf liegt.
53.1 BLAUE STAUBSCHUTZKAPPE — Kreislauf Dn8 fiir Ausriicken der
Zusatzvorrichtungskolbenstange.
5.3.2 WEIBE STAUBSCHUTZKAPPE - Kreislauf Dn8 fiir Einriicken der
Zusatzvorrichtungskolbenstange.
53.3 ROTE STAUBSCHUTZKAPPE - Kreislauf Dn8 fiir Ausriicken der Achslift-Kolbenstange.
534 GELBE STAUBSCHUTZKAPPE - Kreislauf Dn8 fiir Einriicken der Achslift-Kolbenstange.
5.4 Die unter hohem Druck stehende Hydraulikanlage darf nie demontiert werden.

5.5 Der austretende Olstrahl durchdringt die Haut und verursacht Blutvergiftungen. Deswegen ist sofort ein Notarzt
hinzuziehen.

5.6 Vor Arbeitsbeginn ist das Kugelventil von der Position GESCHLOSSEN (Abb. 5) in die Position GEOFFNET
(Abb. 6) zu bringen, um die Transportlage der Achse umzustellen.

Abb. 5 — Kugelventil GESCHLOSSEN Abb. 6 — Kugelventil GEOFFNET

- S
Kugelventil | Kugelventil '
EINKLAPPUNG — > EINKLAPPUNG —

é

GESCHLOSSEN GEOFFNET
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5.7 Der Strichabstand der Spurlockerer ist so einzustellen, dass optimale Lockerung von Bodenschichten im
Traktorenspurbereich erreicht wird. Die Lockerungstiefe ist dem momentanen Bedarf anzupassen, sie darf jedoch
nicht 100 mm unter der Traktorenspurtiefe iiberschreiten.

Abb. 8 — Endlagen des Spurlockerers

Spurtiefe des Schleppers

6. ANBAU AN DEN SCHLEPPER

o Die Maschine ist in den Unterlenkern des Schleppers nach Abschnitt E./S. 5 anzukuppeln.

e Die Maschine ist nur an den unter E.3/S. 5 genanten Fahrzeug anzubauen, auch wenn es sich lediglich um
Maschinentransport handelt.

e Das Eigengewicht des Schleppers muss gleich bzw. groBer sein als das Gesamtgewicht des angekoppelten
Gerites.

e  Fiir die Vorderachse sind ausschlieBlich die von dem Schlepperhersteller vorgeschriebenen Ballastgewichte zu
verwenden.

/. UMWELTSCHUTZMAGBNAHMEN

Hydraulikanlage regelmifig auf Leckstellen kontrollieren.

e Bei Beschiddigungen und Alterung von Schlduchen bzw. anderen Teilen der Hydraulikanlage diese austauschen
bzw. reparieren, bevor das Ol ausflieBt.

e Hydraulikschlauchleitungen regelméBig kontrollieren wund im Bedarfsfalle austauschen. In der
Verwendungsdauer der Schlduche ist deren Lagerzeit inbegriffen.

e Alte Ole und Fette sind nach den giiltigen Abfallgesetzen zu entsorgen.

8. EINSTELLUNG WERKZEUGSEGMENTE

Abb. 9 — Einstellung der Werkzeugsegmente

8.1 EINSTELLUNG DES ABSTANDS ,,X“ ZWISCHEN DER DEICHSEL UND DEM RAHMEN siehe
Abb. 9
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Die richtige Einstellung des Abstands zwischen der Deichsel und der Stiitzschraube M30 am Mittelrahmen ist
wichtig, damit die Maschine das Geldnde vollkommnen kopieren kann. Der Abstand wird werkseitig auf 2 — 3 cm
eingestellt. Die Einstellung ist auf einem ebenen Untergrund so vorzunehmen, dass die in der Arbeitslage befindliche
Deichesel parallel zu diesem Untergrund verlduft. Danach ist diese Lage mit dem Hydraulikanschlag als die tiefste
Position zu bezeichnen und die Stiitzschraube M30 wird mit der Gegenmutter gesichert.

8.2 EINSTELLUNG DER HOHE ,,V* DER VORDERSCHLEPPE siche Abb. 9/S.14

Die Vorderschleppe wird durch Herausziehen des STIFTES 20 und anschlieBende Betitigung des HEBELS
eingestellt. Die Hoheneinstellung der Vorderschleppe schwankt je nach der SchollengréBe. Die Vorderschleppe ist so
einzustellen, dass sie 3-5 cm iiber die Unterkante der vorderen Rohrstabwalze greift. Die Vorderschleppe ist mit
einer Zugfeder abgefedert, die mittels STELLSCHRAUBE M-20 gespannt wird. Die Vorspannung der Feder ist den
Bodenverhéltnissen (Schollengroe) anzupassen. Je groBer die Schollen sind, um so groBere Vorspannung ist
erforderlich.

8.3 EINSTELLUNG DER TIEFE ,,Y“ DER ZINKEN siehe Abb. 9/S. 14

Die Arbeitstiefe der Zinken wird mittels der Kurbel mit Trapezgewinde eingestellt. Die Kurbel ist am Tragrahmen
befestigt. Die Tiefeneinstellung erfolgt durch Kurbeln. Fiir eine gleichmifBige Tiefeneinstellung aller Zinken ist die
Kurbel mit einem Anzeigeinstrument (siehe Abb. 10) ausgeriistet. Die Tiefe der Bodenbearbeitung richtet sich nach
der Art der Feldfriichte, die angebaut werden sollen. Siehe Tab. 5.

Abb. 10 — Anzeigeinstrument Tab. 5: Empfohlene Tiefe der Bodenbearbeitung bei verschiedenen Feldfriichten
FELDFRUCHT TIEFE
Riiben 2-3cm
Weizen, Gerste, Hafer 5-8 cm
Raps 3-5¢cm

8.4 EINSTELLUNG DER HOHE ,,Z“ DER PLANIERLEISTE siche Abb. 9/S. 14

Die Hohe der Planierleiste wird mit einer zwischen dem Schieb- und Tragrahmen befindlichen Kette je nach der
Arbeitstiefe der Zinken eingestellt. Die Planierleiste sollte 60 — 100 mm unter die Unterkante der Rohrstabwalze
greifen.

9. AUSTAUSCH VON ARBEITSSEGMENTEN

9.1 Beim Austausch von abgenutzten Scharen sind die unter Abs. L./S. 7 genannten Hinweise zu beachten. Das
hier beschriebene Vorgehen gilt prinzipiell beim Austausch beliebiger Arbeitssegmente.

9.2 Die Bauart der Maschine erlaubt es, die GéinsefuBscharen mir der Schleppe gegen die MeiBelscharen oder
umgekehrt zu ersetzen. Hierbei sind die Bolzen aus den Zugstangen herauszuziehen, jeweilige Scharen zu beseitigen
und anschlieBend die neuen Scharen zuriick zu montieren. Siche Abb. 11.

Bolzenverbindung fiir '

den Scharwechsel

Schraubenverbindung
fiir den Scharwechsel

9.3 Dariiber hinaus konnen hintere Arbeitswalzen mit Schleppen = Stabwalzen gegen Crosskillwalzen ersetzt
werden oder umgekehrt. Hierbei sind die Lager von den Tragrahmen zu beseitigen, von den Wellen der
urspriinglichen Walze abzuziehen und auf die neue Walze aufzusetzen. Die zusammenmontierte Walze an die
Tragrahmen montieren.
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9.4 Jeder Austausch der Arbeitssegmente muss in einer Servicewerkstatt unter Einhaltung der im Absatz C./S. 5,
K./S. 7, L./S. 7-8 genannten Unfallverhiitungsvorschriften durchgefiihrt werden.

10 WARTUNG UND INSTANDSETZUNG DER MASCHINE

Alle Pflege- und Wartungsarbeiten nur unter Einhaltung der unter A.-N/S. 4-9 genannten Weisungen
vornehmen.

Samtliche Schraubverbindungen sowie andere Montageverbindungen nach 20 Betriebsstunden und spéter in
regelméfigen Zeitabstinden auf festen Sitz priifen.

Alle Schmierstellen nach dem Schmierplan abschmieren.

Arbeitssegmente auf deren Abnutzung regelmifBig kontrollieren, abgenutzte Segmente unter Einhaltung der
Unfallverhiitungsvorschriften austauschen.

Einstellen, Reinigen und Schmieren der Maschine nur beim Stillstand der Maschine Bei Arbeiten an der
angehobenen Maschine geeignete Stiitzvorrichtungen einsetzen.

Beim Einstellen, Reinigen und Schmieren der Maschine schwenkbare Bauteile mit den dafiir vorgesehenen
Sicherungen gegen gefahrbedingte Lageverdnderungen sichern.

Beim Einstellen, Reinigen und Schmieren der Maschine alle Teile beweglichen sichern, die abstiirzen kdnnten.
Beim Heben und Transportieren der Maschine mit dem Lastgeschirr die dafiir vorgesehenen und mit einer Kette
bezeichneten Stellen (Abb. 12, 13) verwenden.

Beim Storfall den Motor des Fahrzeuges sofort abstellen und gegen unerwiinschtes Anlassen sichern. Die
Maschine gegen Wegrollen sichern und erst dann die Stérung beheben.

Bei den Reparaturen nur Originalteile, geeignete Werkzeuge und Schutzmittel verwenden.

Ist die Maschine wéihrend der Reparaturarbeit an den Schlepper angebaut, miissen die Batterie- und Akkukabel
vor dem Schweil3en abgeschaltet werden.

Die Reifen auf vorgeschriebenen Reifendruck und Zustand regelméiBig kontrollieren. Reparaturen in einer
Fachwerkstatt unter Einhaltung der einschldgigen Unfallverhiitungsvorschriften durchfiihren.

Die Maschine reinhalten.

Abb. 12 — Bezeichnung der Befestigungsstelle an Abb. 13 - Bezeichnung der Befestigungsstelle am Maschinenrahmen
der Deichsel fiir Krantransport der Maschine fir Krantransport der Maschine

11. SCHMIERPLAN

Tab. 6 — Schmierstellen, Abschmierintervalle

SCHMIERSTELLE INTERVALL SCHMIERFETT |
Betitigungskurbel Abb. 14 -Téglich.
Deichselgelenk + Zugstange | Abb. 15 -Jeweils vor der Arbeit mit der
Befestigung der Achse am Maschine.
Rahmen Abb. 16 -Jeweils vor der Lagerung der Plastisches Schmierfett
Lager Abb. 17 Maschine am Saisonende.
Bolzen -Vorgeschriebenen

Schmierintervall einhalten.
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Igelenk + Zugstange Abb 16 — Achsbefestigung ~ Abb.17 - Lager

Abb 14 Betatlgungskul’bel Abb. 15 — Deic
= B 1>

12 ZUSATZVORRICHTUNGEN ANKUPPELN

Unter den Zusatzvorrichtungen verstehen sich z.B. pneumatische Drillmaschine, NOCKEN- bzw.
CROSSKILLWALZEN.

e Fiir den Anbau einer pneumatischen Drillmaschine kann der KOMPAKTOMAT mit dem entsprechenden
Antrieb ausgeriistet werden.

e Eskonnen nur solche Zusatzgerite angekoppelt werden, die ein flieBendes Geldndekopieren erlauben.
An den KOMPAKTOMAT kann nicht z.B. eine Drillmaschine ohne Réder angebaut werden.

TRANSPORTSTELLUNG

e Beim Transport einer Zusatzvorrichtung an dem hinteren Dreipunktgestdnge miissen die Ober- und Unterlenker
mit den Stiften fest in einer Lage gesichert sein. Siehe Abb. 18.

ARBEITSSTELLUNG

e Bei der angekoppelten Zusatzvorrichtung ist darauf zu achten, dass die Unterlenker des hinteren
Dreipunktgestinges frei beweglich sind. Hierfiir sind die Stifte in die Arbeitsstellung zu bringen, bzw. zu beseitigen
(Abb. 19). Durch diese Maflnahme ist genaues Geldndekopieren hinter dem KOMPAKTOMAT gewiahrleistet.
Dariiber hinaus wird die Hinterwalze des KOMPAKTOMATS nicht tiberlastet.

e Bei Nichteinhaltung des vorherigen Hinweises werden die Konstruktion und die Hinterwalze beschédigt. Fiir
diesen Schaden tibernimmt der Hersteller keinerlei Haftung.

e Bei Arbeiten mit dem Sattelzug FAHRZEUG - KOMPAKTOMAT - ZUSATZVORRICHTUNG die
einschldgigen Vorschriften zur Unfallverhiitung und zum sicheren Straentransport beachten.

Abb. 18 — Transportstellung Abb. 19 — Arbeitsstellung

Oberstift *

N0
f\e,@
NP

Unterstift *

*- Im Bedarfsfalle sind die Stifte zu beseitigen

13. ENTSORGUNG DER MASCHINE

Bei der Entsorgung der Maschine die unter Abschnitt M/S. 9 angefiihrten Bestimmungen beachten.

14. SERVICELEISTUNGEN UND GARANTIE

14.1 SERVICEDIENST
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Der Servicedienst wird durch den Handelsvertreter nach der Absprache mit dem Hersteller bzw. direkt

durch Hersteller sichergestellt. Die Lieferungen von Ersatzteilen erfolgen durch das Verkaufsnetz in der gesamten
Tschechischen Republik. Es sind nur Originalteile des Herstellers zu verwenden.

14.2 GARANTIE

1421

14.2.2

14.2.3

1424

1425

14.2.6

14.2.7

14.2.8

Der Hersteller gewdhrleistet eine Garantie iiber die Dauer von 24 Monaten auf diese Maschinenteile: den
Zentralrahmen, die Achse sowie Zuggabel der Maschine. Auf die iibrigen Teile der Maschine gewéhrleistet
der Hersteller eine Garantie {iber die Dauer von 12 Monaten. Die Garantie wird ab dem Verkaufsdatum der
neuen Maschine an den Endverbraucher (Benutzer) gewéhrt.

Die Garantie bezieht sich auf verborgene Fehler, die wahrend der Garantiezeit bei ordnungsgemaf3er
Benutzung der Maschine sowie bei der Erfiillung der in der Gebrauchsanweisung angefiihrten Bedingungen
auftreten..

Die Garantie bezieht sich nicht auf Verschleil unterliegende Ersatzteile, d.h., auf gewohnlichen,
mechanischen Verschleil der austauschbaren Einzelteile der Arbeitsbereiche (Schare, Schneiden,
Streichblech u.d.).

Die Garantie bezieht sich nicht auf indirekte Folgen von eventueller Beschddigung wie z.B. Herabsetzung
der Lebensdauer u.a.

Die Garantie ist an die Maschine gebunden und erlischt nicht durch den Wechsel des Besitzers.

Die Garantie ist auf die Demontage und Montage, eventuell den Austausch bzw. Reparatur des fehlerhaften
Teils beschrinkt. Die Entscheidung, ob das fehlerhafte Teil ausgewechselt bzw. repariert wird, obliegt der
Vertragswerkstatt von Farmet.

Wiéhrend der Garantiefrist kann nur ein autorisierter Servicetechniker des Herstellers Reparaturen bzw.
sonstige Eingriffe an der Maschine vornehmen. Im Gegenfall wird die Garantie nicht anerkannt. Diese
Anordnung bezieht sich nicht auf den Austausch von Verschleil unterliegenden Ersatzteilen (siche Punkt
14.2.3).

Die Garantie wir durch die Anwendung von originalen Ersatzteilen des Herstellers bedingt.

Erstellt von der Technischen Abteilung der Firma Farmet a.s., Jitinkova 276, 55203 Ceska Skalice am 25.02.2009,

Anderungen vorbehalten, Seitenzahl 19.
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Farmet a. s. Tel.: 00420 491 4501 40

®
Jitinkova 276 rcrmet 491 45 01 22
CESKA SKALICE 552 03 s Fax.: 00420 491 45 01 36

GARANTIESCHEIN

MASCHINENTYP: ...,

BAUJAHR/ARTIKELNUMMER:

BESTATIGUNG DER KONTROLLE:
ANSCHRIFT (KAUFER): ANSCHRIFT ( VERKAUFER):

GARANTIEBEDINGUNGEN:

l. Der Hersteller gewdhrleistet eine Garantie iiber die Dauer von 24 Monaten auf diese Maschinenteile: den
Zentralrahmen, die Achse sowie Zuggabel der Maschine. Auf die iibrigen Teile der Maschine gewahrleistet der
Hersteller eine Garantie iiber die Dauer von 12 Monaten. Die Garantie wird ab dem Verkaufsdatum der neuen
Maschine an den Endverbraucher (Benutzer) gewéhrt.

1. Die Garantie bezieht sich auf verborgene Fehler, die wiahrend der Garantiezeit bei ordnungsgemaBer Benutzung der
Maschine sowie bei der Erfiillung der in der Gebrauchsanweisung angefiihrten Bedingungen auftreten.

1. Die Garantie bezieht sich nicht auf Verschleil unterliegende Ersatzteile, d.h., auf gewohnlichen, mechanischen
Verschleifl der austauschbaren Einzelteile der Arbeitsbereiche (Schare, Schneiden, Streichblech u.d.).

V. Die Garantie bezieht sich nicht auf indirekte Folgen von eventueller Beschiadigung wie z.B. Herabsetzung der
Lebensdauer u.4.

V. Die Garantie ist an die Maschine gebunden und erlischt nicht durch den Wechsel des Besitzers.

VI. Die Garantie ist auf die Demontage und Montage, eventuell den Austausch bzw. Reparatur des fehlerhaften Teils

beschriankt. Die Entscheidung, ob das fehlerhafte Teil ausgewechselt bzw. repariert wird, obliegt der
Vertragswerkstatt von Farmet.

VIL. Waihrend der Garantiefrist kann nur ein autorisierter Servicetechniker des Herstellers Reparaturen bzw. sonstige
Eingriffe an der Maschine vornehmen. Im Gegenfall wird die Garantie nicht anerkannt. Diese Anordnung bezieht
sich nicht auf den Austausch Verschleif unterliegender Ersatzteile (siche Punkt IIT).

VIII. Die Garantie wir durch die Anwendung von originalen Ersatzteilen des Herstellers bedingt.

BESTATIGUNG DES
HERSTELLERWERKES BESTATIGUNG DES VERKAUFERS

DATUM DATUM DES ERSTVERKAUFS
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@CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
®EG-KONFORMITATSERKLARUNG
®DECLARATION CE DE CONFORMITE
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My @we @wir ONous @M EGOMy: Farmet a.s.
Jitinkova 276
552 03 Ceska Skalice
Czech Republic
DIC: CZ46504931
Tel/Fax: 00420 491 450136

@Vydévéme na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. @Geben in
alleiniger Verantwortung folgende Erkldrung ab. (OPublions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. @DMox
CBOIO OTBETCTBEHHOCTh BBIAEM HACTOAIIMN CepTH(HKAT. Wydajemy na wilasng odpowiedzialno$¢ niniejszg Deklaracje
Zgodnosci.

@Strojni zafizeni: - nazev : Poloneseny kompaktomat
G®Machine: - name : Semi-Mounted Kompaktomat
CFabrikat: - Bezeichnung : Aufsattelgerite Kompaktomat
COMachinerie: - dénomination : Compactomats de semi-portage
@DCenbckoxo3siicTBeHHAs MAIMHA: - HAUMEHOBAHHE IMosrynaBecHol KOMNIaKTOMAT
Urzqdzenie maszynowe: - nazwa : Pélzawieszony Kompaktomat

- typ, type : K 300 P

- model, modele K 300P I., K300P II.

- @V}'/robm' ¢islo :

- @serial number

- ®Fabriknummer
-®n° de production

- 3a30)1c1<0171 HOMeEp

- @numer produkcyjny:

(DPiislusna nafizeni vlady: €.176/2008 Sb. (smérnice 2006/42/ES). Applicable Governmental Decrees and Orders:
N0.176/2008 Sb. (Directive 2006/42/ES). @Einschléigige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie
2006/42/ES). Décrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). COOTBeTCTBy}OIJ.[PIe
MOCTaHOBJICHHs TpaBuTenbcTBa: Ne 176/2008 C6. (muctpykumst 2006/42/ES). Odpowiednie rozporzadzenia rzadowe: nr
176/2008 Dz.U. (Dyrektywa 2006/42/WE).

(©DNormy s nimiz byla posouzena shoda: @®Standards used for consideration of conformity: (©Das Produkt wurde gefertigt
in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: (®ONormes avec lesquelles la conformité a été évaluée: HOpMLI, Ha OCHOBaHHHU
KOTOPBIX POHU3BOINIIACH CEPTUPUKALIUS: Normy, wedtug ktorych zostata przeprowadzona ocena: CSN EN ISO 12100, CSN

EN ISO 4254-1.
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