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Wprowadzenie

Dziekujemy Panstwu za zakup maszyny marki Farmet. Dziekujemy réwniez za zaufanie, jakim nas darzy-
cie, jest ono dla nas inspirujace, jak rowniez wigzgce.

Firma Farmet a.s. to dynamicznie rozwijajgca sie czeska firma, ktéra zajmuje sie rozwojem, produkcjg,
sprzedazg i serwisem maszyn rolniczych do uprawy roli, nawozenia i siewu oraz technologii przetwarzania
nasion oleistych, olejow roslinnych i produkc;ji pasz.

Marka Farmet koncentruje sie na produktach wysokiej jakosci i wysokiej wartosci uzytkowej, wykorzysty-
wanych w produkgc;ji rolnej i przetwérstwie. Farmet to doskonaty partner nowoczesnego rolnictwa i produkcji
zywnosci na wielu rynkach na catym $wiecie.

Same produkty i technologie powstajg w scistej wspdtpracy specjalistéw z firmy Farmet z klientami kon-
cowymi, instytucjami badawczymi i uczelniami, dlatego nasze produkty czesto posiadajg unikalne rozwigza-
nia techniczne zgodne z wymogami praktyki rolniczej.

Duze inwestycje w rozwdj i nowoczesne operacje produkcyjne sg gwarancjg dalszego rozwoju w zakresie
jakosci i nowych technologii produkcyjnych. Naszym celem jest dalsze zwiekszanie wartosci dodanej produk-
téw i wzmacnianie ich konkurencyjnosci na wszystkich rynkach, zwiekszanie komfortu uzytkownika, bezpie-
czenstwa pracy i ochrony srodowiska.

Inz. Karel Zdarsky
Dyrektor Generalny i Prezes Zarzadu
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AGRICULTURAL MACHINES
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WAZNE
PRZECZYTAJ UWAZNIE PRZED UZYCIEM
ZACHOWAIJ NA PRzYSZt0SC

5| 161



Wprowadzenie

6| 161



ar met Wprowadzenie

Tres¢
WPTOWAAZENIE .......cooieeiieee ettt sttt e sae e bt e st e sate e seeeseeenteenseesneesneeenneennean 3
1 KONFIQUIaCja MASZYNY .....ccueiuiriiiiiiieiiesiesiereeie sttt n e nne 11
2 SZYDKI STAM ... et a e e neeneenenneas 12
3 Parametry tE€CHNICZNE .......oouiceeee e 13
4 Ogolne zalecenia dOtyCZgCe UZYWaNIa ........ccoerereriiriniireeeeeseees e 15
4.1 POMOCE OCNIONNE ..ottt sttt eesneeeesneeneas 16
5 Przew6z maszyny $rodkami tranSpPOrtU..........ccoeeereierenenenesesesese e 17
6 Manipulowanie maszyng urzgdzeniem dZWIQOWYM...........cceerererereneresesesesesieneens 18
7 Transport Maszyny PO IGAZIE .......cooui e 19
8 Naklejki dotyczgce bezpieCzenstwa Pracy.......ccceceeveeieciecieesece e 21
O OPIS MASZYNY ...eeeieeeeeie e e e ste et e st et et et e s teeeesseeeeaseeneeeseensesneesesneensesneensesneesseensenseansens 23
10 Wprowadzenie maszyny do eksploatacji.........cccceveeeeriieeiiesie e 24
10.1 Potgczenie maszyny z CiggniKi€m .........cocueeieeiiiiieeeeeeree e 25
10.2 Podtgczenie hydrauliki Maszyny ... 26
10.3 Schemat hydrauliczny Maszyny.........cccoereeereeieeeeeee e 28
10.4 Podtgczenie czesci elektroniczne] maszyny ........cccceeveeeeeeceeveeseeciesiens 28
10.4.1 Podtgczenie do akumulatora ciggnika + terminal Muller.................. 29
10.4.2 Podtgczenie maszyny przez ISOBUS gniazdo ciggnika + termi-
NAI MU ... 31
10.4.3 Podtgczenie maszyny przez ISOBUS gniazdo ciggnika + termi-
(gF=1 o= To | 11 = TSRS 32
10.4.4 Wybor i konfiguracja terminala wirtualnego (VT) i menedzera
= 1o £ o T (1 ISR 33
11 Wentylator MASZYNY ......oceeeceeece ettt e e e eneeereeenes 34
11.1 Wentylator z oddzielnym napedem na WOM ..........cccoeeveveieccieceeceeceenen, 36
11.2 Ustawienie obrotow wentylatora ... 37
11.3 Klapka regulacji powietrza NawozZenia ...........ccccooeverereneneninenecceeseee 39
12 UKEAD CISNIENIA MASZYNY ..oooieieeeeeseeeeeeeees s een s eessne s seen e 40
13 CzUjNiKi WEGCZENIA WYSIEWU ... e sse e e sne e e e sneeeeeneeneas 41
13.1 WHGCZENIE WYSIEWU ...ttt 41
13.2 WYAGCZENIE SIEBWU ...ttt et sae e e e enneens 42
14 Sterowanie maszyny za pomocg systemu elektronicznego Muller
1= (o) | PSSR 43
14.1 EKran rODOCZY .......eoeeieee ettt 43
14.2 INFOMMACTA.....ceiieeiecteeee e 45
14.3 Tworzenie zadania Z liCZNIKIEM ........c.cooriiere e 46
14.4 Pozostata obliczona iloSE W KOSZU.........coeevirieiieeeeeee e 46
14.5 Skfadanie i rozktadanie maszyny.........cccccceveeeiecieceeeeeee e 47
14.6 Ustawienia GPS dla maszyn przy rozkfadaniu w hali........c..ccccceevenennen. 48
14.7 RozKiadanie MasZyNy ... e 49
14.8 SKtadani€ MaSZYNY ... e 50
14.9 Sterowanie i ustawienie ZnacznikOW ..........ccccceevererineeiecieceeeee e 51
14.9.1 Ustawienie agresywnosci ZnaczniKOW...........cccceveeeieeneeneecieecieennen. 52
14.9.2 Sterowanie ZNaczNiKami..........cccceeeeeereeie e 53

7] 161



ar met Wprowadzenie

14.9.3 FunKCja przeszkody .........ccoeveeiieeieeieeeee e 54
14.9.4 FUNKC)a DAgNQ.......cooiieieee et 55
14.10 Zadanie napetnienia zasobnika ...........cccovvvereiieneeeeeeeee e 56
14.11 Baza danych o produktach uzytkownika............ccoooereiiiiinieieeeeee 57
14.12 Przydzielanie silnika do danego KOSza .........c.cccceeeeceeiieiie e 59
14.13 Dozownik aktywacja / dezaktywacja ..........cccceveveeveieesecceeseceeee e 60
14.14 Detekcja przeptywu nasion Dickey-John-dezaktywacja ............c.ccoc...... 61
14.15 OstrzeZenie akustyczne w przypadku przerwania wysiewu................... 62
14.16 Konfiguracja ekranu roboCzego.........ccccceevieeveiiecicececee e 63
15 SCieZKi t€CANOIOGICZNE ..ot 64
15.1 Sciezki technologiczne ustawienie i wytgczenie. .........coc.oovueeeeeeeeereeeeeennne. 64

15.2 Kroki jakie nalezy wykona¢ w celu prawidtowego ustawienia rytmu
1= SR 65
15.2.1 Parzyste rytmy sSciezek technologicznych...........cccooovivininiiinnnnen. 66
15.2.2 Nieparzyste rytmy Sciezek technologicznych ..........cccccooeiiienneen. 70
15.2.3 Specjalne rytmy sciezek technologicznych...........ccconiiininincnne. 71

15.3 Najczesciej przez nas uzywane ustawienia sciezek

teChNOIOGICZNYCN ... s 76
15.4 Klapki sciezek technologiCZnych ..o 77
15.5 Zawér redukceyjny powietrza Sciezek technologicznych ..o 78
15.6 Znaczniki przedwsSChOAOWE...........cooueiiiiieeee s 79
16 DOZOWNIK FarMEt... ..ot 80
16.1 Test dziatania dOZOWNIKA ..........ccceeeieiiieiiieee s 81
16.2 WIEKSZE ZIAINO ...t 82
16.3 WYMIANA WaKK@ ..o 83
16.4 Watki na drobne NasioNa.........ccooiriiieieiiere e 85
17 PrOD@ WYSIEWU ..ottt sttt b bbbt saesaenae 86
17.1 ROUZA] WEZY ...ttt e nn e e esne s 86
17.2 ProbDa WYSIEWUL......ooiiiiiicie ettt ste e en e sneesneeens 87
17.3 Tabele wysiewu dla dozownika Farmet...........cccooooeeeiieiencn e 90
18 Ustawienie SEKC)i WYSIEWU .........coiiiiiiiiie st 92
18.1 Ustawienie gtebOKOSCI WYSIEWU .........cceeiuiecieiiiiecieecee e 92
18.1.1 Zalecana gteboKOSC............ooveiieee e 93
18.2 Ustawienie doCiSKU SEKC)i WYSIEWU ........ccccerirerinininene e 94
18.2.1 Zwigkszenie zmniejszenie Sity dOCISKU..........cccovvrirereninenicee 95
18.3 REdIICE SIBWNE......coneieeeeeeee e 96
18.3.1 Zgarniacz talerzy i kot dOCISKOWYCh .......ccevviieiiiiiiece e 98
18.3.2 KOO AOCISKOWE ... 99
18.3.3 Niezalezne zagtebianie redlic Siewnych ... 99
18.3.4 RedliCe WIECZONE ........coieeeee s 100
19 Wymiana SEKCji PrZeaNi€].........occuiiiieiiiee ettt e 101
20 NAWOZENIE .....ocvviririi b 105
20.1 Slimakowy dOZOWNIK NAWOZENIA ........cccereruerierieriinieriesese e 106
20.1.1 Zawor silnika nawozenia Hydraforce ..., 107
20.1.2 Czujnik predkosci obrotowej dozownika hydraulicznego............... 108
20.1.3 Filtr oleju do uktadu hydraulicznego nawozenia..........cccccceevveenenee. 109
20.2 DOZOWNIK FOIKOWY ..ottt s 110

8161



1 armet Wprowadzenie

20.3 Nawozenie talerZOWE ..........ccooeiieiiieeee e 110

20.4 Uktadanie nawozéw wraz z nasionami (Fert S).......ccocovvnnnninenenne. 111

21 Regulacja dawki pOACZASs PraCy .......ccocccieerereereeeeee e 112
22 Oprodznianie zasobnika za pomocg elektroniKi...........ccocveeevecceeve e 113
23 Zr6dto informacji 0 POZYCji FODOCZE].........o.uveeeeeeeeeeeeeeeee e 114
24 Zrédto informacji 0 predkoSCi MASZYNY ..........oveeeeeeeeeeeeeeeee e eeeee e 115
25 GEOMELIA MASZYNY ...ttt et e et e e se e e se e e 116
26 OSWIEIENIE MASZYNY ..ot 118
27 Reczne sterowanie sekcjami (Section control) ..........ccceeeeveceececceece e 119
28 Ustawienie redlic wleczonych za watem ...........ccoooiviiiiii e 121
29 Regulacja gtebokosci przedniej sekcji przygotowawcze; ..........ccceceeereieninenennne 122
29.1 Deflektory boczne przedniej sekcji przygotowawczeyj..........ccceeeeeereennenne 124

29.2 Spulchniacz $laddw ciggniKa...........ccceceeiieieieceee e 125

29.3 FIEXIDOAI........oiiiieieee s 126

30 Przegroda zasobniKa ... 127
31 Przesuniecie SEKCji SIBWNEJ .......ccceiuieieeee e 128
K U o1 1 =T o SRR 130
32.1 Opcja podczas podtgczania sekcji ZboZowej.........cccccveeeeveeiecieceeeee, 130

32.2 Wariant podczas podtgczania urzgdzenia Impact............cccoceeeieeeennee, 130

32.3 Uchwyty na weze do podtgczania/odtgczania narzedzi .......................... 131

32.4 Wymiana SEKCji tYINE] ......coiuiveieiieee e 132

I o F= T 0T o RSP S 139
33.1 Hamulec pneumatyCzny .........ccceerirereririnisesieresese s 140

33.2 HaMUIEC POSIOJOWY ..ottt 141

34 Zawieszenie MAsZyNy NA AZWIQU .......ccooerieririeriiiie e 142
35 Komunikaty 0 btedach...........oooiiiiii s 143
35.1 KomuNiKaty [SO.......ccuioieeeceee e 143

35.2 Alarmy regUIACYJNE ......cocueeiieeieeeeeee et 145

35.3 Alarmy specyficzne dla Maszyny .......cccccerrrerieninieneneeesese e 147

36 Konserwacja i NAprawy MAaSZYNY ........ccceeeeeereremereresesessessessessessessessessessessessessesses 150
36.1 Plan KONSEIWACH «...ceeueeieeieieeeeee e 151

36.1.1 Obstuga $rodkOW SMaroWYCh .........cccceeeriienerenene e 155

36.1.2 CiSnienie W OPONACK ........c.cciiierieeereeere e 155

36.1.3 Zalecane momenty dokrecenia potgczen srubowych .................... 156

37 OdStaWIENIE MASZYNY ......oovicieeceiceecte e neeneeans 157
38 Ochrona Srodowiska NaturalNego ..........ccceceeirireriniic s 158
39 Likwidacja maszyny po UKONCZENIU ZYWOINOSCI ......ccueruerueriirierienienesesiesiesieee e 159
40 Ustugi serwisowe i Warunki QWaranCji .........ecueeieeieeseesieeieeseeseesee e esseeseesneeneens 160
40.1 USHUQI SEIWISOWE.......eoiiiiiieeitieeie ettt st neeeeeenneenneas 160

L €T = g o= PR 160

9161



Wprowadzenie

10| 161



armet

Konfiguracja maszyny

1 KONFIGURACIJA MASZYNY

Numer seryjny maszyny

2024/0185

VIN

Kod maszyny

T3/NB/WI/FD1/BH125/D3FS-250/HF1/SK/WL/SLS/BA/S1/52 +
4M125/1/SCA/32SF

1V3,5/1V7/1V18/1V20/1V40/1V100/1V250/1V260/1V500

Dodatkowe wyposazenie

HW ECU

03.03.00

SW ECU

03.00.03

V1 Maty wentylator

V1F Maty wentylator + nawozenie

V2F Duzy wentylator + nawozenie

Dozownik $limakowy nawozu

Dozownik rolkowy nawozu

Rodzaj wezy siewnych — EC

Rodzaj wezy siewnych — HM

Terminal Basic

Terminal Touch 800

Terminal Touch 1200

Licencja Track Leader

Licencja Section control

Licencja Multi control

Licencja Tramline management

ojOojojOo|jojo|jo|jojo|joj0)x|({O|1x|(O

Licencja ISOBUS-TC

Numer seryjny maszyny znajduje sie na tabliczce znamionowej i na ramie maszyny. Ten numer seryjny
maszyny nalezy podawac podczas kazdego zamawiania ustugi lub czesci zamiennych. Tabliczka znamiono-
wa znajduje sie z przodu zasobnika.

~N

4 FARMET a.s. l-_ ooyt sork N
Sza arm ez MADE IN CZECH REPUBLIC
8*167/2013*00067*00 | FALCON FA???
FAR???222222227272? m]zom Ko \%ﬁ"&;‘i&ﬂm
0 kg k 4T, || i
A-0: 0 kg B_1 1.-..1 T 1.-..2 1.-..3 %
A-1: 0 kg B2 = | o | o
A-2: -- kg B3| == [ == | ==
| Ance  BS T I T CEHD

www.farmet.cz
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Szybki start

2 SZYBKI START

Punkt Operacja Rozdziat

0 Srodki bezpieczenstwa 4

1 Podfacz maszyne Falcon do ciggnika 10.1

2 Podtacz wszystkie weze hydrauliczne, w tym odptyw powrotny 10.2

3 Podtacz 7 pin kabel oswietlenia drogowego maszyny

4 taczyc elektronike maszyny ze Srodkiem ciggngcym 104

5 Podnie$ przednia noge podporowg maszyny i zabezpiecz

6 Odblokuj sworznie przechytu przedniej sekgcji

7 Otwdrz zawér przechylania (niebieskie oznaczenie) 14.7

8 Otwdrz zawoér podnoszenia przedniej sekcji przygotowujacej (zotte 29
oznaczenie)

9 Wiacz terminal siewnika gtéwnym wtgcznikiem O

10 Rozt6z maszyne za pomocg obwodu hydraulicznego i terminala 14.6
sterujgcego

11 Skontroluj czystos¢ mechanizmu wysiewajgcego 16

12 Skontroluj szczelnos¢ topatki w mechanizmie wysiewajgcym 16

13 Skontroluj przepustowos¢ wezy nawozu

14 Skontroluj przepustowos¢ wezy nasion

15 Wsyp nasiona 14.10

16 Wsyp nawoz 14.10

17 Wyreguluj ptaszczyzne maszyny i zablokuj ramiona ciggnika

18 Ustaw gtebokos¢ siewu 18.1

19 Ustaw cisnienie na zaworze redukcyjnym 18.2

20 Ustaw gtebokos¢ przedniej sekcji przygotowujacej 29

21 Wykonaj préobny siew 17.2

25 Ustaw priorytet na obwodzie hydraulicznym wentylatora 10.2

26 Ustaw wymagany przeptyw oleju dla hydro-silnika nawozenia 10.2

27 Ustaw obroty silnika, w zaleznosci od nasion i dawki 11.2

28 Ustaw wymagane funkcje hydrauliki — znaczniki, znakowanie $ciezek 14.9.2
technologicznych itp.
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Parametry techniczne

3 PARAMETRY TECHNICZNE

Parametry

FALCON 3 QH

FALCON 4 QH FALCON 6 QH

FALCON 8 QH

Szerokos¢ robocza (mm)

3000

4000 6000

8 000

Szerokos¢ transportowa (mm)

3000

Wysokos$¢ transportowa (mm)

3300

3300 3 300

4000

Catkowita dtugos¢ maszyny (mm)

7 500

Gtebokos¢ robocza (mm)

0-100

Pojemnos¢ zbiornika bez
nawozenia (l)

4000

4000 4000

4000 / 6 000

Pojemnos¢ zbiornika z
nawozeniem (|) (podziat 40: 60)

6 000

6 000 6 000

6 000 / 8500

Wysokos$¢ napetnienia zbiornika
(mm)

2 650

2 650 2 650

2 650 / 3400

Wymiary otworu napetniania bez
nawozenia (mm)

1140 x 620

Wymiary otworu napetniania z
nawozeniem (mm)

1430 x 620

llos¢ redlic siewnych (rozstaw
125 /150 / 167 mm)

24/20/18

32/26/24 48 /40 /36

64 /52 /48

llos¢ redlic nawozacych (rozstaw
250/ 300/ 334 mm)

12/10/9

16/13/12 24/20/18

32/26/24

Docisk redlic siewnych (kg)

50-120

Docisk redlic nawozgcych (kg)

do 200

Srednica talerzy dwutalerzowej
redlicy siewnej / kétka
dociskowego (mm)

355 /340

Liczba talerzy Przedni rzadek

12

16 25

34

sekcji
przygotowania

Tylny rzadek
@ 490 yinyrza

11

15 24

33

llos¢ redlic 3-rzedowej sekcji
gtebokos¢ 80 mm(rozstaw 100
mm)

12/10

16/ 13 24 /20

32 /26

llos¢ redlic 3-rzedowej sekcji
gtebokos¢ 200 mm rozstaw 250 /
300/ 334mm)

12/10/9

16/13/12 24/20/18

32/26/24

Wydajnos¢ robocza (ha/godz.)

3-45

4-6 6-9

8-12

Srodek ciagnacy (kW/HP) *

92 /125

117/ 160 161/ 220

205/ 280

Predkos¢ robocza (km/godz.)

10-20

Maksymalna predkosé¢
transportowa (km/godz.)

30

Maksymalne nachylenie zbocza

()

6

Rozmiar opon

405/70 R20
420/65 R20
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Rodzaj hamulcow/ ) .
rozprowadzenie *** Powietrze / dwuwezowy
Niezbedne cisnienie do 85
sterowania hamulcami (kPa) *** ’
Parametry FALCON3QH | FALCON4QH | FALCON6QH | FALCON 8 QH
Liczba obwoddéw hydraulicznych/
ci$nienie (bar) **** 1-5/200
Rodzaj sprzezenia ISO 12,5
Odgatezienie zwrotne (maks. 5
baréw) 150 20
Przeptyw oleju hydraulicznego 30- 40
wentylatora (I/min) )
Przeptyw oleju do sterowania
maszyna (I/min) >0-60
Wymagania dotyczace instalacji
elektrycznej 12vDC/40A
Wymagania dotyczace zaczepu
ciagnika TBZ kat. 3
W b zeni
() YT DS NEWORENA ] 4 830-5840 | 5340-7580 | 6800-8920 | 844010240
W . ~
oga naszyny z hawozeniem 5630-6140 | 6630-8420 | 8000-9860 | 060013
(kg) 140
* Rzeczywista sita uciggu moze sie znacznie rézni¢ w zaleznosci od wybranego wariantu maszyny,
gtebokosci uprawy, warunkéw glebowych, nachylenia terenu, zuzycia elementéw roboczych i ich uktadu
** Waga maszyny w zaleznosci od wyposazenia
*** Alternatywa hamulcédw hydraulicznych/cisnienie robocze 13015 bar.
*E** W zaleznosci od wyposazenia maszyny

Transport/Uktad hamulcowy: Nalezy przestrzega¢ przepiséw krajowych majacych

0,

zastosowanie do przewozu maszyn na drogach publicznych. Nalezy sprawdzi¢ wymagania
prawne w danym kraju i przepiséw o dopuszczalnej masie catkowitej i obcigzenia osi, jak
rowniez konieczno$¢ ewentualnego wykorzystania uktadu hamulcowego. W przypadku
dalszych pytan prosimy o kontakt z naszym przedstawicielem handlowym.

14| 161



a’rmet Ogélne zalecenia dotyczace uzywania

4 OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE UZYWANIA

1. Maszyna wyprodukowana jest zgodnie z najnowszym stanem techniki i zatwierdzonymi przepisami
bezpieczenstwa. Jednak w trakcie uzywania moze powstac ryzyko odniesienia obrazen przez uzytkownikow
lub osoby trzecie, czy ryzyko uszkodzenia maszyny lub spowodowania innych szkéd materialnych.

2. Maszyny nalezy uzywac tylko w dobrym stanie technicznym, zgodnie z jej przeznaczeniem, ze Swiado-
moscia potencjalnych zagrozen i nalezy przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa znajdujacych sie w tym pod-
reczniku! Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzytkowania maszyny
niezgodnie z parametrami granicznymi maszyny oraz zaleceniami dotyczgcymi uzytkowania maszyny. Ryzyko
ponosi uzytkownik.

Natychmiast nalezy usungc usterki, ktdre mogg negatywnie wptyng¢ na bezpieczenstwo!

OSTRZEZENIE — Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na bezposrednie zagrozenie wystapienia
niebezpiecznej sytuacji, konczacej sie Smiercig lub powaznym obrazeniem.

UWAGA - Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na sytuacje, ktéra moze skonczy¢ sie

niewielkim lub umiarkowanym zranieniem. Zwraca takze uwage na niebezpieczne manewry
zwigzane z dziataniami, ktére mogtyby prowadzi¢ do powstania szkody maszyny.

UWAGA —Ten znak ostrzegawczy informuje o zaleceniach technicznych.

o B P

ZALECENIA

(3@ NACISNAC

3. Obstuge maszyny moze wykonywac osoba powierzona przez eksploatatora spetniajgca nastepujace
warunki:

e Musi mie¢ wazne prawo jazdy odpowiedniej kategorii

e Musi by¢ zapoznana z przepisami bezpieczeristwa pracy z maszyng

e Musi zapoznac sie z instrukcjg obstugi maszyny i obstugg maszyny.

e Musi zna¢ znaczenie znakdéw bezpieczenstwa umieszczonych na maszynie. Respektowanie tych znakow
jest wazne z uwagi na bezpieczng i niezawodng eksploatacje maszyny.

4. Konserwacje i naprawy serwisowe moze wykonywac tylko osoba:

e Powierzona przez eksploatatora.
e Wykazujgca znajomosc¢ przepiséw bezpieczenstwa pracy z maszyna.
e Przy naprawie maszyny przytgczonej za traktorem musi mie¢ prawo jazdy odpowiedniej kategorii.

5. Obstuga maszyny musi w trakcie pracy z maszyng i w trakcie transportu maszyny zapewnié¢ bezpieczen-
stwo innych osdb.

6. Podczas pracy maszyny na polu lub przy transporcie operator musi obstugiwa¢ maszyne z kabiny
traktora.

7. Obstuga moze wchodzi¢ na konstrukcje maszyny tylko wtedy, gdy maszyna jest w bezruchu i jest zablo-
kowana przeciw ruchowi i tylko z nastepujgcych powoddw:

e Wyregulowanie roboczych czesci maszyny,

Naprawa i konserwacja maszyny,

Odbezpieczenie lub zabezpieczenie zaworéw kulowych osi,
Zabezpieczenie zaworow kulowych osi przed ztozeniem ram bocznych,
Wyregulowanie czesci roboczych maszyny po roztozeniu ram bocznych.

8. Podczas wchodzenia na maszyne nie nalezy stawac na opony watéw lub inne obracajace sie czesci.
Mogg sie obrdcié, a osoba znajdujaca sie na maszynie moze by¢ powaznie zraniona.

9. Jakiekolwiek zmiany ewent. Przerdbki na maszynie mogga by¢ wykonane tylko z pisemng zgodg produ-
centa. Za ewentualne szkody powstate w wyniku niedostosowania sie do tej zasady producent nie niesie od-
powiedzialnosci. Maszyna musi by¢ wyposazona w odpowiednie akcesoria, wraz z oznaczeniem
bezpieczenstwa. Wszystkie znaki ostrzegajace i znaki bezpieczernstwa muszg by¢ caty czas czytelne i na swo-
ich miejscach. W przypadku uszkodzenia lub straty muszg by¢ te znaki natychmiast odnowione.
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10. Przy pracy z maszyng obstuga musi mie¢ kiedykolwiek do dyspozycji Instrukcje obstugi z zasadami
bezpieczerstwa pracy.

11. Obstuga nie moze przy uzywaniu maszyny konsumowac: alkoholu, lekéw, srodkéw halucynogennych,
obnizajacych zdolnos¢ koncentracji i koordynacji. Jezeli obstuga musi uzywac lekow przepisanych przez leka-
rza lub uzywad lekdw w wolnej sprzedazy, musi by¢ informowana przez lekarza, czy w takich okolicznosciach
jest zdolna odpowiedzialnie i bezpiecznie obstugiwac¢ maszyne.

4.1 Pomoce ochronne

Do uzytkowania i konserwacji nalezy uzywac:

e przylegajace ubranie

e rekawice ochronne i okulary ochronne przeciw kurzowi i
ostrym czesciom maszyny
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5 PRZEWOZ MASZYNY SRODKAMI TRANSPORTU

1. Srodki przeznaczone do transportu maszyny musza mie¢ no$noé¢ wiasng minimalnie zgodna z wagg
przewozonej maszyny. Catkowita waga maszyny znajduje sie na tabliczce informacyjne;j.

2. Rozmiary transportowanej maszyny wraz ze srodkiem transportu muszg spetnia¢ aktualne przepisy
dotyczgce przewozu po komunikacjach lgdowych (rozporzadzenia, ustawa).

3. Przewozona maszyna musi by¢ przymocowana do srodka transportu tak, aby nie mogto dojs¢ do jej
samowolnego uwolnienia.

4. Przewoznik odpowiada za szkody spowodowane przez uwolnienie maszyny, niepoprawnie lub
niedostatecznie umocowanej maszyny do $rodka transportu.
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6 MANIPULOWANIE MASZYNA URZADZENIEM DZWIGOWYM

1. Urzadzenie dzwigowe i $rodki tgczeniowe przeznaczone do manipulacji z maszyng muszg miec
nosnos¢ wtasng minimalnie zgodng z wagg manipulowanej maszyny.

2. Umocowanie maszyny w celu manipulacji moze by¢é wykonane tylko na miejscach do tego

przeznaczonych i oznaczonych tabliczkami samo klejgcymi przedstawiajgcymi ,tancuszek”.—S-S—

3. Maszyne nalezy mocowac (zawiesza¢) w miejscach do tego przeznaczonych, zakazane jest poruszanie
sie w przestrzeni manipulacji maszyny.
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7 TRANSPORT MASZYNY PO LADZIE

e Ze wzgledu na charakter konstrukcji maszyna posiada ostre elementy wystajgce.

e Zabrania sie prowadzenia i przewoienia maszyny po drogach o ograniczonej
widocznoscill!! — Istnieje ryzyko zaczepienia osob, przedmiotéw lub innych uzytkownikéw
drogi.

e Pracownicy obstugujagcy maszyne muszg zachowaé szczegdlng ostroznos¢ podczas
prowadzenia pojazdéw na drogach i muszg bra¢ pod uwage szeroko$¢ maszyny oraz
bezpieczng odlegtos¢ od oséb, pojazdéw i przedmiotéw oraz innych uczestnikow
ruchul!!

e Pofaczy¢ maszyne z ramionami ciggnika (TPZ 3).
e Ramy boczne muszg by¢ ztozone do pozycji pionowej i zabezpieczone.

e Maszyna musi by¢ wyposazona w wymienne ostony z konturami, dziatajgce oswietlenie i
ptyta tylng oznaczajaca pojazd powolny (zgodnie z EHK nr 69).

e Podczas jazdy na komunikacji lgdowej oswietlenie musi dziatac.

e Ciggnik musi by¢ wyposazony w specjalny sprzet oswietleniowy w kolorze
pomaranczowym, ktére musi dziata¢ podczas jazdy na komunikacji lgdowej.

Obstuga musi by¢ ostrozna ze wzgledu na rozmiary maszyny i uwzgledni¢ innych
uczestnikéw ruchu drogowego.

e Operator musi podczas transportu maszyny po komunikacji lgdowe] zabezpieczy¢ ramiona
zaczepu z tytu ciggnika w pozycji transportowej, tzn. aby nie dopusci¢ nagtego spadniecia
ramiona. Rdéwnoczesnie ramiona tylnego TPZ musza by¢ zabezpieczone przed
poruszaniem sie na boki.
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A

Na maszynie jest surowo zabronione przewozi¢ osoby lub tadunki, lub do maszyny
przytaczac inng maszyne, przyczepe lub dodatkowe narzedzia.

Maksymalna predkos¢ transportowa przy przewozeniu na komunikacji lgdowej wynosi 30
km/godz.

Zakaz eksploatacji podczas ztej widzialnosci!

Maszyna moze jezdzi¢ na komunikacji ladowej, tylko w przypadku, jesli jest wyposazona
w hamulce pneumatyczne (klient otrzymuje certyfikat techniczny). W przeciwnym razie
urzadzenie nie moze jezdzi¢ na drogach!
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8 NAKLEJKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY

Naklejki ostrzegawcze dotyczgce bezpieczenstwa wykorzystywane sg do ochrony operatora.

Zasada ogodlna:

1. Nalezy scisle przestrzega¢ informacji na naklejkach ostrzegawczych bezpieczenstwa.
2. Wszystkie instrukcje dotyczace bezpieczeristwa obowigzujg réwniez innych uzytkownikéw.

3. W przypadku uszkodzenia lub zniszczenia "NAKLEJEK BEZPIECZENSTWA" umieszczonych

na maszynie OBStUGA JEST ZOBOWIAZANA NAKLEIC NOWA!!

Lokalizacja, wyglad i doktadne znaczenie naklejek bezpieczestwa na maszynie jest
Q przedstawione w ponizszych tabelach.

Tab.1 : Samoklejace naklejki dotyczace bezpieczeristwa umieszczone na maszyny

1 Przed manipulacja z urzadzeniem, nalezy uwaznie
przeczytad instrukcje.
A I_I!—IIJ W trakcie obstugi przestrzegaj przepiséw i zasad w P1H
instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa eksploatacji
maszyn.
2 Podczas podtaczania i odtgczania nie nalezy staé
pomiedzy ciggnikiem a maszyng, rowniez nie nalezy P2H
A B‘ ):I(I wchodzi¢ do tej przestrzeni, jezeli maszyna nie pracuje,
ale jest wigczony silnik.
3 LIl
D‘Ji St6j poza zasiggiem podniesionej maszyny. P4H
4
N Stéj dalej od Sjiagqilg:;, maszyn Lolni(.:zych, ciggnikow, PEH
é!‘ \\\ gdy silnik jest uruchomiony.
5
A Przed rozpoczeciem transportu maszyny zabezpiecz o$ P13 H
A przed nieoczekiwanym opadnieciem.
6 LT
v Podczas rozktadania ’ravykl‘obs’rugowej stdj poza jej P20 H
>~ zasiegiem.
7
o S Jazda i przewdz na konstrukcji maszyny jest surowo P37H
zabronione.
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8
) P, Podczas pracy i przewozu maszyny przestrzegaj P39 H
‘D bezpiecznej odlegtosci od urzadzen elektrycznych.
9 El
= Podczas sktadania i rozktadania ram bocznych i tawki
ol o ; o P50H
ﬁ obstugowej stoj poza ich zasiegiem.
10
Zabezpiecz maszyne przed niechcianym
ﬁ wprowadzeniem do ruchu. P52H
11
- =N\, Trzymaj sie z dala od obracajgcych sie czeéci maszyn, P53 H
A | | ) jesli sa one w ruchu.
12
4 Zabrania sie skfadania i rozktadania bocznych ram
P . . P 100 H
0 . maszyny na zboczu lub na sliskiej powierzchni.
13
e e Pokazano pozycje dzwigni i funkcje hydraulicznego
> P101H
a i i n zaworu kulowego umieszczonego na ttoczysku.

e |okalizacja naklejek bezpieczeristwa na maszynie

:z L CON mzzxzm armeé iy

3,5,6 9,10,11
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9 OPIS MASZYNY

e FALCON PRO FERT + QH jest konstrukcyjnie zaprojektowany jako siewnik modutowy, z bogatym
wyposazeniem.

4\L

9 10

13

16 15\ 22

2 19 18 17 14
1 | Drabina dostepowa 12 Palce wleczone za redlicg siewng
2 | Noga skfadana 13 Znacznik
3 | Dyszel 14 Narzedzia siewne z kotem dociskowym
4 | Wentylator 15 Palce wleczone za ubijakiem oponowym
5 | Zasobnik na nawdz 16 Oponowy ubijak flotacyjny
6 | tawka serwisowa 17 Dozownik z mieszaczem
7 | Zasobnik na materiat siewny 18 Sekcja talerzy do nawozenia
8 | Gtowica rozdzielcza nr 2 (dla dozownika nr 2) 19 Sekcja przygotowawcza wymienna
9 | Gtowica rozdzielcza nr 1 (dla dozownika nr 1) 20 Flexi board
10 | Tarcze z oswietleniem do komunikacji lagdowej 21 Ttoczyska trzeciego punktu
11 | Znacznik przedwschodowy 22 Maszyna z szybkim zaczepem
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10 WPROWADZENIE MASZYNY DO EKSPLOATACII

e Przed odbiorem maszyny, nalezy skontrolowac i sprawdzié, czy podczas transportu nie
doszto do uszkodzenia i wszystkie czesci zawarte w dowodzie dostawy zostaty
dostarczone.

e Przed wprowadzeniem maszyny do eksploatacji nalezy doktadnie przeczytac instrukcje
obstugi. Przed pierwszym uzyciem maszyny, nalezy zapoznac sie z jego elementami

sterujgcymi i ogdlna funkcja.

e taczenie maszyny z ciggnikiem nalezy wykonywac¢ na ptaskiej i ustabilizowanej
powierzchni.

e Podczas pracy na zboczach nalezy przestrzega¢ najmniejszego dopuszczalnego pochylenia
terenu catego zestawu CIAGNIK-MASZYNA.

e Podczas obracania sie na nawrotach operator ma obowigzek unie$¢ maszyne tzn. organy
robocze nie mogg by¢ w ziemi.

e Obstuga podczas pracy z maszyna powinna przestrzegac gtebokosci roboczej i predkosci
przedstawionej w instrukcji, rozdziat 18, 20.3 | 29.

e Obstuga powinna, przed wyjsciem z kabiny traktora, opusci¢ maszyne na ziemie i
zabezpieczy¢ zestaw przed ruchem.

e Maszyna wykazujgca znaki uszkodzenia nie moze by¢ oddana do eksploatacji.

e Obstuga jest odpowiedzialna za bezpieczenstwo i za wszystkie szkody spowodowane
eksploatacjg traktora i przytgczonej maszyny.

e Maszyna moze by¢ potgczona tylko z ciggnikiem, ktorego waga wtasna jest taka sama lub
wyzsza niz catkowita waga przytgczonej maszyny.
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10.1 Potaczenie maszyny z ciggnikiem

Moc silnika ciggnika dla maszyny FALCON 3 QH 90 kw*
Moc silnika ciggnika dla maszyny FALCON 4 QH 117 kw*
Moc silnika ciggnika dla maszyny FALCON 6 QH 161 kw*
Moc silnika ciggnika dla maszyny FALCON 8 QH 205 kw*

Podziatka dolnych

1010+1,5 mm, (mozna ustawi¢ rowniez 910+1,5

TPZ ciggnika

przegubdéw
zawieszanych dla
zawieszanych czopdéw
maszyny

przegubow mm)
zawieszanych (pomiar
na osiach przegubdw)
@ Otwory dolnych @ 37,5, mm

Uktad
elektrorozdzielacza

Cisnienie w uktadzie min.190 bar — max.230
60 I/min. , 2szt. gniazdek szybkoztgcza 1SO 12,5

Uktad napedu

hydraulicznego
Uktad hydrauliczny

ciggnika

Cisnienie w gatezi napetniajacej min.130 bar—
max.230 bar, 1szt. gniazdka szybkoztgcza ISO 12,5

Cisnienie w gatezi odpadowej max.5 bar, 1szt.
gniazdko szybkoztgcza ISO 20

Docisk elementow
siejacych

Cisnienie w uktadzie min.190 bar — max.230

Obwadd podnoszenia i
opuszczania sekgcji
przygotowujacej

Cisnienie w uktadzie min.190 bar — max.230
40 |/min. , 2szt. gniazdek szybkoztgcza ISO 12,5

Wymaganie dotyczace Uktad hamulcowy osi

Cisnienie w uktadzie min.6 bar — max. 15 bar

zestawu maszyny
pneumatycznego
ciggnika (jezeli maszyna
jest wyposazona w
hamulce)
Wtaczenie 12V /40 A

Uktad elektryczny

o elektronicznego
ciggnika

systemu maszyny

+ czerwony — czarny

A

Podczas potgczenia, w przestrzeni miedzy traktorem i maszyng
nie moga znajdowac sie zadne osoby.
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10.2 Podtgczenie hydrauliki maszyny

Weze hydrauliczne maszyny nalezy podfacza¢ tylko wtedy, gdy uktady hydrauliczne
maszyny i traktora (agregatu) sg bez cisnienia.

Uktad hydrauliczny jest pod wysokim cisnieniem.

Regularnie nalezy kontrolowaé nieszczelnosci i uszkodzenia wszystkich przewodéw, wezy i
$rub, ktore nalezy natychmiast usungc.

Przy szukaniu i usuwaniu nieszczelnosci, nalezy uzywac tylko odpowiednich narzedzi,
podstawg sg okulary ochronne i rekawice.

Do podtaczenia uktadu hydraulicznego do ciggnika nalezy uzy¢ wtyczki (na maszynie) i
gniazda (na ciggniku) tego samego typu. Potgczenie szybkoztgcza maszyny na hydrauliczne
uktady ciggnika nalezy wykona¢ wedtug tabela.

Liczba
obwodow KOLOR PRZEPLYW STALY
hydraulicz- | FUNKCIE | WTYCZKA OSEONY FUNKGA 1 61Eju I/min | PRZEPEYW
nych
Odpady z
silnikow
hydraulicz- Wolny
nych i 15020 O odpad
podnosni-
kéw
Elektrohyd- ISO 12,5 O O Ci$nieniowa MAX
1 rauliczny
blok
sterowania ISO 12,5 O Zwrotna MAX
. ISO 12,5 Cisnieniowa 20 -40
Sekcja
2 przygotowa-
na 1SO 12,5 Zwrotna 20 - 40
Flexi board ISO 12,5 @@ Cisnieniowa 15-20
3 (wyposaze-
nie
dodatkowe) 1SO 12,5 @ Zwrotna 15-20
PRIORITY
4 Wentylator 1SO 12,5 O Ci$nieniowa 20-140 ,
Nawozenie
5 (Wyfﬁzaze' IS0 12,5 O Ciénieniowa |  15-20 ,
dodatkowe)
Microdrill
6 (Wy'?fi’:aze' IS0 12,5 O Ciénieniowa | 15-20 ,
dodatkowe)
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Aby unikna¢ niecelowego lub spowodowanego przez obce osoby
(dzieci, pasazerowie) ruchu hydrauliki, rozdzielacz sterujacy na
ciggniku w czasie, gdy jest nieuzywany lub w pozyc;ji

transportowej musi by¢ zabezpieczony.

Zabronione jest demontowac czesci systemu hydraulicznego,
bedace pod cis$nieniem. Olej hydrauliczny, ktory wnika w skore
pod wysokim cisnieniem, powoduje powazne obrazenia.

W przypadku poranienia nalezy natychmiast szuka¢ pomocy
medyczne;.

Konieczne jest ustawienie 100% przeptywu oleju hydraulicznego
A dla obwodu hydraulicznego (obwéd niebieski).
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10.3 Schemat hydrauliczny maszyny

Sekcja przygotowawcza + nawozenie
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10.4 Podtaczenie czesci elektronicznej maszyny

1. Podtaczenie do akumulatora ciggnika + terminal Miiller (10.4.1)

2. Podtaczenie przez ISOBUS gniazdo ciggnika + terminal Mdller (10.4.2)

3. Podtaczenie przez ISOBUS gniazdo ciggnika + terminal ciggnika (10.4.3)
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10.4.1 Podtaczenie do akumulatora ciggnika + terminal Miiller

e Jednostke elektroniczng maszyny nalezy podtaczy¢ tylko wtedy, gdy ciggnik jest
nieruchomy, zabezpieczony przed przemieszczeniem i przed interwencjg obcych osdb.

e Do podfaczenia jednostki elektronicznej nalezy uzy¢ przewodu zasilajgcego, ktory jest w
zestawie z maszyng. Przewdd przytgczeniowy musi by¢ podtgczony bezposrednio do
akumulatora ciggnika!

e Nalezy terminal umiesci¢ do ciggnika na miejsce, w ktérym nie bedzie przeszkadzac
kierowcy w widocznosci i rownoczesnie bedzie w polu widocznosci obstugi, podtacz do
zasilania i do gniazda na dyszlu siewnika.

e Zabezpieczy¢ przewody w taki sposéb, aby nie doszto do uszkodzern mechanicznych lub
termicznych.

e Zestaw przewodow potgczeniowych zawiera przekaznik napieciowy, ktéry wiaczany jest
przewodem, ktory dobrze jest podtgczy¢ do stacyjki ciggnika lub na 12 V. Ten przekaznik
przetacza komunikacje miedzy jednostka sterujgcg maszyny a terminalem.

e W przypadku, gdy zachodzi konieczno$¢ spawania na maszynie lub ciggniku nalezy
A odtaczy¢ urzadzenie od zasilania i odfaczy¢ przewody.

e Nigdy nie wymienia¢ bezpiecznika na inny przedmiot i zawsze wymieniaé na bezpiecznik z
tym samym zabezpieczeniem.

Kabel do
transmisji
danych

Elektronika Modut SC Klapka
maszyny maszyny powietrza 1-24

Skrzynka Silnik

rozdzielcza dozownika 1

L e P L TN

Silnik
dozownika 2

Zasilanie i
dane

AKUMULATOR
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3 4 5 6
1 Terminal 6 Bezpiecznik 50 A
2 Dodatni zacisk akumulatora ,,+“ 7 Gniazdo ISO
3 Ujemny zacisk akumulatora ,-“ 8 Bezpiecznik 1 A
4 Przekaznik napieciowy 9 Styk zaptonu do przetgczania przekaznika
5 Bezpiecznik 15 A 10 | Redukcyjny kabel podtgczenia terminalu

Ze wzgledu na odtgczenie urzadzenia od baterii konieczne jest podtgczenie styku zaptonu
g uruchomienia przekaznika (9) do zaptonu ciggnika lub do 12 V (napiecie 12 V wigczane
kluczykiem lub wytacznikiem).
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10.4.2 Podtgczenie maszyny przez ISOBUS gniazdo ciggnika + terminal Miiller

e Podfaczy¢ wtyczke maszyny do gniazda ISOBUS ciggnika.

e Uzy¢ przewodu redukcyjnego terminala i podtaczy¢ go do gniazda IN-CAB ciggnika i
podtaczy¢ terminal.

e W tym celu nalezy ustawi¢ terminal jako VT1, mozina to przeczyta¢ w rozdziale
Ustawienie VT i TC rozdzial - 10.4.4.

Kabel do
transmisji

danych

Gniazdo
ISOBUS
ciggnika

Elektronika Modut SC Klapka
maszyny maszyny powietrza 1-24

Sygnat GPS
ciggnika

Skrzynka Silnik
rozdzielcza dozownika 1

AKUMULATOR

Silnik
dozownika 2
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10.4.3 Podtgczenie maszyny przez ISOBUS gniazdo ciggnika + terminal ciggnika

e Podfaczy¢ wtyczke maszyny do gniazda ciggnika.
e |SOBUS VT musi by¢ wtgczony w ustawieniach ciggnika.

e Aplikacja maszyny jest tadowana do aplikacji ISOBUS ciggnika po 2-5 minutach (najpierw
musi nastgpi¢ komunikacja miedzy ciggnikiem a maszyna).

Kabel do
transmisji

Gniazdo
ISOBUS
ciggnika

Terminal Elektronika Modut SC
ciggnika maszyny maszyny

Sygnat GPS
ciggnika

Skrzynka Silnik
rozdzielcza dozownika 1

AKUMULATOR

Silnik
dozownika 2
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1 armet Wprowadzenie maszyny do eksploatacji

10.4.4 Wybor i konfiguracja terminala wirtualnego (VT) i menedzera zadan (TC)

1. Witaczenie

apllkac]l 0.0/ o.0ko/ha
0.0/ o.okg/ha
00 oo

® 0.0k ED 0.0nan
® 0 ot/m

G 1

3. Wybrac¢ terminal wirtualny, ktéry bedzie uzywany (VT), na przyktad Mueller lub Inny terminal

e W przypadku terminala Basic nalezy wybraé w ustawieniach, ze bedzie on réwniez dziatat jako
terminal dodatkowy.

s

Wybra¢ menedzera zadan, ktérego chcesz uzy¢ (TC), na przyktad Mueller lub Inny terminal

) -
Potwierdzi¢

e Ustawienie terminala wirtualnego i menedzera zadan zostato zakonczone.
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11 WENTYLATOR MASZYNY

® e Naped hydrauliczny wentylatora jest napedzany bezposrednio z tablicy rozdzielczej
ciggnika.

e Niezbedne jest, aby naped wentylatora byt podfagczony do uktadu priorytetowego
ciggnika, aby zapewnié¢, ze predkos¢ wentylatora w zadnym wypadku nie spadnie.

e Predkos¢ wentylatora ustawia sie bezposrednio w ciggniku poprzez regulacje przeptywu
oleju w danym uktadzie.

i e Wymiana szybkoztgcza dla gatezi zwrotnej na mniejszg niz I1SO 20 nie jest dozwolona.

* Aby skonfigurowac urzadzenie, patrz rozdziat 1.

1 Maty wentylator V1 4 Silnik hydrauliczny
2 Wielki wentylator V2 5 Waz cisnieniowy ISO 12,5 (P)
3 Zawor dtawiacy wsteczny 6 Zwrotny uktad 1SO 20 (T)

8 cm3/obr.

4000 (obr. /min.)

1000 (obr. /min.)

4500 (obr. /min.)

1000 (obr. /min.)
130 (bar)

50 (I/min.)
5 (bar)
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Wentylator maszyny

Jesli w ciggniku nie zamontowano standardowo wolnego odpadu do zbiornika, nalezy
® skontaktowac sie z producentem ciggnika (dealerem), ktory udzieli informacji na temat

koncéwki wolnego odpadu.

e Podfaczenie hydrauliczne napedu wentylatora

Silnik hydrauliczny

Szybkoztacze tablicy rozdzielczej ciggnika

Gataz odpaddw ISO 20 (T)

Waz cisnieniowy ISO 12,5 (P)

Wolny odpad do zbiornika ciggnika

Farmet a.s. nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenie napedu hydraulicznego lub ciggnika
spowodowane przez nieprawidtowe podtgczenie napedu hydraulicznego.
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1 a.r met Wentylator maszyny

11.1 Wentylator z oddzielnym napedem na WOM

1 Sruba zabezpieczajaca generatora | 6 Wentylator

2 Uchwyt do obstugi 7 Zawor bezpieczenstwa

3 Uchwyt do obstugi 8 Zawor redukcyjny predkosci wentylatora
4 Niskocisnieniowy filtr oleju 9 Hydrauliczny silnik wentylatora

5 Zbiornik oleju 10 Chtodnica oleju

e Zabezpieczenie generatora hydraulicznego przed obrotem za pomoca taricuchéw.
@ e Zawsze uzywac wentylatora na WOM z ustawieniem 540 obr./min.
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Procedura ustawiania predkosci wentylatora:

1. Podtacz generator hydrauliczny (3) do WOM ciagnika.
2. Ustaw predkosé robocza (540 obr/min) na ciggniku).
3. Za pomoca zaworu redukcyjnego ci$nienia (8) ustawi¢ wymagang predko$¢ wentylatora.

4. Predkos¢ sprawdzaé na monitorze maszyny.

e Jezeli maszyna jest wyposazona w chfodnice oleju, nalezy jg wyczysci¢, patrz Plan
konserwacji

e Chtodnica oleju znajduje sie pod wentylatorem zrzutowym z przodu zbiornika.

11.2 Ustawienie obrotow wentylatora

W przypadku potaczenia niewielkiej dawki drobnego materiatu siewnego np. rzepaku z duzg
dawka wiekszych nasion lub nawozu nalezy umiesci¢ w dozowniku, ktéry dawkuje drobny
materiat siewny, wktadke redukujaca powietrze (ogranicznik) zapobiegajaca wyskakiwaniu
matych nasion z rowka.

Jezeli maszyna jest wyposazona w komore nawozowa i nie ma potrzeby dodatkowego
nawozenia, istnieje mozliwos¢ zamkniecia doptywu powietrza do uktadu przeptywu nawozu
za pomoca klapy za wentylatorem zgodnie z rozdziatem 11.3

Nalezy pamietac, aby przeptyw powietrza nie byt zbyt silny, poniewaz moze to spowodowac
wydmuchiwanie nasion lub nawozu z rzedu. W przypadku stabego przeptywu powietrza
istnieje ryzyko stabego przeptywu nasion przez weze, co moze spowodowac ich zatkanie,
dlatego nalezy zwrdéci¢ uwage na prawidtowe ustawienie predkosci wentylatora zgodnie z
ponizszg tabela.
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Tabela ustawien predkodc wentylatora i zastosowania ogranicznika

Dawka nasion 2 dozownik
rzepak, rodliny
motylkowate, thboia soja, tubin radliny straczkowe
trawy
Dawka nasion 1
Dawka Nawozoy Plodina 1-50 50 - 180 50- 180 180 - 350
dozownik
rzepak, rodliny 2500 - 3500 2500 - 3500 3000 - 4000
motylkowate, 1-50 1500 - 2500 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1
trawy
2500 - 3500
bez nawoienia
iy zhoia 50- 180 ‘ 2 2500 - 3500 2500 - 3500 3000 - 4000
apa za
wentylatorem
l.'B::DWJCiE Z5X) - 2500
soja, lubin 50 - 180 ‘ - 2500 - 3500 2500 - 3500 3000 - 4000
zamknieta
rosliny 3000 -
180 - 350 ‘z. 3000 - 4000 3000 - 4000 3000 - 4000
straczkowe
rzepak, rosliny 2500 - 3500 2500 - 3500 2500 - 3500 3000 - 4000
motylkowate, 1-50 ‘ 1. ' . 8 ‘ 1. ‘ 1.
trawy 2,
- - 2500 - 3500
Kibos 2 zboia 50- 180 ‘ 2. 2500 - 3500 2500 - 3500 3000 - 4000
o i 2500 - 3500
J soja, tubin 50- 180 ‘ 2. 2500 - 3500 2500 - 3500 3000 - 4000
otwarta
rosliny 00 - 4080
180- 350 ‘1. 3000 - 4000 3000 - 4000 3000 - 4000
straczkowe
rzepak, rosling 2500 - 3500 2500 - 3500 2500 - 3500 - 4000
motylkowate, 1-50 ‘ 1 ‘ 9 1. 1.
trawy 2.
6 k0 2500 - 3500
Rk zbota 50- 180 ‘ 2 2500 - 3500 2500 - 3500 3000 - 4000
2 ke 25003500
soja, tubin 50- 180 ‘ 2. 2500 - 3500 2500 - 3500 3000 - 4000
otwarta
: 3000 - 4000
rodliny
180- 350 ‘z, 3000 - 4000 3000 - 4000 3000 - 4000
straczkowe
rzepak, rodliny 3000 - 4000 3000 - 4000 3000 - 4000 3000 - 4000
motylkowate, 1-50 ‘ L ’ 1 ‘ 1, ‘ 1,
trawy 2.
Wh-a00 zboz 80 85 2 000 000 3000 - 4000
o ota 50- 1 ‘1. 3000 - 4000 3000 - 4 .
wentylatorem
jest ::ikuwicie P e
soja, lubin 50- 180 ‘ 2. 3000 - 4000 3000 - 4000 3000 - 4000
otwarta
gl SUR-4000
i 180- 350 ‘ 2 3000-4000 | 3000-4000 3000 - 4000
stracrkowe
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11.3 Klapka regulacji powietrza nawozenia

e Pozycje dzwigni 1 mozna wykorzysta¢ do ustawienia ilosci powietrza doptywajacego do
poszczegdlnych gatezi

e Pozycja 2 oznacza, ze przeptyw powietrza do odgatezienia jest catkowicie zamkniety.

e Pozycja 3 oznacza, ze przeptyw powietrza do odgatezienia jest catkowicie otwarty.

1 Kotek blokujacy klapke 3 | Maksymalne otwarcie klapki

2 Zamknieta klapka
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12 UKEAD CISNIENIA MASZYNY

Nalezy sprawdzac¢ wyciek sprezonego powietrza, szczegdlnie wokot pokryw zasobnika.

ON EZ¥Zn

1 Pokrywa zasobnika 2 Dzwignie blokujgce pokrywy zasobnika
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13 CZUJNIKI WLACZENIA WYSIEWU

e Wiaczanie i wytgczanie siewu regulowane jest przez dwa czujniki.

e System jest zaprojektowany tak, aby do przetgczenia siewu doszto juz na poczatku
pogtebiania. Zanim nasiona przejda przez caty uktad pneumatyczny, maszyna zagtebi sie, a
tym samym jest zminimalizowane opdznienie siewu na poczatku jazdy.

e Przy wytaczeniu siewu jest odwrotnie, dochodzi do niego zaraz na poczatku wygtebiania.
13.1 Wigczenie wysiewu

e Wigczenie nastepuje dzieki czujnikowi antenowemu. Czujnik antenowy jest ustawiony tak,
zeby witgczyt zaraz na poczatku zagtebiania.

e Jezeli czujnik znajduje sie w pozycji poziomej (jak na zdjeciu) oznacza to, ze maszyna jest w
pozycji robocze;j.

e Moment wtgczenia wysiewu uzalezniony jest od potozenia czujnika ustawionego pomiedzy
rama narzedzi wysiewajgcych a rama gtéwnag maszyny.

myudt

e Jesli rama sekcji wysiewajacej znajduje sie w gérnym potozeniu, czujnik musi byé w pozycji
wtgczonej.
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1 ar met Czujniki wtgczenia wysiewu

13.2 Wytaczenie siewu

e Wysiew wylfaczany jest czujnikiem cisnienia, ktory znajduje sie na obwodzie hydraulicznym
podnoszenia sekcji siewnej.

e Czuto$¢ czujnika jest na poziomie 100 Bar.

e Przy pogtebianiu maszyny, do rozdzielacza hydraulicznego jest doprowadzone cisnienie
oleju, przy osiggnieciu ustawionej wartosci, przetgcznik jest wtgczony, a tym samym
wytaczg sie silniki dozownikéw materiatu siewnego i nawozu.

e 7 tego powodu po wgtebieniu maszyny do pozycji roboczej przesun dzwignie sterowania
@ hydrauliki do POZYCJI PLYWAJACE)!

e Czutos¢ i czujnika antenowego jest standardowo ustawiona przez producenta. Zmiany
ustawienia moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez profesjonalny serwis.
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Sterowanie maszyny za pomocg systemu elektronicznego Miiller Elektronik

14 STEROWANIE MASZYNY ZA POMOCA SYSTEMU
ELEKTRONICZNEGO MULLER ELEKTRONIK

e Ukfad elektroniczny steruje wszystkimi funkcjami podfagczonymi do niebieskiego uktadu

hydraulicznego.

14.1 Ekran roboczy

16

S 14

[ 13 12

0.0/ D.ng/haam Ciﬂ

kg/\
N 7 5
7 s

0.0/ o0.0kg/ha [EEEEHioex /11
1 0.0/ 0.0kg/ha  [MMioo: |

Okg/

2
4
ﬁ/ -
5 Standardni vozidlo
= Rychlost - km/h Yy
Zpracovana trasa 0.00 km 7
Pracovni doba 0.00 h
1 Silnik 1 (dozownik) 9 | Sterowanie funkcjami hydraulicznymi maszyny
2 Silnik 2 (dozownik) Ustawianie linii $ladu 10 | Regulacja linii ggsienic
3 Silnik 3 (dozownik) 11 | Wytaczanie aplikacji roboczej
4 Wskaznik wytgczenia/witaczenia aplikacji 12 | Informacje robocze
roboczej
5 Pole informacji czujnika (maszyna w 13 | Status znacznikéw
pozycji roboczej)
6 Panel informacyjny 14 | Pole ustawionej dawki docelowej w %
7 Pole aktywnych funkcji (znaczniki, 15 | Korekta dawki
przeszkoda, bagno)
8 Ustawienia 16 | Aktualny stan zbiornika 1/2/3 (mozna zmienic)
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armet Sterowanie maszyny za pomocg systemu elektronicznego Miiller Elektronik

Sygnalizacja jest aktywowana Oba znaczniki aktywowane recznie

uﬁ%
B

Oswietlenie zasobnika jest wigczone Recznie aktywowany lewy znacznik

IR
I

Oswietlenie robocze jest wtgczone Recznie aktywowany prawy znacznik

7
Iz

Funkcja bagna jest aktywna Znaczniki wytgczone

B
IT

Dozownik jest wypetniony nasionami Automatyka znacznikéw (pierwszy lewy)

-
&)

ISOBUS-TC jest aktywny Automatyka znacznikéw (pierwszy prawy)

)

Section-Control jest aktywny, w tym GPS Funkcja przeszkody

&

Zasobnik jest pusty Predkos¢ robocza maszyny

v
Maszyna jest w pozycji roboczej Powstaje sSciezka technologiczna
238288 N
NA
M
37
Aktywowane jest wczesniejsze Obliczone cisnienie w uktadzie

12

zatrzymanie silnika

*Wszystkie ikony po stronie terminala sg przyciskami funkcyjnymi (wyswietlacz

® dwukolumnowy).
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‘ armet Sterowanie maszyny za pomocg systemu elektronicznego Miiller Elektronik

14.2 Informacja

1‘ n
Na ekranie roboczym

Resetowanie licznika dziennego

Informacje podsumowujace licznika

Lista zadan (TASK)

Licznik catkowity zasobnika

e Powierzchnia — Powierzchnia, na ktérej maszyna znajdowata sie w pozycji roboczej
e llos¢ — Zastosowana ilos¢

e Wydajnos¢ powierzchniowa — Opracowana powierzchnia na godzine

e Informacje podsumowujace licznika

Godziny pracy — Czas, przez ktéry komputer roboczy jest wigczony

Catkowity czas — — Czas pracy maszyny

Catkowita odlegtos¢ — Opracowana odlegtos¢

Catkowita powierzchnia — Powierzchnia obrobiona

Wydajnos¢ powierzchniowa — Opracowana powierzchnia na godzine
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14.3 Tworzenie zadania z licznikiem

e Ta funkcja pozwala utworzy¢ zadanie, aby uzyskac przeglad informacji o wykonanej
pracy.

1.
=
Na ekranie roboczym.

e Zadanie — Wybierz istniejgce lub utwdrz nowe zadanie

e Zmien nazwe — Tutaj mozesz zmieni¢ nazwe zadania

e Produkt — Tutaj przypisujemy produkt (SILNIK/ NASIONA / NAWOZ).

' “
Po zakonczeniu zadania

'
Istnieje mozliwos¢ zresetowania licznika e

14.4 Pozostata obliczona ilos¢ w koszu

e Na ekranie Wyniki / Zasobnik zostang wyswietlone liczniki, ktére pokazuja ilos¢ pozostata
w koszu, jak rowniez, ile pracy mozna jeszcze wykonac z pozostatg zawartoscig zasobnika.

1.
=
Na ekranie roboczym.

e Pozostata ilos¢ — Pozostata zawartos¢ w koszu.

e Pozostata powierzchnia — Powierzchnia, na ktérej mozna jeszcze pracowac pozostaty
zawartoscig w koszu.

e Pozostata odlegtos¢ — Odlegtos¢, ktdrg mozna jeszcze przeby¢ z pozostaty zawartoscig w
koszu.

' n
Za pomocq tego przycisku mozna wrdci¢ do ekranu roboczego
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1 armet Sterowanie maszyny za pomocg systemu elektronicznego Miiller Elektronik

14.5 Sktadanie i rozktadanie maszyny

e Niebieski uktad hydrauliczny maszyny musi by¢ podtgczony do obwodu hydraulicznego
dwustronnego dziatania ciggnika.

zasiggu (tzn. w miejscu ich potozenia) ani w poblizu zadna osoba lub zwierze i aby nikt nie

e Obstuga musi zapewnic, aby przy sktadaniu lub rozktadaniu bocznych ram nie byta w ich
A wkfadat palcow do przestrzeni przegubdw.

® e Sktadanie lub rozktadanie nalezy wykonywac na rownym i statym terenie.

e Usungc¢ przyklejong gline na sktadanych ramach, zwtaszcza wokot potgczen, zawordéw
konicowych, ogranicznikdw i zabezpieczania sekcji. Glina moze uniemozliwi¢ skfadanie,
rozktadanie lub powodowaé uszkodzenia mechaniczne.

e Podczas sktadania lub rozktadania ramy boczne nalezy kontrolowacd i sktadac ptynnie do
koncowej pozycji.
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1 armet Sterowanie maszyny za pomocg systemu elektronicznego Miiller Elektronik

14.6 Ustawienia GPS dla maszyn przy rozktadaniu w hali

Do celéw serwisowych maszyny w hali konieczne jest podczas rozktadania maszyny ustawienie predkosci
symulowanej na 0 km/h oraz roztozenie maszyny.

1.
Wytgczanie aplikacji
0.0kg/ha  OENEN:oox
0.0kg/ha  MEEE:om:
u.ou%v{:- Tm
@
L) L0 ke *ED 0.0 nosn
& 0ot/m
2.
3.

.{;};{% NASTAVENI

Rychlost

simulace 0.0 kn/njv
Pracovni zariz | 0.0ka/n
13000 1mpuizu/100m

Ustawi¢ predkos¢ na 0 km/h! Po catkowitym roztozeniu maszyny nalezy
® przetaczy¢ z powrotem na narzedzie robocze.
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' armet Sterowanie maszyny za pomocg systemu elektronicznego Miiller Elektronik

14.7 Rozktadanie maszyny

1. Przed samym rozktadaniem trzeba odbezpieczy¢ mechaniczne zabezpieczenie ram bocznych na
przedniej sekcji przygotowujgcej. Zabezpieczenie jest hydrauliczne (odblokowuje sie
automatycznie).

ZABEZPIECZENIE HYDRAULICZNE

N

2. Otwarcie niebieskiego zaworu kulowego (MUSI BYC OTWARTY PODCZAS PRACY)

3. Wszystkie sekcje maszyny muszg byé w pozycji podniesionej (czujnik antenowy wtgczony)
4. . -
e Sterowanie hydrauliki
ow—
5. , .
e Wiaczyé rozktadanie
N/
6. Doprowadzic¢ ci$nienie
e Potwierdzi¢ po catkowitym roztozeniu
(V4
8. Doprowadzic¢ ci$nienie

O e Aby podniesc tylng czes¢
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' armet Sterowanie maszyny za pomocg systemu elektronicznego Miiller Elektronik

14.8 Sktadanie maszyny

© e Whytgczanie
aplikacji

2. Maszyna musi znajdowac sie w gornym potozeniu (czujnik anteny wtgczony).

e Sterowanie hydrauliki

e Wigczenie sktadania
" OO
Doprowadzi¢ ci$nienie
e Potwierdzi¢ po catkowitym ztozeniu

7. Zamkniecie niebieskiego zaworu kulowego
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14.9 Sterowanie i ustawienie znacznikow

O

e Znaczniki sg regulowane tylko na Srodek ciggnika, kopiujg teren, kazdy znacznik mozna
sterowac oddzielnie i sg hydraulicznie przechylane.

e (Odlegtosc¢ talerza znacznika jest zawsze mierzona od Srodka zewnetrznej redlicy siewnej.
Znaczniki muszg by¢ ustawione na witasciwg dtugos¢ na polu.

Znaczniki sa aktywowane tylko wtedy, gdy maszyna znajduje sie w pozycji roboczej

2888388

Falcon 3 QH = 1500 mm + 1/2 A
Falcon 4 QH = 2000 mm + 1/2 A
Falcon 6 QH = 3000 mm + 1/2 A
Falcon 8 QH = 4000 mm + 1/2 A

L

A
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1 armet Sterowanie maszyny za pomocg systemu elektronicznego Miiller Elektronik

14.9.1 Ustawienie agresywnosci znacznikow

e Dostosowac agresywnos¢ znacznikow Sladéw w zaleznosci od warunkéw glebowych.

1. Poluzowac sruby szesciokatne (1)

1 — Szesciokatne sruby zabezpieczajgce
2. Wyregulowac znacznik sladéw i dokrecic¢ sruby szesciokatne.

3. Sprawdzi¢ jako$é pracy znacznikdw $ladéw i w razie potrzeby wyregulowac ustawienia
znacznikow Sladdw.
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14.9.2 Sterowanie znacznikami

Touch
1. . -
. Witaczenie aplikacji
(&)
2. . .
e Sterowanie hydrauliki
Omwm o
H ¢
3. .
A e Sterowanie
= znacznikami
lkona Znaczenie
funkcjo-
nalna
Sterowanie tylko lewego znacznika
=
Dezaktywacja sterowania znacznikow
()
Funkcja przeszkody — hydraulika steruje tylko
R znacznikiem sladéw bez tylnej sekcji wysiewajgcej
Sterowanie oboma znacznikami jednoczesnie
1)
Sterowanie tylko prawym znacznikiem
—
Automatyczna zmiana znacznikéw, gdy sekcja siewna
|,;,\ jest podniesiona
Reczna zmiana znacznikéw w trybie automatycznym
=
4.

Aby wybra¢ funkcje doprowadzi¢ cisnienie O

Znaczniki $ladow sg sterowane przez niebieski uktad hydrauliczny jednoczesnie z sekcjg

@ siewna.
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1 armet Sterowanie maszyny za pomocg systemu elektronicznego Miiller Elektronik

14.9.3 Funkcja przeszkody

o Jesli funkcja przeszkody jest aktywna, przez uktad hydrauliczny mozna sterowa¢ tylko znacznik Sladow, a
sekcja wysiewajgca znajduje sie nadal w pozycji robocze;j.

1.
e Sterowanie hydrauliki
2. . . .
= e Sterowanie znacznikami
=a
3. .
< e Aktywacja przeszkody
N

Na ekranie roboczym wyswietlana jest aktywna funkcja przeszkody
" OO
Doprowadzi¢ ci$nienie

Ominiecie przeszkody, a nastepnie doprowadzenie cisnienia O

e Dezaktywacja przeszkody

o
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1 armet Sterowanie maszyny za pomocg systemu elektronicznego Miiller Elektronik

14.9.4 Funkcja bagna

Funkcja bagna stuzy do podniesienia sekcji wysiewajacej, bez wytgczania wysiewu.

1.

Maszyna musi znajdowac sie w pozycji roboczej
2. e Sterowanie hydrauliki
3.

e Aktywacja funkcji bagno

' @
Na ekranie roboczym wyswietlana jest aktywna funkcja bagno

. OO
Doprowadzi¢ ci$nienie sekcja wysiewajgca jest podniesiona, ale maszyna nadal
pracuje.

. O
Doprowadzic cisnienie sekcja siewna jest pogtebiona.

7.

e Dezaktywacja funkcji bagno
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14.10 Zadanie napetnienia zasobnika

e System umozliwia obliczenie stanu zasobnika w czasie rzeczywistym na podstawie préby kalibracyjne;j.
Funkcja ta nie jest konieczna do prawidtowego dziatania maszyny.

0.0/ o0.0kg/ha [EIEMioex @
0.0kg/ha [EOIIee%

[T 0% (i 0 t)

0.0kg/ha

— i

0.0 kb "B 0.0 nasn
0 ot/m 1/ 4 2

Standardni vozidlo

* Rychlost — km/h
Zpracovana trasa 0.00 km
Pracovni doba 0.00 h

1 Aktualna pozostata ilos¢ w koszu

2 Tutaj zapisac ilos¢ nasypang do zasobnika

56 | 161



a’met Sterowanie maszyny za pomocg systemu elektronicznego Miiller Elektronik

14.11 Baza danych o produktach uzytkownika

Touch

e Wytgczanie aplikacji

)

‘jj NASTAVENT
PRODUKTOVA DATABAZE Motor 1

Produkt

Motor 1
Prejmenovat:

Motor 1

Typ produktu
S1ve

e Tutaj wybraé, ktory silnik ma zosta¢ modyfikowany (silnik 1/2/3, nlub Nasiona / Nawdéz) zgodnie z
konfiguracja maszyny.

e Tutaj mozna zmieni¢ nazwe produktu.

e Wybrac rodzaj produktu ziarno / nawdz staty / nawéz ptynny / niezdefiniowany dla silnika.

e Tutaj mozna wpisa¢ dowolng notatke, na przyktad ZAPRAWIONO.

e Tutaj mozna ustawi¢ wartos¢ procentowa, o jaka mozna recznie zmieni¢ zgdang wartos¢ dawki
podczas pracy.

Przyktad: 1 x nacisniecie o 10%, 2 x nacisniecie o 20%

e Jesli za watem odbioru mocy silnika znajduje sie przektadnia, nalezy jg tutaj wprowadzié. Najpierw
wprowadzana jest predkos¢ watu silnika, a nastepnie predkos¢ dozownika.

Przyktad: 2 obr. silnika / 1 obr. dozownika
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Niski/Pusty — Tylko w przypadku uzycia dwdch czujnikéw jeden nad
drugim dla jednego dozownika.

Pusty — W przypadku uzycia jednego
czujnika do dozownika.

Dezaktywowany — Aby wytgczyé
czujnik dozownika.

e Dla kazdego silnika wprowadzi¢ odchylenie od wymaganej dawki, powyzej ktérej alarm powinien
zostac wigczony.

e W przypadku siewnikéw punktowych odchylenia tolerancji dotyczg kazdego rzadku.

e Lewa warto$¢ odnosi sie do odchylenia w gore, a wartos¢ prawa do odchylenia w doét.

Tolerance odchylky

[15]% [ a5«
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14.12 Przydzielanie silnika do danego kosza

Touch
1. .
e \Wytgczanie L0/ o.akorm
aplikacji z 7 B
0.0 kot "TD 0.0 nosn
0 ot/m
2.

NASTAVENI

Davkovaci pohon/nadrz

Prirazeny produkt
Motor 1 Motor 2 Motor 3

Pozadovana hodnota [.../na]l
| 0.0kgl 0.0kg| 0.0kg

Kalibr.faktor

[ 0?ot.l 0?ot.[ 09ot.
Prizpusob. pozad. hodn.
10z | 10x | 10x

Standardni vozidlo

1 Ustawienie wagi nasion 2 Przypisany produkt z bazy produktéw
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14.13 Dozownik aktywacja / dezaktywacja

e Funkcja ta stuzy do wytaczenia silnika dozownika, ktéry nie bedzie uzywany podczas pracy (wysiew
jednym dozownikiem, wytgczenie nawozenia).

1.
2.
Wybra¢ produkt(dozownik), ktéry ma zosta¢ dezaktywowany/aktywowany, naciskajac
przycisk. S
\—= NASTAVENI
Davkovaci pohon/nadrz
Ukg oﬂkg
Prirazeny produkt
Motor 1 |Motor 2 [Motor 3
Pozadovana hodnota I.../hal
I 0.0kg [ 0.0kg I 0.0kg
Kalibr.faktor
| oyot.J o?ot. o?ot.
Prizpusob. pozad. hodn.
10 | 10x 10
. Standardni vozidlo
3. W taki sposdb jest wyswietlany dezaktywowany dozownik na pulpicie.

e Po wytgczeniu i ponownym wigczeniu terminalu, dozownik jest zawsze wprowadzony do stanu
pierwotnego (aktywowany).
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14.14 Detekcja przeptywu nasion Dickey-John-dezaktywacja

Touch
1. . o
e Wyitgczanie aplikacji
2.
~ o ~ i
2 | $3333333
3. -~
%8é USTAHNIENIA
Urzadzenie
DICKEY=john inf.o prZzep.
tak
4,
Nie
@ tak
5. Detekcja przeptywu nasion dezaktywowana.
6. Do ponownego aktywowania czujnikéw, wybierz TAK.
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14.15 Ostrzezenie akustyczne w przypadku przerwania wysiewu

Touch

e Wyitgczanie aplikacji

0.0kg/ha

0.0kg/ha

0.0kg/ha
]

e System jest wyposazony w akustyczne ostrzezenie, w przypadku gdy ktérykolwiek z warunkow
wysiewu nie zostanie spetniony

e Warunki pracy sg nastepujgce:
Aplikacja jest wtgczona

Predkos¢ wentylatora wyzsza niz 1000 obr./min.

Informacje o predkosci z czujnika GPS

Aktywna pozycja robocza siewnika

e Jesli ktérys z tych warunkéw nie zostanie spetniony, maszyna nie bedzie dziatata, a sygnalizacja
akustyczna powiadomi operatora, ze wysiew nie jest realizowany.

NASTAVENI

Pracovni zarizeni

Signal prac. podminky
Ne

Prod.sign.prac. podm.
0s

Inf.o to.os. DICKEY-john
Ano

ISOBUS-TC

1 Aktywacja/dezaktywacja sygnalizacji

2 Opdznienie aktywacji sygnalizacji

3 Ustawienia czujnika Dickey-john patrz Rozdziat
14.14
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14.16 Konfiguracja ekranu roboczego

e Wyitgczona aplikacja

Q)

S5~ {9y~ [F=

E; KONFIGURACE

1
Konfig. prac. obrazovek
2
1 Ustawianie goérnego paska stanu 2 Ustawianie dolnego paska stanu
System umozliwia zmiane aktywnych
ikon, ktére wyswietlajg stan i funkcje fg’:’:}j?”“
maszyny w czasie rzeczywistym, np.
rytmy linii toru, potozenie znacznikdw, 1.%H1avn1 spinac:
predkos¢ silnika itp. Pracovni poloha

.E Task Controller

mw'wm Section Control

@ Nadavkovani

& nadavkovani

. @ Rezim vodniho otvoru
. ax- Prac. svetlom. celkem

@ &R R .

ONOU S WN
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15 SCIEZKI TECHNOLOGICZNE

e Ustawienie Sciezek technologicznych.

i

lkona Znaczenie
funkcjo-

nalna

___ Dodaje jazde.

Np. do prawidtowego ustawienia ilosci jazd po powrocie na pole.
Funkcja ta jest dostepna tylko wtedy, gdy maszyna jest zatrzymana, a nie w pozycji
roboczej.

|

Odejmuje jazde.

Np. do prawidtowego ustawienia ilosci jazd po powrocie na pole.

Funkcja ta jest dostepna tylko wtedy, gdy maszyna jest zatrzymana, a nie w pozycji
roboczej.

(e

Wytacy¢ automatyczne dodawanie Sciezek.

Jesli liczenie $ciezek zostanie zatrzymane, maszyna bedzie jezdzi¢ w
sposob ciggty.

.

Otwiera ekran ustawiania rytmu Sciezek technologicznych.

15.1 Sciezki

technologiczne ustawienie i wytgczenie

T
Vyp

0

Standardni vozidlo

E NASTAVENI

Kolejove radky

Delka Vlevo Vpravo

Indiv. Delka Vlevo Vpravo

0/0/|0|O

Clfa

Numer programu

Dtugosc

Okres, w ktdrym cykl zaczyna sie powtarzaé

W prawo, w lewo

Okresla przejazd, w ktérym wigczana jest Sciezka technologiczna z lewej lub
prawej strony maszyny

Indywidualne
ustawienia

Tutaj mozna wybrac ustawienia wtasne
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15.2 Kroki jakie nalezy wykona¢ w celu prawidtowego ustawienia rytmu

Sciezek
Informacje niezbedne do obliczenia rytmu Sciezek technologicznych.

1. Szerokos¢ siewnika
2. Szerokosc¢ opryskiwacza

Wykonac¢ obliczenia
Wynik obliczen = Szeroko$¢ opryskiwacza / Szerokosé¢ siewnika
Mozliwosci tworzenia $ciezek technologicznych

1. Wyniki parzyste — Parzyste rytmy Sciezek technologicznych (15.2.1)
2. Wyniki nieparzyste — Nieparzyste rytmy Sciezek technologicznych (15.2.2)
3. Wyniki dziesietne — Specjalne rytmy Sciezek technologicznych (15.2.3)

Typy klap na maszynie

e TYPA

e Jedna klapka z kazdej strony maszyny

e TYPB

e Jedna klapka po jednej stronie maszyny

lub e TYPC

Dwie klapki po jednej stronie maszyny

lub e TYPD

e Jedna klapka po jednej stronie maszyny i dwie klapki
po drugiej stronie maszyny

e TYPE

e Dwie klapki po kazdej stronie maszyny, kazda strona
maszyny tworzy kompletng sSciezke technologiczng dla
catego opryskiwacza (2 Sciezki)
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15.2.1 Parzyste rytmy Sciezek technologicznych

Podczas jednego lub dwdch przejazdéw mozliwe jest utworzenie parzystej Sciezki.

1. Podczas jednego przejazdu po obu stronach maszyny powstajg $ciezki technologiczne

2. Podczas dwdch przejazdéw powstajg $ciezki technologiczne, klapka znajduje sie tylko z jednej strony

maszyny

3. Podczas jednego przejazdu powstajg $ciezki technologiczne, obie klapy znajdujg sie po jednej stronie

maszyny
Przyktad: Tworzenie Sciezki technologicznej po obu stronach maszyny jednoczesnie.

e Przyktad pokazuje rytm 4 s

e Sciezki technologiczne tworzone sg w dwdch przejazdach
(opryskiwacz 12 m, siewniki 3 m)

e Przejazd 0 nalezy wykona¢ osobno

e Licznik przejazdéw musi by¢ dezaktywowany dla jazdy 0
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Tworzenie Sciezki technologicznej w jednym przejezdzie TYP A

Mozliwe Wynik wyliczen N. r. Koncowy rytm Lewe klapki Prawe klapki
pozycje klapek
2 2s 2 1 1
4 4s 4 2 2
6 6s 6 3 3
8 8s 8 4 4
10 10s 10 5 5
12 12 s 12 6 6
14 14 s 14 7 7
Rozpoczecie wysiewu od lewej strony pola TYP B
Mozliwe Wynik wyliczen N.r. Korcowy rytm Lewe klapki Prawe klapki
pozycje klapek
2 2L 2 2 1
4 4L 4 3 2
6 6L 6 4 3
8 8L 8 5 4
10 10L 10 6 5
12 12 L 12 7 6
14 14 L 14 8 7
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Rozpoczecie wysiewu od prawej strony pola TYP B

Mozliwe Wynik wyliczen N.r. Korcowy rytm Lewe klapki Prawe klapki
pozycje klapek
2 2P 2 2 1
€| &
4 4p 4 3 2
g
6 6P 6 4 3
€| &
8 8P 8 5 4
€| &
10 10P 10 6 5
€| &
12 12 P 12 7 6
€| &
14 14 P 14 8 7
€| &

Przyktad: Tworzenie $ciezki technologicznej po jednej stronie maszyny, na ktorej znajduja sie obie

klapki

e Przyktad pokazuje indywidualny rytm

e Sciezki technologiczne tworzone sg w dwdch
przejazdach (opryskiwacz 24 m, siewniki 6 m)
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Rozpoczecie wysiewu z lewej strony pola, rytm indywidualny TYP C/E

Mozliwe Wynik wyliczen N.r. Korcowy rytm Lewe klapki Prawe klapki
pozycje klapek
2 999 2 1
4 999 4 2
6 999 6 3

Rozpoczecie wysiewu z prawej strony pola, rytm indywidualny TYP C/E

Mozliwe Wynik wyliczen N.r. Koncowy rytm Lewe klapki Prawe klapki
pozycje klapek
2 999 2 1
4 999 4 2
6 999 6 3
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15.2.2 Nieparzyste rytmy sciezek technologicznych

e Nieparzyste rytmy sciezek technologicznych sg zawsze tworzone w jednym przejezdzie. Nieparzyste
Sciezki technologiczne mozna tworzy¢ tylko wtedy, gdy klapki znajdujg sie po obu stronach maszyny.

Przyktad: Tworzenie $ciezki technologicznej w jednym przejeidzie.

e Przykfad pokazujacy rytm numer 5

e W trzecim przejezdzie powstajg Sciezki technologiczne
(opryskiwacz 15 m, siewniki 3 m)

Tworzenie sciezki technologicznej w jednym przejezdzie TYP A

Mozliwe Wynik wyliczen N. r. Koncowy rytm Lewe klapki Prawe klapki
pozycje klapek
3 3 3 2 2
5 5 5 3 3
7 7 7 4 4
9 9 9 5 5
11 11 11 6 6
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15.2.3 Specjalne rytmy $ciezek technologicznych

e Specjalne rytmy powstajg zawsze podczas czterech jazd, mozna je tworzy¢ tylko wtedy, gdy klapki
Sciezek technologicznych znajdujg sie po obu stronach maszyny.

e Jedna klapka sciezek technologicznych znajduje sie po jednej stronie, a dwie po drugiej stronie
maszyny.

Przyktad: Tworzenie $cieiki technologicznej specjalnym rytmem.

e  Przyktad pokazujacy rytm numer 20

e Sciezki technologiczne powstajg podczas przejazdéw 2, 5, 6 i 9 (opryskiwacz 20 m, siewniki 6 m)
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Rozpoczecie wysiewu z lewej strony pola TYP C/D/E

Mozliwe Wynik wyliczen N.r. Korcowy rytm Lewe klapki Prawe klapki
pozycje klapek
: 1,33 999 4 3 2 1 4
4|
1,5 22 6 4 3 6 1
b | &8
1.5m 1.5m
§T?&m 1,8%Tg
2,5 16 10 7 4 9 2
b | B8
t | e
2,67 62 L 8 5 4 7 2
§ |68
b8 &
: 3,33 20 10 9 i 6 5
¥4 &
o8] &
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Mozliwe Wynik wyliczen N.r. Koricowy rytm Lewe klapki Prawe klapki
pozycje klapek
g | b8
3,5 28 14 13 2 9 6
b | Bt
8¢ | &8
: : 4,5 18 18 16 3 12 7
b | &0
b | B8
) 4,67 631L 14 3 12 7 8
b8 ¥
; 5,33 24 16 9 8 14 3
4| b
5,5 65L 22 14 9 3 20
R
6,67 64 L 20 10 11 4 17
4| b
8 | &8 7,5 30 30 27 4 19 12
om T i2m
) 9,33 999 28 14 15 5 24
4| b
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Rozpoczecie wysiewu z prawej strony pola TYP C/D/E

Mozliwe
pozycje klapek

Wynik wyliczen

N.r.

Korcowy rytm

Lewe klapki

Prawe klapki

1,33

999

1,5

23

2,5

15

10
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Mozliwe Wynik wyliczen N.r. Koricowy rytm Lewe klapki Prawe klapki
pozycje klapek
9] &
2,67 62 R 8 7 2 5 4
b | &
4 | &6
§ L_gfg 3,33 21 10 6 5 9 2
1.5m
4 |58
44 | 69
3,5 29 14 9 6 13 2
b4 | bt
58 | 66
58 | &8 4,5 19 18 12 7 16 3
B T TEm
b4 | b8
$ &—g 4,67 63 R 14 7 8 3 12
giﬁ_l & 5,33 25 16 14 3 9 8
ARy 55 65 R 22 3 20 14 9
&
6,67 64 R 20 4 17 10 11
b &
58 | 68
8 | &8 7,5 31 30 19 12 27 4
1.5m 1.5m
g%g_l & 9,33 999 28 5 24 14 15
0.5m
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15.3 Najczesciej przez nas uzywane ustawienia Sciezek technologicznych

Konkretne ustawienia $ciezek technologicznych wprowadza sie na samym ekranie ustawien sciezek tech-
nologicznych. Dla lepszej orientacji i zrozumienia ustawien Sciezek technologicznych podajemy zaréwno op-
racowanie graficzne, jak i w formie tabeli. Z prezentacji graficznej i z tabeli wynika system ustalania rytmu

Sciezek technologicznych.

Szeroko$¢ robocza
siewnika 3 m

Szerokosc¢ robocza
opryskiwacza 15 m

Szeroko$¢ robocza siewnika 6 m

Szerokosc¢ robocza opryskiwacza 42
m

Szerokos¢ robocza siewnika 4 m

Szerokosc¢ robocza opryskiwacza 36 m

12 345

i jiskis i

3 15 5 5 3 3
3 21 7 7 4 4
3 27 9 9 5 5
4 20 5 5 3 3
4 28 7 7 4 4
4 36 S ) 5 5
6 18 3 3 2 2
6 30 5 5 3 3
6 42 7 7 4 4
8 24 3 3 2 2
8 40 5 5 3 3
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15.4 Klapki sciezek technologicznych

e Klapki sciezek technologicznych sg zamykane za pomocy sprezonego powietrzem.
Niezbedne jest podtgczenie czerwonego przewodu powietrza do przytgcza sprezonego
powietrza z ciggnika.

e W przypadku klapek wazne jest, aby w catym systemie nie uchodzito zadne cisnienie.

e Zawor redukcyjny cisnienia musi by¢ ustawiony na 0,2 MPa.

e Sprawdzac zbiornik ociekowy zaworu.

e (Czerwona lampka sygnalizacyjna na tablicy rozdzielczej musi by¢ zawsze wtgczona, gdy
klapa pracuje.

MW sviriz- 6vo-o1r
-o

)
Save e aw~oTee G0

1 Zasilanie sprezonym powietrzem z 5 Dystrybutor powietrza
ciggnika

2 Zawoér redukceyjny powietrza 6 Klapka powietrza

3 Ztgcze z czerwonym sygnatem 7 DZzwignia blokujaca klape

4 Elektromagnes tablicy rozdzielczej 8 Korpus klapki powietrza
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15.5 Zawor redukcyjny powietrza sciezek technologicznych

e Zawor redukcyjny cisnienia powietrza znajduje sie na uchwycie gtowicy siewne;.

1.

2
3.
4

Wysungc¢ (do gbry) segment regulacji zaworu.
Dokreci¢, aby zwiekszy¢ ci$nienie.
Aby zmniejszy¢ cisnienie, poluzowac.

Po ustawieniu wymaganego ci$nienia 0,2 MPa wtozy¢ segment nastawczy (w dot).

® CISNIENIE NALEZY ZAWSZE USTAWIC NA 0,2 MPa.
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15.6 Znaczniki przedwschodowe

e Znaczniki $ciezek technologicznych sg sterowane automatycznie razem z klapkami sciezek
technologicznych.

e Znaczniki Sciezek technologicznych mozna dezaktywowac za pomocg zaworu kulowego na
tylnym uchwycie tarcz.
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16 DOZOWNIK FARMET

Dozownik z systemem wymiany watkow.

1 Korpus dozownika Farmet Wat dozownika
2 Silnik napedowy Pokrywa boczna z watkami
3 Przdd dozownika z dolnym Dolny zgarniacz watkéw
zgarniaczem
4 Przdd dozownika z gérnym
zgarniaczem

Obydwa zgarniacze wateczkdw dozownika nalezy sprawdzac codziennie przed pracg. Wszelkie
oznaki odksztatcenia i straty materiatu zgarniacza moga prowadzi¢ do niedoktadnosci
wymaganej dawki. Zgarniacz mozna obracac i uzywac z drugiej strony. W przypadku
uszkodzenia po obu stronach zaleca sie zakup nowej czesci.

Zgarniacz musi wystawac 1-2 mm poza krawedz okragtego otworu w dozowniku.

Przed kazdym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ czystos¢ watkéw i dozownika. Watek musi
sie swobodnie obracaé¢ w dozowniku. Jesli dozownik sie zablokuje, istnieje ryzyko zerwania

bezpiecznika silnika dozownika.
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16.1 Test dziatania dozownika

1. Po zamontowaniu nowego watka nalezy sprawdzi¢ jego dziatanie, centrowanie i ptynna

prace.

2. Aby uruchomié¢ watek nalezy skorzysta¢ z funkcji napetniania dozownika lub testu

wysiewu.

3. Silnik napedowy musi pracowa¢ réwnomiernie ,,ptynnie".

4. Sprawdzi¢ centrowanie sprzegta. Przy nieréwnomiernej pracy dozowanie jest

niedoktadne, jak réwniez silnik moze sie przecigzyc.

5. Miejsce, w ktérym watek zawadza, nalezy naprawi¢, nalezy go przeszlifowaé lub ponownie

wytoczyc.

6. Poluzowa¢ $ruby na ostonach bocznych silnika napedowego i tozysk wateczkowych i

wyréwnac ostony boczne, aby unikng¢ naprezenia.

7. Jesli wat napedowy jest wygiety, nalezy go wyréwnaé lub wymienié.

8. Jezeli ciata obce utknety miedzy wateczkiem a obudowg dozownika, nalezy je usunac.

9. Jesli w watku miedzy tarczami dozujagcymi a rolkg dystansowg jest kurz lub zaprawa,

nalezy zdemontowac i wyczys¢ wateczek.
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16.2 Wieksze ziarno

e Do wysiewu wiekszych nasion (kukurydza, fasola, groch, itp.) nalezy wyregulowac

dozownik.

e Deflektor (1) zapobiega zaklinowaniu sie duzych nasion miedzy pokrywg dozownika a
watkiem. Niezamontowanie deflektora moze spowodowac uszkodzenie watka, dozownika

lub silnika.

e W przypadku bardzo duzych ziaren mozna zamontowac¢ adapter (2) do duzych nasion.
Utatwia to dostanie sie duzych ziaren do dozownika i zapobiega jego uszkodzeniu.

e W razie potrzeby nalezy dodaé¢ do nasion talk lub proszek grafitowy. Niektére rodzaje
duzych nasion nie rozsiewaja sie dobrze i mogga nie wypetnia¢ catkowicie otworéw watka.

1 Deflektor do duzych nasion

Adapter do duzych nasion

dtuzszych srub mocujgcych L = 30 mm (akcesoria ramy adaptera).

® e W przypadku stosowania adaptera do duzych nasion konieczne jest zastosowanie
[ ]

Zestaw deflektora z adapterem do duzych nasion jest czescig wyposazenia maszyny.
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16.3 Wymiana watka

e Po wybraniu watka zgodnie z tabelg, nalezy go zamontowaé w dozowniku.
1. Przy petnym koszu nasung¢ zasuwe nad dozownik (9).

Odkrecic¢ sruby (6) na bocznej pokrywie watka dozujgcego (1).

Wyjac¢ watek (3) z watem napedowym (5) i ostong boczng (1).

Wyjac zawleczke (7).

Zdemontowac pierScien zabezpieczajacy (2) i podktadki zakrywajgce (4).

o v M W N

Wyciggna¢ wat (5) watka i zamontowa¢ go w nowym watku. Zachowaj
rozmieszczenie podktadek (4) po obu stronach watka!

7. Zabezpieczy¢ watek (3) pierscieniami zabezpieczajgcymi (2).
8. Wsung¢ watek (3) do dozownika.

9. Zatozy¢ pokrywe boczng (1) i dokrec sruby (6).

10. Zabezpieczy¢ zawleczka (7) (pierwszy otwor na wale).

11. Wyciagna¢ suwak (8) i zabezpiecz go, aby uszczelni¢ dozownik.

e Po kazdej wymianie watka nalezy sprawdzi¢ ustawienie zgarniaczy i wysrodkowane
dziatanie watka.

1 Ostona boczna watka dozujgcego 6 Sruby

2 Pierscien zabezpieczajacy 7 Zawleczka

3 Watek dozujacy 8 Zasuwa zamykajgca w pozycji otwartej
4 Podktadka zakrywajaca 9 Zamykanie zasuw w pozycji zamknietej
5 Wat watka dozujgcego
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Podktadki zakrywajace (4) muszg by¢ tak ustawione, aby po montazu watek znajdowat sie
posrodku ramy dozownika, patrz zdjecie ponize;.
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16.4 Watki na drobne nasiona

e Watki na drobne nasiona sktadajg sie z tarcz dozujgcych, rolek dystansowych i watu

napedowego.

e  Watki mozna montowac z jedng lub dwiema tarczami dozujgcymi.

e Dzieki dwom tarczom dozujgcym na watku wydajnos¢ jest podwojona.

e Tarcza dozujaca jest dostepna z objetoscig dozowania 3,5 cm3, 9 cm3.

e Podczas wysiewu obracajg sie tylko tarcze dozujgce w watku. Rolki dystansowe majg

zablokowane ograniczniki na obudowie.

e Podczas montazu i demontazu watkéow Sruby (2) musza wejs¢ we wgtebienia (10) w

korpusie dozownika.

1 2 3 4

1 Wat watka 6 tozysko watka

2 Sruba antyobrotowa ($ruba blokujaca) | 7 Podktadka dystansowa 0,2 mm

3 Podktadka rozporowa z blokada 8 Podktadka zakrywajaca 1 mm

4 Podkfadka dystansowa 0,1mm 9 Pierscien ustalajgcy

5 Tarcza dozujgca 10 Otwor na sSrube blokujaca (wgtebienie
dozownika)
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17 PROBA WYSIEWU

17.1 Rodzaj wezy

e Przed prébg wysiewu konieczne jest poznanie rodzaju wezy. *Konfiguracje urzadzenia
@ mozna znaleZ¢ w rozdziale 1.

Rodzaj wezy EC

125/150mm

250/300mm

100kg/ha

100kg/ha

100kg/ha Okg/ha

L0;

50kg/ha

]
O T

‘ 100kg/ha ‘

100kg/ha

oo ! }
0 x BB EBE
.

N

Rodzaj wezy HM

125/150mm

100kg/ha

100kg/ha 100kg/ha

100kg/ha 100kg/ha

vy Vv v
TR

100kg/ha
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17.2 Proba wysiewu

1. Aby wykonac prébe wysiewu wymagane sg zaprojektowane do tego akcesoria.
e Waga
e Wiedro

e Tabelka wysiewna
2. Na podstawie tabeli wysiewu wybrac wtasciwy watek do dozownika watkowego — Rozdziat 17.3

3. Nalezy sprawdzi¢ czystos¢ dozownika, watka i stan zgarniacza.

e  Zgarniacz musi przylega¢ do watka — Rozdziat 16

Touch
4. . oo
. Witaczenie aplikacji
@)
5.
e Kalibracja
6. Wybra¢ Produkt dla ktérego ma by¢ wykonana kalibracja.

e Rodzaj wezy EC ustawi¢ SILNIK 1 /2 /3 S

e Rodzaj wezy HM ustawi¢ NASIONA / NAWOZ

7 ©
Wybra¢ DOZOWNIK, do kalibracji 1 / 2

e Wybor rodzaju weza HM.
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8.

O

11.

12.
13.
14.

15.
16.
17.
18.

19.

Tryb — metoda testu siewu

Reczny (przez czas trzymania przycisku kalibracyjnego watek sie obraca). 3

Powierzchnia
Czas (zaprogramowany czas obrotu watka)

Obroty

Predkosc¢ robocza — oczekiwana
predkos¢ podczas pracy.

p

rzyktad: 10 km/h %

10. Wartos¢ wymagana — dawka wysiewu
Przykfad:
Jeden dozownik: Catkowite zapotrzebowanie na dozownik 200 kg/ha, ustawi¢ 200
kg/ha.

Instalacja EC: Wymaganie 200 kg/ha, ustawi¢ na kazdym dozownik 100 kg/ha.
Instalacja HM: Wymaganie 200 kg/ha, ustawi¢ na kazdym dozownik 200 kg/ha.

Wspodtczynnik kalibracji — z tabeli wspétczynnikéw kalibracji — Rozdziat 17.3

Przyktad: 150 g/obr.

Wspotczynnik kalibracji — liczba gramdéw na jeden obrét watka.

Wspodtczynnik kalibracji z tabeli ma jedynie charakter informacyjny. Po prébie wysiewu
wspotczynnik kalibracji jest automatycznie przeliczany.

Zawiesi¢ wiadro kalibracyjne.

Otworzy¢ suwak

e Napetni¢ watek.

Zwrdci¢ uwage na wybrane jednostki na wadze.
Oproézni¢ wiadro, zawiesi¢ je na wadze i uzy¢ funkcji TARA (wyzerowac).

Zawiesi¢ wiadro kalibracyjne na dozowniku.

n e Aktywowac przycisk kalibracji.

Przytrzymac przycisk kalibracji. Aby kalibracja byta doktadna, w wiadrze musi
znajdowac sie wieksza ilo$¢ nasion
Przykfad: Pszenica 4 kg, Rzepak 0,5 kg

88| 161



ar met Préba wysiewu

20. Po zwolnieniu przycisku kalibracji zwazy¢ ilo$¢ netto nasion w wiadrze
kalibracyjnym.

21. Wprowadzi¢ zwazong mase do terminala. Do zapisu uzywane jest okno o
nazwie Warto$¢ uzyskana.

& ] kaLIB. zKoUSKA
22 3T yysiedek
Ziskana hodnota — ===vy
- £ | Przepisa¢ wartosg l -
: !
Uypoci a hodnota ;
8.439 1o —
Odchylka
| 8.0 x bl /)
E2)Poturdit ;
ﬁZr‘usit
Rychlost
min.[ ho 7l max.15.4d4 «knm/h

22. Sprawdzi¢, czy minimalna i maksymalna predkosé¢ sg odpowiednie.

e Jesli NIE SPELNIA WYMAGAN, wymieni¢ watek i powtérz test.
o Predko$¢ minimalna jest za duza = wybra¢ mniejszy watek (idealna predkosé to od 1,5 km/h)
e Maksymalna predkosc jest za niska = wybierz wiekszy watek.

e Odchylenie — Dla dozownika watkowego nie powinno by¢ wieksze niz 1%, dla dozownika
slimakowego 5%.

e Jezeli odchytka jest zbyt duza, potwierdzi¢ kalibracje i powtodrzyc jg od punktu 17.

) -
Jesli zakres predkosci i odchylenie s3 w porzadku, potwierdzic¢ kalibracje.

24, Powtdrzyc¢ te samg procedure kalibracji dla pozostatych dozownikéw. Zakres predkosci roboczych
silnikdw elektrycznych wynosi 15-100% (wartos¢ ta jest na ekranie roboczym).
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17.3 Tabele wysiewu dla dozownika Farmet

Szerokosé
robocza
maszyny Uprawiana roslina
0,8 1,5 0,6 1,0 0,8 0,6

1.0 20 Rzepak, gorczyca, trawa
36 72 27 54 18 36 27 24 itp.
20 4.0 bz - 1,0 20 1,5 1.3 Rzepak, gorczyca, trawa
7.2 14,4 54 10,8 3,6 7.2 5,4 4.8 itp.

55 11 4 8 3 55 4 35
kmh - kgha g 36 12 28 9 18 14 124

kgiha
5.15 i 6 12 4.5 &l 3 6 4,5 4

kmih - kgha g, g 25 50 17 34 25 22

kg/ha
515 min 11 22 82 164 55 11 82 73

mn.kgha o gg 120 45 90 30 60 45 40 bezfusek

Goreczyca, trawa

Kukurydza
Zboza, kukurydza, orkisz

Kkgiha
515 oo 60 120 45 90 30 60 45 40

mnkgMa 440 280 95 190 70 140 95 100 bez usek

kg/ha
515 min 98 196 74 148 49 98 33 66 Zboza, kukurydza, orkisz

kmhokghaggn 360 135 270 90 180 135 120 bez fusek

Kkg/ha
515 i 180 360 135 270 90 180 135 120

min.kgha o g50 700 270 540 175 350 270 240 slonecanik

Zboza, kukurydza, orkisz

Zboia, orkisz z tuskami,

kgha 500 400 150 300 100 200 132 130  Zbosa, kukurydza, groch,
515 LU
bob, soja, orkisz z fuskami,

mn. koM 380 760 285 570 190 380 255 250  gionecenik, nawozy state

HDEEHOOERE
8

max
Kgma 300 200 265 260 Zboza, kukurydza, groch,
571“5_I min béb, soja, orkisz z tuskami,
m 570 380 510 500 stonecznik, nawozy stafe
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TABELA WSPOLCZYNNIKOW KALIBRACJI| WALKOW DOZOWNIKA FARMET

. glem?®
Cm/ot
-mm-mmmmmm

3,5 2 2,7 1 & 1 1

ROZNORODNOSC

JECZMIEN
GORCZYCA
LUCERNA
FACELIA

V35

H

5

<
-
[--]

N
(=]

20 24

43 37 25 44 48

100 108 92 64 110 120

130 139 122 84 142 150

250 270 230 160 275 300

260 270 230 160 275 300

500 540 460 320 580 600

Uwaga: Wspoétczynniki kalibracji w tej tabeli maja jedynie charakter orientacyjny. Po probie
kalibracyjnej wspétczynnik kalibracji jest przeliczany automatycznie.

(=] (-1 T (7] (=]
(=] (=] o (=] o
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18 USTAWIENIE SEKCJI WYSIEWU

e Aby uzyska¢ optymalne rozmieszczenie nasion, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
parametrow.

1. Wymagana gtebokos$é wysiewu

2. Wartos¢ docisku

18.1 Ustawienie gtebokosci wysiewu

e Ustawienie gtebokosci siewu odbywa sie za pomoca zaciskéw (2), ktére sg umieszczone
na ttoczysku (1).

1 Ttoczysko

2 Schowek

| [ T 80
| [ ] £ 70
N £ 60
HE 3 50
| [ [ ] S 40
HEEN E 30
HEE & 20
\IIIII 10 )

Podane w tabeli wartosci majg charakter orientacyjny, mogg sie rézni¢ w zaleznosci od
warunkow glebowych.
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18.1.1 Zalecana gtebokos¢

0,

Nastawienie gtebokosci wysiewu i nacisk redlic oddziatujg na siebie.

Po kazdej zmianie gtebokosci wysiewu nalezy przejechaé kilka metréow i sprawdzi¢
gtebokos¢ uktadania nasion oraz nacisk redlic siewnych.

Roslina ZaIec?,:;Sige’r\E/kl:okos’,é Zalecana dawka wysiewu
Pszenica jara 4-5 cm 220 kg
Pszenzyto jare 4 cm 200 kg
Jeczmien jary 3-5cm 200 kg
Owies 3-5cm 200 kg
Kukurydza 5-8 cm 20-70 kg
Gryka 3-5cm 70 kg
Groszek zielony 4-6 cm 250-300 kg
Groch zwyczajny polny 4-6 cm 120-180 kg
Bob 6 cm 180-250 kg
tubin biaty 6-8 cm 160-180 kg
Rzepak jary 2-3cm 3-6 kg
Gorczyca biata 2-3cm 8-10 kg
Mak lekarski 1-2 cm 1kg
Stonecznik 4—6 cm 4-25 kg
Koniczyna tgkowa 1-2 cm 15-20 kg
Lucerna 1-2cm 8-16 kg
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18.2 Ustawienie docisku sekcji wysiewu

DOCISK [kg]
GLEBOKOSC [cm] GLEBY LEKKIE / PIASZCZYSTE GLEBY CIEZKIE / GLINIASTE
1 35 60
2 45 70
3 55 80
4 65 90
5 70 100
6 80 110
7 90 115
8 100 120

Gigbokos¢
uktadania nasion
jestinna niz
wymagana

Q .

Sa to orientacyjne zalecane wartosci. Prawidtowy docisk dla danych warunkéw moze
by¢ inny i nalezy go odpowiednio dostosowac. W przypadku suszy zaleca sie

zwiekszenie docisku.

Po kazdej zmianie nacisku redlic lub gtebokosci wysiewu nalezy sprawdzaé gtebokosc¢
uktadania nasion na polu.

1. Opusci¢ maszyne do pozycji roboczej, przejechac kilka metrow.

2. Sprawdzi¢ wymagang gtebokos¢ uktadania nasion i zageszczenie toza siewnego.

S

Koto dociskowe
opada gtebokosci

@@

s N
Nasiona utozone

4 N

sg na wiekszej
gtebokosci
@@

jest podparte
0 podtoze
-

<
Nasiona utozone
sg na ptytszej

p
Koto dociskowe

Koto dociskowe /

7

5

gtebokosci

~— @@

Jesli maszyna jest podniesiona, docisk jest za duzy = zmniejszy¢ docisk.

Docisk nalezy zawsze ustawia¢ zgodnie z warunkami glebowymi.

znajduje sie
nad ziemig
-_ @

( Tazczanie )

znajduje sie na
wymaganej

gtebokosci, koto

jest podparte

)

Zmniejszy¢
docisk

~ @@/

)

Zmniejszy¢
gtebokos¢

N~
)

Zwyzszy¢

docisk
-

s N

Zwiekszy¢
gtebokos¢

| S —

Jesli docisk jest zbyt maty, gtebokos$¢ wysiewu moze byé nieréwnomiernie roztozona.
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18.2.1 Zwiekszenie zmniejszenie sity docisku

Zwiekszenie sity docisku

1. Doprowadzi¢ cinienie O | pozostawi¢ wtgczone.
2. Za pomoca kétka stopniowo dokrecaé zawdr redukcyjny, aby zwiekszyé nacisk redlic.

3. Ponownie przejechaé kilka metréw i sprawdzi¢ gteboko$é uktadania nasion.

Zmniejszenie docisku

1. Aby zmniejszyé docisk nalezy koniecznie podnie$é¢ sekcje wysiewajaca do gdrnej pozycji za pomocy

2. Zmniejszy¢ docisk, zwalniajgc zawér redukceyjny.
3. Opusci¢ sekcje wysiewajacg do pozycji roboczej za pomoca O
4. Sprawdzi¢ obnizone ci$nienie na manometrze.

5. Ponownie przejecha¢ kilka metréw i sprawdzi¢ gteboko$¢ uktadania nasion.
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18.3 Redlice siewne

Opis redlicy siewnej

1 Rama redlicy siewnej 4 Skrobak kofa dociskowego
2 Tarcze redlicy siewnej 5 Koto dociskowe
3 Grzebien koétka 6 Redlice wleczone

e Nasiona wysiewa sie za pomoca redlic siewnych.

e Tarcze redlic (2) przecinajg toze siewne i odstaniajg rowek do uktadania nasion.
e Nasiona sg przechowywane miedzy talerzami (2).

e Koto dociskowe (5) prowadzi redlice siewng i zapewnia zamkniecie rowka.

e Redlica wleczona (6) przykrywa rzadek wysiewu glebg i wyréwnuje glebe.

e Redlica siewna jest umieszczona w bezobstugowych tozyskach.
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Tarcze redlicy siewnej

O

Tarcze znajdujg sie z przodu, majg ksztatt litery V, co zapewnia niska wytrzymatos¢ na

rozcigganie i tworzenie rowka do umieszczania nasion.

Ustawienie tarczy

Vlesli  tarcze s3  zuzyte, konieczne jest
wyregulowanie odlegtosci miedzy tarczami poprzez
zmiane potozenia przektadek.

Wszystkie 4 rozpdrki (1) musza byé zawsze
stosowane na kazdej redlicy. W przypadku, gdy
wszystkie 4 rozporki (1) nie zostang uzyte — redlica
siewna zostanie uszkodzona.

Tarcze muszg by¢ lekko wstepnie obcigzone na
ostrzu. Musi by¢ jednak mozliwe ich fatwe
obracanie.

Podczas obracania jednej tarczy, druga musi sie
lekko obracac.

Jesli tarcze zatrzymajg sie lub zablokujg z powodu
nieprawidtowego naprezenia wstepnego, nasiona
zaczynajg sie grupowac.

97 | 161



ar met Ustawienie sekcji wysiewu

18.3.1 Zgarniacz talerzy i két dociskowych

e Zgarniacze usuwajg zanieczyszczenia z talerzy i kot dociskowych.

e Regularnie sprawdza¢ dziatanie i zuzycie zgarniaczy.

Zgarniacze talerzy

e Zgarniacz ma krawedzie z weglikéw spiekanych.

e Nalezy upewnic sie, ze zgarniacze przylegajg rownomiernie do powierzchni talerzy.

Zgarniacz kota dociskowego

e Odlegtosc skrobaka od kota musi wynosi¢ 1-2 mm.

98| 161



1 ar met Ustawienie sekcji wysiewu

18.3.2 Koto dociskowe

e Kofa dociskowe zapewniajg prowadzenie na gtebokosci podczas umieszczania nasion,
przykrywajg nasiona drobng glebg i dociskajg jg do nasion.

e Aby wysiewac wszystkimi redlicami na tej samej gtebokosci, konieczne jest ustawienie kot
w tej samej pozycji.

18.3.3 Niezalezne zagtebianie redlic siewnych

Niezalezne zagtebianie redlic siewnych mozna ustawic¢ za pomoca grzebienia przesuwnego.
Sposdb postepowania:
e Poluzowad nakretki (2).

e Ustawic zagtebienie za pomocg przesuwnego grzebienia (1).

e Dokreci¢ nakretki.

1 Grzebien przesuwny
2 Nakretka
Zagtebienie redlic wysiewajacych o 1 cm. Zagtebienie redlic wysiewajacych o 4 cm.
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18.3.4 Redlice wleczone

e Mozliwa jest zmiana agresywnosci redlic wleczonych poprzez regulacje sworznia. Przy
duzej ilosci resztek pozniwnych redlice wleczone mozna odtgczy¢ (1).

1

1 Wytgczona redlica wleczona

2 Pierwszy stopien agresji redlicy wleczonej
3 Drugi stopien agresji redlicy wleczonej

Zawleczka musi by¢ zawsze w petni zabezpieczona.
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19 WYMIANA SEKCJI PRZEDNIEJ

Do wymiany przedniej sekcji potrzebny jest wozek, odpowiednie narzedzia i manipulator:

e Zestaw kluczy o rozmiarze 13,24,30
e Zestaw Gola z tymi samymi rozmiarami nakretek co klucze

e Wkretarka akumulatorowa

Jesli kupite$ sekcje do maszyny w celu tatwej wymiany, postepuj zgodnie z zaznaczonymi punktami *

Sposob postepowania:

1. Roztozy¢ podtaczony siewnik do pozycji roboczej na ptaskiej, idealnie utwardzonej powierzchni.

2.

3. Potozy¢ przednig sekcje na ziemi, uruchamiajgc hydraulike
ciggnika.
* Potozy¢ przednig cze$¢ na wozku, obstugujgc hydraulike
ciggnika.
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4.

Wykreci¢ sruby blokujgce na ciegtach sekcji przednie;j.

Usungc¢ segmenty zabezpieczajace (4 sztuki).

Zabezpieczyé ramie za pomocg czopa umieszczonego na
przedniej sekcji — wtozy¢ czop do otworu w taki sposdb, aby
ramie mogto sie na nim opierac.

1 - Sruby blokujace

Podniesc¢ sekcje przednig, sterujac hydraulika ciggnika, az do
zwolnienia ramienia dolnego.

102 | 161



armet Wymiana sekgcji przedniej

Podniesc¢ sekcje przednia, sterujgc hydraulika ciggnika, az do zwolnienia ramienia dolnego.

9. Sterujgc ramionami ciggnika nalezy opusci¢ cata maszyne az do
zwolnienia gérnego ramienia.

10. Odtaczy¢ system szybkiego mocowania wezy do nawozu i

tancuch napinajgcy weze.
1 — Nakretki zabezpieczajgce
2 —tancuch

B,
B = _u,

== (A el
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11. Odtaczy¢ weze hydrauliczne od ciggnika i wspornika pod koszem (weze muszg by¢ bez cisnienia,
aby je odtaczyd).

12. Odtaczy¢ maszyne od ciggnika i odjechac ciggnikiem.
* Ciggnik zostaje podtgczony.

13. Sprawdzi¢, czy wszystko jest odtgczone od sekcji przedniej i czy nic nie stoi na przeszkodzie, aby
sekcja przednia zostata bezpiecznie odtgczona.

14. Za pomoca manipulatora przesunac siewnik za przednia sekcje.

15. Usung¢ przednig sekcje.

16. Aby wtgczy¢ nowg sekcje nalezy powtdrzy¢ procedure w odwrotnej kolejnosci.
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armet Nawozenie

20 NAWOZENIE

e Uktadanie nawozow jest mozliwe na dwa sposoby:
1. Nawozenie za pomocy sekcji przygotowawczej (talerz, dtuto)

2. Uktadanie nawozéw wraz z nasionami (FERT S)

e Skalibrowa¢ dawke nawozu zgodnie z rozdziatem PROBA WYSIEWU

e Tioczysko gtebokosci nawozenia mozna zablokowaé szarym zaworem kulowym (1).

1 Zawor kulowy do odtgczenia nawozenia (szary)
2 Zawoér kulowy do zamykania rozktadania (niebieski)
3 Zawor kulowy do odtgczenia sekcji przedniej (z6tty)
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1 armet Nawozenie

20.1 Slimakowy dozownik nawozenia

e Dozownik $limakowy musi zawsze obracac sie w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara od przodu maszyny.

e Silnik hydrauliczny dozownika slimakowego znajduje sie pod zbiornikiem nawozu.
e Do czyszczenia slimaka mozna wysungé bez demontazu silnika hydraulicznego.

e (zyszczenie to jest przeprowadzane przed kazdym wytgczeniem maszyny lub po
zakonczeniu aplikacji nawozu.

e W przypadku zaniedbania konserwacji nawdz moze stwardnie¢ w dozowniku
Slimakowym.

1. Poluzowac i wyjac¢ Sruby dozownika $limakowego (1)

.

2. Wysung¢ dozownik slimakowy

3. Oczysci¢ dozownik i sSrube dozownika

4, Zasungc slimak i dokreci¢ sruby
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1 armet Nawozenie

20.1.1 Zawor silnika nawozenia Hydraforce

e Aby zapobiec przegrzaniu oleju, wazne jest, aby przeptyw oleju do uktadu nawozenia byt

® e Zapewnia regulacje predkosci dozownika slimakowego.
prawidtowo ustawiony.

Ustawienie przeptywu w uktadzie nawozenia:

1. Zwieksza sie przeptyw oleju, az do osiggniecia wymaganej dawki przy maksymalnej

predkosci.

2. Zwiekszyé warto$¢ przeptywu o rezerwe 2 %.

e Przeptyw miesci sie w zakresie 10-20% w zaleznosci od pompy ciggnika.

3
2
1
3
2
1 Gatfaz wejsciowa
2 Zwrotny uktad odpadowy
3 Gataz regulowana
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1 armet Nawozenie

20.1.2 Czujnik predkosci obrotowej dozownika hydraulicznego

e Czujnik znajduje sie na gwiezdzie dozownika z przedniej strony zasobnika maszyny.
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1 armet Nawozenie

20.1.3 Filtr oleju do uktadu hydraulicznego nawozenia

e Filtr oleju posiada wskaznik zanieczyszczenia.
e Jezeli wskaznik jest czerwony, nalezy wymienic¢ wktad filtra
Wymiana wktadu filtra:

1. Na spodzie filtra znajduje sie szesciokat do demontazu wktadu.

2. Wktad filtra jest oznaczony m21229.
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1 armet Nawozenie

20.2 Dozownik rolkowy

Dozownik rolkowy nawozenia stosuje sie tak samo jak w przypadku nasion patrz. rozdziat 16.

20.3 Nawozenie talerzowe

e Gtebokos¢ talerzy do nawozenia ustawia sie umieszczajac klipsy na ttoczysku zgodnie z
tabela.

T o
[mm]
EEEENE

Ustawienie gtebokosci sekcji talerzy nawozenia zalezy od gtebokosci przedniej sekgji

przygotowujacej.
Jesli na ttokach nawozenia jest ustawiona wartos¢ 0, gtebokos$¢ nawozenia jest taka sama jak
gtebokosé sekcji przygotowawczej.

Ustawienie jednostki nawozowej:

Szczeliny miedzy ostrzem i talerzem:
A>0mm
B=0mm

C>0mm

Ostrze czyszczgce musi by¢
wyregulowano w taki sposdb, aby
dotykato talerze w punkcie B po
catym jej obwodzie.

Talerz musi sie swobodnie obracac
(recznie).
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1 armet Nawozenie

20.4 Uktadanie nawozow wraz z nasionami (Fert S)

System Fert S umozliwia jednoczesne uktadanie nasion i nawozu. Nasiona i nawdz sg
umieszczane razem w rowku nasiennym. Nawdéz podawany jest do gtowicy rozdzielajacej wraz
z nasionami. Za pomocg klapki mieszalnika (patrz rysunek ponizej) mozna ustawi¢ dozowanie
nawozu do obu kominéw (pozycja Srodkowa) lub wybra¢ pozycje 1 lub 2 dla dozowania
nawozu tylko do pierwszego lub drugiego komina.
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a.r met Regulacja dawki podczas pracy

21 REGULACIJA DAWKI PODCZAS PRACY

Funkcja ta stuzy do dostosowania dawki docelowej (100%) do dawki w zakresie +/- 100%, jesli pozwala
na to silnik w tym zakresie.

Touch

e Wigczenie aplikacji

0.0/ o0.0kg/ha
0.0/ o0.0kg/ha

1 Wybér dozownika 2 Reprezentacja zmiany dawki

Ikona funkcjonalna Znaczenie

Zwieksza dawke docelowa.
Wartosc docelowa jest powiekszana o okreslong
wartos¢ w bazie produktow.

Zmniejsza dawke docelowa.

Przywraca docelowg dawke do 100 %.

e Jednostka sterujgca ponownie oblicza dawke docelows.

e Po jednej minucie pracy ze zmieniong dawka docelowg, wskaznik zmiany zaczyna migac.
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armet Opréznianie zasobnika za pomoca elektroniki

22 OPROZNIANIE ZASOBNIKA ZA POMOCA ELEKTRONIKI

e Do wiaczania i wytgczania siewu maszyna musi mie¢ informacje o pozycji roboczej. W systemie mozna
ustawic, ktére zrédto pozycji roboczej bedzie uzywane przez system maszyny.

Touch
1. . I
e e Zamykanie aplikacji .  oh°
( ) o:n/ n:ﬂk:/m e
0.0/ n.oxgh%n.
2. Lo
- e Ustawienia
3. . .
- e Przejdz do nastepnej strony
4. . .
- e Przejdz do nastepnej strony
5. Pozycja robocza

e Czujnik potozenia roboczego 1 — zrédtem jest czujnik anteny maszyny (ustawienie

domysine)
e Ciggnik — Zrédtem jest pozycja robocza z czujnika ciggnika (CAN), np. ramie ciggnika, GPS)

e Nie /Zawsze w pozycji roboczej — Maszyna jest zawsze w pozycji roboczej (zagtebiona).

) n
Po wybraniu zrédta, uzyj, aby powrdci¢ do ekranu roboczego
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a.r met Zrédto informacji o pozycji roboczej

23 ZRODtO INFORMACIJI O POZYCJI ROBOCZE)J

e Do wiaczania i wytgczania wysiewu maszyna musi posiada¢ informacje o pozycji roboczej. Istnieje
mozliwos$¢ ustawienia w systemie, z ktérego zrédta pozycji roboczej bedzie korzystat system maszyny.

Touch
1. . I
: e Wyfgczanie aplikacji
(= Sl o
Agplication is
stopped.
&3 0.0 ki 1/
By 0rem S 0x
2. _—
e Ustawienie.
3. o .
e Przejécie do nastepnej strony
4. - .
e Przejécie do nastepnej strony
5. Pozycja robocza

e Czujnik pozycji roboczej 1 — Zrédtem jest czujnik anteny maszyny (ustawienie domyslne)

g

e Ciggnik — Zrédtem jest pozycja pracy z czujnika ciagnika (CAN), np. ramion ciggnika, GPS.

e Nie / Zawsze w pozycji roboczej — maszyna jest stale w pozycji roboczej (wpuszczonej).

) n
Po wybraniu wybranego zrédta uzyj go, aby powrdci¢ do ekranu roboczego .
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ar met Zrédto informacji o predkosci maszyny

24 ZRODLO INFORMACII O PREDKOSCI MASZYNY

Touch
1. o Wyt . likacii
ylaczanie aplikacyi o 4 0.0/ o0.0kg/ha 00 @ I
0.0/ o0.0kg/ha o —
: 0.0; ﬂ.ukq;ha [OEITR: oo I @
0e|
=
@ T I
@ 0.0k D 0.0 nam
0 ot/m | {g}
2.
& - o
7 NASTAVENT 5 By
A% Rychlost /
Simulace 0.0 km/n|
Pracovni zariz | 0.0 m/nlv iz
13000 Impulzu/100m \
\ 1
Standardni vozidlo
Rychlost - km/h
Zpracovana trasa 0.00 km
Pracovni doba 0.00 h
1) Urzadzenia robocze — Zrédtem informacji o predkosci jest radar lub predko$¢ GPS
bezposrednio na maszynie
Jesli maszyna jest wyposazona w radar nalezy ustawic liczbe impulséw na 13500 na 100
metrow.
Jesli maszyna jest wyposazona w GPS (predkos¢), ustawié ilos¢ impulséw na 13000 na 100
metréw.
2) Symulacja — to ustawienie stuzy do symulowania statej predkosci (uzywane do celéw

serwisowych).
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a.r met Geometria maszyny

25 GEOMETRIA MASZYNY

e To ustawienie stuzy do definiowania geometrii maszyny wzgledem ciggnika. Istnieje rowniez mozliwos¢
ustawienia wyprzedzenia i opdZnienia startu silnika (wysiewu).

Touch

e Wyitgczanie aplikacji
0.0kg/ha
0.0kg/ha

: 0.0kg/ha

0.0 ko/n "ED 0.0 nosn

0 ot/m

[ GEOMETRIE

Ramena 1

Pracovni zaber Setrv. pri zap

6.00 m | 4500 ms

Setrv. pri vyp.
800 ms

—I|-1.7o..

Standardni vozidlo

Uwaga do punktu 5: Jesli sekcja znajduje sie za osig, warto$¢ musi by¢ zawsze ujemna (sekcja wysiewu),
jesli sekcja znajduje sie przed osig, warto$¢ musi by¢ dodatnia (sekcja nawozenia).

O i >
@' - :>i>33333333:>{
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a.r met Geometria maszyny

NS IV IYA
Connector

Typ spojeni

Posun X
5.90 m

Posun Y
0.00 m

Standardni vozidlo

Przycisk stuzy do przejscia do ustawienia ramienia 2,3 i potgczenia 1

1 Ustawienie zasobnika 1 (silnik 1) 4 Woczedniejsze wytgczenie silnika 1
2 Szerokos¢ robocza zasobnika 1 (silnik 1) | 5 Odlegtos¢ od osi do wylotu nasion
3 Wczesniejsze wtgczenie silnika 1 6 Odlegtos¢ od czepdw dyszla do osi

Uzyj przycisku Wstecz, aby powrdci¢ do ustawien geometrii |
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ar met Oswietlenie maszyny

26 OSWIETLENIE MASZYNY

Wiaczanie i wytgczanie Swiatet roboczych.

Wiaczanie i wytgczanie oswietlenia zasobnika.

Wtaczanie i wytgczanie sygnalizatora.

'
Po aktywacji wybranej funkcji uzyj jej, aby powréci¢ do ekranu roboczego .
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armet Reczne sterowanie sekcjami (Section control)

27 RECZNE STEROWANIE SEKCJAMI (SECTION CONTROL)

e Za pomocg sterowania sekcji mozliwe jest przetgczanie sekcji narzedzia.

Wielkos$¢ odpowiednich sekcji, ktére mozna przetaczaé, zalezy od typu maszyny i wyposazenia.
e Na ekranie roboczym mozna zobaczy¢, ktdre sekcje sg witgczone lub wytaczone.

Touch

e Wiaczenie aplikacji

0.0kg/ha
0.0kg/ha
0.0kg/ha

e Sterowanie sekcja
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Reczne sterowanie sekcjami (Section control)

Wtgczanie i wytgczanie lewej potowy maszyny (silnik 1).

Wigczanie i wytgczanie prawej potowy maszyny (silnik 2).

Wytaczanie sekcji z lewej strony.

Przetagczanie sekcji z prawej na lewa.

Wytgczanie sekcji z prawej strony.

Przetgczanie sekcji od lewej do prawe;j.

Przesuwa kursorem na ekranie roboczym z lewej strony do prawej.

Przesuwa kursorem na ekranie roboczym z prawej strony do lewej.

Oznaczy cze$é / rzadek, ktére zostaty wybrane przez kursor do wytgczenia.
WHtgcza zaznaczony, wytgczony odcinek / rzadek.

Witacza lub wytgcza wszystkie zaznaczone czesci/rzadki.

Wtacza wszystko.
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armet Ustawienie redlic wleczonych za watem

28 USTAWIENIE REDLIC WLECZONYCH ZA WALEM

e Stuzy do rozgarniania resztek pozniwnych przed redlicami siewnymi.
e Mozna ustawic¢ agresywnosc redlic wleczonych.

e Agresywnos¢ ustawia sie za pomocg kotka (2), ktéry reguluje sie w otworach tgcznika
regulacyjnego (3). Jesli na polu jest mato resztek pozniwnych, to redlice wleczone s3
ustawiane w stromym potozeniu; przeciwnie, jesli na polu jest duzo resztek pozniwnych,
w przypadku wysiewu po kukurydzy, redlice wleczone nalezy potozyé, aby zapobiegaé
zatykaniu.

e Redlice wleczone pracujg tylko swoim ciezarem i sg automatycznie podnoszone razem
z redlicami siewnymi.

1 3 2 4

Skrobak kota

Sworzen regulacji nachylenia redlic wleczonych

tacznik regulacyjny zmiany agresywnosci

Palec sprezysty

|l |l W N]| -

Zawor kulowy do zawordow bezpieczenstwa
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armet Regulacja gtebokosci przedniej sekcji przygotowawcze;j

29 REGULACJA GLEBOKOSCI PRZEDNIEJ SEKCJI

PRZYGOTOWAWCZE)
e Przednie sekcje przygotowawcze obstugiwane s3 za pomoca i otwartego zawora
kulowego.

1 Ttoczysko do regulacji gtebokosci sekcji
2 Przednia sekcja przygotowania (talerzowa)
3 Sekcja Flexi board
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Regulacja gtebokosci przedniej sekcji przygotowawczej

Ustawienia trzyrzedowej sekcji dtutowe;j

Ustawienia sekcji redlicowej

Ustawienia trzyrzedowej sekcji dtutowe;j

Nl w| |-

Ustawienia dwurzedowej sekcji talerzowej

Nie wolno zdejmowac czerwonego klipsa w sekcji talerzy. Sekcja nie jest zwymiarowana na
® gtebokos¢ wiekszg niz 80 mm i istnieje ryzyko uszkodzenia!

Gtebokos$¢ robocza maszyny musi by¢ ustawiona tak, aby nie dochodzito do czestego

g odblokowywania zabezpieczenia sprezynowego redlic. Zabezpieczenie sprezynowe powinno
odblokowywa¢ sie bardzo sporadycznie. Do odblokowania moze dojsé maksymalnie na jednej
redlicy na catej maszynie po 100 - 200 m jazdy. Jesli odblokowywanie jest czestsze, konieczne
jest zmniejszenie gtebokosci orki. Pod wptywem czestego odblokowywania zabezpieczenia
sprezynowego moze wystgpi¢ nadmierne zuzycie kotkdw i innych czesci zabezpieczenia
sprezynowego. W takim przypadku konieczna jest ich czestsza wymiana.
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1 armet Regulacja gtebokosci przedniej sekcji przygotowawcze;j

29.1 Deflektory boczne przedniej sekcji przygotowawczej

e Deflektory boczne zapobiegaja wyrzucaniu gleby przez sekcje roboczg maszyny i
wyréwnujg wat gleby utworzony przez talerze zewnetrzne.

Ustawienia
e Ustawienia muszg by¢ dostosowane do warunkéw glebowych.

e Miedzy przejazdami nie moze by¢ watéw ani bruzd.

1 Mozliwos$¢ regulacji w kierunku poziomym

Uchwyt deflektora

Sworzen regulacji gtebokosci deflektora

Do regulacji gtebokosci deflektora

Dysk gwiazda

|l |l |l W N

Deflektor
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1 armet Regulacja gtebokosci przedniej sekcji przygotowawcze;j

29.2 Spulchniacz sladow ciggnika

Wszystkie maszyny Falcon z sekcjg wstepnego przetwarzania z talerzami s wyposazone w spulchniacze
do spulchniania sladéw ciggnika.

Ustawienie gtebokosci spulchniacza sladéw:

e Poluzowac sruby (1)

e Ustawic¢ gtebokos¢ spulchniacza za pomoca
otworow (2)

e Dokrecic¢ Sruby (1)

1 Sruby
2 Otwory do regulacji gtebokosci
spulchniania
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1 armet Regulacja gtebokosci przedniej sekcji przygotowawcze;j

29.3 Flexiboard

e Flexiboardy sg sterowane za pomoca
e Stuzy do wyrdwnywania zaoranej gleby i nieréwnego terenu.

e Przed pierwszym uzyciem zawsze konieczne jest docisniecie ptyty flexiboard do pozycji
koncowej, aby zapewnic jednolitos¢ wszystkich jej sekcji.

e |Istnieje mozliwos¢ zmiany gtebokosci bezposrednio z kabiny ciggnika w zaleznosci od
aktualnych warunkdw.

e Przy wysiewie w mulcz nie zaleca sie stosowania flexiboard.

1 Ttoczysko flexiboardu 2 Element roboczy flexiboardu
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afmet Przegroda zasobnika

30 PRZEGRODA ZASOBNIKA

e Mozliwos¢ podziatu zasobnika na dwie oddzielne potowy, w przypadku wysiewu dwadch
roslin lub proste potgczenie obu potéwek zasobnika w jeden duzy do wysiewu jednej
rosliny.

Dzwignia blokujgca

Porecz

Przegroda

Klapa przegrody

Stan otwarty (zasobnik jest podtaczony)

|l | | WIN]| =

Stan zamkniety (zasobnik jest podzielony)

127 | 161



a.r met Przesunigcie sekcji siewnej

31 PRZESUNIECIE SEKCJI SIEWNE)

e Mozliwos¢ przesuniecia redlic siewnych w tym samym rozstawie co sekcja nawozenia
(wysiew co druga redlice siewng, ziarno jest przechowywane w tej samej linii co sekcja
nawozenia).

1. Wysiew STANDARD, nawozenie miedzyrzedowe.

N

A

|

<

4

1

|

!
/A

- f

e Aby przestawi¢ sekcje wysiewajacg na technologie STRIP, nalezy przesungé sekcje
wysiewajacg o potowe rozstawu redlic siewnych A. W tym celu nalezy uzy¢ S$ruby
regulacyjne;j.

e Dla rozstawu redlic siewnych 125 sekcja wysiewajgca jest przesunieta o 62,5mm, dla
rozstawu 150 mm o 75 mm. Stuzg do tego segmenty blokujgce.

(D REGULACJA ZNACZNIKOW ANI GPS NIE JEST KONIECZNA.
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a.r met Przesunigcie sekcji siewnej

2. Wysiew STRIP, nawozenie w rzgdku.

. b v B =i 5 )
l'q!r ?@[ l_.!" —1—:_(: s
mma ) v

Sposdb przestawienia na STRIP:

1. Odblokowaé i wyjaé segment blokujacy z catej sekcji.

2. Wszystkie sworznie przemieszczania sekcji musza byé nasmarowane.

3. Wiozyé érube do przesuwania sekcji (akcesoria).

4. 0Od lewej zaczaé stopniowo przesuwacé sekcje.

5. ) Zamontowac¢ ponownie segment blokujacy.

TECHNOLOGIA STANDARD TECHNOLOGIA STRIP
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ar met Punkt trzeci

32 PUNKT TRZECI

32.1 Opcja podczas podtgczania sekcji zbozowej

e Tioczysko trzeciego punktu musi by¢ odblokowane .

32.2 Wariant podczas podtgczania urzadzenia Impact

e Ttoczysko trzeciego punktu musi by¢ zablokowane w pozycji wsunietej.
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Farmet

Punkt trzeci

32.3 Uchwyty na weze do podtaczania/odtaczania narzedzi

e Uchwyty wezy znajdujg sie z tytu maszyny w trzecim punkcie.

e Stuzg one do podtgczania/odtgczania narzedzi.

1 2 7
5 ® °
1@
[
12 8
103
3 [ J
9
1
4 0
11
1 Podnoszenie/opuszczanie lewego 7 Naped pompy (Impact)
znacznika
2 Manometr pompy (Impact) 8 Naped dozownika (Impact)
3 Zmniejszanie/zwiekszanie cisnienia 9 Przewdd powrotny odpadéw
4 Narzedzia do przechylania/sktadania 10 Cisnienie powietrza dla klap linii toru
5 Opuszczanie/podnoszenie narzedzi 11 Opuszczanie/podnoszenie $rodkow
przedwschodowych
6 Podnoszenie/opuszczanie prawego 12 Opuszczanie/podnoszenie celéw
znacznika hydraulicznych
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1 ar met Punkt trzeci

32.4 Wymiana sekgji tylnej

e Sekcje nalezy wymieniaé na réwnej, utwardzonej powierzchni.

e Sekcja musi by¢ przechowywana w stanie roztozonym, aby zapewni¢ maksymalng stabilno$¢ podczas
przechowywania.

Procedura rozfgczania:

1. Przymocuj nogi do ramy i zabezpiecz je sworzniem.

2. Zamknij zawdr sekcji tylnej i uzyj sterowania hydraulicznego "podnoszenia sekcji", aby
obnizy¢ cisnienie w sekgcji tylnej.
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ar met Punkt trzeci

4. Nastepnie odtgcz weze od wentylatora (poluzuj zacisk weza w miejscu dozownika).

\

5. Zamykajgc zawér cisnieniowy i zawor ttoczyska trzeciego punktu, cisnienie na niebieskim
obwodzie jest przenoszone na ttoki podnoszace (dwa dolne punkty).

Cisnieniowy zawor nadmiarowy Zawor ttoczyska trzeciego punktu

6. Odblokowac obie zawleczki w dolnych punktach.
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ar met Punkt trzeci

7. Uzyj sterowania hydraulicznego (niebieski obwdd), aby opusci¢ tylng sekcje w dot, tak aby
sworznie sekcji zostaty zwolnione z hakéw, postepuj powoli i zachowaj szczegdlng ostroznosc.

8. Nastepnie zamknij zawdr podnoszenia géra/doét (dwa dolne punkty) i otwdrz zawor ttoczyska
w trzecim punkcie.

9. Teraz, sterujac hydraulikg (niebieski obwdéd), zwolnij trzeci punkt, aby ttoczysko mogto zostaé
podniesione ze sworznia i ostroznie opuszczone na rame maszyny..
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ar met Punkt trzeci

10. W tym momencie sekcja jest juz odtgczona i mozemy powoli odjechaé wiertarka,
sprawdzajac luzne weze od wentylatora, aby nie zaczepity sie o czesci podwozia wiertarki..

Procedura potaczenia:

1. W przypadku podtgczania sekcji nalezy wykonaé procedure w odwrotnej kolejnosci.
2. Umies¢ tylne haki tak doktadnie, jak to mozliwe na dolnych sworzniach sekcji wymiennej,
poprowadz waz wentylatora do przestrzeni kotnierza dystrybutora.
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3. Przetacz zawory, aby kontrolowa¢ podnoszenie dolnych punktéw.

punkt.

A (LT
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6. Podniesc¢ sekcje i zdemontowad lub zabezpieczy¢ noge w gérnym potozeniu za pomoca
sworznia (w zaleznosci od typu sekcji).

7. Teraz podtgcz z powrotem obwody hydrauliczne i elektryczne, a nastepnie zamocuj waz za
pomoca zacisku na dystrybutorze.

8. W przypadku dwdch dystrybutoréw i tylko jednego potgczenia weza wylotowego, drugi wylot
dystrybutora musi by¢ zaslepiony (dostarczona zaslepka).
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9. Jesli ma by¢ uzywana sekcja wysiewajgca Impact, tylko zawér do przesuwania sekcji w gore/
w dét musi by¢ otwarty. Ttoczysko trzeciego punktu musi znajdowac sie w pozycji wsunietej, a
zawor kulowy musi by¢ zamkniety.

10. W przypadku korzystania ze standardowej sekcji wysiewajacej oba zawory sg otwarte
zarowno dla ruchu w gére/w dot, jak i dla ruchu w trzecim punkcie.

Siewnik jest wyposazony w dwie jednostki sterujgce, ktére sg oznaczone na przyktad Impact
(siew precyzyjny) i Falcon standardowy siew zboza. Wszystkie ich ztgcza musza zosta¢ ponownie
podtgczone i sg zabezpieczone czerwonym bezpiecznikiem, ktory odblokowuje sie poprzez
wysuniecie w lewg strone. Po odblokowaniu nalezy ponownie podtgczyc¢ ztgcza do drugiej
jednostki, a nastepnie zatozy¢ wtyczki i zabezpieczy¢ nieuzywang jednostke.
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33 HAMULCE

e Maszyna moze by¢ wyposazona w pneumatyczny uktad hamulcowy.

e Po zaparkowaniu maszyne nalezy zahamowa¢ hamulcem postojowym.
e Niekontrolowany, spontaniczny ruch maszyny moze spowodowac powazne obrazenia lub
Smier¢.
e Maszyne parkowac tylko na réwnym podtozu o wystarczajgcej nosnosci.

Podtaczenie hamulca

1. Podtaczyé gtowice przytaczeniowg sterowania (zétta).
2. Podtaczyé gtowice przytaczeniowa napetniania (czerwona).

3. Zwolni¢ hamulcem postojowym.

Odtaczenie hamulca
1. Zabezpieczyé hamulcem postojowym.
2. Odtaczyé gtowice przytaczeniowg napetniania (czerwona).

3. Odtaczyé gtowice przytaczeniowg sterowania (z6tta).
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33.1 Hamulec pneumatyczny

e Hamulec pneumatyczny jest zaprojektowany jako hamulec dwuprzewodowy z
regulatorem cisnienia.

|_| 18
" 1 3

|_|18

*) nicht bezeichnete Leitungen: Kunststoffrohr R 10x1 bzw. R 12x1,5 4

Nad tylng osig zamontowany jest zawor bezpieczenstwa z tabliczkg informacyjng zawierajgcy prawidtowe
ustawienie ci$nienia w uktadzie hamulcowym. Ustawienie zalezy od obcigzenia osi, np. wskazanego na
tabliczce znamionowej maszyny.

Podczas wymiany czesci przygotowawczej nalezy sprawdzié¢ obcigzenie osi i prawidtowo
® ustawic cisnienie w uktadzie hamulcowym zgodnie z tabliczkg informacyjna.

1 Etykieta informacyjna 3 Wartosc zadana

2 Zawor redukcyjny
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33.2 Hamulec postojowy

e Niekontrolowany, spontaniczny ruch maszyny moze spowodowacé powazne obrazenia lub
‘ . Smier¢.

e Maszyne parkowac tylko na réwnej powierzchni o wystarczajgcej nosnosci.

e Przed odtgczeniem maszyny nalezy zawsze zaciggng¢ hamulec postojowy i zabezpieczyc
maszyne przed niezamierzonym ruchem.

e Zawsze nalezy zwolni¢ hamulec postojowy przed transportem.

e Podczas zawieszania maszyny sprawdzi¢ dziatanie hamulca postojowego.
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34 ZAWIESZENIE MASZYNY NA DZWIGU

e Do zawieszenia konieczne jest uzycie uprzezy z tkaniny lub gumy o wystarczajacej
nosnosci. Podczas uzywania taficucha istnieje ryzyko uszkodzenia maszyny.

Punkt zawieszenia na dyszlu

Punkt zawieszenia na tylnej ramie
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35 KOMUNIKATY O BtEDACH

35.1 Komunikaty ISO

uruchomione, poniewaz
przypisano inny produkt.

produkt niz przypisany do
zbiornika w konfiguracji.

ID Tekst alarmu Mozliwa przyczyna Mozliwe rozwigzanie
001 System zostat zatrzymany. Potaczenie ze sterownikiem | Odfaczy¢ i podtgczyc¢ jednostke
Wymagane jest ponowne SLAVE zostato utracone. sterujaca (odtgczyc ztacze 1SO).
uruchomienie. Downloadmanager zostat
aktywowany
002 Konfiguracja ulegta zmianie. | Konfiguracja ulegta zmianie. Poczekac, az jednostka
Komputer roboczy sterujaca uruchomi sie
uruchamia sie ponownie. ponownie.
003 Zbyt wysokie dane Whpisana wartos¢ jest za Whisac nizszg wartosc.
wejsciowe. wysoka.
004 Zbyt niskie dane wejsciowe. Whpisana wartos¢ jest za Whpisac¢ wyzszag wartosé.
niska.
005 Btad odczytu lub zapisu Wystapit btgd podczas Odtaczy¢ i podtaczy¢ jednostke
danych w pamieci flash lub uruchamiania komputera sterujaca (odtgczyc ztacze 1SO).
EEPROM. roboczego.
006 Dane zostaty pomysinie
pobrane.
007 Wykryto btad konfiguracji. Konfiguracja jest Sprawdzi¢ konfiguracje.
nieprawidtowa.
008 Procedura nie jest aktywna, | Zadanie jest aktywowane w Dezaktywowac zadanie.
dopdki zadanie jest aplikacji ISOBUS-TC.
aktywowane w aplikacji
ISOBUS-TC.
009 Utrata sygnatu predkosci z Potaczenie kablowe zostato | Sprawdzi¢ potgczenie kablowe.
magistrali CAN. odtgczone.
010 Btad podczas inicjowania Control-Layer zostat Sprawdzi¢ konfiguracje.
konfiguracji Control-Layer. nieprawidtowo
skonfigurowany.
011 Wiele terminali ma ten sam | Istnieje kilka terminali o tym Zmieni¢ numer (Function
numer. samym numerze (Function Instance) w terminale.
Instance) na ISOBUS).
012 Wiecej sterownikéw TASK Na ISOBUS jest kilka Zmieni¢ numer.
Controller ma ten sam sterownikéw TASK-
numer. Controller z tym samym
numerem.
013 Lista zamdwien jest petna. Na liscie zadan dostepnych Usun niepotrzebne zadania.
jest zbyt wiele zadan.
014 Rejestrowanie zadanie Produkt zostat zmieniony Wybra¢ poprzedni produkt.
wewnetrznych zostato podczas rejestracji zadan
zatrzymane z powodu wewnetrznych.
zmiany produktu.
015 Zadanie nie zostato W zadaniu jest utozony inny | Sprawdzi¢, ktéry produkt jest

prawidtowy i poprawic zadanie
lub przyporzadkowanie do
kosza.
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ID Tekst alarmu Mozliwa przyczyna Mozliwe rozwigzanie
043 Zestaw danych juz istnieje. Identyczny zestaw danych Sprawdzi¢ zestaw danych lub
juz istnieje. zmienic¢ nazwe.
044 Zestaw danych jest wadliwy. | W zestawie danych wystapit Sprawdzi¢ zestaw danych.
btad. Ponowna instalacja
oprogramowania.
045 Nie znaleziono zestawu Nie znaleziono wybranego | Wybra¢ inny zestaw danych lub
danych. zestawu danych. Dla wykonac test kalibracyjny dla
wybranego produktu nie wybranego produktu.
przeprowadzono jeszcze
testu kalibracyjnego.
046 Przepetnienie petli. Istnieje konflikt miedzy baza Nalezy zwolni¢ miejsce na
danych a maszyna. dysku terminalu.
047 Baza danych jest petna. Baza danych jest petna. Najpierw usungc zestaw
danych, aby mozna byto
zapisa¢ nowy.
060 Wpis nie moze zostaé Szeroko$¢ ramion nie jest Sprawdzi¢ szerokos$¢ ramion i

przyjety. Wartosc¢ zostata
poprawiona.

podzielna przez przypisane
sekcje.

liczbe sekcji.
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35.2 Alarmy regulacyjne

z powodu btedu
krytycznego.

zawsze pojawia sie w
potaczeniu z innym btedem.

ID Tekst alarmu Mozliwa przyczyna Mozliwe rozwigzanie
400 Skonfigurowana wymagana Ustawiona wymagana Zmier minimalng i
predkos¢ dmuchawy jest predkos¢ wykracza poza maksymalng wymagang
nieprawidtowa. Produkt: okreslone limity napedu predkos¢ produktu.
XXXX. wentylatora dla danego
produktu.
401 Dmuchawa obraca sie zbyt Aktualna predkosc Zwiekszy¢ predkosé
wolno. wentylatora jest nizsza niz wentylatora.
dozwolona minimalna.
ID Tekst alarmu Mozliwa przyczyna Mozliwe rozwigzanie
402 Dmuchawa obraca sie zbyt Aktualna predkosc Zmniejszy¢ predkosé
szybko. wentylatora jest wyzsza niz wentylatora lub zmieni¢ limit
wartosc okreslona w toleranciji.
parametrze "Tolerancja obr.
dmuchawy".
403 Zbyt wysokie cisnienie. Cisnienie czujnika liniowego Zmniejszy¢ cisnienie lub
jest wyzsze niz wartosé zmieni¢ parametr "Wartos¢
parametru "Wartos¢ maksymalna".
maksymalna".
404 Zbyt niskie cisnienie. Cisnienie czujnika liniowego | Zwiekszy¢ cisnienie lub zmieni¢
jest nizsze niz wartosc parametr "Wartos¢
parametru "Wartos¢ minimalna".
minimalna".
405 Dawkowanie przerwano, Maszyna nie znajduje sie w Zagtebié sekcje siewu.
poniewaz pozycja robocza pozycji robocze;j.
nie zostata osiggnieta.
Zagtebié sekcje siewu.
406 Dozowanie zostato Maszyna nie zostata Zagtebi¢ sekcje siewu.
przerwane, poniewaz catkowicie podniesiona.
maszyna nie zostata
catkowicie podniesiona.
Zagtebic¢ sekcje siewu.
407 Naped dozownika stoi. Aktualna predkos¢ napedu Zatrzymac natychmiast!
dozowania jest nizsza niz Wyeliminowac¢ przyczyne.
predkos¢ minimalna.
408 Wat dozujacy stoi. Czujnik predkosci na wale Zatrzymac natychmiast!
dozujacym nie rejestruje Wyeliminowac przyczyne.
zadnego ruchu watka
dozujgcego.
410 Naped dozownika jest poza Aktualna predkos¢ napedu Jedz wolniej/szybciej lub uzyj
obszarem kontrolnym. dozowania jest wyzsza lub wiekszego/mniejszego watka
nizsza niz predkos¢ dozujgcego.
ustawiona.
411 Naped dozujacy nie moze Jedziesz zbyt szybko lub zbyt | JedZ wolniej lub szybciej, aby
by¢ zgodny z wymagana wolno. Przy obecnej mogta jednostka sterujaca
wartoscia. predkosci nie jest mozliwe regulowac ilos¢ siewu.
osiggniecie pozadanej
wartosci.
412 Aplikacja zostata zatrzymana Wystapit btgd. Ten btad Naprawi¢ btgd powigzany.
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413 Aplikacja zostata zatrzymana Predkosc jazdy jest zbyt Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy.
z powodu duzej predkosci wysoka.
jazdy.
414 Dozowanie zostato Maszyna nie zostata Zagtebic sekcje siewna.
zatrzymane, poniewaz catkowicie podniesiona.
maszyna nie zostata
catkowicie podniesiona.
Zagtebié sekcje siewna.
415 Dmuchawa obraca sie zbyt Aktualna predkosc Zmniejsz predkosé wentylatora
szybko. Dozowanie zostato wentylatora jest wyzsza niz | lub zmien parametr dmuchawy
zatrzymane. wartos¢ parametru ,Max. ,Max. obr./min”.
obr./min”.
ID Tekst alarmu Mozliwa przyczyna Mozliwe rozwigzanie
416 Dmuchawa obraca sie zbyt Aktualna predkosc Zwiekszy¢ predkosé
wolno. Dozowanie zostato wentylatora jest nizsza niz wentylatora lub zmieni¢
zatrzymane. wartos¢ parametru ,Min. parametr dmuchawy ,Min.
obr./min”. obr./min”.
417 Klapa kalibracyjna jest Klapa kalibracyjna jest Zamknij klapke kalibracyjna.
otwarta. Nalezy zamknac. otwarta, chociaz wtasnie sie
wysiewa.
418 Klapa kalibracyjna jest Klapa kalibracyjna jest Otworz klapke kalibracyjna.

zamknieta. Nalezy otworzy¢.

zamknieta, chociaz w tej
chwili wykonywana jest
préba kalibracyjna.

146 | 161



Farmet

Komunikaty o btedach

35.3 Alarmy specyficzne dla maszyny

ID Tekst alarmu Mozliwa przyczyna Mozliwe rozwigzanie
602 Utracono potaczenie. Potaczenie z modutem ERC Sprawdzi¢ kable.
zostato utracone.
603 Potfaczenie zostato Potaczenie z modutem ERC Sprawdzi¢ kable.
przerwane. jest przerwane.
604 Zbyt niskie napiecie Zbyt niskie napiecie zasilania | Sprawdzi¢ napiecie zasilania i
zasilania. modutéw ERC. sprawdzi¢ akumulator pojazdu.
605 Zwarcie. Moduty ERC ulegty zwarciu. Sprawdzi¢ kable.
606 Otwarty obwdd pradu Wykryto otwarty obwad Sprawdzi¢ kable i sprawdzi¢,
obciazenia. obcigzenia dla modutéow czy dostepne jest sprzegto
ERC. roztaczajace.
607 Wykryto btgd modutu ERC. Konfiguracja jest Sprawdz konfiguracje wejsc i
nieprawidtowa. wy;jsc.
608 Nie rozpoznano przeptywu | System przeptywu nasion nie | Sprawdzi¢ system przeptywu
nasion. wykryt przeptywu nasion. nasion.
609 Wykryto przeptyw nasion. W $ciezce technologicznej Sprawdz przetgczanie $ciezek
nastgpit przeptyw nasion. technologicznych. Kontrola
szczelnosci klapki.
611 Niski poziom w zbiorniku. W zbiorniku jest mato nasion Napetnié¢ zbiornik.
lub nawozu.
612 Zbiornik pusty. W zbiorniku nie ma nasion Napetni¢ zbiornik.
ani nawozu.
613 Przekroczono limit czasu Wtaczenie lewej sekcji trwa Sprawdzic, czy cos jest
podczas zamykania sekcji. zbyt dtugo. zablokowane.
617 Wadliwa tadowarka. Alternator fadowarki jest Sprawdzic¢ alternator
wadliwy. tadowarki.
618 Przeptyw produktu w W aktywnym rzadku nie Sprawdzi¢ przeptyw produktu
aktywnym rzadku nie zostat wykryto przeptywu lub niektére rury zasilajgce sg
rozpoznany. produktu. zablokowane.
619 Przeptyw produktu w W aktywnym rzadku Sprawdzic¢ kalibracje.
aktywnym rzadku nie zostat wykryto zbyt wysoki
rozpoznany. przeptyw produktu.
620 Wykryto zbyt niski przeptyw W aktywnym rzadku Sprawdzic¢ kalibracje.
produktu w aktywnym wykryto zbyt maty przeptyw
rzadku. produktu.
ID Tekst alarmu Mozliwa przyczyna Mozliwe rozwigzanie
621 Brak dostepnego zestawu Test kalibracyjny nie zostat | Przed przystgpieniem do pracy
danych dla tego produktu. jeszcze wykonany dla z produktem wykonaj prébe
danego produktu. kalibracyjna.
622 Przycisk do préby siewnej Przycisk proby wysiewu Zwolnij przycisk préby
jest aktywny. zostat aktywowany przed wysiewu.
otwarciem ekranu kalibracji.
630 Utracono pofaczenie. Potfaczenie z modutem MRC Sprawdzi¢ kable.
zostato utracone.
631 Niezdefiniowany indeks Wystapit btad Skontaktowac sie z obstugg
modutu. oprogramowania. klienta.
636 Przed dawkowaniem nie ma Podczas wstepnego Upewnic sie, ze dostepna jest

nasion.

dozowania wykryto za mato
nasion.

wystarczajaca ilos$¢ nasion.
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638 Silnik sie zatrzymat. Silnik MRC sie zatrzymat. Sprawdzi¢ kable.
639 Zbyt wysoki prad. Silnik MRC wymaga zbyt Sprawdzi¢, czy cos jest
duzego pradu. zablokowane.
640 Nie osiggnieto predkosci. Modut MRC nie osiggnat Sprawdzi¢ kable. Sprawdzic¢
wymaganej predkosci. siewniki.
641 Zbyt niskie napiecie Napiecie zasilania modutu Sprawdzi¢ kable.
zasilania. MRC jest zbyt niskie.
642 Za niskie napiecie w Napiecie elektroniki w Sprawdzi¢ kable.
elektronice. module MRC jest zbyt niskie.
643 Zbyt niskie napiecie Napiecie czujnika w module Sprawdzi¢ kable.
czujnika. MRC jest zbyt niskie.
650 Utracono potaczenie. Pofaczenie z czujnikiem Sprawdzi¢ kable.
AlIRidium® zostato
przerwane.
651 Niezdefiniowany indeks Wystgpit btgd w module Skontaktowac sie z obstuga
modutu. AlRidium®. klienta.
660 Utracono potaczenie. Potaczenie ze Sprawdzi¢ kable.
wzmacniaczem Repeater
CAN zostato przerwane.
663 Spadek ponizej min. Napiecie jest nizsze od Sprawdzi¢ okablowanie i
napiecia. ustawionego minimalnego napiecie zasilania.
napiecia zasilania.
664 Wykryto btad w czujniku Czujnik jest zanieczyszczony. Wyczy$¢ czujnik i/lub zmien
PLANTirium®. Zbyt duze Czutos¢ nie odpowiada czutos¢ w produkcie.
zanieczyszczenie. wybranemu produktu.
665 Wykryto btad w czujniku Nadajnik czujnika jest Sprawdzi¢ kable czujnika.
PLANTirium®. Wadliwy wadliwy.
nadajnik czujnika.
666 Wykryto btad w czujniku Nie osiggnieto minimalnego Sprawdzi¢ kable.
PLANTirium®. Nie osiggnieto napiecia zasilania.
ID Tekst alarmu Mozliwa przyczyna Mozliwe rozwigzanie
667 Wykryto btad w czujniku Wystagpit btgd komunikacji Sprawdzi¢ kable.
PLANTirium®. Btad LIN-Bus.Czujnik nie otrzymat
komunikacji LIN-Bus. zadnych komunikatéw z
magistrali LIN- Bus.
668 Predkos¢ robocza jest poza Predkos¢ robocza jest za Upewni¢ sie, ze miesci sie w
zakresem predkosci. duza lub za mata. zakresie predkosci
znalezionych podczas préby
kalibracyjne;j.
669 Wykryto btad w czujniku Potfaczenie z czujnikiem Sprawdzi¢ kable czujnika.
PLANTirium®. Utracono PLANTirium® zostato
potaczenie. przerwane.
670 Btad systemu przeptywu Wystagpit btgd w systemie Sprawdzi¢ system przeptywu
nasion. Btad: Czujnik: przeptywu nasion. nasion.
671 Btad systemu przeptywu Wystapit btgd w systemie Sprawdzi¢ system przeptywu
nasion. przeptywu nasion. nasion.
672 Wykryto przeptyw produktu | Wykryto przeptyw produktu Sprawd? odfaczenie.
w nieaktywnym wierszu. w nieaktywnym rzadku.
680 Utracono potaczenie. Potgczenie z modutem Sprawdzi¢ kable.

monitorujgcym/sterujgcym
zostato przerwane.
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681 Niezdefiniowany indeks Znaleziono Sprawdz ilo$¢
modutu. nieskonfigurowany modut skonfigurowanych lub
monitorowania/sterowania. podtaczonych modutéw.
686 Zbyt niskie napiecie Napiecie zasilania na module Zkontrolovat kabely.
zasilania. monitorujacym/sterujagcym
jest za niskie.
688 Nie mozna osiggnac Nie osiggnieto wymaganej Sprawdzi¢ naped liniowy, czy
wartosci docelowej. Docisk wartosci dla napedu nie wskazuje na blokowanie.
redlic. liniowego.
689 Nie mozna osiggnac Nie osiggnieto wymaganej Sprawdzi¢ naped liniowy, czy
wartos$ci docelowe;j. wartosci dla napedu nie wskazuje na blokowanie.
Gtebokos¢ robocza. liniowego.
690 Wykryto btagd w CAN- CAN-Repeater jest wadliwy. Skontaktowac sie z obstuga
Repeater. 5V — klienta.
Nieprawidtowe napiecie.
691 Wykryto btagd w CAN- CAN-Repeater jest wadliwy. Skontaktowac sie z obstugg
Repeater. 3,3V — klienta.
Nieprawidtowe napiecie.
692 Wykryto btagd w CAN- CAN-Repeater jest wadliwy. Skontaktowac sie z obstuga
Repeater. 2,5V — klienta.
Nieprawidtowe napiecie.
693 Wykryto btgd w CAN- Zrédto napiecia elektroniki Sprawdzi¢ kable.
Repeater 12 VE - jest uszkodzone.
Nieprawidtowe napiecie.
ID Tekst alarmu Mozliwa przyczyna Mozliwe rozwigzanie
694 Wykryto btagd w CAN- Zdroj napéti pfi vykonu je Zkontrolovat kabely.
Repeater. 12 VL — vadny.
Nieprawidtowe napiecie.
695 Wykryto btagd w CAN- CAN-Repeater je vadny. Obratit se na zakaznickou
Repeater. Btgd konwersji sluzbu.
AD.
696 Wykryto btagd w CAN- Béhem procesu adresovani Zkontrolovat kabely.
Repeater. Btad podczas byla rozpoznana chyba.
wprowadzania adresu.
697 Wykryto btagd w CAN- CAN-Repeater je vadny. Obratit se na zakaznickou
Repeater. Btad bloku sluzbu.
parametrow.
698 Rozpoczeto przesytanie pliku
dziennika. Komunikat po
zakonczeniu.
699 Zakonczono przesytanie

pliku dziennika.
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36 KONSERWACIJA | NAPRAWY MASZYNY

e Naprawy maszyny moze wykonywac tylko przeszkolona osoba. Przy wychodzeniu z kabiny
operator ciggnika musi wyfaczy¢ wszystkie uktady hydrauliczne, urzadzenia na maszynie
(wentylator) oraz silnik, operator nie moze dopusci¢ do swobodnego dostepu osdéb
nieuprawnionych do ciggnika.

e  Wymiana zuzytych dyskow musi by¢ przeprowadzona wytacznie w przypadku, gdy
maszyna jest w spoczynku (tzn. maszyna nie dziata).

e Jezeli w trakcie naprawy maszyna jest przylaczona do traktora, musisz przed
rozpoczeciem spawania uszkodzonej czesci odtgczy¢ kable doprowadzajace alternatora i
akumulatora na traktorze.

e Dociagniecie wszystkich potgczen srubowych i innych potaczerh montazowych na maszynie
przed kazdym uzyciem maszyny.

e Na biezgco kontrolowa¢ zuzycie czesci robocze maszyny, ewentualnie wymieni¢ zuzyte
czesci robocze na nowe i przestrzegac przy tym przepiséw bezpieczerstwa.

e Ustawianie, czyszczenie i smarowanie maszyny mozna wykonywaé tylko w stanie
bezruchu maszyny (tzn. maszyna stoi i nie pracuje).

e Przy pracy na uniesionej maszynie uzywaj odpowiednich urzadzen podpierajgcych na
oznaczonych miejscach lub na miejscach do tego odpowiednich.

e Przy ustawianiu, czyszczeniu, konserwacji i naprawie maszyny musisz zabezpieczyé te
czesci maszyny, ktére mogtyby by¢ zagrozeniem dla obstugi - spadniecie lub inny ruch.

e Naprawy uktadow hydraulicznych mogg by¢ wykonane wytacznie przy roztozonej
maszynie i maszyna musi by¢ potozona na czesciach roboczych na podtozu.

e Podczas naprawy uktadéw hydraulicznych maszyny konieczne jest uprzednie spuszczenie
cisnienia w uktadach hydraulicznych maszyny.

e Do zamocowania maszyny przy manipulacji za pomoca urzadzenia podnoszgcego uzyj
tylko te miejsca, ktére sg oznaczone samo klejgcymi nalepkami ze znakiem tancucha ,

—~ e~
o,

e Przy usterce lub uszkodzeniu natychmiast wytacz silnik ciggnika i zabezpiecz silnik przed
powtdérnym wtgczeniem, maszyne zabezpiecz przed poruszeniem sie — dopiero potem
mozesz usungc usterke.

e Przy naprawach maszyny uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych, odpowiednich
narzedzi i ochronnych pomocy.

e Regularnie kontroluj ci$nienie w pneumatykach maszyny i ich stan. Ewentualne naprawy
pneumatyk wykonuj w odpowiednim warsztacie.

e Maszyne utrzymuj w czystosci.
e Regularnie sprawdzaj dokrecenie nakretek roboczych organdéw.
g e Cylindry hydrauliczne (ttoczysko), tozyska i czeéci elektroniczne nie nalezy czyscié

urzadzeniem wysokoci$nieniowym lub bezposrednim strumieniem wody. Uszczelki oraz
tozyska przy wysokim cisnieniu nie s3 wodoszczelne.
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36.1 Plan konserwacji

PLAN KONSERWACII

KONSERWACJA Codzien- | 40 h Przed Po Interwat
nie (w sezonem | sezonie | czasowy
sezonie)

Ogolnie maszyna

e Wizualna kontrola maszyny x

e Monitorowanie niepozadanych dzwiekdw,
wibracje i nadmiernego zuzycia

e Kontrola kluczowych weztéw: czopdw,
tozysk, cylindrow, organéw roboczych

e QOczyszczenie maszyny x x
® Najlepiej przechowywa¢ maszyne pod

dachem

e Zapisa¢ date uruchomienia maszyny /
rozpoczecia sezonu (ha)

e Kompleksowy przeglad x x
)

Kontrola ramy

Nie czysci¢ cylindréw hydraulicznych, tozysk, czesci
elektrycznych lub elektronicznych za pomocg myjki
wysokocisnieniowej lub bezposredniego strumienia
wody. Uszczelki i tozyska nie s3 wodoodporne pod
wysokim cisnieniem.

Uktad hydrauliczny

Sprawdz dziatanie, szczelnosci, mocowania i
Scieranie wszystkich elementéw hydraulicznych x x
i wezy

Weze hydrauliczne - wymiana:

e Uszkodzony pfaszcz zewnetrzny weza x x

(uszkodzony mechanicznie lub spuchniety)

e Wyciek cieczy (szczegdlnie na koncéwece)
e Wybrzuszenia lub pecherze na wezu
e Zdeformowana lub skorodowana korcéwka

e Poluzowana koncéwka - waz sie obraca

Weze hydrauliczne - wymiana: 6 lat

® Przekroczona zywotnos$¢ weza

111 ZAPOBIEGANIE oznacza wyeliminowanie problemu w zaplanowany,
poza sezonem bezstresowy sposob i wygodnie, zanim pojawi sie problem
wtorny, wypadek lub zagrozenie dla zdrowia .
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PLAN KONSERWACII

KONSERWACJA Codzien- | 40 h Przed Po Interwat
nie (w sezo- sezonie | czasowy
sezonie) nem

Potaczenia srubowe

Kontrola wzrokowa potaczen srubowych i
hydraulicznych, dokreci¢ luzne potgczenia x x
odpowiednim momentem dokrecania (tab.

Momentéw dokrecania)

Kota - dokreci¢ wszystkie nakretki kof.

e Po raz pierwszy po 10 godzinach pracy x x

e Po wymianie kota po 10 godzinach pracy

M 18 x 1,5—-300 Nm
M 20 x 1,5—-400 Nm
M 22 x1,5-500 Nm

Uktad hamulcowy

Przewody hamulcowe i weze - kontrola dziatania,
nieszczelnosci, mocowania i zacisniecia lub

pekniec

Elementy hamulca - kontrola dziatania,
szczelnosci, mocowania

X | X
X | X

Zbiornik powietrza — oprdznianie przez zawoér

spustowy x

Zawor spustowy — sprawdzenie dziatania,
czyszczenie i wymiana uszczelek

Filtr rurowy - czyszczenie

X | X

Hamulec/hamulec postojowy — kontrola
dziatania, regulacja kroku25-45 mm x

Klocki hamulcowe — kontrola stanu klockéw
hamulcowych, min. grubos¢ 3mm

X | X

Kota/o$

Kontrola cisnienia w oponach

tozyska osi transportowej — kkontrola i regulacja
luzu (praca w warsztacie)

X | X
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PLAN KONSERWACII

KONSERWACJA Codzien- | 40h Przed Po Interwat
nie (w sezonem | sezonie czasowy
sezonie)

Uktad pneumatyczny

Wentylator:

Funkcja ustawiania obrotéw x x

WOM wentylator — kontrola stanu oleju x x

WOM wymiana oleju

pierwsza po 50 motogodzinach 1 rok

druga 200 motogodzinach
inne po 400 motogodzinach

Kratka ochronna wentylatora:
kontrola stanu, usuniecie zabrudzen

Chtodnica oleju

Wirnik wentylatora

kontrola stanu i zamocowania, usuniecie
zabrudzen

kontrola zamocowania napedu wentylatora

X | X

Wentylator, weze do wysiewu, mieszalnik:
szczelnos¢, punkty mocowania, blokady, stan
ogdlny

Ztacza hydrauliczne i weze:
szczelnos¢ wszystkich komponentdw i
przepustowos¢

Rozdzielnica:

kontrolowania wystepowania obcych czgstek.
Odkre¢ wieko rozdzielnicy i skontroluj wyjscia
kontrola dziatania i pozycji klapek rzedéw

X | X | X

Mechanizm siewny (dozownik)

Kontrola stanu ogdlnego, ustawien, zuzycia,
szczelnosci

Kontrola obecnosci ciat obcych

Kontrola stanu naped, tozyska silnika

X

Kontrola szczelnosci listwy na rolke

X

111 ZAPOBIEGANIE oznacza wyeliminowanie problemu w

zaplanowany, poza sezonem bezstresowy sposab i

wygodnie, zanim pojawi sie problem wtdrny, wypadek
lub zagrozenie dla zdrowia .
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PLAN KONSERWACII

KONSERWACJA Codzien- | 40h Przed Po Interwat
nie (w sezonem | sezonie czasowy
sezonie)

Kontrola pod katem uszkodzen, ewentualnie

wymiana x x

Urzadzenia zabezpieczajace

Oswietlenie i ptyty bezpieczenstwa - kontrola

stanu, dziatania i czystosc x x

Etykiety ostrzegawcze i bezpieczenstwa -
kontrola obecnosci i czytelnosé x

Plan smarowania maszyny

Przegub dyszla / ucho zaczepowe - smar
plastyczny

odpowiedni olej

Sruba hamulca recznego - smar plastyczny lub x

tozyska osi - smar plastyczny z zawartoscig
litu - kontrola, ewentualne uzupetnienie

X X | X

Po sezdné

Cata maszyna

Przeprowadzi¢ przeglad posezonowy i czyszczenie; nie spryskiwac plastikowych czesci olejem ani
podobnymi srodkami

Spryskac ttoczyska cylindréw hydraulicznych odpowiednimi Srodkami antykorozyjnymi

Sprawdz stabilnos¢ wszystkich potaczen srubowych i wtykowych (zobacz tabela momentéw dokrecania)
Skontrolowaé uszkodzenia przewodéw elektrycznych i ewentualnie je wymienié

Ukftad hamulcowy

Przed ostatnig jazdg zakonserwuj niezamarzajgcym ptynem do uktadu hamulcéw pneumatycznych (ok 01,
1) niezawierajgcym etanolu ptyn, zgodnie z zaleceniami producenta ciggnika

Zabezpieczy¢ maszyne przed ruchem klinami

Zwolni¢ hamulec postojowy, upusci¢ powietrze ze zbiornika powietrza i zamkna¢ przewody hamulcowe
Hamulec roboczy musi by¢ zwolniony zimg, aby nie przyklejat sie do bebna hamulcowego

Miejsca smarowania
Nasmarowac miejsca smarowania zgodnie z planem smarowania smarem plastycznym Likx KP2P-20
zgodnie z DIN 51 502

111 ZAPOBIEGANIE oznacza wyeliminowanie problemu w
zaplanowany, poza sezonem bezstresowy sposab i
wygodnie, zanim pojawi sie problem wtdrny, wypadek
lub zagrozenie dla zdrowia .
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36.1.1 Obstuga srodkéw smarowych

e Oleje i smary powinny by¢ traktowane jak niebezpieczny odpad zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawa.

e Chron sie przed bezposrednim kontaktem z olejem przez uzywanie rekawic lub kremow
ochronnych.

e Slady oleju na skorze nalezy doktadnie umy¢ ciepta wodg z mydtem. Skéry nie nalezy
czysci¢ benzyng, olejem napedowym lub innymi rozpuszczalnikami.

e OQOlej lub smar jest toksyczny. Jesli olej zostat potkniety, natychmiast zasiegnij porady
lekarza.

e Smary nalezy chroni¢ przed dzie¢mi.

36.1.2 Cisnienie w oponach

0 kg 7 920 kg
7 920 kg 10 242 kg 2,0 Bar
10242 kg 12 306 kg 2,5 Bar
12 306 kg 14 280 kg 3,0 Bar

0 kg 6 570 kg 0,6 Bar
6 570 kg 7530 kg 0,8 Bar
7 530 kg 8 460 kg 1,0 Bar
8 460 kg 9330 kg 1,2 Bar
9330 kg 10 350 kg 1,4 Bar
10350 kg 11 400 kg 1,6 Bar
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36.1.3 Zalecane momenty dokrecenia potaczen srubowych

M8x1 8 Nm Wzmacniajgce wkrety tozysk w
oprawie

M8 (8.8) 25 Nm

M12 (8.8) 87 Nm tozyska w oprawie

M16 (8.8) 210 Nm Kota oponowe watéw

M20 (8.8) 50 Nm Sruby obrotowe bronowania

M?20 (8.8) 410 Nm Sruby zabezpieczenia, kota watéw
oponowych osi

M24 (8.8) 710 Nm Sruby zbiornika

M16x1,5 60 Nm Potaczenia hydrauliczne,
potaczenia pneumatyczne

M22x1,5 140 Nm Potaczenia hydrauliczne,
potaczenia pneumatyczne
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37 ODSTAWIENIE MASZYNY

Odstawienie maszyny na dtuiszy czas:

e Maszyne nalezy odstawi¢ pod dach, jezeli jest to mozliwe.
e Maszyne nalezy odstawié na réwny i stat podkfad z dostateczng nosnoscia.

e Obstuga powinna maszyne przed jej sktadowaniem oczysScic z nieczystosci i
zakonserwowad tak, aby podczas utozenia maszyna nie byta uszkodzona. Szczegdlng
uwage nalezy zwrdci¢ na wszystkie wyznaczone miejsca smarowania i posmarowac je
wedtug planu.

e Maszyne odstaw w pozycji ze ztozonymi ramami w pozycji transportowej. Maszyne
odstaw na osi i na nodze, maszyne zabezpiecz przed samowolnym ruchem przy pomocy
klindw lub innego odpowiedniego narzedzia.

e Maszyna nie moze byc¢ oparta o talerze. Mogg zostac uszkodzone talerze maszyny.

e Obstuga powinna uniemozliwi¢ dostep do maszyny osobom nieupowaznionym.
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38 OCHRONA SRODOWISKA NATURALNEGO

e Regularnie nalezy sprawdzaé szczelnos¢ uktadu hydraulicznego.

e Weze hydrauliczne lub inne czesci uktadu hydraulicznego wykazujgce oznaki uszkodzenia,
prewencyjne wymien lub napraw, zanim dojdzie do wycieku oleju.

e Sprawdz stan przewodow hydraulicznych i wykonaj ich wymiane w odpowiednim czasie.
Czas zywotnosci wezy hydraulicznych obejmuje i okres, w ktédrym byty przechowywane.

e Zolejami i ttuszczami nalezy obchodzi¢ sie zgodnie z obowigzujgcym prawem i przepisami
dotyczgcymi odpadow.

158 | 161



armet Likwidacja maszyny po ukoriczeniu zywotnosci

39 LIKWIDACJA MASZYNY PO UKONCZENIU ZYWOTNOSCI

e Eksploatator musi podczas likwidacji maszyny rozdzieli¢ na poszczegdlne czesci, tzn.
elementy stalowe i elementy, gdzie byt hydrauliczny olej lub smar.

e (Czesci stalowe, eksploatator musi rozcig¢ przestrzegajgc odpowiednich przepiséw
bezpieczenstwa i odda¢ do zbioru surowcow wtdérnych. Z innymi elementami nalezy
postepowac zgodne z obowigzujgcym prawem o odpadach.
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40 UStUGI SERWISOWE | WARUNKI GWARANCII

40.1 Ustugi serwisowe

Ustuge serwisowg zapewnia przedstawiciel handlowy, po konsultacji z producentem, ewentualnie bezpo-
srednio producent. Czesci zamienne potem za pomocg sieci sprzedazy przez poszczegdlnych sprzedawcow
po catej republice. Czesci zamienne uzywaj tylko wedtug katalogu czesci zamiennych wydanym oficjalnie
przez producenta.

40.2 Gwarancja

Maszyna z rejestracjg w My Farmet, gwarancja 24 miesigce.

Maszyna bez rejestracji, gwarancja 12 miesiecy.

e Producent udziela gwarancji na 24 miesigce na nastepujace czesci maszyny: gtdwna rama,
o$ i dyszel maszyny. Na pozostate czesci producent udziela gwarancji na 12 miesiecy.
Gwarancja jest udzielana od daty sprzedazy nowej maszyny korncowemu uzytkownikowi
(klientowi).

e (Gwarancja obejmuje wady skryte, ktére pojawig sie w czasie trwania gwarancji przy
poprawnym uzywaniu maszyny i przy spetnieniu warunkdw przedstawionych w instrukgcji
uzywania.

e Gwarancja nie obejmuje zuzywajgcych sie czesci zamiennych, tzn. biezgce mechaniczne
zuzycie roboczych czesci zamiennych (redlice, ostrza itp.).

e Gwarancja nie obejmuje posrednich nastepstw z ewentualnego uszkodzenia jak np.
znizenie zywotnosci itp.

e Gwarancja jest udzielana na maszyne i nie zanika w momencie zmiany wtasciciela.

e Gwarancja jest ograniczona na demontaz i montaz, ewentualnie wymiane lub naprawe

wadliwej czedci. Decyzja, czy wadliwa cze$¢ bedzie wymieniona lub naprawiona,
podejmuje strona umowy Farmet.

e Przez czas trwania gwarancji naprawy czy inne ingerencje do maszyny moze wykonywac
tylko autoryzowany technik serwisu producenta. W innym przypadku gwarancja nie
bedzie uznana. To ustanowienie nie odnosi sie do wymiany zuzywajgcych sie czesci
zamiennych.

e Gwarancja jest uwarunkowana uzywaniem oryginalnych czesci zamiennych producenta.
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