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Konfiguracja!maszyny

1! KONFIGURACJA!MASZYNY

Numer"seryjny"maszyny

VIN

Kod"maszyny

Dodatkowe"wyposa!enie

HW"ECU

SW"ECU

Wyposa!enie

/ V1"Ma)y"wentylator

/ V1F"Ma)y"wentylator"+"nawo!enie

/ V2F"Du!y"wentylator"+"nawo!enie

/ Dozownik"(limakowy"nawozu

/ Dozownik"rolkowy"nawozu

/ Rodzaj"w%!y"siewnych"�"EC

/ Rodzaj"w%!y"siewnych"�"HM

/ Terminal"Basic

/ Terminal"Touch"800

/ Terminal"Touch"1200

/ Licencja"Track"Leader

/ Licencja"Section"control

/ Licencja"Multi"control

/ Licencja"Tramline"management

/ Licencja"ISOBUS-TC

Numer!seryjny!maszyny!znajduje!si(!na!tabliczce!znamionowej!i!na!ramie!maszyny.!Ten!numer!seryjny!
maszyny!nale)y!podawa*!podczas!ka)dego!zamawiania!us#ugi!lub!cz(+ci!zamiennych.!Tabliczka!znamiono-
wa!znajduje!si(!z!przodu!zasobnika.

2024/0185

T3/NB/WI/FD1/BH125/D3FS-250/HF1/SK/WL/SLS/BA/S1/S2 + 

1V3,5/1V7/1V18/1V20/1V40/1V100/1V250/1V260/1V500

4M125/1/SCA/32SF

03.03.00

03.00.03

✖

✖
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Szybki!start

2! SZYBKI!START

Punkt Operacja Rozdzia)

0 ;rodki"bezpiecze&stwa 4

1 Pod)'cz"maszyn%"Falcon"do"ci'gnika 10.1

2 Pod)'cz"wszystkie"w%!e"hydrauliczne,"w"tym"odp)yw"powrotny 10.2

3 Pod)'cz"7"pin"kabel"o(wietlenia"drogowego"maszyny

4 <'czy="elektronik%"maszyny"ze"(rodkiem"ci'gn'cym 10.4

5 Podnie("przedni'"nog%"podporow'"maszyny"i"zabezpiecz

6 Odblokuj"sworznie"przechy)u"przedniej"sekcji

7 Otwórz"zawór"przechylania">niebieskie"oznaczenie? 14.7

8 Otwórz"zawór"podnoszenia"przedniej"sekcji"przygotowuj'cej">!ó)te"
oznaczenie?

29

9
W)'cz"terminal"siewnika"g)ównym"w)'cznikiem"

10 Roz)ó!"maszyn%"za"pomoc'"obwodu"hydraulicznego"i"terminala"
steruj'cego

14.6

11 Skontroluj"czysto(="mechanizmu"wysiewaj'cego 16

12 Skontroluj"szczelno(=")opatki"w"mechanizmie"wysiewaj'cym 16

13 Skontroluj"przepustowo(="w%!y"nawozu

14 Skontroluj"przepustowo(="w%!y"nasion

15 Wsyp"nasiona 14.10

16 Wsyp"nawóz 14.10

17 Wyreguluj"p)aszczyzn%"maszyny"i"zablokuj"ramiona"ci'gnika

18 Ustaw"g)%boko(="siewu 18.1

19 Ustaw"ci(nienie"na"zaworze"redukcyjnym 18.2

20 Ustaw"g)%boko(="przedniej"sekcji"przygotowuj'cej 29

21 Wykonaj"próbny"siew 17.2

25 Ustaw"priorytet"na"obwodzie"hydraulicznym"wentylatora 10.2

26 Ustaw"wymagany"przep)yw"oleju"dla"hydro-silnika"nawo!enia 10.2

27 Ustaw"obroty"silnika,"w"zale!no(ci"od"nasion"i"dawki 11.2

28 Ustaw"wymagane"funkcje"hydrauliki"�"znaczniki,"znakowanie"(cie!ek"
technologicznych"itp.

14.9.2
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3! PARAMETRY!TECHNICZNE

Parametry FALCON"3"QH FALCON"4"QH FALCON"6"QH FALCON"8"QH

Szeroko(="robocza">mm? 3"000 4"000 6000 8"000

Szeroko(="transportowa">mm? 3"000

Wysoko(="transportowa">mm? 3"300 3"300 3"300 4"000

Ca)kowita"d)ugo(="maszyny">mm? 7"500

G)%boko(="robocza">mm? 0�100

Pojemno(="zbiornika"bez"
nawo!enia">l? 4"000 4"000 4"000 4"000"X"6"000

Pojemno(="zbiornika"z"
nawo!eniem">"l"?" >podzia)"40:"60? 6"000 6"000 6"000 6"000"X"8500

Wysoko(="nape)nienia"zbiornika"
>mm? 2"650 2"650 2"650 2"650"X"3400

Wymiary"otworu"nape)niania"bez"
nawo!enia">mm? 1"140"x"620

Wymiary"otworu"nape)niania"z"
nawo!eniem">mm? 1"430"x"620

Ilo(="redlic"siewnych">rozstaw"
125"X"150"X"167"mm?

24"X"20"X"18 32"X"26"X"24 48"X"40"X"36 64"X"52"X"48

Ilo(="redlic"nawo!'cych">rozstaw"
250"X"300"X"334"mm?

12"X"10"X"9 16"X"13"X"12 24"X"20"X"18 32"X"26"X"24

Docisk"redlic"siewnych">kg? 50�120

Docisk"redlic"nawo!'cych">kg? do"200

;rednica"talerzy"dwutalerzowej"
redlicy"siewnej"X"kó)ka"
dociskowego">mm?

355"X"340

Liczba"talerzy"
sekcji"
przygotowania"
ø"490

Przedni"rz'dek 12 16 25 34

Tylny"rz'dek 11 15 24 33

Ilo(="redlic"3-rz%dowej"sekcji"
g)%boko(="80"mm>rozstaw"100"
mm?

12X10 16"X"13 24"X"20 32"X26

Ilo(="redlic"3-rz%dowej"sekcji"
g)%boko(="200"mm"rozstaw"250"X"
300"X"334mm?

12X10X9 16X13X12 24X20X18 32X26X24

Wydajno(="robocza">haXgodz.? 3"-"4,5 4"-"6 6"-"9 8"-"12

;rodek"ci'gn'cy">kWXHP?"Y 92"X"125 117"X"160 161"X"220 205"X"280

Pr%dko(="robocza">kmXgodz.? 10"-"20

Maksymalna"pr%dko(="
transportowa">kmXgodz.? 30

Maksymalne"nachylenie"zbocza"
>°? 6

Rozmiar"opon" 405X70"R20
420X65"R20



Parametry!techniczne

Rodzaj"hamulcówX"
rozprowadzenie"YYY

Powietrze"X"dwuw%!owy

Niezb%dne"ci(nienie"do"
sterowania"hamulcami">kPa?"YYY

8,5

Parametry FALCON"3"QH FALCON"4"QH FALCON"6"QH FALCON"8"QH

Liczba"obwodów"hydraulicznychX"
ci(nienie">bar?"YYYY

1"-"5"X"200

Rodzaj"sprz%!enia ISO"12,5

Odga)%zienie"zwrotne">maks."5"
barów? ISO"20

Przep)yw"oleju"hydraulicznego"
wentylatora">lXmin? 30"-"40

Przep)yw"oleju"do"sterowania"
maszyn'">lXmin? 50"-"60

Wymagania"dotycz'ce"instalacji"
elektrycznej

12"V"DC"X"40"A

Wymagania"dotycz'ce"zaczepu"
ci'gnika TBZ"kat."3

Waga"maszyny"bez"nawo!enia"
>kg?"YY 4"830"�"5"840 5"340"�"7580 6"800"�"8"920 8"440"�"10"240

Waga"maszyny"z"nawo!eniem"
>kg?"YY 5"630"�"6"140 6"630"�"8"420 8"000"�"9"860

10"600"�"13"
140

Y"Rzeczywista"si)a"uci'gu"mo!e"si%"znacznie"ró!ni="w"zale!no(ci"od"wybranego"wariantu"maszyny,"
g)%boko(ci"uprawy,"warunków"glebowych,"nachylenia"terenu,"zu!ycia"elementów"roboczych"i"ich"uk)adu
YY"Waga"maszyny"w"zale!no(ci"od"wyposa!enia
YYY"Alternatywa"hamulców"hydraulicznychXci(nienie"robocze"130±5"bar.
YYYY"W"zale!no(ci"od"wyposa!enia"maszyny

Transport/Uk#ad!hamulcowy:!Nale)y!przestrzega*!przepisów!krajowych!maj,cych!
zastosowanie!do!przewozu!maszyn!na!drogach!publicznych.!Nale)y!sprawdzi*!wymagania!
prawne!w!danym!kraju!i!przepisów!o!dopuszczalnej!masie!ca#kowitej!i!obci,)enia!osi;!jak!
równie)!konieczno+*!ewentualnego!wykorzystania!uk#adu!hamulcowego.!W!przypadku!
dalszych!pyta<!prosimy!o!kontakt!z!naszym!przedstawicielem!handlowym.
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Ogólne!zalecenia!dotycz,ce!u)ywania

4! OGÓLNE!ZALECENIA!DOTYCZ=CE!U"YWANIA

1."Maszyna" wyprodukowana" jest" zgodnie" z" najnowszym" stanem" techniki" i" zatwierdzonymi" przepisami"
bezpiecze&stwa."Jednak"w"trakcie"u!ywania"mo!e"powsta="ryzyko"odniesienia"obra!e&"przez"u!ytkowników"
lub"osoby"trzecie,"czy"ryzyko"uszkodzenia"maszyny"lub"spowodowania"innych"szkód"materialnych.

2."Maszyny"nale!y"u!ywa="tylko"w"dobrym"stanie"technicznym,"zgodnie"z"jej"przeznaczeniem,"ze"(wiado-
mo(ci'"potencjalnych"zagro!e&"i"nale!y"przestrzega="instrukcji"bezpiecze&stwa"znajduj'cych"si%"w"tym"pod-
r%czniku[" Producent" nie" ponosi" odpowiedzialno(ci" za" szkody" powsta)e" w" wyniku" u!ytkowania" maszyny"
niezgodnie"z"parametrami"granicznymi"maszyny"oraz"zaleceniami"dotycz'cymi"u!ytkowania"maszyny."Ryzyko"
ponosi"u!ytkownik.

Natychmiast"nale!y"usun'="usterki,"które"mog'"negatywnie"wp)yn'="na"bezpiecze&stwo[

OSTRZE\ENIE"�"Ten"symbol"ostrzegawczy"zwraca"uwag%"na"bezpo(rednie"zagro!enie"wyst'pienia"
niebezpiecznej"sytuacji,"ko&cz'cej"si%"(mierci'"lub"powa!nym"obra!eniem.

UWAGA" �" Ten" symbol" ostrzegawczy" zwraca" uwag%" na" sytuacj%," która" mo!e" sko&czy=" si%"
niewielkim" lub" umiarkowanym" zranieniem." Zwraca" tak!e" uwag%" na" niebezpieczne" manewry"
zwi'zane"z"dzia)aniami,"które"mog)yby"prowadzi="do"powstania"szkody"maszyny.

UWAGA"�Ten"znak"ostrzegawczy"informuje"o"zaleceniach"technicznych.

ZALECENIA

NACISN]^

3." Obs)ug%"maszyny"mo!e" wykonywa=" osoba" powierzona" przez" eksploatatora" spe)niaj'ca" nast%puj'ce"
warunki:

�" Musi"mie="wa!ne"prawo"jazdy"odpowiedniej"kategorii
�" Musi"by="zapoznana"z"przepisami"bezpiecze&stwa"pracy"z"maszyn'
�" Musi"zapozna="si%"z"instrukcj'"obs)ugi"maszyny"i"obs)ug'"maszyny.
�" Musi" zna=" znaczenie" znaków"bezpiecze&stwa"umieszczonych"na"maszynie."Respektowanie" tych" znaków"
jest"wa!ne"z"uwagi"na"bezpieczn'"i"niezawodn'"eksploatacj%"maszyny.

4."Konserwacj%"i"naprawy"serwisowe"mo!e"wykonywa="tylko"osoba:

�" Powierzona"przez"eksploatatora.
�" Wykazuj'ca"znajomo(="przepisów"bezpiecze&stwa"pracy"z"maszyn'.
�" Przy"naprawie"maszyny"przy)'czonej"za"traktorem"musi"mie="prawo"jazdy"odpowiedniej"kategorii.

5."Obs)uga"maszyny"musi"w"trakcie"pracy"z"maszyn'"i"w"trakcie"transportu"maszyny"zapewni="bezpiecze&-
stwo"innych"osób.

6." Podczas" pracy" maszyny" na" polu" lub" przy" transporcie" operator" musi" obs)ugiwa=" maszyn%" z" kabiny"
traktora."

7."Obs)uga"mo!e"wchodzi="na"konstrukcj%"maszyny"tylko"wtedy,"gdy"maszyna"jest"w"bezruchu"i"jest"zablo-
kowana"przeciw"ruchowi"i"tylko"z"nast%puj'cych"powodów:

�" Wyregulowanie"roboczych"cz%(ci"maszyny,"

�" Naprawa"i"konserwacja"maszyny,
�" Odbezpieczenie"lub"zabezpieczenie"zaworów"kulowych"osi,
�" Zabezpieczenie"zaworów"kulowych"osi"przed"z)o!eniem"ram"bocznych,
�" Wyregulowanie"cz%(ci"roboczych"maszyny"po"roz)o!eniu"ram"bocznych.

8." Podczas"wchodzenia" na"maszyn%" nie" nale!y" stawa="na"opony"wa)ów" lub" inne" obracaj'ce" si%" cz%(ci."
Mog'"si%"obróci=,"a"osoba"znajduj'ca"si%"na"maszynie"mo!e"by="powa!nie"zraniona.

9."Jakiekolwiek"zmiany"ewent."Przeróbki"na"maszynie"mog'"by="wykonane"tylko"z"pisemn'"zgod'"produ-
centa."Za"ewentualne"szkody"powsta)e"w"wyniku"niedostosowania"si%"do"tej"zasady"producent"nie"niesie"od-
powiedzialno(ci." Maszyna" musi" by=" wyposa!ona" w" odpowiednie" akcesoria," wraz" z" oznaczeniem"
bezpiecze&stwa."Wszystkie"znaki"ostrzegaj'ce"i"znaki"bezpiecze&stwa"musz'"by="ca)y"czas"czytelne"i"na"swo-
ich"miejscach."W"przypadku"uszkodzenia"lub"straty"musz'"by="te"znaki"natychmiast"odnowione.
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10." Przy" pracy" z"maszyn'" obs)uga"musi"mie=" kiedykolwiek" do" dyspozycji" Instrukcj%" obs)ugi" z" zasadami"
bezpiecze&stwa"pracy.

11."Obs)uga"nie"mo!e"przy"u!ywaniu"maszyny"konsumowa=:"alkoholu,"leków,"(rodków"halucynogennych,"
obni!aj'cych"zdolno(="koncentracji"i"koordynacji."Je!eli"obs)uga"musi"u!ywa="leków"przepisanych"przez"leka-
rza"lub"u!ywa="leków"w"wolnej"sprzeda!y,"musi"by="informowana"przez"lekarza,"czy"w"takich"okoliczno(ciach"
jest"zdolna"odpowiedzialnie"i"bezpiecznie"obs)ugiwa="maszyn%.

4.1!Pomoce!ochronne

Do!u)ytkowania!i!konserwacji!nale)y!u)ywa*:

�! przylegaj'ce"ubranie

�! r%kawice" ochronne" i" okulary" ochronne" przeciw" kurzowi" i"
ostrym"cz%(ciom"maszyny
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Przewóz!maszyny!+rodkami!transportu

5! PRZEWÓZ!MASZYNY!%RODKAMI!TRANSPORTU

1.! ;rodki"przeznaczone"do"transportu"maszyny"musz'"mie="no(no(="w)asn'"minimalnie"zgodn'"z"wag'"
przewo!onej"maszyny."Ca)kowita"waga"maszyny"znajduje"si%"na"tabliczce"informacyjnej.

2.! Rozmiary" transportowanej"maszyny"wraz" ze" (rodkiem" transportu"musz'" spe)nia=" aktualne" przepisy"
dotycz'ce"przewozu"po"komunikacjach"l'dowych">rozporz'dzenia,"ustawa?.

3.! Przewo!ona"maszyna"musi"by="przymocowana"do"(rodka"transportu"tak,"aby"nie"mog)o"doj(="do" jej"
samowolnego"uwolnienia.

4.! Przewo_nik" odpowiada" za" szkody" spowodowane" przez" uwolnienie" maszyny," niepoprawnie" lub"
niedostatecznie"umocowanej"maszyny"do"(rodka"transportu.
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Manipulowanie!maszyn,!urz,dzeniem!d>wigowym

6! MANIPULOWANIE!MASZYN=!URZ=DZENIEM!D?WIGOWYM

1.! Urz'dzenie" d_wigowe" i" (rodki" )'czeniowe" przeznaczone" do" manipulacji" z" maszyn'" musz'" mie="
no(no(="w)asn'"minimalnie"zgodn'"z"wag'"manipulowanej"maszyny.

2.! Umocowanie" maszyny" w" celu" manipulacji" mo!e" by=" wykonane" tylko" na" miejscach" do" tego"
przeznaczonych"i"oznaczonych"tabliczkami"samo"klej'cymi"przedstawiaj'cymi"�)a&cuszek�.

3.! Maszyn%"nale!y"mocowa=">zawiesza=?"w"miejscach"do"tego"przeznaczonych,"zakazane"jest"poruszanie"
si%"w"przestrzeni"manipulacji"maszyny.
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7! TRANSPORT!MASZYNY!PO!L=DZIE

�! Ze"wzgl%du"na"charakter"konstrukcji"maszyna"posiada"ostre"elementy"wystaj'ce.

�! Zabrania! si(! prowadzenia! i! przewo)enia! maszyny! po! drogach! o! ograniczonej!
widoczno+ci@@@!�"Istnieje"ryzyko"zaczepienia"osób,"przedmiotów"lub"innych"u!ytkowników"
drogi.

�! Pracownicy! obs#uguj,cy! maszyn(! musz,! zachowa*! szczególn,! ostro)no+*! podczas!
prowadzenia! pojazdów! na! drogach! i! musz,! bra*! pod! uwag(! szeroko+*! maszyny! oraz!
bezpieczn,! odleg#o+*! od! osób;! pojazdów! i! przedmiotów! oraz! innych! uczestników!
ruchu@@

�! Po)'czy="maszyn%"z"ramionami"ci'gnika">TPZ"3?.

�! Ramy"boczne"musz'"by="z)o!one"do"pozycji"pionowej"i"zabezpieczone.

�! Maszyna"musi"by="wyposa!ona"w"wymienne"os)ony"z"konturami,"dzia)aj'ce"o(wietlenie" i"
p)yt'"tyln'"oznaczaj'c'"pojazd"powolny">zgodnie"z"EHK"nr"69?.

�! Podczas"jazdy"na"komunikacji"l'dowej"o(wietlenie"musi"dzia)a=.

�! Ci'gnik" musi" by=" wyposa!ony" w" specjalny" sprz%t" o(wietleniowy" w" kolorze"
pomara&czowym,"które"musi"dzia)a="podczas"jazdy"na"komunikacji"l'dowej.

�! Obs)uga" musi" by=" ostro!na" ze" wzgl%du" na" rozmiary" maszyny" i" uwzgl%dni=" innych"
uczestników"ruchu"drogowego.

�! Operator"musi"podczas"transportu"maszyny"po"komunikacji"l'dowej"zabezpieczy="ramiona"
zaczepu"z"ty)u"ci'gnika"w"pozycji"transportowej,"tzn."aby"nie"dopu(ci="nag)ego"spadni%cia"
ramiona." Równocze(nie" ramiona" tylnego" TPZ" musz'" by=" zabezpieczone" przed"
poruszaniem"si%"na"boki.
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�! Na! maszynie! jest! surowo! zabronione! przewozi*! osoby! lub! #adunki;! lub! do! maszyny!
przy#,cza*!inn,!maszyn(;!przyczep(!lub!dodatkowe!narz(dzia.

�! Maksymalna"pr%dko(="transportowa"przy"przewo!eniu"na"komunikacji"l'dowej"wynosi"30!
km/godz.

�! Zakaz!eksploatacji!podczas!z#ej!widzialno+ci@

�! Maszyna!mo)e!je>dzi*!na!komunikacji!l,dowej;!tylko!w!przypadku;!je+li!jest!wyposa)ona!
w!hamulce!pneumatyczne!Qklient!otrzymuje!certyfikat!technicznyV.!W!przeciwnym!razie!
urz,dzenie!nie!mo)e!je>dzi*!na!drogach@
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Naklejki!dotycz,ce!bezpiecze<stwa!pracy

8! NAKLEJKI!DOTYCZ=CE!BEZPIECZEXSTWA!PRACY

Naklejki"ostrzegawcze"dotycz'ce"bezpiecze&stwa"wykorzystywane"s'"do"ochrony"operatora.

Zasada"ogólna:

1.! Nale!y"(ci(le"przestrzega="informacji"na"naklejkach"ostrzegawczych"bezpiecze&stwa.

2.! Wszystkie"instrukcje"dotycz'ce"bezpiecze&stwa"obowi'zuj'"równie!"innych"u!ytkowników.

3.! W"przypadku"uszkodzenia" lub" zniszczenia" [NAKLEJEK!BEZPIECZEXSTWA[!umieszczonych"

na"maszynie"OBS$UGA!JEST!ZOBOWI=ZANA!NAKLEI'!NOW=@@

Lokalizacja,"wygl'd"i"dok)adne"znaczenie"naklejek"bezpiecze&stwa"na"maszynie"jest"
przedstawione"w"poni!szych"tabelach.

Tab.1":"Samoklej'ce"naklejki"dotycz'ce"bezpiecze&stwa"umieszczone"na"maszyny

Pozycja!
na!

maszynie

Naklejka!
bezpiecze<stwa

Tekst!etykiety Naklejka

1 Przed"manipulacj'"z"urz'dzeniem,"nale!y"uwa!nie"
przeczyta="instrukcj%.

W"trakcie"obs)ugi"przestrzegaj"przepisów"i"zasad"w"
instrukcji"dotycz'cych"bezpiecze&stwa"eksploatacji"

maszyn.

P!1!H

2 Podczas"pod)'czania"i"od)'czania"nie"nale!y"sta="
pomi%dzy"ci'gnikiem"a"maszyn',"równie!"nie"nale!y"

wchodzi="do"tej"przestrzeni,"je!eli"maszyna"nie"pracuje,"
ale"jest"w)'czony"silnik.

P!2!H

3

Stój"poza"zasi%giem"podniesionej"maszyny. P!4!H

4
Stój"dalej"od"ci'gnika,"maszyn"rolniczych,"ci'gników,"

gdy"silnik"jest"uruchomiony. P!6!H

5
Przed"rozpocz%ciem"transportu"maszyny"zabezpiecz"o("

przed"nieoczekiwanym"opadni%ciem. P!13!H

6
Podczas"rozk)adania")awki"obs)ugowej"stój"poza"jej"

zasi%giem. P!20!H

7
Jazda"i"przewóz"na"konstrukcji"maszyny"jest"surowo"

zabronione.
P!37!H
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8
Podczas"pracy"i"przewozu"maszyny"przestrzegaj"

bezpiecznej"odleg)o(ci"od"urz'dze&"elektrycznych. P!39!H

9
Podczas"sk)adania"i"rozk)adania"ram"bocznych"i")awki"

obs)ugowej"stój"poza"ich"zasi%giem. P!50!H

10
Zabezpiecz"maszyn%"przed"niechcianym"

wprowadzeniem"do"ruchu. P!52!H

11
Trzymaj"si%"z"dala"od"obracaj'cych"si%"cz%(ci"maszyn,"

je(li"s'"one"w"ruchu. P!53!H

12
Zabrania"si%"sk)adania"i"rozk)adania"bocznych"ram"
maszyny"na"zboczu"lub"na"(liskiej"powierzchni. P!100!H

13
Pokazano"pozycje"d_wigni"i"funkcje"hydraulicznego"
zaworu"kulowego"umieszczonego"na"t)oczysku. P!101!H

�" Lokalizacja"naklejek"bezpiecze&stwa"na"maszynie
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Opis!maszyny

9! OPIS!MASZYNY

�" FALCON" PRO" FERT" +" QH" jest" konstrukcyjnie" zaprojektowany" jako" siewnik" modu)owy," z" bogatym"
wyposa!eniem.

1 Drabina"dost%powa 12 Palce"wleczone"za"redlic'"siewn'

2 Noga"sk)adana 13 Znacznik

3 Dyszel 14 Narz%dzia"siewne"z"ko)em"dociskowym

4 Wentylator 15 Palce"wleczone"za"ubijakiem"oponowym"

5 Zasobnik"na"nawóz 16 Oponowy"ubijak"flotacyjny

6 <awka"serwisowa 17 Dozownik"z"mieszaczem

7 Zasobnik"na"materia)"siewny 18 Sekcja"talerzy"do"nawo!enia

8 G)owica"rozdzielcza"nr"2">dla"dozownika"nr"2? 19 Sekcja"przygotowawcza"wymienna

9 G)owica"rozdzielcza"nr"1">dla"dozownika"nr"1? 20 Flexi"board

10 Tarcze"z"o(wietleniem"do"komunikacji"l'dowej" 21 T)oczyska"trzeciego"punktu

11 Znacznik"przedwschodowy 22 Maszyna"z"szybkim"zaczepem
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10! WPROWADZENIE!MASZYNY!DO!EKSPLOATACJI

�! Przed" odbiorem" maszyny," nale!y" skontrolowa=" i" sprawdzi=," czy" podczas" transportu" nie"
dosz)o" do" uszkodzenia" i" wszystkie" cz%(ci" zawarte" w" dowodzie" dostawy" zosta)y"
dostarczone.

�! Przed" wprowadzeniem" maszyny" do" eksploatacji" nale!y" dok)adnie" przeczyta=" instrukcj%"
obs)ugi." Przed" pierwszym" u!yciem" maszyny," nale!y" zapozna=" si%" z" jego" elementami"
steruj'cymi"i"ogóln'"funkcj'.

�! <'czenie" maszyny" z" ci'gnikiem" nale!y" wykonywa=" na" p)askiej" i" ustabilizowanej"
powierzchni.

�! Podczas"pracy"na"zboczach"nale!y"przestrzega="najmniejszego"dopuszczalnego"pochylenia"
terenu"ca)ego"zestawu"CI]GNIK-MASZ`NA.

�! Podczas"obracania"si%"na"nawrotach"operator"ma"obowi'zek"unie(="maszyn%"tzn."organy"
robocze"nie"mog'"by="w"ziemi.

�! Obs)uga" podczas" pracy" z"maszyn'"powinna" przestrzega=" g)%boko(ci" roboczej" i" pr%dko(ci"
przedstawionej"w"instrukcji,"rozdzia)"18;!20.3!I!29.

�! Obs)uga" powinna," przed" wyj(ciem" z" kabiny" traktora," opu(ci=" maszyn%" na" ziemi%" i"
zabezpieczy="zestaw"przed"ruchem.

�! Maszyna"wykazuj'ca"znaki"uszkodzenia"nie"mo!e"by="oddana"do"eksploatacji.

�! Obs)uga" jest" odpowiedzialna" za" bezpiecze&stwo" i" za" wszystkie" szkody" spowodowane"
eksploatacj'"traktora"i"przy)'czonej"maszyny.

�! Maszyna"mo!e"by="po)'czona"tylko"z"ci'gnikiem,"którego"waga"w)asna"jest"taka"sama"lub"
wy!sza"ni!"ca)kowita"waga"przy)'czonej"maszyny.
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10.1!Po#,czenie!maszyny!z!ci,gnikiem

Moc"silnika"ci'gnika"dla"maszyny"FALCON"3"QH 90"kWY

Moc"silnika"ci'gnika"dla"maszyny"FALCON"4"QH 117"kWY

Moc"silnika"ci'gnika"dla"maszyny"FALCON"6"QH 161"kWY

Moc"silnika"ci'gnika"dla"maszyny"FALCON"8"QH 205"kWY

TPZ"ci'gnika

Podzia)ka"dolnych"
przegubów"

zawieszanych">pomiar"
na"osiach"przegubów?

1010±1,5"mm,">mo!na"ustawi="równie!"910±1,5"
mm?

ø"Otwory"dolnych"
przegubów"

zawieszanych"dla"
zawieszanych"czopów"

maszyny

ø"37,5,"mm

Uk)ad"hydrauliczny"
ci'gnika

Uk)ad"
elektrorozdzielacza

Ci(nienie"w"uk)adzie"min.190"bar"�"max.230
60"lXmin.","2szt."gniazdek"szybkoz)'cza"ISO"12,5

Uk)ad"nap%du"
hydraulicznego

Ci(nienie"w"ga)%zi"nape)niaj'cej"min.130"bar�"
max.230"bar,"1szt."gniazdka"szybkoz)'cza"ISO"12,5

Ci(nienie"w"ga)%zi"odpadowej"max.5"bar,"1szt."
gniazdko"szybkoz)'cza"ISO"20

Docisk"elementów"
siej'cych

Ci(nienie"w"uk)adzie"min.190"bar"�"max.230

Obwód"podnoszenia"i"
opuszczania"sekcji"
przygotowuj'cej

Ci(nienie"w"uk)adzie"min.190"bar"�"max.230
40"lXmin.","2szt."gniazdek"szybkoz)'cza"ISO"12,5

Wymaganie"dotycz'ce"
zestawu"

pneumatycznego"
ci'gnika">je!eli"maszyna"

jest"wyposa!ona"w"
hamulce?

Uk)ad"hamulcowy"osi"
maszyny

Ci(nienie"w"uk)adzie"min.6"bar"�"max."15"bar

Uk)ad"elektryczny"
ci'gnika"

W)'czenie"
elektronicznego"
systemu"maszyny

12"V"X"40"A

+"czerwony �"czarny

Podczas!po#,czenia;!w!przestrzeni!mi(dzy!traktorem!i!maszyn,!
nie!mog,!znajdowa*!si(!)adne!osoby.
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10.2!Pod#,czenie!hydrauliki!maszyny

�! W%!e" hydrauliczne" maszyny" nale!y" pod)'cza=" tylko" wtedy," gdy" uk)ady" hydrauliczne"
maszyny"i"traktora">agregatu?"s'"bez"ci(nienia.

�! Uk)ad"hydrauliczny"jest"pod"wysokim"ci(nieniem.

�! Regularnie"nale!y"kontrolowa="nieszczelno(ci" i"uszkodzenia"wszystkich"przewodów,"w%!y"i"
(rub,"które"nale!y"natychmiast"usun'=.

�! Przy" szukaniu" i" usuwaniu" nieszczelno(ci," nale!y" u!ywa=" tylko" odpowiednich" narz%dzi,"
podstaw'"s'"okulary"ochronne"i"r%kawice.

�! Do" pod)'czenia" uk)adu" hydraulicznego" do" ci'gnika" nale!y" u!y=" wtyczki" >na" maszynie?" i"
gniazda">na"ci'gniku?"tego"samego"typu."Po)'czenie"szybkoz)'cza"maszyny"na"hydrauliczne"
uk)ady"ci'gnika"nale!y"wykona="wed)ug"tabel'.

Liczba"
obwodów"
hydraulicz-

nych

FUNKCJE WT`CZKA
KOLOR"
OS<ON`

FUNKCJA
PRZEP<`W"
OLEJU" lXmin

STA<`"
PRZEP<`W

Odpady"z"
silników"

hydraulicz-
nych"i"

podno(ni-
ków

ISO"20
Wolny"
odpad

1

Elektrohyd-
rauliczny"
blok"

sterowania

ISO"12,5 Ci(nieniowa MAq

ISO"12,5 Zwrotna MAq

2
Sekcja"

przygotowa-
nia

ISO"12,5 Ci(nieniowa 20"�"40

ISO"12,5 Zwrotna 20"�"40

3

Flexi"board
>wyposa!e-

nie"
dodatkowe?

ISO"12,5 Ci(nieniowa 15"�"20

ISO"12,5 Zwrotna 15"�"20

4 Wentylator ISO"12,5 Ci(nieniowa 20"�"40

PRIORITY

5

Nawo!enie
>wyposa!e-

nie"
dodatkowe?

ISO"12,5 Ci(nieniowa 15"�"20

6

Microdrill
>wyposa!e-

nie"
dodatkowe?

ISO"12,5 Ci(nieniowa 15"�"20
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Aby!unikn,*!niecelowego!lub!spowodowanego!przez!obce!osoby!
Qdzieci;!pasa)erowieV!ruchu!hydrauliki;!rozdzielacz!steruj,cy!na!
ci,gniku!w!czasie;!gdy!jest!nieu)ywany!lub!w!pozycji!
transportowej!musi!by*!zabezpieczony.

Zabronione!jest!demontowa*!cz(+ci!systemu!hydraulicznego;!
b(d,ce!pod!ci+nieniem.!Olej!hydrauliczny;!który!wnika!w!skór(!
pod!wysokim!ci+nieniem;!powoduje!powa)ne!obra)enia.!
W!przypadku!poranienia!nale)y!natychmiast!szuka*!pomocy!
medycznej.

Konieczne!jest!ustawienie!100\!przep#ywu!oleju!hydraulicznego!
dla!obwodu!hydraulicznego!Qobwód!niebieskiV.
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10.3!Schemat!hydrauliczny!maszyny

Znaczniki Znaczniki"przedwschodowe

Sekcja"przygotowawcza"+"nawo!enie PrzechylanieXrozk)adanie"maszyny

10.4!Pod#,czenie!cz(+ci!elektronicznej!maszyny

1.! Pod)'czenie"do"akumulatora"ci'gnika"+"terminal"Müller">10.4.1?

2.! Pod)'czenie"przez"ISOBUS"gniazdo"ci'gnika"+"terminal"Müller">10.4.2?

3.! Pod)'czenie"przez"ISOBUS"gniazdo"ci'gnika"+"terminal"ci'gnika">10.4.3?
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10.4.1!Pod#,czenie!do!akumulatora!ci,gnika!]!terminal!Müller

�! Jednostk%" elektroniczn'" maszyny" nale!y" pod)'czy=" tylko" wtedy," gdy" ci'gnik" jest"
nieruchomy,"zabezpieczony"przed"przemieszczeniem"i"przed"interwencj'"obcych"osób.

�! Do"pod)'czenia" jednostki" elektronicznej" nale!y" u!y=" przewodu" zasilaj'cego," który" jest"w"
zestawie" z" maszyn'." Przewód" przy)'czeniowy" musi" by=" pod)'czony" bezpo(rednio" do"
akumulatora"ci'gnika[

�! Nale!y" terminal" umie(ci=" do" ci'gnika" na" miejsce," w" którym" nie" b%dzie" przeszkadza="
kierowcy" w" widoczno(ci" i" równocze(nie" b%dzie" w" polu" widoczno(ci" obs)ugi," pod)'cz" do"
zasilania"i"do"gniazda"na"dyszlu"siewnika.

�! Zabezpieczy=" przewody"w" taki" sposób," aby" nie" dosz)o" do" uszkodze&"mechanicznych" lub"
termicznych.

�! Zestaw" przewodów" po)'czeniowych" zawiera" przeka_nik" napi%ciowy," który" w)'czany" jest"
przewodem,"który"dobrze" jest"pod)'czy="do"stacyjki"ci'gnika" lub"na"12"V."Ten"przeka_nik"
prze)'cza"komunikacj%"mi%dzy"jednostk'"steruj'c'"maszyny"a"terminalem.

�! W" przypadku," gdy" zachodzi" konieczno(=" spawania" na" maszynie" lub" ci'gniku" nale!y"
od)'czy="urz'dzenie"od"zasilania"i"od)'czy="przewody.

�! Nigdy"nie"wymienia="bezpiecznika"na"inny"przedmiot"i"zawsze"wymienia="na"bezpiecznik"z"
tym"samym"zabezpieczeniem.

29!|!161



Wprowadzenie!maszyny!do!eksploatacji

1 Terminal 6 Bezpiecznik"50"A

2 Dodatni"zacisk"akumulatora"�+� 7 Gniazdo"ISO

3 Ujemny"zacisk"akumulatora"�-� 8 Bezpiecznik"1"A

4 Przeka_nik"napi%ciowy 9 Styk"zap)onu"do"prze)'czania"przeka_nika

5 Bezpiecznik"15"A 10 Redukcyjny"kabel"pod)'czenia"terminalu

Ze"wzgl%du"na"od)'czenie"urz'dzenia"od"baterii"konieczne"jest"pod)'czenie"styku"zap)onu"
uruchomienia"przeka_nika">9?"do!zap#onu!ci,gnika!lub!do!12!^!Qnapi(cie!12!^!w#,czane!
kluczykiem!lub!wy#,cznikiemV.
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10.4.2!Pod#,czenie!maszyny!przez!ISOBUS!gniazdo!ci,gnika!]!terminal!Müller

�! Pod)'czy="wtyczk%"maszyny"do"gniazda"ISOBUS"ci'gnika.

�! U!y=" przewodu" redukcyjnego" terminala" i" pod)'czy=" go" do" gniazda" IN-CAB" ci'gnika" i"
pod)'czy="terminal.

�! W" tym" celu" nale!y" ustawi=" terminal" jako" VT1," mo!na" to" przeczyta=" w" rozdziale"
Ustawienie!^T!i!TC!rozdzial!-!10.4.4.
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10.4.3!Pod#,czenie!maszyny!przez!ISOBUS!gniazdo!ci,gnika!]!terminal!ci,gnika

�! Pod)'czy="wtyczk%"maszyny"do"gniazda"ci'gnika.

�! ISOBUS"VT"musi"by="w)'czony"w"ustawieniach"ci'gnika.

�! Aplikacja"maszyny" jest" )adowana"do"aplikacji" ISOBUS"ci'gnika"po"2-5"minutach" >najpierw"
musi"nast'pi="komunikacja"mi%dzy"ci'gnikiem"a"maszyn'?.
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10.4.4!Wybór!i!konfiguracja!terminala!wirtualnego!Q^TV!i!mened)era!zada<!QTCV

Touch

1. W)'czenie"
aplikacji

2.

3. Wybra="terminal"wirtualny,"który"b%dzie"u!ywany">VT?,"na"przyk)ad"Mueller!lub"Inny!terminal

�! W"przypadku"terminala"Basic"nale!y"wybra="w"ustawieniach,"!e"b%dzie"on"równie!"dzia)a)" jako"
terminal"dodatkowy.

4. Wybra="mened!era"zada&,"którego"chcesz"u!y=">TC?,"na"przyk)ad"Mueller!lub"Inny!terminal

5.

Potwierdzi=

�! Ustawienie"terminala"wirtualnego"i"mened!era"zada&"zosta)o"zako&czone.
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Wentylator!maszyny

11! WENTYLATOR!MASZYNY

�! Nap%d" hydrauliczny" wentylatora" jest" nap%dzany" bezpo(rednio" z" tablicy" rozdzielczej"
ci'gnika.

�! Niezb%dne" jest," aby" nap%d" wentylatora" by)" pod)'czony" do" uk)adu" priorytetowego"
ci'gnika,"aby"zapewni=,"!e"pr%dko(="wentylatora"w"!adnym"wypadku"nie"spadnie.

�! Pr%dko(="wentylatora" ustawia" si%" bezpo(rednio"w" ci'gniku" poprzez" regulacj%" przep)ywu"
oleju"w"danym"uk)adzie.

�! Wymiana"szybkoz)'cza"dla"ga)%zi"zwrotnej"na"mniejsz'"ni!"ISO"20"nie"jest"dozwolona.

Y"Aby"skonfigurowa="urz'dzenie,"patrz"rozdzia)"1.

1 Ma)y"wentylator"^1 4 Silnik"hydrauliczny

2 Wielki"wentylator"^2 5 W'!"ci(nieniowy"ISO"12,5">P?

3 Zawór"d)awi'cy"wsteczny 6 Zwrotny"uk)ad"ISO"20">T?

Silnik"hydrauliczny"
wentylatora

Obj%to(="silnika"hydraulicznego"na"obrót 8"cm3Xobr.

Wielki"wentylator
Maksymalna"pr%dko(= 4000">obr."Xmin.?

Minimalna"pr%dko(= 1000">obr."Xmin.?

Ma)y"wentylator
Maksymalna"pr%dko(= 4500">obr."Xmin.?

Minimalna"pr%dko(= 1000">obr."Xmin.?

Ga)'_"ci(nienia">P?
Minimalne"ci(nienie"w"w%!u"ci(nieniowym 130">bar?

Maksymalny"przep)yw"w"w%!u"ci(nieniowym 50">lXmin.?

Zwrotny"uk)ad"QTV Maksymalne"ci(nienie"w"ga)%zi"odpadów"zwrotnych 5">bar?



Wentylator!maszyny

Je(li"w"ci'gniku"nie"zamontowano"standardowo"wolnego"odpadu"do"zbiornika,"nale!y"
skontaktowa="si%"z"producentem"ci'gnika">dealerem?,"który"udzieli"informacji"na"temat"
ko&cówki"wolnego"odpadu.

�! Pod)'czenie"hydrauliczne"nap%du"wentylatora

1 Silnik"hydrauliczny 4 Szybkoz)'cze"tablicy"rozdzielczej"ci'gnika

2 Ga)'_"odpadów"ISO"20">T? 5 W'!"ci(nieniowy"ISO"12,5">P?

3 Wolny"odpad"do"zbiornika"ci'gnika

Farmet"a.s."nie"ponosi"odpowiedzialno(ci"za"uszkodzenie"nap%du"hydraulicznego"lub"ci'gnika"
spowodowane"przez"nieprawid)owe"pod)'czenie"nap%du"hydraulicznego.

35!|!161



Wentylator!maszyny

11.1!Wentylator!z!oddzielnym!nap(dem!na!WOM

1 ;ruba"zabezpieczaj'ca"generatora 6 Wentylator

2 Uchwyt"do"obs)ugi 7 Zawór"bezpiecze&stwa

3 Uchwyt"do"obs)ugi 8 Zawór"redukcyjny"pr%dko(ci"wentylatora

4 Niskoci(nieniowy"filtr"oleju 9 Hydrauliczny"silnik"wentylatora

5 Zbiornik"oleju 10 Ch)odnica"oleju

�! Zabezpieczenie"generatora"hydraulicznego"przed"obrotem"za"pomoc'")a&cuchów.

�! Zawsze"u!ywa="wentylatora"na"WOM"z"ustawieniem"540"obr.Xmin.
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Procedura!ustawiania!pr(dko+ci!wentylatora:

1.! Pod)'cz"generator"hydrauliczny">3?"do"WOM"ci'gnika.

2.! Ustaw"pr%dko(="robocz'">540"obrXmin?"na"ci'gniku?.

3.! Za"pomoc'"zaworu"redukcyjnego"ci(nienia">8?"ustawi="wymagan'"pr%dko(="wentylatora.

4.! Pr%dko(="sprawdza="na"monitorze"maszyny.

�! Je!eli" maszyna" jest" wyposa!ona" w" ch)odnic%" oleju," nale!y" j'" wyczy(ci=," patrz" Plan!
konserwacji

�! Ch)odnica"oleju"znajduje"si%"pod"wentylatorem"zrzutowym"z"przodu"zbiornika.

11.2!Ustawienie!obrotów!wentylatora

W"przypadku"po)'czenia"niewielkiej"dawki"drobnego"materia)u"siewnego"np."rzepaku"z"du!'"
dawk'"wi%kszych"nasion"lub"nawozu"nale!y"umie(ci="w"dozowniku,"który"dawkuje"drobny"
materia)"siewny,"wk#adk(!redukuj,c,!powietrze!QogranicznikV!zapobiegaj'c'"wyskakiwaniu"
ma)ych"nasion"z"rowka.

Je!eli"maszyna"jest"wyposa!ona"w"komor%"nawozow'"i"nie"ma"potrzeby"dodatkowego"
nawo!enia,"istnieje"mo!liwo(="zamkni%cia"dop)ywu"powietrza"do"uk)adu"przep)ywu"nawozu"
za"pomoc'"klapy"za"wentylatorem"zgodnie"z"rozdzia)em"11.3

Nale!y"pami%ta=,"aby"przep)yw"powietrza"nie"by)"zbyt"silny,"poniewa!"mo!e"to"spowodowa="
wydmuchiwanie"nasion"lub"nawozu"z"rz%du."W"przypadku"s)abego"przep)ywu"powietrza"
istnieje"ryzyko"s)abego"przep)ywu"nasion"przez"w%!e,"co"mo!e"spowodowa="ich"zatkanie,"
dlatego"nale!y"zwróci="uwag%"na"prawid)owe"ustawienie"pr%dko(ci"wentylatora"zgodnie"z"
poni!sz'"tabel'.

37!|!161



Wentylator!maszyny

38!|!161



Wentylator!maszyny

11.3!Klapka!regulacji!powietrza!nawo)enia

�! Pozycj%" d_wigni" 1"mo!na"wykorzysta=" do" ustawienia" ilo(ci" powietrza" dop)ywaj'cego" do"
poszczególnych"ga)%zi

�! Pozycja"2"oznacza,"!e"przep)yw"powietrza"do"odga)%zienia"jest"ca)kowicie"zamkni%ty.

�! Pozycja"3"oznacza,"!e"przep)yw"powietrza"do"odga)%zienia"jest"ca)kowicie"otwarty.

1 Ko)ek"blokuj'cy"klapk% 3 Maksymalne"otwarcie"klapki

2 Zamkni%ta"klapka
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12! UK$AD!CI%NIENIA!MASZYNY

Nale!y"sprawdza="wyciek"spr%!onego"powietrza,"szczególnie"wokó)"pokryw"zasobnika.

1 Pokrywa"zasobnika 2 D_wignie"blokuj'ce"pokrywy"zasobnika
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13! CZUJNIKI!W$=CZENIA!WYSIEWU

�! W)'czanie"i"wy)'czanie"siewu"regulowane"jest"przez"dwa"czujniki.

�! System" jest" zaprojektowany" tak," aby" do" prze)'czenia" siewu" dosz)o" ju!" na" pocz'tku"
pog)%biania."Zanim"nasiona"przejd'"przez"ca)y"uk)ad"pneumatyczny,"maszyna"zag)%bi"si%,"a"
tym"samym"jest"zminimalizowane"opó_nienie"siewu"na"pocz'tku"jazdy.

�! Przy"wy)'czeniu"siewu"jest"odwrotnie,"dochodzi"do"niego"zaraz"na"pocz'tku"wyg)%biania.

13.1!W#,czenie!wysiewu

�! W)'czenie"nast%puje"dzi%ki"czujnikowi"antenowemu."Czujnik"antenowy"jest"ustawiony"tak,"
!eby"w)'czy)"zaraz"na"pocz'tku"zag)%biania.

�! Je!eli"czujnik"znajduje"si%"w"pozycji"poziomej">jak"na"zdj%ciu?"oznacza"to,"!e"maszyna"jest"w"
pozycji"roboczej.

�! Moment"w)'czenia"wysiewu"uzale!niony"jest"od"po)o!enia"czujnika"ustawionego"pomi%dzy"
ram'"narz%dzi"wysiewaj'cych"a"ram'"g)ówn'"maszyny.

�! Je(li"rama"sekcji"wysiewaj'cej"znajduje"si%"w"górnym"po)o!eniu,"czujnik"musi"by="w"pozycji"
w)'czonej.



Czujniki!w#,czenia!wysiewu

13.2!Wy#,czenie!siewu

�! Wysiew"wy)'czany"jest"czujnikiem"ci(nienia,"który"znajduje"si%"na"obwodzie"hydraulicznym"
podnoszenia"sekcji"siewnej.

�! Czu)o(="czujnika"jest"na"poziomie"100"Bar.

�! Przy" pog)%bianiu" maszyny," do" rozdzielacza" hydraulicznego" jest" doprowadzone" ci(nienie"
oleju," przy" osi'gni%ciu" ustawionej" warto(ci," prze)'cznik" jest" w)'czony," a" tym" samym"
wy)'cz'"si%"silniki"dozowników"materia)u"siewnego"i"nawozu.

�! Z" tego"powodu"po"wg)%bieniu"maszyny"do"pozycji" roboczej"przesu&"d_wigni%" sterowania"
hydrauliki"do"POZ`CJI"P<`WAJ]CEJ[

�! Czu)o(=" i" czujnika" antenowego" jest" standardowo" ustawiona" przez" producenta." Zmiany"
ustawienia"mog'"by="przeprowadzane"wy)'cznie"przez"profesjonalny"serwis.
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Sterowanie!maszyny!za!pomoc,!systemu!elektronicznego!Müller!Elektronik

14! STEROWANIE!MASZYNY!ZA!POMOC=!SYSTEMU!
ELEKTRONICZNEGO!MÜLLER!ELEKTRONIK

�! Uk)ad" elektroniczny" steruje" wszystkimi" funkcjami" pod)'czonymi" do" niebieskiego" uk)adu"
hydraulicznego.

14.1!Ekran!roboczy

1 Silnik"1">dozownik? 9 Sterowanie"funkcjami"hydraulicznymi"maszyny

2 Silnik"2">dozownik?"Ustawianie"linii"(ladu" 10 Regulacja"linii"g'sienic

3 Silnik"3">dozownik?" 11 Wy)'czanie"aplikacji"roboczej

4 Wska_nik"wy)'czeniaXw)'czenia"aplikacji"
roboczej

12 Informacje"robocze

5 Pole"informacji"czujnika">maszyna"w"
pozycji"roboczej?

13 Status"znaczników

6 Panel"informacyjny 14 Pole"ustawionej"dawki"docelowej"w"{

7 Pole"aktywnych"funkcji">znaczniki,"
przeszkoda,"bagno?

15 Korekta"dawki

8 Ustawienia 16 Aktualny"stan"zbiornika"1X2X3">mo!na"zmieni=?



Sterowanie!maszyny!za!pomoc,!systemu!elektronicznego!Müller!Elektronik

Sygnalizacja"jest"aktywowana Oba"znaczniki"aktywowane"r%cznie

O(wietlenie"zasobnika"jest"w)'czone R%cznie"aktywowany"lewy"znacznik

O(wietlenie"robocze"jest"w)'czone R%cznie"aktywowany"prawy"znacznik

Funkcja"bagna"jest"aktywna Znaczniki"wy)'czone

Dozownik"jest"wype)niony"nasionami Automatyka"znaczników">pierwszy"lewy?

ISOBUS-TC"jest"aktywny Automatyka"znaczników">pierwszy"prawy?

Section-Control"jest"aktywny,"w"tym"GPS Funkcja"przeszkody

Zasobnik"jest"pusty Pr%dko(="robocza"maszyny

Maszyna"jest"w"pozycji"roboczej Powstaje"(cie!ka"technologiczna

Aktywowane"jest"wcze(niejsze"
zatrzymanie"silnika

Obliczone"ci(nienie"w"uk)adzie

_Wszystkie!ikony!po!stronie!terminala!s,!przyciskami!funkcyjnymi!Qwy+wietlacz!
dwukolumnowyV.
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14.2!Informacja

1.

Na"ekranie"roboczym"

Ikona"
funkcjo-
nalna

Znaczenie

Resetowanie"licznika"dziennego

Informacje"podsumowuj'ce"licznika

Lista"zada&">TASK?

Licznik"ca)kowity"zasobnika

�! Powierzchnia!�"Powierzchnia,"na"której"maszyna"znajdowa)a"si%"w"pozycji"roboczej

�! Ilo+*!�"Zastosowana"ilo(=

�! Wydajno+*!powierzchniowa!�"Opracowana"powierzchnia"na"godzin%

2.
�! Informacje"podsumowuj'ce"licznika

�! Godziny!pracy!�"Czas,"przez"który"komputer"roboczy"jest"w)'czony

�! Ca#kowity!czas!�"�"Czas"pracy"maszyny

�! Ca#kowita!odleg#o+*!�"Opracowana"odleg)o(=

�! Ca#kowita!powierzchnia!�"Powierzchnia"obrobiona

�! Wydajno+*!powierzchniowa!�"Opracowana"powierzchnia"na"godzin%
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14.3!Tworzenie!zadania!z!licznikiem

�! Ta" funkcja" pozwala" utworzy=" zadanie," aby" uzyska=" przegl'd" informacji" o" wykonanej"
pracy.

1.

Na"ekranie"roboczym."

�! Zadanie!�"Wybierz"istniej'ce"lub"utwórz"nowe"zadanie

�! Zmie<!nazw(!�"Tutaj"mo!esz"zmieni="nazw%"zadania

�! Produkt!�"Tutaj"przypisujemy"produkt">SILNIK/!NASIONA!/!NAWÓZ?.

2.

Po"zako&czeniu"zadania"

3.

Istnieje"mo!liwo(="zresetowania"licznika"

14.4!Pozosta#a!obliczona!ilo+*!w!koszu

�! Na"ekranie"Wyniki"X"Zasobnik"zostan'"wy(wietlone"liczniki,"które"pokazuj'"ilo(="pozosta)'"
w"koszu,"jak"równie!,"ile"pracy"mo!na"jeszcze"wykona="z"pozosta)'"zawarto(ci'"zasobnika.

1.

Na"ekranie"roboczym."

�! Pozosta#a!ilo+*!�"Pozosta)a"zawarto(="w"koszu.

�! Pozosta#a! powierzchnia! �" Powierzchnia," na" której" mo!na" jeszcze" pracowa=" pozosta)'"
zawarto(ci'"w"koszu.

�! Pozosta#a!odleg#o+*!�"Odleg)o(=,"któr'"mo!na" jeszcze"przeby="z"pozosta)'"zawarto(ci'"w"
koszu.

2.

Za"pomoc'"tego"przycisku"mo!na"wróci="do"ekranu"roboczego"
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14.5!Sk#adanie!i!rozk#adanie!maszyny

�! Niebieski" uk)ad" hydrauliczny" maszyny" musi" by=" pod)'czony" do" obwodu" hydraulicznego"
dwustronnego"dzia)ania"ci'gnika.

�! Obs)uga"musi" zapewni=,"aby"przy"sk)adaniu" lub" rozk)adaniu"bocznych"ram"nie"by)a"w" ich"
zasi'gu">tzn."w"miejscu"ich"po)o!enia?"ani"w"pobli!u"!adna"osoba"lub"zwierz%"i"aby"nikt"nie"
wk)ada)"palców"do"przestrzeni"przegubów.

�! Sk)adanie"lub"rozk)adanie"nale!y"wykonywa="na"równym"i"sta)ym"terenie.

�! Usun'=" przyklejon'" glin%" na" sk)adanych" ramach," zw)aszcza" wokó)" po)'cze&," zaworów"
ko&cowych," ograniczników" i" zabezpieczania" sekcji." Glina" mo!e" uniemo!liwi=" sk)adanie,"
rozk)adanie"lub"powodowa="uszkodzenia"mechaniczne.

�! Podczas" sk)adania" lub" rozk)adania" ramy"boczne"nale!y" kontrolowa=" i" sk)ada="p)ynnie" do"
ko&cowej"pozycji.
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14.6!Ustawienia!GPS!dla!maszyn!przy!rozk#adaniu!w!hali

Do"celów"serwisowych"maszyny"w"hali"konieczne"jest"podczas"rozk)adania"maszyny"ustawienie"pr%dko(ci"
symulowanej"na"0"kmXh"oraz"roz)o!enie"maszyny.

1.

Wy)'czanie"aplikacji"

2.

3.

Ustawi*!pr(dko+*!na!0!km/h@!Po!ca#kowitym!roz#o)eniu!maszyny!nale)y!
prze#,czy*!z!powrotem!na!narz(dzie!robocze.
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14.7!Rozk#adanie!maszyny

1. Przed"samym"rozk)adaniem"trzeba"odbezpieczy="mechaniczne"zabezpieczenie"ram"bocznych"na"
przedniej"sekcji"przygotowuj'cej."Zabezpieczenie"jest"hydrauliczne">odblokowuje"si%"
automatycznie?.

ZABEZPIECZENIE"H`DRAULICZNE

2. Otwarcie"niebieskiego"zaworu"kulowego"QMUSI!BY'!OTWARTY!PODCZAS!PRACYV

3. Wszystkie"sekcje"maszyny"musz'"by="w"pozycji"podniesionej">czujnik"antenowy"w)'czony?

4.
�! Sterowanie"hydrauliki

5.
�! W)'czy="rozk)adanie

6. Doprowadzi="ci(nienie"

7.
�! Potwierdzi="po"ca)kowitym"roz)o!eniu

8. Doprowadzi="ci(nienie"
�! Aby"podnie(="tyln'"cz%(=
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14.8!Sk#adanie!maszyny

TOUCH

1.
�! Wy)'czanie"

aplikacji

2. Maszyna"musi"znajdowa="si%"w"górnym"po)o!eniu">czujnik"anteny"w)'czony?.

3.
�! Sterowanie"hydrauliki

4.
�! W)'czenie"sk)adania

5.
Doprowadzi="ci(nienie"

6.
�! Potwierdzi="po"ca)kowitym"z)o!eniu

7. Zamkni%cie"niebieskiego"zaworu"kulowego

50!|!161



Sterowanie!maszyny!za!pomoc,!systemu!elektronicznego!Müller!Elektronik

14.9!Sterowanie!i!ustawienie!znaczników

�! Znaczniki" s'" regulowane" tylko" na" (rodek" ci'gnika," kopiuj'" teren," ka!dy" znacznik" mo!na"
sterowa="oddzielnie"i"s'"hydraulicznie"przechylane.

�! Odleg)o(=" talerza" znacznika" jest" zawsze"mierzona"od" (rodka" zewn%trznej" redlicy" siewnej."
Znaczniki"musz'"by="ustawione"na"w)a(ciw'"d)ugo(="na"polu.

Znaczniki"s'"aktywowane"tylko"wtedy,"gdy"maszyna"znajduje"si%"w"pozycji"roboczej"
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14.9.1!Ustawienie!agresywno+ci!znaczników

�! Dostosowa="agresywno(="znaczników"(ladów"w"zale!no(ci"od"warunków"glebowych.

1. Poluzowa="(ruby"sze(ciok'tne">1?

1"�"Sze(ciok'tne"(ruby"zabezpieczaj'ce

2. Wyregulowa="znacznik"(ladów"i"dokr%ci="(ruby"sze(ciok'tne.

3. Sprawdzi="jako(="pracy"znaczników"(ladów"i"w"razie"potrzeby"wyregulowa="ustawienia"
znaczników"(ladów.
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14.9.2!Sterowanie!znacznikami

Touch

1.
�! W)'czenie"aplikacji

2.
�! Sterowanie"hydrauliki

3.
�! Sterowanie"

znacznikami

Ikona!
funkcjo-
nalna

Znaczenie

Sterowanie"tylko"lewego"znacznika

Dezaktywacja"sterowania"znaczników

Funkcja"przeszkody"�"hydraulika"steruje"tylko"
znacznikiem"(ladów"bez"tylnej"sekcji"wysiewaj'cej

Sterowanie"oboma"znacznikami"jednocze(nie

Sterowanie"tylko"prawym"znacznikiem

Automatyczna"zmiana"znaczników,"gdy"sekcja"siewna"
jest"podniesiona

R%czna"zmiana"znaczników"w"trybie"automatycznym

4.
Aby"wybra="funkcj%"doprowadzi="ci(nienie"

Znaczniki"(ladów"s'"sterowane"przez"niebieski"uk)ad"hydrauliczny"jednocze(nie"z"sekcj'"
siewn'.
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14.9.3!Funkcja!przeszkody

�" Je(li"funkcja"przeszkody"jest"aktywna,"przez"uk)ad"hydrauliczny"mo!na"sterowa="tylko"znacznik"(ladów,"a"
sekcja"wysiewaj'ca"znajduje"si%"nadal"w"pozycji"roboczej.

1.
�! Sterowanie"hydrauliki

2.
�! Sterowanie"znacznikami

3.
�! Aktywacja"przeszkody

4.

Na"ekranie"roboczym"wy(wietlana"jest"aktywna"funkcja"przeszkody"

5.
Doprowadzi="ci(nienie"

6.
Omini%cie"przeszkody,"a"nast%pnie"doprowadzenie"ci(nienia"

7.
�! Dezaktywacja"przeszkody
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14.9.4!Funkcja!bagna

�! Funkcja"bagna"s)u!y"do"podniesienia"sekcji"wysiewaj'cej,"bez"wy)'czania"wysiewu.

1.
Maszyna"musi"znajdowa="si%"w"pozycji"roboczej"

2. �! Sterowanie"hydrauliki

3. �! Aktywacja"funkcji"bagno

4.

Na"ekranie"roboczym"wy(wietlana"jest"aktywna"funkcja"bagno"

5.
Doprowadzi="ci(nienie" sekcja"wysiewaj'ca"jest"podniesiona,"ale"maszyna"nadal"
pracuje.

6.
Doprowadzi="ci(nienie" sekcja"siewna"jest"pog)%biona.

7.

�! Dezaktywacja"funkcji"bagno
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14.10!Zadanie!nape#nienia!zasobnika

�! System"umo!liwia"obliczenie"stanu"zasobnika"w"czasie"rzeczywistym"na"podstawie"próby"kalibracyjnej."
Funkcja"ta"nie"jest"konieczna"do"prawid)owego"dzia)ania"maszyny.

1 Aktualna"pozosta)a"ilo(="w"koszu

2 Tutaj"zapisa="ilo(="nasypan'"do"zasobnika
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14.11!Baza!danych!o!produktach!u)ytkownika

Touch

1.
�! Wy)'czanie"aplikacji

2.

Produkt

�! Tutaj" wybra=," który" silnik" ma" zosta="modyfikowany" >silnik" 1X2X3," nlub" Nasiona" X" Nawóz?" zgodnie" z"
konfiguracj'"maszyny.

Zmiana"nazwy

�! Tutaj"mo!na"zmieni="nazw%"produktu.

Typ"produktu

�! Wybra="rodzaj"produktu"ziarno"X"nawóz"sta)y"X"nawóz"p)ynny"X"niezdefiniowany"dla"silnika.

Uwaga

�! Tutaj"mo!na"wpisa="dowoln'"notatk%,"na"przyk)ad"ZAPRAWIONO.

Dostosowa=

�! Tutaj" mo!na" ustawi=" warto(=" procentow'," o" jak'" mo!na" r%cznie" zmieni=" !'dan'" warto(=" dawki"
podczas"pracy.

Przyk#ad:!1"x"naci(ni%cie"o"10{,"2"x"naci(ni%cie"o"20{

Prze)o!enie

�! Je(li" za" wa)em" odbioru"mocy" silnika" znajduje" si%" przek)adnia," nale!y" j'" tutaj" wprowadzi=." Najpierw"
wprowadzana"jest"pr%dko(="wa)u"silnika,"a"nast%pnie"pr%dko(="dozownika.

Przyk#ad:!2"obr."silnika"X"1"obr."dozownika
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Alarm"�"stan"poziomu

NiskiXPusty"�"Tylko"w"przypadku"u!ycia"dwóch"czujników"jeden"nad"
drugim"dla"jednego"dozownika.

Pusty"�"W"przypadku"u!ycia"jednego"
czujnika"do"dozownika.

Dezaktywowany"�"Aby"wy)'czy="
czujnik"dozownika.

Tolerancja"
odchylenia

�! Dla" ka!dego" silnika" wprowadzi=" odchylenie" od" wymaganej" dawki," powy!ej" której" alarm" powinien"
zosta="w)'czony.

�! W"przypadku"siewników"punktowych"odchylenia"tolerancji"dotycz'"ka!dego"rz'dku.

�! Lewa"warto(="odnosi"si%"do"odchylenia"w"gór%,"a"warto(="prawa"do"odchylenia"w"dó).
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14.12!Przydzielanie!silnika!do!danego!kosza

Touch

1.
�! Wy)'czanie"

aplikacji

2.

1 Ustawienie"wagi"nasion 2 Przypisany"produkt"z"bazy"produktów
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14.13!Dozownik!aktywacja!/!dezaktywacja

�! Funkcja" ta" s)u!y" do"wy)'czenia" silnika" dozownika," który" nie" b%dzie" u!ywany" podczas" pracy" >wysiew"
jednym"dozownikiem,"wy)'czenie"nawo!enia?.

1.

2.

Wybra="produkt>dozownik?,"który"ma"zosta="dezaktywowanyXaktywowany,"naciskaj'c"

przycisk."

3. W"taki"sposób"jest"wy(wietlany"dezaktywowany"dozownik"na"pulpicie.

�! Po" wy)'czeniu" i" ponownym" w)'czeniu" terminalu," dozownik" jest" zawsze" wprowadzony" do" stanu"
pierwotnego">aktywowany?.
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14.14!Detekcja!przep#ywu!nasion!Dickey-John-dezaktywacja

Touch

1.
�! Wy)'czanie"aplikacji

2.

3.

4.

5. Detekcja"przep)ywu"nasion"dezaktywowana.

6. Do"ponownego"aktywowania"czujników,"wybierz"TAK.
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14.15!Ostrze�enie!akustyczne!w!przypadku!przerwania!wysiewu

Touch

�! Wy)'czanie"aplikacji

�! System" jest" wyposa!ony" w" akustyczne" ostrze!enie," w" przypadku" gdy" którykolwiek" z" warunków"
wysiewu"nie"zostanie"spe)niony

�! Warunki"pracy"s'"nast%puj'ce:"

�"
Aplikacja"jest"w)'czona

�"
Pr%dko(="wentylatora"wy!sza"ni!"1000"obr.Xmin.

�"
Informacje"o"pr%dko(ci"z"czujnika"GPS

�"
Aktywna"pozycja"robocza"siewnika

�! Je(li" który(" z" tych" warunków" nie" zostanie" spe)niony," maszyna" nie" b%dzie" dzia)a)a," a" sygnalizacja"
akustyczna"powiadomi"operatora,"!e"wysiew"nie"jest"realizowany.

1 AktywacjaXdezaktywacja"sygnalizacji

2 Opó_nienie"aktywacji"sygnalizacji

3 Ustawienia"czujnika"Dickey-john"patrz"Rozdzia)"
14.14
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14.16!Konfiguracja!ekranu!roboczego

Touch

�! Wy)'czona"aplikacja

1 Ustawianie"górnego"paska"stanu 2 Ustawianie"dolnego"paska"stanu

System"umo!liwia"zmian%"aktywnych"
ikon,"które"wy(wietlaj'"stan"i"funkcje"
maszyny"w"czasie"rzeczywistym,"np."
rytmy"linii"toru,"po)o!enie"znaczników,"
pr%dko(="silnika"itp.
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15! %CIE"KI!TECHNOLOGICZNE

�! Ustawienie"(cie!ek"technologicznych.

Ikona"
funkcjo-
nalna

Znaczenie

Dodaje"jazd%.
Np."do"prawid)owego"ustawienia"ilo(ci"jazd"po"powrocie"na"pole.
Funkcja"ta"jest"dost%pna"tylko"wtedy,"gdy"maszyna"jest"zatrzymana,"a"nie"w"pozycji"
roboczej.

Odejmuje"jazd%.
Np."do"prawid)owego"ustawienia"ilo(ci"jazd"po"powrocie"na"pole.
Funkcja"ta"jest"dost%pna"tylko"wtedy,"gdy"maszyna"jest"zatrzymana,"a"nie"w"pozycji"
roboczej.

Wy)'cy="automatyczne"dodawanie"(cie!ek.

Je(li"liczenie"(cie!ek"zostanie"zatrzymane,"maszyna"b%dzie"je_dzi="w"
sposób"ci'g)y.

Otwiera"ekran"ustawiania"rytmu"(cie!ek"technologicznych.

15.1!%cie)ki!technologiczne!ustawienie!i!wy#,czenie

c.r. Numer"programu

D)ugo(= Okres,"w"którym"cykl"zaczyna"si%"powtarza=

W"prawo,"w"lewo
Okre(la"przejazd,"w"którym"w)'czana"jest"(cie!ka"technologiczna"z"lewej"lub"
prawej"strony"maszyny

Indywidualne"
ustawienia

Tutaj"mo!na"wybra="ustawienia"w)asne



%cie)ki!technologiczne

15.2!Kroki!jakie!nale)y!wykona*!w!celu!prawid#owego!ustawienia!rytmu!

+cie)ek

Informacje"niezb%dne"do"obliczenia"rytmu"(cie!ek"technologicznych.

1."Szeroko(="siewnika
2."Szeroko(="opryskiwacza

Wykona="obliczenia

Wynik"oblicze&"|"Szeroko(="opryskiwacza"X"Szeroko(="siewnika

Mo!liwo(ci"tworzenia"(cie!ek"technologicznych

1."Wyniki"parzyste"�"Parzyste"rytmy"(cie!ek"technologicznych">15.2.1?
2."Wyniki"nieparzyste"�"Nieparzyste"rytmy"(cie!ek"technologicznych">15.2.2?
3."Wyniki"dziesi%tne"�"Specjalne"rytmy"(cie!ek"technologicznych">15.2.3?

Typy!klap!na!maszynie

�! T`P"A

�! Jedna"klapka"z"ka!dej"strony"maszyny

lub
�! T`P"B

�! Jedna"klapka"po"jednej"stronie"maszyny

lub
�! T`P"C

Dwie"klapki"po"jednej"stronie"maszyny

lub
�! T`P"D

�! Jedna" klapka" po" jednej" stronie"maszyny" i" dwie" klapki"
po"drugiej"stronie"maszyny

�! T`P"E

�! Dwie" klapki" po" ka!dej" stronie" maszyny," ka!da" strona"
maszyny"tworzy"kompletn'"(cie!k%"technologiczn'"dla"
ca)ego"opryskiwacza">2"(cie!ki?
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15.2.1!Parzyste!rytmy!+cie)ek!technologicznych

�! Podczas"jednego"lub"dwóch"przejazdów"mo!liwe"jest"utworzenie"parzystej"(cie!ki.

1.! Podczas"jednego"przejazdu"po"obu"stronach"maszyny"powstaj'"(cie!ki"technologiczne

2.! Podczas"dwóch"przejazdów"powstaj'"(cie!ki"technologiczne,"klapka"znajduje"si%"tylko"z" jednej"strony"

maszyny

3.! Podczas"jednego"przejazdu"powstaj'"(cie!ki"technologiczne,"obie"klapy"znajduj'"si%"po"jednej"stronie"

maszyny

Przyk#ad:!Tworzenie!+cie)ki!technologicznej!po!obu!stronach!maszyny!jednocze+nie.

�! Przyk)ad"pokazuje"rytm"4"s

�! ;cie!ki" technologiczne" tworzone" s'" w" dwóch" przejazdach"
>opryskiwacz"12"m,"siewniki"3"m?

�! Przejazd"0"nale!y"wykona="osobno

�! Licznik"przejazdów"musi"by="dezaktywowany"dla"jazdy"0
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Tworzenie"(cie!ki"technologicznej"w"jednym"przeje_dzie"T`P"A

Mo!liwe"
pozycje"klapek

Wynik"wylicze& N."r. Ko&cowy"rytm Lewe"klapki Prawe"klapki

2 2"s 2 1 1

4 4"s 4 2 2

6 6"s 6 3 3

8 8"s 8 4 4

10 10"s 10 5 5

12 12"s 12 6 6

14 14"s 14 7 7

Rozpocz%cie"wysiewu"od"lewej"strony"pola"T`P"B

Mo!liwe"
pozycje"klapek

Wynik"wylicze& N."r. Ko&cowy"rytm Lewe"klapki Prawe"klapki

2 2"L 2 2 1

4 4"L 4 3 2

6 6"L 6 4 3

8 8"L 8 5 4

10 10"L 10 6 5

12 12"L 12 7 6

14 14"L 14 8 7
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Rozpocz%cie"wysiewu"od"prawej"strony"pola"T`P"B

Mo!liwe"
pozycje"klapek

Wynik"wylicze& N."r. Ko&cowy"rytm Lewe"klapki Prawe"klapki

2 2"P 2 2 1

4 4"P 4 3 2

6 6"P 6 4 3

8 8"P 8 5 4

10 10"P 10 6 5

12 12"P 12 7 6

14 14"P 14 8 7

Przyk#ad:!Tworzenie!+cie)ki!technologicznej!po!jednej!stronie!maszyny;!na!której!znajduj,!si(!obie!
klapki

�! Przyk)ad"pokazuje"indywidualny"rytm

�! ;cie!ki" technologiczne" tworzone" s'" w" dwóch"
przejazdach">opryskiwacz"24"m,"siewniki"6"m?
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Rozpocz%cie"wysiewu"z"lewej"strony"pola,"rytm"indywidualny"T`P"CXE

Mo!liwe"
pozycje"klapek

Wynik"wylicze& N."r. Ko&cowy"rytm Lewe"klapki Prawe"klapki

2 999 2 1

4 999 4 2

6 999 6 3

Rozpocz%cie"wysiewu"z"prawej"strony"pola,"rytm"indywidualny"T`P"CXE

Mo!liwe"
pozycje"klapek

Wynik"wylicze& N."r. Ko&cowy"rytm Lewe"klapki Prawe"klapki

2 999 2 1

4 999 4 2

6 999 6 3
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15.2.2!Nieparzyste!rytmy!+cie)ek!technologicznych

�! Nieparzyste" rytmy" (cie!ek" technologicznych" s'" zawsze" tworzone"w" jednym" przeje_dzie." Nieparzyste"
(cie!ki"technologiczne"mo!na"tworzy="tylko"wtedy,"gdy"klapki"znajduj'"si%"po"obu"stronach"maszyny.

Przyk#ad:!Tworzenie!+cie)ki!technologicznej!w!jednym!przeje>dzie.

�! Przyk)ad"pokazuj'cy"rytm"numer"5

�! W" trzecim" przeje_dzie" powstaj'" (cie!ki" technologiczne"
>opryskiwacz"15"m,"siewniki"3"m?

Tworzenie"(cie!ki"technologicznej"w"jednym"przeje_dzie"T`P"A

Mo!liwe"
pozycje"klapek

Wynik"wylicze& N."r. Ko&cowy"rytm Lewe"klapki Prawe"klapki

3 3 3 2 2

5 5 5 3 3

7 7 7 4 4

9 9 9 5 5

11 11 11 6 6
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15.2.3!Specjalne!rytmy!+cie)ek!technologicznych

�! Specjalne" rytmy" powstaj'" zawsze" podczas" czterech" jazd," mo!na" je" tworzy=" tylko" wtedy," gdy" klapki"
(cie!ek"technologicznych"znajduj'"si%"po"obu"stronach"maszyny.

�! Jedna" klapka" (cie!ek" technologicznych" znajduje" si%" po" jednej" stronie," a" dwie" po" drugiej" stronie"
maszyny.

Przyk#ad:!Tworzenie!+cie)ki!technologicznej!specjalnym!rytmem.

�! Przyk)ad"pokazuj'cy"rytm"numer"20

�! ;cie!ki"technologiczne"powstaj'"podczas"przejazdów"2,"5,"6"i"9">opryskiwacz"20"m,"siewniki"6"m?
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Rozpocz%cie"wysiewu"z"lewej"strony"pola"T`P"CXDXE

Mo!liwe"
pozycje"klapek

Wynik"wylicze& N."r. Ko&cowy"rytm Lewe"klapki Prawe"klapki

1,33 999 4 3 2 1 4

1,5 22 6 4 3 6 1

2,5 16 10 7 4 9 2

2,67 62"L 8 5 4 7 2

3,33 20 10 9 2 6 5
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Mo!liwe"
pozycje"klapek

Wynik"wylicze& N."r. Ko&cowy"rytm Lewe"klapki Prawe"klapki

3,5 28 14 13 2 9 6

4,5 18 18 16 3 12 7

4,67 63"L 14 3 12 7 8

5,33 24 16 9 8 14 3

5,5 65"L 22 14 9 3 20

6,67 64"L 20 10 11 4 17

7,5 30 30 27 4 19 12

9,33 999 28 14 15 5 24
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Rozpocz%cie"wysiewu"z"prawej"strony"pola"T`P"CXDXE

Mo!liwe"
pozycje"klapek

Wynik"wylicze& N."r. Ko&cowy"rytm Lewe"klapki Prawe"klapki

1,33 999 4 1 4 3 2

1,5 23 6 6 1 4 3

2,5 15 10 9 2 7 4
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Mo!liwe"
pozycje"klapek

Wynik"wylicze& N."r. Ko&cowy"rytm Lewe"klapki Prawe"klapki

2,67 62"R 8 7 2 5 4

3,33 21 10 6 5 9 2

3,5 29 14 9 6 13 2

4,5 19 18 12 7 16 3

4,67 63"R 14 7 8 3 12

5,33 25 16 14 3 9 8

5,5 65"R 22 3 20 14 9

6,67 64"R 20 4 17 10 11

7,5 31 30 19 12 27 4

9,33 999 28 5 24 14 15
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15.3!Najcz(+ciej!przez!nas!u)ywane!ustawienia!+cie)ek!technologicznych

Konkretne"ustawienia"(cie!ek"technologicznych"wprowadza"si%"na"samym"ekranie"ustawie&"(cie!ek"tech-
nologicznych."Dla"lepszej"orientacji"i"zrozumienia"ustawie&"(cie!ek"technologicznych"podajemy"zarówno"op-
racowanie"graficzne," jak" i"w" formie"tabeli."Z"prezentacji"graficznej" i" z" tabeli"wynika"system"ustalania"rytmu"
(cie!ek"technologicznych.

Szeroko(="robocza"
siewnika"3"m

Szeroko(="robocza"siewnika"6"m Szeroko(="robocza"siewnika"4"m

Szeroko(="robocza"
opryskiwacza"15"m

Szeroko(="robocza"opryskiwacza"42"
m

Szeroko(="robocza"opryskiwacza"36"m

Szeroko(="
robocza"

maszyny">m?

Szeroko(="
robocza"

opryskiwacz"
>m?

Program"Nr. Liczba"
przejazdów"na"
szeroko(="
maszyny"
>d)ugo(=?

W"lewo W"prawo

3 15 5 5 3 3

3 21 7 7 4 4

3 27 9 9 5 5

4 20 5 5 3 3

4 28 7 7 4 4

4 36 9 9 5 5

6 18 3 3 2 2

6 30 5 5 3 3

6 42 7 7 4 4

8 24 3 3 2 2

8 40 5 5 3 3
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15.4!Klapki!+cie)ek!technologicznych

�! Klapki" (cie!ek" technologicznych" s'" zamykane" za" pomoc'" spr%!onego" powietrzem."
Niezb%dne" jest" pod)'czenie" czerwonego" przewodu" powietrza" do" przy)'cza" spr%!onego"
powietrza"z"ci'gnika.

�! W"przypadku"klapek"wa!ne"jest,"aby"w"ca)ym"systemie"nie"uchodzi)o"!adne"ci(nienie.

�! Zawór"redukcyjny"ci(nienia"musi"by="ustawiony"na"0,2"MPa.

�! Sprawdza="zbiornik"ociekowy"zaworu.

�! Czerwona" lampka" sygnalizacyjna" na" tablicy" rozdzielczej" musi" by=" zawsze" w)'czona," gdy"
klapa"pracuje.

1 Zasilanie"spr%!onym"powietrzem"z"
ci'gnika

5 Dystrybutor"powietrza

2 Zawór"redukcyjny"powietrza 6 Klapka"powietrza

3 Z)'cze"z"czerwonym"sygna)em 7 D_wignia"blokuj'ca"klap%

4 Elektromagnes"tablicy"rozdzielczej 8 Korpus"klapki"powietrza
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15.5!Zawór!redukcyjny!powietrza!+cie)ek!technologicznych

�! Zawór"redukcyjny"ci(nienia"powietrza"znajduje"si%"na"uchwycie"g)owicy"siewnej.

1.! Wysun'=">do"góry?"segment"regulacji"zaworu.

2.! Dokr%ci=,"aby"zwi%kszy="ci(nienie.

3.! Aby"zmniejszy="ci(nienie,"poluzowa=.

4.! Po"ustawieniu"wymaganego"ci(nienia"0;2!MPa!w)o!y="segment"nastawczy">w"dó)?.

CI%NIENIE!NALE"Y!ZAWSZE!USTAWI'!NA!0;2!MPa.
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15.6!Znaczniki!przedwschodowe

�! Znaczniki"(cie!ek"technologicznych"s'"sterowane"automatycznie"razem"z"klapkami"(cie!ek"
technologicznych.

�! Znaczniki"(cie!ek"technologicznych"mo!na"dezaktywowa="za"pomoc'"zaworu"kulowego"na"
tylnym"uchwycie"tarcz.
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16! DOZOWNIK!FARMET

�! Dozownik"z"systemem"wymiany"wa)ków.

1 Korpus"dozownika"Farmet 5 Wa)"dozownika

2 Silnik"nap%dowy 6 Pokrywa"boczna"z"wa)kami

3 Przód"dozownika"z"dolnym"
zgarniaczem

7 Dolny"zgarniacz"wa)ków

4 Przód"dozownika"z"górnym"
zgarniaczem

Obydwa"zgarniacze"wa)eczków"dozownika"nale!y"sprawdza="codziennie"przed"prac'."Wszelkie"
oznaki"odkszta)cenia"i"straty"materia)u"zgarniacza"mog'"prowadzi="do"niedok)adno(ci"
wymaganej"dawki."Zgarniacz"mo!na"obraca="i"u!ywa="z"drugiej"strony."W"przypadku"
uszkodzenia"po"obu"stronach"zaleca"si%"zakup"nowej"cz%(ci.
Zgarniacz!musi!wystawa*!1-2!mm!poza!kraw(d>!okr,g#ego!otworu!w!dozowniku.

Przed"ka!dym"u!yciem"maszyny"nale!y"sprawdzi="czysto(="wa)ków"i"dozownika."Wa)ek"musi"
si%"swobodnie"obraca="w"dozowniku."Je(li"dozownik"si%"zablokuje,"istnieje"ryzyko"zerwania"
bezpiecznika"silnika"dozownika.
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16.1!Test!dzia#ania!dozownika

1.! Po" zamontowaniu" nowego"wa)ka" nale!y" sprawdzi=" jego" dzia)anie," centrowanie" i" p)ynn'"

prac%.

2.! Aby" uruchomi=" wa)ek" nale!y" skorzysta=" z" funkcji" nape)niania" dozownika" lub" testu"

wysiewu.

3.! Silnik"nap%dowy"musi"pracowa="równomiernie"�p)ynnie}.

4.! Sprawdzi=" centrowanie" sprz%g)a." Przy" nierównomiernej" pracy" dozowanie" jest"

niedok)adne,"jak"równie!"silnik"mo!e"si%"przeci'!y=.

5.! Miejsce,"w"którym"wa)ek"zawadza,"nale!y"naprawi=,"nale!y"go"przeszlifowa="lub"ponownie"

wytoczy=.

6.! Poluzowa=" (ruby" na" os)onach" bocznych" silnika" nap%dowego" i" )o!ysk" wa)eczkowych" i"

wyrówna="os)ony"boczne,"aby"unikn'="napr%!enia.

7.! Je(li"wa)"nap%dowy"jest"wygi%ty,"nale!y"go"wyrówna="lub"wymieni=.

8.! Je!eli"cia)a"obce"utkn%)y"mi%dzy"wa)eczkiem"a"obudow'"dozownika,"nale!y"je"usun'=.

9.! Je(li" w" wa)ku" mi%dzy" tarczami" dozuj'cymi" a" rolk'" dystansow'" jest" kurz" lub" zaprawa,"

nale!y"zdemontowa="i"wyczy(="wa)eczek.
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16.2!Wi(ksze!ziarno

�! Do" wysiewu" wi%kszych" nasion" >kukurydza," fasola," groch," itp.?" nale!y" wyregulowa="
dozownik.

�! Deflektor" >1?" zapobiega" zaklinowaniu" si%" du!ych" nasion" mi%dzy" pokryw'" dozownika" a"
wa)kiem."Niezamontowanie"deflektora"mo!e"spowodowa="uszkodzenie"wa)ka,"dozownika"
lub"silnika.

�! W" przypadku" bardzo" du!ych" ziaren" mo!na" zamontowa=" adapter" >2?" do" du!ych" nasion."
U)atwia"to"dostanie"si%"du!ych"ziaren"do"dozownika"i"zapobiega"jego"uszkodzeniu.

�! W" razie" potrzeby" nale!y" doda=" do" nasion" talk" lub" proszek" grafitowy." Niektóre" rodzaje"
du!ych"nasion"nie"rozsiewaj'"si%"dobrze"i"mog'"nie"wype)nia="ca)kowicie"otworów"wa)ka.

1 Deflektor"do"du!ych"nasion 2 Adapter"do"du!ych"nasion

�! W" przypadku" stosowania" adaptera" do" du!ych" nasion" konieczne" jest" zastosowanie"
d)u!szych"(rub"mocuj'cych"L"|"30"mm">akcesoria"ramy"adaptera?.

�! Zestaw!deflektora!z!adapterem!do!du)ych!nasion!jest!cz(+ci,!wyposa)enia!maszyny.
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16.3!Wymiana!wa#ka

�! Po"wybraniu"wa)ka"zgodnie"z"tabel',"nale!y"go"zamontowa="w"dozowniku.

1.! Przy"pe)nym"koszu"nasun'="zasuw%"nad"dozownik">9?.

2.! Odkr%ci="(ruby">6?"na"bocznej"pokrywie"wa)ka"dozuj'cego">1?.

3.! Wyj'="wa)ek">3?"z"wa)em"nap%dowym">5?"i"os)on'"boczn'">1?.

4.! Wyj'="zawleczk%">7?.

5.! Zdemontowa="pier(cie&"zabezpieczaj'cy">2?"i"podk)adki"zakrywaj'ce">4?.

6.! Wyci'gn'=" wa)" >5?" wa)ka" i" zamontowa=" go" w" nowym" wa)ku." Zachowaj"
rozmieszczenie"podk)adek">4?"po"obu"stronach"wa)ka[

7.! Zabezpieczy="wa)ek">3?"pier(cieniami"zabezpieczaj'cymi">2?.

8.! Wsun'="wa)ek">3?"do"dozownika.

9.! Za)o!y="pokryw%"boczn'">1?"i"dokr%="(ruby">6?.

10.!Zabezpieczy="zawleczk'">7?">pierwszy"otwór"na"wale?.

11.!Wyci'gn'="suwak">8?"i"zabezpiecz"go,"aby"uszczelni="dozownik.

�! Po" ka!dej" wymianie" wa)ka" nale!y" sprawdzi=" ustawienie" zgarniaczy" i" wy(rodkowane"
dzia)anie"wa)ka.

1 Os)ona"boczna"wa)ka"dozuj'cego 6 ;ruby

2 Pier(cie&"zabezpieczaj'cy 7 Zawleczka

3 Wa)ek"dozuj'cy 8 Zasuwa"zamykaj'ca"w"pozycji"otwartej

4 Podk)adka"zakrywaj'ca 9 Zamykanie"zasuw"w"pozycji"zamkni%tej

5 Wa)"wa)ka"dozuj'cego
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Podk#adki!zakrywaj,ce!>4?"musz'"by="tak"ustawione,"aby"po"monta!u"wa)ek"znajdowa)"si%"
po(rodku"ramy"dozownika,"patrz"zdj%cie"poni!ej.
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16.4!Wa#ki!na!drobne!nasiona

�! Wa)ki" na" drobne" nasiona" sk)adaj'" si%" z" tarcz" dozuj'cych," rolek" dystansowych" i" wa)u"
nap%dowego.

�! Wa)ki"mo!na"montowa="z"jedn'"lub"dwiema"tarczami"dozuj'cymi.

�! Dzi%ki"dwóm"tarczom"dozuj'cym"na"wa)ku"wydajno(="jest"podwojona.

�! Tarcza"dozuj'ca"jest"dost%pna"z"obj%to(ci'"dozowania"3,5"cm³,"9"cm³.

�! Podczas" wysiewu" obracaj'" si%" tylko" tarcze" dozuj'ce" w" wa)ku." Rolki" dystansowe" maj'"
zablokowane"ograniczniki"na"obudowie.

�! Podczas" monta!u" i" demonta!u" wa)ków" (ruby" >2?" musz'" wej(=" we" wg)%bienia" >10?" w"
korpusie"dozownika.

1 Wa)"wa)ka 6 <o!ysko"wa)ka

2 ;ruba"antyobrotowa">(ruba"blokuj'ca? 7 Podk)adka"dystansowa"0,2"mm

3 Podk)adka"rozporowa"z"blokad' 8 Podk)adka"zakrywaj'ca"1"mm

4 Podk)adka"dystansowa"0,1mm 9 Pier(cie&"ustalaj'cy

5 Tarcza"dozuj'ca 10 Otwór"na"(rub%"blokuj'c'">wg)%bienie"
dozownika?
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17! PRÓBA!WYSIEWU

17.1!Rodzaj!w()y

�! Przed" prób'" wysiewu" konieczne" jest" poznanie" rodzaju" w%!y." _Konfiguracj(! urz,dzenia!
mo)na!znale>*!w!rozdziale!1.

Rodzaj"w%!y"EC

Rodzaj"w%!y"HM
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17.2!Próba!wysiewu

1. Aby"wykona="prób%"wysiewu"wymagane"s'"zaprojektowane"do"tego"akcesoria.

�! Waga

�! Wiedro

�! Tabelka"wysiewna

2. Na"podstawie"tabeli"wysiewu"wybra="w)a(ciwy"wa)ek"do"dozownika"wa)kowego"�"Rozdzia)"17.3

3. Nale!y"sprawdzi="czysto(="dozownika,"wa)ka"i"stan"zgarniacza.

�! Zgarniacz!musi!przylega*!do!wa#ka!�!Rozdzia#!16

Touch

4.
�! W)'czenie"aplikacji"

5.
�! Kalibracja

6. Wybra="Produkt"dla"którego"ma"by="wykonana"kalibracja.

�! Rodzaj"w%!y"EC"ustawi="SILNIK"1"X"2"X"3"

�! Rodzaj"w%!y"HM"ustawi="NASIONA"X"NAWÓZ

7.

Wybra="DOZOWNIK,"do"kalibracji"1"X"2"

�! Wybór"rodzaju"w%!a"HM.
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8. Tryb!�!metoda!testu!siewu

�! R%czny">przez"czas"trzymania"przycisku"kalibracyjnego"wa)ek"si%"obraca?."

�! Powierzchnia

�! Czas">zaprogramowany"czas"obrotu"wa)ka?

�! Obroty

9. Pr(dko+*!robocza!�!oczekiwana!
pr(dko+*!podczas!pracy.

Przyk)ad:"10"kmXh

10. Warto(="wymagana"�"dawka"wysiewu
Przyk)ad:"
Jeden"dozownik:"Ca)kowite"zapotrzebowanie"na"dozownik"200"kgXha,"ustawi="200"
kgXha.
Instalacja"EC:"Wymaganie"200"kgXha,"ustawi="na"ka!dym"dozownik"100"kgXha."
Instalacja"HM:"Wymaganie"200"kgXha,"ustawi="na"ka!dym"dozownik"200"kgXha.

11. Wspó)czynnik"kalibracji"�"z"tabeli"wspó)czynników"kalibracji"�"Rozdzia)"17.3
Przyk#ad:!150!g/obr.
Wspó)czynnik"kalibracji"�"liczba"gramów"na"jeden"obrót"wa)ka.
Wspó)czynnik"kalibracji"z"tabeli"ma"jedynie"charakter"informacyjny."Po"próbie"wysiewu"
wspó)czynnik"kalibracji"jest"automatycznie"przeliczany.

12. Zawiesi="wiadro"kalibracyjne.

13. Otworzy="suwak

14.
�! Nape)ni="wa)ek.

15. Zwróci="uwag%"na"wybrane"jednostki"na"wadze.

16. Opró!ni="wiadro,"zawiesi="je"na"wadze"i"u!y="funkcji"TARA">wyzerowa=?.

17. Zawiesi="wiadro"kalibracyjne"na"dozowniku.

18.
�! Aktywowa="przycisk"kalibracji.

19. Przytrzyma="przycisk"kalibracji."Aby"kalibracja"by)a"dok)adna,"w"wiadrze"musi"
znajdowa="si%"wi%ksza"ilo(="nasion
Przyk)ad:"Pszenica"4"kg,"Rzepak"0,5"kg
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20. Po"zwolnieniu"przycisku"kalibracji"zwa!y="ilo(="netto"nasion"w"wiadrze"
kalibracyjnym.

21. Wprowadzi="zwa!on'"mas%"do"terminala."Do"zapisu"u!ywane"jest"okno"o"
nazwie"Warto+*!uzyskana.

22. Sprawdzi=,"czy"minimalna"i"maksymalna"pr(dko+*!s'"odpowiednie.

�! Je(li"NIE!SPE$NIA!WYMAGAX,"wymieni="wa)ek"i"powtórz"test.

�! Pr%dko(="minimalna"jest"za"du!a"|"wybra="mniejszy"wa)ek">idealna!pr(dko+*!to!od!1;5!km/h?

�! Maksymalna"pr%dko(="jest"za"niska"|"wybierz"wi%kszy"wa)ek.

�! Odchylenie! �" Dla" dozownika" wa)kowego" nie" powinno" by=" wi%ksze" ni!" 1{," dla" dozownika"
(limakowego"5{.

�! Je!eli"odchy)ka"jest"zbyt"du!a,"potwierdzi="kalibracj%" i"powtórzy="j'"od"punktu"17.

23.

Je(li"zakres"pr%dko(ci"i"odchylenie"s'"w"porz'dku,"potwierdzi=" kalibracj%.

24. Powtórzy="t%"sam'"procedur%"kalibracji"dla"pozosta)ych"dozowników."Zakres!pr(dko+ci!roboczych!
silników!elektrycznych!wynosi!15-100\!Qwarto+*!ta!jest!na!ekranie!roboczymV.
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Próba wysiewu

17.3 Tabele wysiewu dla dozownika Farmet
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Próba wysiewu

Uwaga: Współczynniki kalibracji w tej tabeli mają jedynie charakter orientacyjny. Po próbie 
kalibracyjnej współczynnik kalibracji jest przeliczany automatycznie.
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Ustawienie!sekcji!wysiewu

18! USTAWIENIE!SEKCJI!WYSIEWU

�! Aby" uzyska=" optymalne" rozmieszczenie" nasion," nale!y" przestrzega=" nast%puj'cych"
parametrów.

1.! Wymagana"g)%boko(="wysiewu

2.! Warto(="docisku"

18.1!Ustawienie!g#(boko+ci!wysiewu

�! Ustawienie" g)%boko(ci" siewu"odbywa" si%" za" pomoc'" zacisków" >2?," które" s'" umieszczone"
na"t)oczysku">1?."

1 T)oczysko

2 Schowek

Podane"w"tabeli"warto(ci"maj'"charakter"orientacyjny,"mog'"si%"ró!ni="w"zale!no(ci"od"
warunków"glebowych.



Ustawienie!sekcji!wysiewu

18.1.1!Zalecana!g#(boko+*

�! Nastawienie"g)%boko(ci"wysiewu"i"nacisk"redlic"oddzia)uj'"na"siebie.

�! Po" ka!dej" zmianie" g)%boko(ci" wysiewu" nale!y" przejecha=" kilka" metrów" i" sprawdzi="
g)%boko(="uk)adania"nasion"oraz"nacisk"redlic"siewnych.

Ro(lina
Zalecana"g)%boko(="

wysiewu
Zalecana"dawka"wysiewu

Pszenica"jara 4�5"cm 220"kg

Pszen!yto"jare" 4"cm 200"kg

J%czmie&"jary 3�5"cm 200"kg

Owies 3�5"cm 200"kg

Kukurydza 5�8"cm 20�70"kg

Gryka 3�5"cm 70"kg

Groszek"zielony 4�6"cm 250�300"kg

Groch"zwyczajny"polny 4�6"cm 120�180"kg

Bób 6"cm 180�250"kg

<ubin"bia)y 6�8"cm 160�180"kg

Rzepak"jary" 2�3"cm 3�6"kg

Gorczyca"bia)a" 2�3"cm 8�10"kg

Mak"lekarski 1�2"cm 1"kg

S)onecznik 4�6"cm 4�25"kg

Koniczyna")'kowa 1�2"cm 15�20"kg

Lucerna 1�2"cm 8�16"kg
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Ustawienie!sekcji!wysiewu

18.2!Ustawienie!docisku!sekcji!wysiewu

DOCISK"~kg�

G<�BOKO;^"~cm� GLEB`"LEKKIE"X"PIASZCZ`STE GLEB`"CI�\KIE"X"GLINIASTE

1 35 60

2 45 70

3 55 80

4 65 90

5 70 100

6 80 110

7 90 115

8 100 120

�! S,! to! orientacyjne! zalecane!warto+ci.! Prawid#owy! docisk! dla! danych!warunków!mo)e!
by*! inny! i! nale)y! go! odpowiednio! dostosowa*.! W! przypadku! suszy! zaleca! si(!
zwi(kszenie!docisku.

�! Po" ka!dej" zmianie" nacisku" redlic" lub" g)%boko(ci" wysiewu" nale!y" sprawdza=" g)%boko(="
uk)adania"nasion"na"polu.

1.! Opu(ci="maszyn%"do"pozycji"roboczej,"przejecha="kilka"metrów.

2.! Sprawdzi="wymagan'"g)%boko(="uk)adania"nasion"i"zag%szczenie")o!a"siewnego.

�! Je(li"maszyna"jest"podniesiona,"docisk"jest"za"du!y"|"zmniejszy="docisk.

�! Docisk"nale!y"zawsze"ustawia="zgodnie"z"warunkami"glebowymi.

�! Je(li"docisk"jest"zbyt"ma)y,"g)%boko(="wysiewu"mo!e"by="nierównomiernie"roz)o!ona.
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Ustawienie!sekcji!wysiewu

18.2.1!Zwi(kszenie!zmniejszenie!si#y!docisku

Zwi(kszenie!si#y!docisku

1.! Doprowadzi="ci(nienie" I"pozostawi="w)'czone.

2.! Za"pomoc'"kó)ka"stopniowo"dokr%ca="zawór"redukcyjny,"aby"zwi%kszy="nacisk"redlic.

3.! Ponownie"przejecha="kilka"metrów"i"sprawdzi="g)%boko(="uk)adania"nasion.

Zmniejszenie!docisku

1.! Aby" zmniejszy=" docisk" nale!y" koniecznie" podnie(=" sekcj%"wysiewaj'c'" do" górnej" pozycji" za" pomoc'

2.! Zmniejszy="docisk,"zwalniaj'c"zawór"redukcyjny.

3.! Opu(ci="sekcj%"wysiewaj'c'"do"pozycji"roboczej"za"pomoc'"

4.! Sprawdzi="obni!one"ci(nienie"na"manometrze.

5.! Ponownie"przejecha="kilka"metrów"i"sprawdzi="g)%boko(="uk)adania"nasion.
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Ustawienie!sekcji!wysiewu

18.3!Redlice!siewne

Opis!redlicy!siewnej!

1 Rama"redlicy"siewnej 4 Skrobak"ko)a"dociskowego

2 Tarcze"redlicy"siewnej 5 Ko)o"dociskowe

3 Grzebie&"kó)ka 6 Redlice"wleczone

�! Nasiona"wysiewa"si%"za"pomoc'"redlic"siewnych.

�! Tarcze"redlic">2?"przecinaj'")o!e"siewne"i"ods)aniaj'"rowek"do"uk)adania"nasion.

�! Nasiona"s'"przechowywane"mi%dzy"talerzami">2?.

�! Ko)o"dociskowe">5?"prowadzi"redlic%"siewn'"i"zapewnia"zamkni%cie"rowka.

�! Redlica"wleczona">6?"przykrywa"rz'dek"wysiewu"gleb'"i"wyrównuje"gleb%.

�! Redlica"siewna"jest"umieszczona"w"bezobs)ugowych")o!yskach.
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Ustawienie!sekcji!wysiewu

Tarcze"redlicy"siewnej

�! Tarcze" znajduj'" si%" z" przodu," maj'" kszta)t" litery" V," co" zapewnia" nisk'" wytrzyma)o(=" na"
rozci'ganie"i"tworzenie"rowka"do"umieszczania"nasion.

Ustawienie!tarczy

�! VJe(li" tarcze" s'" zu!yte," konieczne" jest"
wyregulowanie" odleg)o(ci"mi%dzy" tarczami" poprzez"
zmian%"po)o!enia"przek)adek.

�! Wszystkie" 4" rozpórki" >1?" musz'" by=" zawsze"
stosowane" na" ka!dej" redlicy." W" przypadku," gdy"
wszystkie"4" rozpórki" >1?"nie"zostan'"u!yte"�" redlica!
siewna!zostanie!uszkodzona.

�! Tarcze" musz'" by=" lekko" wst%pnie" obci'!one" na"
ostrzu." Musi" by=" jednak" mo!liwe" ich" )atwe"
obracanie.

�! Podczas" obracania" jednej" tarczy," druga" musi" si%"
lekko"obraca=.

�! Je(li" tarcze" zatrzymaj'" si%" lub" zablokuj'" z" powodu"
nieprawid)owego" napr%!enia" wst%pnego," nasiona"
zaczynaj'"si%"grupowa=.

97!|!161



Ustawienie!sekcji!wysiewu

18.3.1!Zgarniacz!talerzy!i!kó#!dociskowych

�! Zgarniacze"usuwaj'"zanieczyszczenia"z"talerzy"i"kó)"dociskowych.

�! Regularnie"sprawdza="dzia)anie"i"zu!ycie"zgarniaczy.

Zgarniacze!talerzy

�! Zgarniacz"ma"kraw%dzie"z"w%glików"spiekanych.

�! Nale!y"upewni="si%,"!e"zgarniacze"przylegaj'"równomiernie"do"powierzchni"talerzy.

Zgarniacz!ko#a!dociskowego

�! Odleg)o(="skrobaka"od"ko)a"musi"wynosi="1-2"mm.
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Ustawienie!sekcji!wysiewu

18.3.2!Ko#o!dociskowe

�! Ko)a" dociskowe" zapewniaj'" prowadzenie" na" g)%boko(ci" podczas" umieszczania" nasion,"
przykrywaj'"nasiona"drobn'"gleb'"i"dociskaj'"j'"do"nasion.

�! Aby"wysiewa="wszystkimi"redlicami"na"tej"samej"g)%boko(ci,"konieczne"jest"ustawienie"kó)"
w"tej"samej"pozycji.

18.3.3!Niezale)ne!zag#(bianie!redlic!siewnych

Niezale!ne"zag)%bianie"redlic"siewnych"mo!na"ustawi="za"pomoc'"grzebienia"przesuwnego.

Sposób"post%powania:

�! Poluzowa="nakr%tki">2?.

�! Ustawi="zag)%bienie"za"pomoc'"przesuwnego"grzebienia">1?.

�! Dokr%ci="nakr%tki.

1 Grzebie&"przesuwny

2 Nakr%tka

Zag#(bienie!redlic!wysiewaj,cych!o!1!cm. Zag#(bienie!redlic!wysiewaj,cych!o!4!cm.
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Ustawienie!sekcji!wysiewu

18.3.4!Redlice!wleczone

�! Mo!liwa" jest" zmiana" agresywno(ci" redlic" wleczonych" poprzez" regulacj%" sworznia." Przy"
du!ej"ilo(ci"resztek"po!niwnych"redlice"wleczone"mo!na"od)'czy=">1?."

1 Wy)'czona"redlica"wleczona

2 Pierwszy"stopie&"agresji"redlicy"wleczonej

3 Drugi"stopie&"agresji"redlicy"wleczonej

Zawleczka"musi"by="zawsze"w"pe)ni"zabezpieczona.
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Wymiana!sekcji!przedniej

19! WYMIANA!SEKCJI!PRZEDNIEJ

Do"wymiany"przedniej"sekcji"potrzebny"jest"wózek;!odpowiednie!narz(dzia!i!manipulator:!

�! Zestaw"kluczy"o"rozmiarze"13,24,30

�! Zestaw"Gola"z"tymi"samymi"rozmiarami"nakr%tek"co"klucze

�! Wkr%tarka"akumulatorowa

Je(li"kupi)e("sekcj%"do"maszyny"w"celu")atwej"wymiany,"post%puj"zgodnie"z"zaznaczonymi"punktami"_

Sposób!post(powania:

1. Roz)o!y="pod)'czony"siewnik"do"pozycji"roboczej"na"p)askiej,"idealnie"utwardzonej"powierzchni.

2. Otworzy="zawory"kulowe"sekcji"przedniej"-obwód"!ó)ty

3. Po)o!y="przedni'"sekcj%"na"ziemi,"uruchamiaj'c"hydraulik%"
ci'gnika.
Y"Po)o!y="przedni'"cz%(="na"wózku,"obs)uguj'c"hydraulik%"
ci'gnika.



Wymiana!sekcji!przedniej

4. Wykr%ci="(ruby"blokuj'ce"na"ci%g)ach"sekcji"przedniej.

1"�";ruby"blokuj'ce

5. Usun'="segmenty"zabezpieczaj'ce">4"sztuki?.

6. Zabezpieczy="rami%"za"pomoc'"czopa"umieszczonego"na"
przedniej"sekcji"�"w)o!y="czop"do"otworu"w"taki"sposób,"aby"
rami%"mog)o"si%"na"nim"opiera=.

7. Podnie(="sekcj%"przedni',"steruj'c"hydraulik'"ci'gnika,"a!"do"
zwolnienia"ramienia"dolnego.
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Wymiana!sekcji!przedniej

8. Podnie(="sekcj%"przedni',"steruj'c"hydraulik'"ci'gnika,"a!"do"zwolnienia"ramienia"dolnego.

9. Steruj'c"ramionami"ci'gnika"nale!y"opu(ci="ca)'"maszyn%"a!"do"
zwolnienia"górnego"ramienia.

10. Od)'czy="system"szybkiego"mocowania"w%!y"do"nawozu"i"
)a&cuch"napinaj'cy"w%!e.

1"�"Nakr%tki"zabezpieczaj'ce
2"�"<a&cuch
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Wymiana!sekcji!przedniej

11. Od)'czy="w%!e"hydrauliczne"od"ci'gnika"i"wspornika"pod"koszem">w%!e"musz'"by="bez"ci(nienia,"
aby"je"od)'czy=?.

12. Od)'czy="maszyn%"od"ci'gnika"i"odjecha="ci'gnikiem.
Y"Ci'gnik"zostaje"pod)'czony.

13. Sprawdzi=,"czy"wszystko"jest"od)'czone"od"sekcji"przedniej"i"czy"nic"nie"stoi"na"przeszkodzie,"aby"
sekcja"przednia"zosta)a"bezpiecznie"od)'czona.

14. Za"pomoc'"manipulatora"przesun'="siewnik"za"przedni'"sekcj%.

Y"Z"przedni'"sekcj'"po)o!on'"na"wózku"odjecha="od"siewnika.

15. Usun'="przedni'"sekcj%.

16. Aby"w)'czy="now'"sekcj%"nale!y"powtórzy="procedur%"w"odwrotnej"kolejno(ci.
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Nawo)enie

20! NAWO"ENIE

�! Uk)adanie"nawozów"jest"mo!liwe"na"dwa"sposoby:

1.! Nawo!enie"za"pomoc'"sekcji"przygotowawczej">talerz,"d)uto?

2.! Uk)adanie"nawozów"wraz"z"nasionami">FERT"S?

�! Skalibrowa="dawk%"nawozu"zgodnie"z"rozdzia)em"PRÓBA!WYSIEWU!

�! T)oczysko"g)%boko(ci"nawo!enia"mo!na"zablokowa="szarym"zaworem"kulowym">1?.

1 Zawór"kulowy"do"od)'czenia"nawo!enia">szary?

2 Zawór"kulowy"do"zamykania"rozk)adania">niebieski?

3 Zawór"kulowy"do"od)'czenia"sekcji"przedniej">!ó)ty?



Nawo)enie

20.1!%limakowy!dozownik!nawo)enia

�! Dozownik"(limakowy"musi"zawsze"obraca="si%"w"kierunku"zgodnym"z"ruchem"wskazówek"
zegara"od"przodu"maszyny.

�! Silnik"hydrauliczny"dozownika"(limakowego"znajduje"si%"pod"zbiornikiem"nawozu.

�! Do"czyszczenia"(limaka"mo!na"wysun'="bez"demonta!u"silnika"hydraulicznego.

�! Czyszczenie" to" jest" przeprowadzane" przed" ka!dym" wy)'czeniem" maszyny" lub" po"
zako&czeniu"aplikacji"nawozu.

�! W" przypadku" zaniedbania" konserwacji" nawóz" mo!e" stwardnie=" w" dozowniku"
(limakowym.

1. Poluzowa="i"wyj'="(ruby"dozownika"(limakowego">1?

2. Wysun'="dozownik"(limakowy

3. Oczy(ci="dozownik"i"(rub%"dozownika

4. Zasun'="(limak"i"dokr%ci="(ruby
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Nawo)enie

20.1.1!Zawór!silnika!nawo)enia!Hydraforce

�! Zapewnia"regulacj%"pr%dko(ci"dozownika"(limakowego.

�! Aby"zapobiec"przegrzaniu"oleju,"wa!ne"jest,"aby"przep)yw"oleju"do"uk)adu"nawo!enia"by)"
prawid)owo"ustawiony.

Ustawienie!przep#ywu!w!uk#adzie!nawo)enia:

1.! Zwi%ksza" si%" przep)yw" oleju," a!" do" osi'gni%cia" wymaganej" dawki" przy" maksymalnej"

pr%dko(ci.

2.! Zwi%kszy="warto(="przep)ywu"o"rezerw%"2"{.

�! Przep)yw"mie(ci"si%"w"zakresie"10-20{"w"zale!no(ci"od"pompy"ci'gnika.

1 Ga)'_"wej(ciowa

2 Zwrotny"uk)ad"odpadowy"

3 Ga)'_"regulowana
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Nawo)enie

20.1.2!Czujnik!pr(dko+ci!obrotowej!dozownika!hydraulicznego

�! Czujnik"znajduje"si%"na"gwie_dzie"dozownika"z"przedniej"strony"zasobnika"maszyny.
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20.1.3!Filtr!oleju!do!uk#adu!hydraulicznego!nawo)enia

�! Filtr"oleju"posiada"wska_nik"zanieczyszczenia.

�! Je!eli"wska_nik"jest"czerwony,"nale!y"wymieni="wk)ad"filtra

Wymiana!wk#adu!filtra:

1. Na"spodzie"filtra"znajduje"si%"sze(ciok't"do"demonta!u"wk)adu.

2. Wk)ad"filtra"jest"oznaczony"m21229.
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Nawo)enie

20.2!Dozownik!rolkowy

Dozownik"rolkowy"nawo!enia"stosuje"si%"tak"samo"jak"w"przypadku"nasion"patrz."rozdzia)"16.

20.3!Nawo)enie!talerzowe

�! G)%boko(=" talerzy" do" nawo!enia" ustawia" si%" umieszczaj'c" klipsy" na" t)oczysku" zgodnie" z"
tabel'.

Ustawienie"g)%boko(ci"sekcji"talerzy"nawo!enia"zale!y"od"g)%boko(ci"przedniej"sekcji"
przygotowuj'cej.
Je(li"na"t)okach"nawo!enia"jest"ustawiona"warto(="0,"g)%boko(="nawo!enia"jest"taka"sama"jak"
g)%boko(="sekcji"przygotowawczej.

Ustawienie"jednostki"nawozowej:
Szczeliny"mi%dzy"ostrzem"i"talerzem:
A!`!0!mm
B!q!0!mm
C!`!0!mm

Ostrze"czyszcz'ce"musi"by="
wyregulowano"w"taki"sposób,"aby"
dotyka)o"talerze"w"punkcie!B!po"
ca)ym"jej"obwodzie.
Talerz"musi"si%"swobodnie"obraca="
>r%cznie?.
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20.4!Uk#adanie!nawozów!wraz!z!nasionami!QFert!SV

System"Fert"S"umo!liwia"jednoczesne"uk)adanie"nasion"i"nawozu."Nasiona"i"nawóz"s'"
umieszczane"razem"w"rowku"nasiennym."Nawóz"podawany"jest"do"g)owicy"rozdzielaj'cej"wraz"
z"nasionami."Za"pomoc'"klapki"mieszalnika">patrz"rysunek"poni!ej?"mo!na"ustawi="dozowanie"
nawozu"do"obu"kominów">pozycja"(rodkowa?"lub"wybra="pozycj%"1"lub"2"dla"dozowania"
nawozu"tylko"do"pierwszego"lub"drugiego"komina.
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Regulacja!dawki!podczas!pracy

21! REGULACJA!DAWKI!PODCZAS!PRACY

Funkcja"ta"s)u!y"do"dostosowania"dawki"docelowej" >100{?"do"dawki"w"zakresie"+X-"100{," je(li"pozwala"
na"to"silnik"w"tym"zakresie.

Touch

1.
�! W)'czenie"aplikacji

1 Wybór"dozownika 2 Reprezentacja"zmiany"dawki

Ikona"funkcjonalna Znaczenie

Zwi%ksza"dawk%"docelow'.
Warto(="docelowa"jest"powi%kszana"o"okre(lon'"
warto(="w"bazie"produktów.

Zmniejsza"dawk%"docelow'.

Przywraca"docelow'"dawk%"do"100"{.

�! Jednostka"steruj'ca"ponownie"oblicza"dawk%"docelow'.

�! Po"jednej"minucie"pracy"ze"zmienion'"dawk'"docelow',"wska_nik"zmiany"zaczyna"miga=.
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Opró)nianie!zasobnika!za!pomoc,!elektroniki

22! OPRÓ"NIANIE!ZASOBNIKA!ZA!POMOC=!ELEKTRONIKI

�" Do"w)'czania" i"wy)'czania" siewu"maszyna"musi"mie=" informacje"o"pozycji" roboczej."W"systemie"mo!na"
ustawi=,"które"_ród)o"pozycji"roboczej"b%dzie"u!ywane"przez"system"maszyny.

Touch

1.
�! Zamykanie"aplikacji

2.
�! Ustawienia

3.
�! Przejd_"do"nast%pnej"strony

4.
�! Przejd_"do"nast%pnej"strony

5. Pozycja!robocza

�! Czujnik" po)o!enia" roboczego" 1" �" _ród)em" jest" czujnik" anteny" maszyny" >ustawienie"

domy(lne?"

�! Ci'gnik"�"_ród)em"jest"pozycja"robocza"z"czujnika"ci'gnika">CAN?,"np."rami%"ci'gnika,"GPS?

�! Nie"X"Zawsze"w"pozycji"roboczej"�"Maszyna"jest"zawsze"w"pozycji"roboczej">zag)%biona?.

6.

Po"wybraniu"_ród)a,"u!yj","aby"powróci="do"ekranu"roboczego"
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23! ?RÓD$O!INFORMACJI!O!POZYCJI!ROBOCZEJ

�" Do" w)'czania" i" wy)'czania" wysiewu" maszyna" musi" posiada=" informacj%" o" pozycji" roboczej." Istnieje"
mo!liwo(="ustawienia"w"systemie,"z"którego"_ród)a"pozycji"roboczej"b%dzie"korzysta)"system"maszyny.

Touch

1.
�! Wy)'czanie"aplikacji

2.
�! Ustawienie.

3.
�! Przej(cie"do"nast%pnej"strony

4.
�! Przej(cie"do"nast%pnej"strony

5. Pozycja!robocza

�! Czujnik! pozycji! roboczej! 1!�" �ród)em" jest" czujnik" anteny"maszyny" >ustawienie" domy(lne?

�! Ci'gnik"�"�ród)em"jest"pozycja"pracy"z"czujnika"ci'gnika">CAN?,"np."ramion"ci'gnika,"GPS.

�! Nie"X"Zawsze"w"pozycji"roboczej"�"maszyna"jest"stale"w"pozycji"roboczej">wpuszczonej?.

6.

Po"wybraniu"wybranego"_ród)a"u!yj"go,"aby"powróci="do"ekranu"roboczego" .
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24! ?RÓD$O!INFORMACJI!O!PRvDKO%CI!MASZYNY

Touch

1.
�! Wy)'czanie"aplikacji

2.

1? Urz,dzenia!robocze!�"�ród)em"informacji"o"pr%dko(ci"jest"radar"lub"pr%dko(="GPS"

bezpo(rednio"na"maszynie"

Je(li"maszyna"jest"wyposa!ona"w"radar!nale!y"ustawi="liczb%"impulsów"na"13500"na"100"
metrów.
Je(li"maszyna"jest"wyposa!ona"w"GPS!>pr%dko(=?,"ustawi="ilo(="impulsów"na"13000"na"100"
metrów.

2? Symulacja!�"to"ustawienie"s)u!y"do"symulowania"sta)ej"pr%dko(ci">u!ywane"do"celów"
serwisowych?.
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Geometria!maszyny

25! GEOMETRIA!MASZYNY

�" To"ustawienie"s)u!y"do"definiowania"geometrii"maszyny"wzgl%dem"ci'gnika." Istnieje" równie!"mo!liwo(="
ustawienia"wyprzedzenia"i"opó_nienia"startu"silnika">wysiewu?.

Touch

1.
�! Wy)'czanie"aplikacji

Uwaga!do!punktu!5:!Je(li"sekcja"znajduje"si%"za"osi',"warto(="musi"by="zawsze"ujemna">sekcja"wysiewu?,"
je(li"sekcja"znajduje"si%"przed"osi',"warto(="musi"by="dodatnia">sekcja"nawo!enia?.



Geometria!maszyny

Przycisk"s)u!y"do"przej(cia"do"ustawienia"ramienia"2,3"i"po)'czenia"1"

1 Ustawienie"zasobnika"1">silnik"1? 4 Wcze(niejsze"wy)'czenie"silnika"1

2 Szeroko(="robocza"zasobnika"1">silnik"1? 5 Odleg)o(="od"osi"do"wylotu"nasion

3 Wcze(niejsze"w)'czenie"silnika"1 6 Odleg)o(="od"czepów"dyszla"do"osi

U!yj"przycisku"Wstecz,"aby"powróci="do"ustawie&"geometrii" .

117!|!161



118!|!161

O+wietlenie!maszyny

26! O%WIETLENIE!MASZYNY

1.

Ikona"
funkcjonalna

Znaczenie

W)'czanie"i"wy)'czanie"(wiate)"roboczych.

W)'czanie"i"wy)'czanie"o(wietlenia"zasobnika.

W)'czanie"i"wy)'czanie"sygnalizatora.

2.

Po"aktywacji"wybranej"funkcji"u!yj"jej,"aby"powróci="do"ekranu"roboczego" .
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27! RvCZNE!STEROWANIE!SEKCJAMI!QSECTION!CONTROLV

�! Za"pomoc'"sterowania"sekcji"mo!liwe"jest"prze)'czanie"sekcji"narz%dzia.

�! Wielko(="odpowiednich"sekcji,"które"mo!na"prze)'cza=,"zale!y"od"typu"maszyny"i"wyposa!enia.

�! Na"ekranie"roboczym"mo!na"zobaczy=,"które"sekcje"s'"w)'czone"lub"wy)'czone.

Touch

1.
�! W)'czenie"aplikacji

2.
�! Sterowanie"sekcj'



R(czne!sterowanie!sekcjami!QSection!controlV

Ikona"
funkcjonalna

Znaczenie

W)'czanie"i"wy)'czanie"lewej"po)owy"maszyny">silnik"1?.

W)'czanie"i"wy)'czanie"prawej"po)owy"maszyny">silnik"2?.

Wy)'czanie"sekcji"z"lewej"strony.

Prze)'czanie"sekcji"z"prawej"na"lew'.

Wy)'czanie"sekcji"z"prawej"strony.

Prze)'czanie"sekcji"od"lewej"do"prawej.

Przesuwa"kursorem"na"ekranie"roboczym"z"lewej"strony"do"prawej.

Przesuwa"kursorem"na"ekranie"roboczym"z"prawej"strony"do"lewej.

Oznaczy"cz%(="X"rz'dek,"które"zosta)y"wybrane"przez"kursor"do"wy)'czenia.
W)'cza"zaznaczony,"wy)'czony"odcinek"X"rz'dek.

W)'cza"lub"wy)'cza"wszystkie"zaznaczone"cz%(ciXrz'dki.

W)'cza"wszystko.
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Ustawienie!redlic!wleczonych!za!wa#em

28! USTAWIENIE!REDLIC!WLECZONYCH!ZA!WA$EM

�! S)u!y"do"rozgarniania"resztek"po!niwnych"przed"redlicami"siewnymi.

�! Mo!na"ustawi="agresywno(="redlic"wleczonych.

�! Agresywno(=" ustawia" si%" za" pomoc'" ko)ka" >2?," który" reguluje" si%" w" otworach" )'cznika"
regulacyjnego" >3?." Je(li" na" polu" jest" ma)o" resztek" po!niwnych," to" redlice" wleczone" s'"
ustawiane"w"stromym"po)o!eniu�"przeciwnie," je(li"na"polu" jest"du!o"resztek"po!niwnych,"
w" przypadku" wysiewu" po" kukurydzy," redlice" wleczone" nale!y" po)o!y=," aby" zapobiega="
zatykaniu.

�! Redlice" wleczone" pracuj'" tylko" swoim" ci%!arem" i" s'" automatycznie" podnoszone" razem"
z"redlicami"siewnymi.

1 Skrobak"ko)a

2 Sworze&"regulacji"nachylenia"redlic"wleczonych"

3 <'cznik"regulacyjny"zmiany"agresywno(ci

4 Palec"spr%!ysty

5 Zawór"kulowy"do"zaworów"bezpiecze&stwa



122!|!161

Regulacja!g#(boko+ci!przedniej!sekcji!przygotowawczej

29! REGULACJA!G$vBOKO%CI!PRZEDNIEJ!SEKCJI!
PRZYGOTOWAWCZEJ

�! Przednie" sekcje" przygotowawcze" obs)ugiwane" s'" za" pomoc' i" otwartego" zawora"
kulowego.

1 T)oczysko"do"regulacji"g)%boko(ci"sekcji

2 Przednia"sekcja"przygotowania">talerzowa?

3 Sekcja"Flexi"board"



Regulacja!g#(boko+ci!przedniej!sekcji!przygotowawczej

1 Ustawienia"trzyrz%dowej"sekcji"d)utowej"

2 Ustawienia"sekcji"redlicowej"

3 Ustawienia"trzyrz%dowej"sekcji"d)utowej"

4 Ustawienia"dwurz%dowej"sekcji"talerzowej

Nie"wolno"zdejmowa="czerwonego"klipsa"w"sekcji"talerzy."Sekcja"nie"jest"zwymiarowana"na"
g)%boko(="wi%ksz'"ni!"80"mm"i"istnieje"ryzyko"uszkodzenia[

G)%boko(="robocza"maszyny"musi"by="ustawiona"tak,"aby"nie"dochodzi)o"do"cz%stego"
odblokowywania"zabezpieczenia"spr%!ynowego"redlic."Zabezpieczenie"spr%!ynowe"powinno"
odblokowywa="si%"bardzo"sporadycznie."Do"odblokowania"mo!e"doj(="maksymalnie"na"jednej"
redlicy"na"ca)ej"maszynie"po"100"-"200"m"jazdy."Je(li"odblokowywanie"jest"cz%stsze,"konieczne"
jest"zmniejszenie"g)%boko(ci"orki."Pod"wp)ywem"cz%stego"odblokowywania"zabezpieczenia"
spr%!ynowego"mo!e"wyst'pi="nadmierne"zu!ycie"ko)ków"i"innych"cz%(ci"zabezpieczenia"
spr%!ynowego."W"takim"przypadku"konieczna"jest"ich"cz%stsza"wymiana.
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29.1!Deflektory!boczne!przedniej!sekcji!przygotowawczej

�! Deflektory" boczne" zapobiegaj'" wyrzucaniu" gleby" przez" sekcj%" robocz'" maszyny" i"
wyrównuj'"wa)"gleby"utworzony"przez"talerze"zewn%trzne.

Ustawienia

�! Ustawienia"musz'"by="dostosowane"do"warunków"glebowych.

�! Mi%dzy"przejazdami"nie"mo!e"by="wa)ów"ani"bruzd.

1 Mo!liwo(="regulacji"w"kierunku"poziomym

2 Uchwyt"deflektora

3 Sworze&"regulacji"g)%boko(ci"deflektora

4 Do"regulacji"g)%boko(ci"deflektora

5 Dysk"gwiazda

6 Deflektor
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29.2!Spulchniacz!+ladów!ci,gnika

Wszystkie"maszyny"Falcon"z"sekcj'"wst%pnego"przetwarzania"z"talerzami"s'"wyposa!one"w"spulchniacze"
do"spulchniania"(ladów"ci'gnika.

Ustawienie!g#(boko+ci!spulchniacza!+ladów:

�! Poluzowa="(ruby">1?

�! Ustawi=" g)%boko(=" spulchniacza" za" pomoc'"
otworów">2?

�! Dokr%ci="(ruby">1?

1 ;ruby

2 Otwory"do"regulacji"g)%boko(ci"
spulchniania

125!|!161



Regulacja!g#(boko+ci!przedniej!sekcji!przygotowawczej

29.3!Flexiboard

�! Flexiboardy"s'"sterowane"za"pomoc'"

�! S)u!y"do"wyrównywania"zaoranej"gleby"i"nierównego"terenu.

�! Przed" pierwszym" u!yciem" zawsze" konieczne" jest" doci(ni%cie" p)yty" flexiboard" do" pozycji"
ko&cowej,"aby"zapewni="jednolito(="wszystkich"jej"sekcji.

�! Istnieje" mo!liwo(=" zmiany" g)%boko(ci" bezpo(rednio" z" kabiny" ci'gnika" w" zale!no(ci" od"
aktualnych"warunków.

�! Przy"wysiewie"w"mulcz"nie"zaleca"si%"stosowania"flexiboard.

1 T)oczysko"flexiboardu 2 Element"roboczy"flexiboardu
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Przegroda!zasobnika

30! PRZEGRODA!ZASOBNIKA

�! Mo!liwo(=" podzia)u" zasobnika" na" dwie" oddzielne" po)owy," w" przypadku"wysiewu" dwóch"
ro(lin" lub" proste" po)'czenie" obu" po)ówek" zasobnika" w" jeden" du!y" do" wysiewu" jednej"
ro(liny.

1 D_wignia"blokuj'ca

2 Por%cz

3 Przegroda

4 Klapa"przegrody

5 Stan"otwarty">zasobnik"jest"pod)'czony?

6 Stan"zamkni%ty">zasobnik"jest"podzielony?
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31! PRZESUNIvCIE!SEKCJI!SIEWNEJ

�! Mo!liwo(=" przesuni%cia" redlic" siewnych" w" tym" samym" rozstawie" co" sekcja" nawo!enia"
>wysiew" co" drug'" redlic%" siewn'," ziarno" jest" przechowywane"w" tej" samej" linii" co" sekcja"
nawo!enia?.

1.!Wysiew"STANDARD,"nawo!enie"mi%dzyrz%dowe.

�! Aby" przestawi=" sekcj%" wysiewaj'c'" na" technologi%" STRIP," nale!y" przesun'=" sekcj%"
wysiewaj'c'" o" po)ow%" rozstawu" redlic" siewnych" A." W" tym" celu" nale!y" u!y=" (ruby"
regulacyjnej.

�! Dla" rozstawu" redlic" siewnych" 125" sekcja" wysiewaj'ca" jest" przesuni%ta" o" 62,5mm," dla"
rozstawu"150"mm"o"75"mm."S)u!'"do"tego"segmenty"blokuj'ce.

REGULACJA!ZNACZNIKÓW!ANI!GPS!NIE!JEST!KONIECZNA.



Przesuni(cie!sekcji!siewnej

2.!Wysiew"STRIP,"nawo!enie"w"rz'dku.

Sposób!przestawienia!na!STRIP:

1.! Odblokowa="i"wyj'="segment"blokuj'cy"z"ca)ej"sekcji.

2.! Wszystkie"sworznie"przemieszczania"sekcji"musz'"by="nasmarowane.

3.! W)o!y="(rub%"do"przesuwania"sekcji">akcesoria?.

4.! Od"lewej"zacz'="stopniowo"przesuwa="sekcj%.

5.! ?"Zamontowa="ponownie"segment"blokuj'cy.

TECHNOLOGIA"STANDARD TECHNOLOGIA"STRIP
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Punkt!trzeci

32! PUNKT!TRZECI

32.1!Opcja!podczas!pod#,czania!sekcji!zbo)owej

�! T)oczysko"trzeciego"punktu"musi"by="odblokowane".

32.2!Wariant!podczas!pod#,czania!urz,dzenia!Impact

�! T)oczysko"trzeciego"punktu"musi"by="zablokowane"w"pozycji"wsuni%tej.



Punkt!trzeci

32.3!Uchwyty!na!w()e!do!pod#,czania/od#,czania!narz(dzi

�! Uchwyty"w%!y"znajduj'"si%"z"ty)u"maszyny"w"trzecim"punkcie.

�! S)u!'"one"do"pod)'czaniaXod)'czania"narz%dzi.

1 PodnoszenieXopuszczanie"lewego"
znacznika

7 Nap%d"pompy">Impact?

2 Manometr"pompy">Impact? 8 Nap%d"dozownika">Impact?

3 ZmniejszanieXzwi%kszanie"ci(nienia 9 Przewód"powrotny"odpadów

4 Narz%dzia"do"przechylaniaXsk)adania 10 Ci(nienie"powietrza"dla"klap"linii"toru

5 OpuszczanieXpodnoszenie"narz%dzi 11 OpuszczanieXpodnoszenie"(rodków"
przedwschodowych

6 PodnoszenieXopuszczanie"prawego"
znacznika

12 OpuszczanieXpodnoszenie"celów"
hydraulicznych

131!|!161



Punkt!trzeci

32.4!Wymiana!sekcji!tylnej

�! Sekcj%"nale!y"wymienia="na"równej,"utwardzonej"powierzchni.

�! Sekcja"musi"by="przechowywana"w"stanie"roz)o!onym,"aby"zapewni="maksymaln'"stabilno(="podczas"
przechowywania.

Procedura!roz#,czania:

1."Przymocuj"nogi"do"ramy"i"zabezpiecz"je"sworzniem.

2."Zamknij"zawór"sekcji"tylnej"i"u!yj"sterowania"hydraulicznego"}podnoszenia"sekcji},"aby"
obni!y="ci(nienie"w"sekcji"tylnej.

3."Od)'cz"wszystkie"obwody"hydrauliczne"i"elektryczne"mi%dzy"siewnikiem"a"sekcj'"wymiany.
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4."Nast%pnie"od)'cz"w%!e"od"wentylatora">poluzuj"zacisk"w%!a"w"miejscu"dozownika?.

5."Zamykaj'c"zawór"ci(nieniowy"i"zawór"t)oczyska"trzeciego"punktu,"ci(nienie"na"niebieskim"
obwodzie"jest"przenoszone"na"t)oki"podnosz'ce">dwa"dolne"punkty?.

Ci(nieniowy"zawór"nadmiarowy Zawór"t)oczyska"trzeciego"punktu

6."Odblokowa="obie"zawleczki"w"dolnych"punktach.
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7."U!yj"sterowania"hydraulicznego">niebieski"obwód?,"aby"opu(ci="tyln'"sekcj%"w"dó),"tak"aby"
sworznie"sekcji"zosta)y"zwolnione"z"haków,"post%puj"powoli"i"zachowaj"szczególn'"ostro!no(=.

8."Nast%pnie"zamknij"zawór"podnoszenia"góraXdó)">dwa"dolne"punkty?"i"otwórz"zawór"t)oczyska"
w"trzecim"punkcie.

9."Teraz,"steruj'c"hydraulik'">niebieski"obwód?,"zwolnij"trzeci"punkt,"aby"t)oczysko"mog)o"zosta="
podniesione"ze"sworznia"i"ostro!nie"opuszczone"na"ram%"maszyny..
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10."W"tym"momencie"sekcja"jest"ju!"od)'czona"i"mo!emy"powoli"odjecha="wiertark',"
sprawdzaj'c"lu_ne"w%!e"od"wentylatora,"aby"nie"zaczepi)y"si%"o"cz%(ci"podwozia"wiertarki..

Procedura!po#,czenia:

1."W"przypadku"pod)'czania"sekcji"nale!y"wykona="procedur%"w"odwrotnej"kolejno(ci.
2."Umie(="tylne"haki"tak"dok)adnie,"jak"to"mo!liwe"na"dolnych"sworzniach"sekcji"wymiennej,"
poprowad_"w'!"wentylatora"do"przestrzeni"ko)nierza"dystrybutora.
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3."Prze)'cz"zawory,"aby"kontrolowa="podnoszenie"dolnych"punktów.

4."Ostro!nie"zahacz"odcinek"o"dolne"szwy"i"zabezpiecz"je.

5."Prze)'cz"zawory,"aby"sterowa="t)oczyskiem"trzeciego"punktu"i"zabezpiecz"równie!"ten"trzeci"
punkt.
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6."Podnie(="sekcj%"i"zdemontowa="lub"zabezpieczy="nog%"w"górnym"po)o!eniu"za"pomoc'"
sworznia">w"zale!no(ci"od"typu"sekcji?.

7."Teraz"pod)'cz"z"powrotem"obwody"hydrauliczne"i"elektryczne,"a"nast%pnie"zamocuj"w'!"za"
pomoc'"zacisku"na"dystrybutorze.

8."W"przypadku"dwóch"dystrybutorów"i"tylko"jednego"po)'czenia"w%!a"wylotowego,"drugi"wylot"
dystrybutora"musi"by="za(lepiony">dostarczona"za(lepka?.
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9."Je(li"ma"by="u!ywana"sekcja"wysiewaj'ca"Impact,"tylko"zawór"do"przesuwania"sekcji"w"gór%X"
w"dó)"musi"by="otwarty."T)oczysko"trzeciego"punktu"musi"znajdowa="si%"w"pozycji"wsuni%tej,"a"
zawór"kulowy"musi"by="zamkni%ty."

10."W"przypadku"korzystania"ze"standardowej"sekcji"wysiewaj'cej"oba"zawory"s'"otwarte"
zarówno"dla"ruchu"w"gór%Xw"dó),"jak"i"dla"ruchu"w"trzecim"punkcie.

Siewnik"jest"wyposa!ony"w"dwie"jednostki"steruj'ce,"które"s'"oznaczone"na"przyk)ad"Impact!
>siew"precyzyjny?"i"Falcon!standardowy"siew"zbo!a."Wszystkie"ich"z)'cza"musz'"zosta="ponownie"
pod)'czone"i"s'"zabezpieczone"czerwonym"bezpiecznikiem,"który"odblokowuje"si%"poprzez"
wysuni%cie"w"lew'"stron%."Po"odblokowaniu"nale!y"ponownie"pod)'czy="z)'cza"do"drugiej"
jednostki,"a"nast%pnie"za)o!y="wtyczki"i"zabezpieczy="nieu!ywan'"jednostk%.
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Hamulce

33! HAMULCE

�! Maszyna"mo!e"by="wyposa!ona"w"pneumatyczny"uk)ad"hamulcowy.

�! Po"zaparkowaniu"maszyn%"nale!y"zahamowa="hamulcem"postojowym.

�! Niekontrolowany,"spontaniczny"ruch"maszyny"mo!e"spowodowa="powa!ne"obra!enia" lub"
(mier=.

�! Maszyn%"parkowa="tylko"na"równym"pod)o!u"o"wystarczaj'cej"no(no(ci.

Pod#,czenie!hamulca

1.! Pod)'czy="g)owic%"przy)'czeniow'"sterowania">!ó)ta?.

2.! Pod)'czy="g)owic%"przy)'czeniow'"nape)niania">czerwona?.

3.! Zwolni="hamulcem"postojowym.

Od#,czenie!hamulca

1.! Zabezpieczy="hamulcem"postojowym.

2.! Od)'czy="g)owic%"przy)'czeniow'"nape)niania">czerwona?.

3.! Od)'czy="g)owic%"przy)'czeniow'"sterowania">!ó)ta?.



Hamulce

33.1!Hamulec!pneumatyczny

�! Hamulec" pneumatyczny" jest" zaprojektowany" jako" hamulec" dwuprzewodowy" z"
regulatorem"ci(nienia.

Nad"tyln'"osi'"zamontowany"jest"zawór"bezpiecze&stwa"z"tabliczk'"informacyjn'"zawieraj'c'"prawid)owe"
ustawienie"ci(nienia"w"uk)adzie"hamulcowym."Ustawienie"zale!y"od"obci'!enia"osi,"np."wskazanego"na"
tabliczce"znamionowej"maszyny.

Podczas"wymiany"cz%(ci"przygotowawczej"nale!y"sprawdzi="obci'!enie"osi"i"prawid)owo"
ustawi="ci(nienie"w"uk)adzie"hamulcowym"zgodnie"z"tabliczk'"informacyjn'.

1 Etykieta"informacyjna 3 Warto(="zadana

2 Zawór"redukcyjny
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33.2!Hamulec!postojowy

�! Niekontrolowany,"spontaniczny"ruch"maszyny"mo!e"spowodowa="powa!ne"obra!enia" lub"
(mier=.

�! Maszyn%"parkowa="tylko"na"równej"powierzchni"o"wystarczaj'cej"no(no(ci.

�! Przed" od)'czeniem"maszyny" nale!y" zawsze" zaci'gn'=" hamulec" postojowy" i" zabezpieczy="
maszyn%"przed"niezamierzonym"ruchem.

�! Zawsze"nale!y"zwolni="hamulec"postojowy"przed"transportem.

�! Podczas"zawieszania"maszyny"sprawdzi="dzia)anie"hamulca"postojowego.
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Zawieszenie!maszyny!na!d>wigu

34! ZAWIESZENIE!MASZYNY!NA!D?WIGU

�! Do" zawieszenia" konieczne" jest" u!ycie" uprz%!y" z" tkaniny" lub" gumy" o" wystarczaj'cej"
no(no(ci."Podczas"u!ywania")a&cucha"istnieje"ryzyko"uszkodzenia"maszyny.

Punkt!zawieszenia!na!dyszlu

Punkt!zawieszenia!na!tylnej!ramie
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35! KOMUNIKATY!O!B$vDACH

35.1!Komunikaty!ISO

ID Tekst"alarmu Mo!liwa"przyczyna Mo!liwe"rozwi'zanie

001 System"zosta)"zatrzymany."
Wymagane"jest"ponowne"

uruchomienie.

Po)'czenie"ze"sterownikiem"
SLAVE"zosta)o"utracone."
Downloadmanager"zosta)"

aktywowany

Od)'czy="i"pod)'czy="jednostk%"
steruj'c'">od)'czy="z)'cze"ISO?.

002 Konfiguracja"uleg)a"zmianie."
Komputer"roboczy"

uruchamia"si%"ponownie.

Konfiguracja"uleg)a"zmianie. Poczeka=,"a!"jednostka"
steruj'ca"uruchomi"si%"

ponownie.

003 Zbyt"wysokie"dane"
wej(ciowe.

Wpisana"warto(="jest"za"
wysoka.

Wpisa="ni!sz'"warto(=.

004 Zbyt"niskie"dane"wej(ciowe. Wpisana"warto(="jest"za"
niska.

Wpisa="wy!sz'"warto(=.

005 B)'d"odczytu"lub"zapisu"
danych"w"pami%ci"flash"lub"

EEPROM.

Wyst'pi)"b)'d"podczas"
uruchamiania"komputera"

roboczego.

Od)'czy="i"pod)'czy="jednostk%"
steruj'c'">od)'czy="z)'cze"ISO?.

006 Dane"zosta)y"pomy(lnie"
pobrane.

007 Wykryto"b)'d"konfiguracji. Konfiguracja"jest"
nieprawid)owa.

Sprawdzi="konfiguracj%.

008 Procedura"nie"jest"aktywna,"
dopóki"zadanie"jest"

aktywowane"w"aplikacji"
ISOBUS-TC.

Zadanie"jest"aktywowane"w"
aplikacji"ISOBUS-TC.

Dezaktywowa="zadanie.

009 Utrata"sygna)u"pr%dko(ci"z"
magistrali"CAN.

Po)'czenie"kablowe"zosta)o"
od)'czone.

Sprawdzi="po)'czenie"kablowe.

010 B)'d"podczas"inicjowania"
konfiguracji"Control-Layer.

Control-Layer"zosta)"
nieprawid)owo"
skonfigurowany.

Sprawdzi="konfiguracj%.

011 Wiele"terminali"ma"ten"sam"
numer.

Istnieje"kilka"terminali"o"tym"
samym"numerze">Function"

Instance?"na"ISOBUS?.

Zmieni="numer">Function"
Instance?"w"terminale.

012 Wi%cej"sterowników"TASK"
Controller"ma"ten"sam"

numer.

Na"ISOBUS"jest"kilka"
sterowników"TASK-"

Controller"z"tym"samym"
numerem.

Zmieni="numer.

013 Lista"zamówie&"jest"pe)na. Na"li(cie"zada&"dost%pnych"
jest"zbyt"wiele"zada&.

Usu&"niepotrzebne"zadania.

014 Rejestrowanie"zadanie"
wewn%trznych"zosta)o"
zatrzymane"z"powodu"
zmiany"produktu.

Produkt"zosta)"zmieniony"
podczas"rejestracji"zada&"

wewn%trznych.

Wybra="poprzedni"produkt.

015 Zadanie"nie"zosta)o"
uruchomione,"poniewa!"
przypisano"inny"produkt.

W"zadaniu"jest"u)o!ony"inny"
produkt"ni!"przypisany"do"
zbiornika"w"konfiguracji.

Sprawdzi=,"który"produkt"jest"
prawid)owy"i"poprawi="zadanie"
lub"przyporz'dkowanie"do"

kosza.
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ID Tekst"alarmu Mo!liwa"przyczyna Mo!liwe"rozwi'zanie

043 Zestaw"danych"ju!"istnieje. Identyczny"zestaw"danych"
ju!"istnieje.

Sprawdzi="zestaw"danych"lub"
zmieni="nazw%.

044 Zestaw"danych"jest"wadliwy. W"zestawie"danych"wyst'pi)"
b)'d.

Sprawdzi="zestaw"danych."
Ponowna"instalacja"
oprogramowania.

045 Nie"znaleziono"zestawu"
danych.

Nie"znaleziono"wybranego"
zestawu"danych."Dla"

wybranego"produktu"nie"
przeprowadzono"jeszcze"
testu"kalibracyjnego.

Wybra="inny"zestaw"danych"lub"
wykona="test"kalibracyjny"dla"

wybranego"produktu.

046 Przepe)nienie"p%tli. Istnieje"konflikt"mi%dzy"baz'"
danych"a"maszyn'.

Nale!y"zwolni="miejsce"na"
dysku"terminalu.

047 Baza"danych"jest"pe)na. Baza"danych"jest"pe)na. Najpierw"usun'="zestaw"
danych,"aby"mo!na"by)o"

zapisa="nowy.

060 Wpis"nie"mo!e"zosta="
przyj%ty."Warto(="zosta)a"

poprawiona.

Szeroko(="ramion"nie"jest"
podzielna"przez"przypisane"

sekcje.

Sprawdzi="szeroko(="ramion"i"
liczb%"sekcji.
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35.2!Alarmy!regulacyjne

ID Tekst"alarmu Mo!liwa"przyczyna Mo!liwe"rozwi'zanie

400 Skonfigurowana"wymagana"
pr%dko(="dmuchawy"jest"
nieprawid)owa."Produkt:"

xxxx.

Ustawiona"wymagana"
pr%dko(="wykracza"poza"
okre(lone"limity"nap%du"
wentylatora"dla"danego"

produktu.

Zmie&"minimaln'"i"
maksymaln'"wymagan'"
pr%dko(="produktu.

401 Dmuchawa"obraca"si%"zbyt"
wolno.

Aktualna"pr%dko(="
wentylatora"jest"ni!sza"ni!"
dozwolona"minimalna.

Zwi%kszy="pr%dko(="
wentylatora.

ID Tekst"alarmu Mo!liwa"przyczyna Mo!liwe"rozwi'zanie

402 Dmuchawa"obraca"si%"zbyt"
szybko.

Aktualna"pr%dko(="
wentylatora"jest"wy!sza"ni!"

warto(="okre(lona"w"
parametrze"}Tolerancja"obr."

dmuchawy}.

Zmniejszy="pr%dko(="
wentylatora"lub"zmieni="limit"

tolerancji.

403 Zbyt"wysokie"ci(nienie. Ci(nienie"czujnika"liniowego"
jest"wy!sze"ni!"warto(="
parametru"}Warto(="

maksymalna}.

Zmniejszy="ci(nienie"lub"
zmieni="parametr"}Warto(="

maksymalna}.

404 Zbyt"niskie"ci(nienie. Ci(nienie"czujnika"liniowego"
jest"ni!sze"ni!"warto(="
parametru"}Warto(="

minimalna}.

Zwi%kszy="ci(nienie"lub"zmieni="
parametr"}Warto(="

minimalna}.

405 Dawkowanie"przerwano,"
poniewa!"pozycja"robocza"
nie"zosta)a"osi'gni%ta."
Zag)%bi="sekcj%"siewu.

Maszyna"nie"znajduje"si%"w"
pozycji"roboczej.

Zag)%bi="sekcj%"siewu.

406 Dozowanie"zosta)o"
przerwane,"poniewa!"
maszyna"nie"zosta)a"

ca)kowicie"podniesiona."
Zag)%bi="sekcj%"siewu.

Maszyna"nie"zosta)a"
ca)kowicie"podniesiona.

Zag)%bi="sekcj%"siewu.

407 Nap%d"dozownika"stoi. Aktualna"pr%dko(="nap%du"
dozowania"jest"ni!sza"ni!"
pr%dko(="minimalna.

Zatrzyma="natychmiast["
Wyeliminowa="przyczyn%.

408 Wa)"dozuj'cy"stoi. Czujnik"pr%dko(ci"na"wale"
dozuj'cym"nie"rejestruje"
!adnego"ruchu"wa)ka"

dozuj'cego.

Zatrzyma="natychmiast["
Wyeliminowa="przyczyn%.

410 Nap%d"dozownika"jest"poza"
obszarem"kontrolnym.

Aktualna"pr%dko(="nap%du"
dozowania"jest"wy!sza"lub"

ni!sza"ni!"pr%dko(="
ustawiona.

Jed_"wolniejXszybciej"lub"u!yj"
wi%kszegoXmniejszego"wa)ka"

dozuj'cego.

411 Nap%d"dozuj'cy"nie"mo!e"
by="zgodny"z"wymagan'"

warto(ci'.

Jedziesz"zbyt"szybko"lub"zbyt"
wolno."Przy"obecnej"

pr%dko(ci"nie"jest"mo!liwe"
osi'gni%cie"po!'danej"

warto(ci.

Jed_"wolniej"lub"szybciej,"aby"
mog)a"jednostka"steruj'ca"
regulowa="ilo(="siewu.

412 Aplikacja"zosta)a"zatrzymana"
z"powodu"b)%du"
krytycznego.

Wyst'pi)"b)'d."Ten"b)'d"
zawsze"pojawia"si%"w"

po)'czeniu"z"innym"b)%dem.

Naprawi="b)'d"powi'zany.
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413 Aplikacja"zosta)a"zatrzymana"
z"powodu"du!ej"pr%dko(ci"

jazdy.

Pr%dko(="jazdy"jest"zbyt"
wysoka.

Zmniejszy="pr%dko(="jazdy.

414 Dozowanie"zosta)o"
zatrzymane,"poniewa!"
maszyna"nie"zosta)a"

ca)kowicie"podniesiona."
Zag)%bi="sekcj%"siewn'.

Maszyna"nie"zosta)a"
ca)kowicie"podniesiona.

Zag)%bi="sekcj%"siewn'.

415 Dmuchawa"obraca"si%"zbyt"
szybko."Dozowanie"zosta)o"

zatrzymane.

Aktualna"pr%dko(="
wentylatora"jest"wy!sza"ni!"
warto(="parametru"�Max."

obr.Xmin"�.

Zmniejsz"pr%dko(="wentylatora"
lub"zmie&"parametr"dmuchawy"

�Max."obr.Xmin"�.

ID Tekst"alarmu Mo!liwa"przyczyna Mo!liwe"rozwi'zanie

416 Dmuchawa"obraca"si%"zbyt"
wolno."Dozowanie"zosta)o"

zatrzymane.

Aktualna"pr%dko(="
wentylatora"jest"ni!sza"ni!"
warto(="parametru"�Min."

obr.Xmin"�.

Zwi%kszy="pr%dko(="
wentylatora"lub"zmieni="

parametr"dmuchawy"�Min."
obr.Xmin"�.

417 Klapa"kalibracyjna"jest"
otwarta."Nale!y"zamkn'=.

Klapa"kalibracyjna"jest"
otwarta,"chocia!"w)a(nie"si%"

wysiewa.

Zamknij"klapk%"kalibracyjn'.

418 Klapa"kalibracyjna"jest"
zamkni%ta."Nale!y"otworzy=.

Klapa"kalibracyjna"jest"
zamkni%ta,"chocia!"w"tej"
chwili"wykonywana"jest"
próba"kalibracyjna.

Otwórz"klapk%"kalibracyjn'.

146!|!161



Komunikaty!o!b#(dach

35.3!Alarmy!specyficzne!dla!maszyny

ID Tekst"alarmu Mo!liwa"przyczyna Mo!liwe"rozwi'zanie

602 Utracono"po)'czenie. Po)'czenie"z"modu)em"ERC"
zosta)o"utracone.

Sprawdzi="kable.

603 Po)'czenie"zosta)o"
przerwane.

Po)'czenie"z"modu)em"ERC"
jest"przerwane.

Sprawdzi="kable.

604 Zbyt"niskie"napi%cie"
zasilania.

Zbyt"niskie"napi%cie"zasilania"
modu)ów"ERC.

Sprawdzi="napi%cie"zasilania"i"
sprawdzi="akumulator"pojazdu.

605 Zwarcie. Modu)y"ERC"uleg)y"zwarciu. Sprawdzi="kable.

606 Otwarty"obwód"pr'du"
obci'!enia.

Wykryto"otwarty"obwód"
obci'!enia"dla"modu)ów"

ERC.

Sprawdzi="kable"i"sprawdzi=,"
czy"dost%pne"jest"sprz%g)o"

roz)'czaj'ce.

607 Wykryto"b)'d"modu)u"ERC. Konfiguracja"jest"
nieprawid)owa.

Sprawd_"konfiguracj%"wej(="i"
wyj(=.

608 Nie"rozpoznano"przep)ywu"
nasion.

System"przep)ywu"nasion"nie"
wykry)"przep)ywu"nasion.

Sprawdzi="system"przep)ywu"
nasion.

609 Wykryto"przep)yw"nasion. W"(cie!ce"technologicznej"
nast'pi)"przep)yw"nasion.

Sprawd_"prze)'czanie"(cie!ek"
technologicznych."Kontrola"

szczelno(ci"klapki.

611 Niski"poziom"w"zbiorniku. W"zbiorniku"jest"ma)o"nasion"
lub"nawozu.

Nape)ni="zbiornik.

612 Zbiornik"pusty. W"zbiorniku"nie"ma"nasion"
ani"nawozu.

Nape)ni="zbiornik.

613 Przekroczono"limit"czasu"
podczas"zamykania"sekcji.

W)'czenie"lewej"sekcji"trwa"
zbyt"d)ugo.

Sprawdzi=,"czy"co("jest"
zablokowane.

617 Wadliwa")adowarka. Alternator")adowarki"jest"
wadliwy.

Sprawdzi="alternator"
)adowarki.

618 Przep)yw"produktu"w"
aktywnym"rz'dku"nie"zosta)"

rozpoznany.

W"aktywnym"rz'dku"nie"
wykryto"przep)ywu"

produktu.

Sprawdzi="przep)yw"produktu"
lub"niektóre"rury"zasilaj'ce"s'"

zablokowane.

619 Przep)yw"produktu"w"
aktywnym"rz'dku"nie"zosta)"

rozpoznany.

W"aktywnym"rz'dku"
wykryto"zbyt"wysoki"
przep)yw"produktu.

Sprawdzi="kalibracj%.

620 Wykryto"zbyt"niski"przep)yw"
produktu"w"aktywnym"

rz'dku.

W"aktywnym"rz'dku"
wykryto"zbyt"ma)y"przep)yw"

produktu.

Sprawdzi="kalibracj%.

ID Tekst"alarmu Mo!liwa"przyczyna Mo!liwe"rozwi'zanie

621 Brak"dost%pnego"zestawu"
danych"dla"tego"produktu.

Test"kalibracyjny"nie"zosta)"
jeszcze"wykonany"dla"
danego"produktu.

Przed"przyst'pieniem"do"pracy"
z"produktem"wykonaj"prób%"

kalibracyjn'.

622 Przycisk"do"próby"siewnej"
jest"aktywny.

Przycisk"próby"wysiewu"
zosta)"aktywowany"przed"

otwarciem"ekranu"kalibracji.

Zwolnij"przycisk"próby"
wysiewu.

630 Utracono"po)'czenie. Po)'czenie"z"modu)em"MRC"
zosta)o"utracone.

Sprawdzi="kable.

631 Niezdefiniowany"indeks"
modu)u.

Wyst'pi)"b)'d"
oprogramowania.

Skontaktowa="si%"z"obs)ug'"
klienta.

636 Przed"dawkowaniem"nie"ma"
nasion.

Podczas"wst%pnego"
dozowania"wykryto"za"ma)o"

nasion.

Upewni="si%,"!e"dost%pna"jest"
wystarczaj'ca"ilo(="nasion.
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638 Silnik"si%"zatrzyma). Silnik"MRC"si%"zatrzyma). Sprawdzi="kable.

639 Zbyt"wysoki"pr'd. Silnik"MRC"wymaga"zbyt"
du!ego"pr'du.

Sprawdzi=,"czy"co("jest"
zablokowane.

640 Nie"osi'gni%to"pr%dko(ci. Modu)"MRC"nie"osi'gn')"
wymaganej"pr%dko(ci.

Sprawdzi="kable."Sprawdzi="
siewniki.

641 Zbyt"niskie"napi%cie"
zasilania.

Napi%cie"zasilania"modu)u"
MRC"jest"zbyt"niskie.

Sprawdzi="kable.

642 Za"niskie"napi%cie"w"
elektronice.

Napi%cie"elektroniki"w"
module"MRC"jest"zbyt"niskie.

Sprawdzi="kable.

643 Zbyt"niskie"napi%cie"
czujnika.

Napi%cie"czujnika"w"module"
MRC"jest"zbyt"niskie.

Sprawdzi="kable.

650 Utracono"po)'czenie. Po)'czenie"z"czujnikiem"
AIRidium®"zosta)o"

przerwane.

Sprawdzi="kable.

651 Niezdefiniowany"indeks"
modu)u.

Wyst'pi)"b)'d"w"module"
AIRidium®.

Skontaktowa="si%"z"obs)ug'"
klienta.

660 Utracono"po)'czenie. Po)'czenie"ze"
wzmacniaczem"Repeater"
CAN"zosta)o"przerwane.

Sprawdzi="kable.

663 Spadek"poni!ej"min."
napi%cia.

Napi%cie"jest"ni!sze"od"
ustawionego"minimalnego"

napi%cia"zasilania.

Sprawdzi="okablowanie"i"
napi%cie"zasilania.

664 Wykryto"b)'d"w"czujniku"
PLANTirium®."Zbyt"du!e"

zanieczyszczenie.

Czujnik"jest"zanieczyszczony."
Czu)o(="nie"odpowiada"
wybranemu"produktu.

Wyczy(="czujnik"iXlub"zmie&"
czu)o(="w"produkcie.

665 Wykryto"b)'d"w"czujniku"
PLANTirium®."Wadliwy"

nadajnik"czujnika.

Nadajnik"czujnika"jest"
wadliwy.

Sprawdzi="kable"czujnika.

666 Wykryto"b)'d"w"czujniku"
PLANTirium®."Nie"osi'gni%to

Nie"osi'gni%to"minimalnego"
napi%cia"zasilania.

Sprawdzi="kable.

ID Tekst"alarmu Mo!liwa"przyczyna Mo!liwe"rozwi'zanie

667 Wykryto"b)'d"w"czujniku"
PLANTirium®."B)'d"
komunikacji"LIN-Bus.

Wyst'pi)"b)'d"komunikacji"
LIN-Bus.Czujnik"nie"otrzyma)"
!adnych"komunikatów"z"
magistrali"LIN-"Bus.

Sprawdzi="kable.

668 Pr%dko(="robocza"jest"poza"
zakresem"pr%dko(ci.

Pr%dko(="robocza"jest"za"
du!a"lub"za"ma)a.

Upewni="si%,"!e"mie(ci"si%"w"
zakresie"pr%dko(ci"

znalezionych"podczas"próby"
kalibracyjnej.

669 Wykryto"b)'d"w"czujniku"
PLANTirium®."Utracono"

po)'czenie.

Po)'czenie"z"czujnikiem"
PLANTirium®"zosta)o"

przerwane.

Sprawdzi="kable"czujnika.

670 B)'d"systemu"przep)ywu"
nasion."B)'d:"Czujnik:

Wyst'pi)"b)'d"w"systemie"
przep)ywu"nasion.

Sprawdzi="system"przep)ywu"
nasion.

671 B)'d"systemu"przep)ywu"
nasion.

Wyst'pi)"b)'d"w"systemie"
przep)ywu"nasion.

Sprawdzi="system"przep)ywu"
nasion.

672 Wykryto"przep)yw"produktu"
w"nieaktywnym"wierszu.

Wykryto"przep)yw"produktu"
w"nieaktywnym"rz'dku.

Sprawd_"od)'czenie.

680 Utracono"po)'czenie. Po)'czenie"z"modu)em"
monitoruj'cymXsteruj'cym"

zosta)o"przerwane.

Sprawdzi="kable.
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681 Niezdefiniowany"indeks"
modu)u.

Znaleziono"
nieskonfigurowany"modu)"
monitorowaniaXsterowania.

Sprawd_"ilo(="
skonfigurowanych"lub"
pod)'czonych"modu)ów.

686 Zbyt"niskie"napi%cie"
zasilania.

Napi%cie"zasilania"na"module"
monitoruj'cymXsteruj'cym"

jest"za"niskie.

Zkontrolovat"kabely.

688 Nie"mo!na"osi'gn'="
warto(ci"docelowej." Docisk"

redlic.

Nie"osi'gni%to"wymaganej"
warto(ci"dla"nap%du"

liniowego.

Sprawdzi="nap%d"liniowy,"czy"
nie"wskazuje"na"blokowanie.

689 Nie"mo!na"osi'gn'="
warto(ci"docelowej."
G)%boko(="robocza.

Nie"osi'gni%to"wymaganej"
warto(ci"dla"nap%du"

liniowego.

Sprawdzi="nap%d"liniowy,"czy"
nie"wskazuje"na"blokowanie.

690 Wykryto"b)'d"w"CAN-"
Repeater."5"V"�"

Nieprawid)owe"napi%cie.

CAN-Repeater"jest"wadliwy. Skontaktowa="si%"z"obs)ug'"
klienta.

691 Wykryto"b)'d"w"CAN-"
Repeater."3,3"V"�"

Nieprawid)owe"napi%cie.

CAN-Repeater"jest"wadliwy. Skontaktowa="si%"z"obs)ug'"
klienta.

692 Wykryto"b)'d"w"CAN-"
Repeater."2,5"V"�"

Nieprawid)owe"napi%cie.

CAN-Repeater"jest"wadliwy. Skontaktowa="si%"z"obs)ug'"
klienta.

693 Wykryto"b)'d"w"CAN-"
Repeater"12"VE"�"

Nieprawid)owe"napi%cie.

�ród)o"napi%cia"elektroniki"
jest"uszkodzone.

Sprawdzi="kable.

ID Tekst"alarmu Mo!liwa"przyczyna Mo!liwe"rozwi'zanie

694 Wykryto"b)'d"w"CAN-"
Repeater."12"VL"�"

Nieprawid)owe"napi%cie.

Zdroj"nap�tí"p#i"výkonu"je"
vadný.

Zkontrolovat"kabely.

695 Wykryto"b)'d"w"CAN-"
Repeater."B)'d"konwersji"

AD.

CAN-Repeater"je"vadný. Obrátit"se"na"zákaznickou"
slu�bu.

696 Wykryto"b)'d"w"CAN-"
Repeater."B)'d"podczas"
wprowadzania"adresu.

B�hem"procesu"adresování"
byla"rozpoznána"chyba.

Zkontrolovat"kabely.

697 Wykryto"b)'d"w"CAN-"
Repeater."B)'d"bloku"

parametrów.

CAN-Repeater"je"vadný. Obrátit"se"na"zákaznickou"
slu�bu.

698 Rozpocz%to"przesy)anie"pliku"
dziennika."Komunikat"po"

zako&czeniu.

699 Zako&czono"przesy)anie"
pliku"dziennika.
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Konserwacja!i!naprawy!maszyny

36! KONSERWACJA!I!NAPRAWY!MASZYNY

�! Naprawy"maszyny"mo!e"wykonywa="tylko"przeszkolona"osoba."Przy"wychodzeniu"z"kabiny"
operator" ci'gnika"musi"wy)'czy="wszystkie" uk)ady" hydrauliczne," urz'dzenia" na"maszynie"
>wentylator?" oraz" silnik," operator" nie" mo!e" dopu(ci=" do" swobodnego" dost%pu" osób"
nieuprawnionych"do"ci'gnika.

�! Wymiana" zu!ytych" dysków" musi" by=" przeprowadzona" wy)'cznie" w" przypadku," gdy"
maszyna"jest"w"spoczynku">tzn."maszyna"nie"dzia)a?.

�! Je!eli" w" trakcie" naprawy" maszyna" jest" przy)'czona" do" traktora," musisz" przed"
rozpocz%ciem" spawania" uszkodzonej" cz%(ci" od)'czy=" kable" doprowadzaj'ce" alternatora" i"
akumulatora"na"traktorze.

�! Doci'gni%cie"wszystkich"po)'cze&"(rubowych"i"innych"po)'cze&"monta!owych"na"maszynie"
przed"ka!dym"u!yciem"maszyny.

�! Na" bie!'co" kontrolowa=" zu!ycie" cz%(ci" robocze" maszyny," ewentualnie" wymieni=" zu!yte"
cz%(ci"robocze"na"nowe"i"przestrzega="przy"tym"przepisów"bezpiecze&stwa.

�! Ustawianie," czyszczenie" i" smarowanie" maszyny" mo!na" wykonywa=" tylko" w" stanie"
bezruchu"maszyny">tzn."maszyna"stoi"i"nie"pracuje?."

�! Przy" pracy" na" uniesionej" maszynie" u!ywaj" odpowiednich" urz'dze&" podpieraj'cych" na"
oznaczonych"miejscach"lub"na"miejscach"do"tego"odpowiednich.

�! Przy" ustawianiu," czyszczeniu," konserwacji" i" naprawie" maszyny" musisz" zabezpieczy=" te"
cz%(ci"maszyny,"które"mog)yby"by="zagro!eniem"dla"obs)ugi"-"spadni%cie"lub"inny"ruch.

�! Naprawy" uk)adów" hydraulicznych" mog'" by=" wykonane" wy)'cznie" przy" roz)o!onej"
maszynie"i"maszyna"musi"by="po)o!ona"na"cz%(ciach"roboczych"na"pod)o!u.

�! Podczas"naprawy"uk)adów"hydraulicznych"maszyny"konieczne" jest"uprzednie"spuszczenie"
ci(nienia"w"uk)adach"hydraulicznych"maszyny.

�! Do" zamocowania" maszyny" przy" manipulacji" za" pomoc'" urz'dzenia" podnosz'cego" u!yj"
tylko" te" miejsca," które" s'" oznaczone" samo" klej'cymi" nalepkami" ze" znakiem" )a&cucha" �

�.

�! Przy"usterce" lub"uszkodzeniu" natychmiast"wy)'cz" silnik" ci'gnika" i" zabezpiecz" silnik" przed"
powtórnym" w)'czeniem," maszyn%" zabezpiecz" przed" poruszeniem" si%" �" dopiero" potem"
mo!esz"usun'="usterk%.

�! Przy" naprawach" maszyny" u!ywaj" tylko" oryginalnych" cz%(ci" zamiennych," odpowiednich"
narz%dzi"i"ochronnych"pomocy.

�! Regularnie"kontroluj"ci(nienie"w"pneumatykach"maszyny" i" ich"stan."Ewentualne"naprawy"
pneumatyk"wykonuj"w"odpowiednim"warsztacie.

�! Maszyn%"utrzymuj"w"czysto(ci.

�! Regularnie"sprawdzaj"dokr%cenie"nakr%tek"roboczych"organów.

�! Cylindry! hydrauliczne! Qt#oczyskoV;! #o)yska! i! cz(+ci! elektroniczne! nie! nale)y! czy+ci*!
urz,dzeniem!wysokoci+nieniowym!lub!bezpo+rednim!strumieniem!wody.!Uszczelki!oraz!
#o)yska!przy!wysokim!ci+nieniu!nie!s,!wodoszczelne.
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36.1!Plan!konserwacji

PLAN!KONSERWACJI
KONSERWACJA Codzien-

nie">w"
sezonie?

40"h Przed"
sezonem

Po"
sezonie

Interwa)"
czasowy

Ogólnie"maszyna

�! Wizualna"kontrola"maszyny

�! Monitorowanie" niepo!'danych" d_wi%ków,"
wibracje"i"nadmiernego"zu!ycia"

�! Kontrola" kluczowych" w%z)ów:" czopów,"
)o!ysk,"cylindrów,"organów"roboczych

�! Oczyszczenie"maszyny

�! Najlepiej" przechowywa=" maszyn%" pod"
dachem

�! Zapisa=" dat%" uruchomienia" maszyny" X"
rozpocz%cia"sezonu">ha?

�! Kompleksowy"przegl'd

�! Kontrola"ramy"

Nie"czy(ci="cylindrów"hydraulicznych,")o!ysk,"cz%(ci"
elektrycznych"lub"elektronicznych"za"pomoc'"myjki"
wysokoci(nieniowej"lub"bezpo(redniego"strumienia"
wody."Uszczelki"i")o!yska"nie"s'"wodoodporne"pod"
wysokim"ci(nieniem.

Uk)ad"hydrauliczny

Sprawd_"dzia)anie,"szczelno(ci,"mocowania"i"
(cieranie"wszystkich"elementów"hydraulicznych"
i"w%!y"

W()e!hydrauliczne!-!wymiana:

�! Uszkodzony" p)aszcz" zewn%trzny" w%!a"
>uszkodzony"mechanicznie"lub"spuchni%ty?

�! Wyciek"cieczy">szczególnie"na"ko&cówce?

�! Wybrzuszenia"lub"p%cherze"na"w%!u

�! Zdeformowana"lub"skorodowana"ko&cówka

�! Poluzowana"ko&cówka"-"w'!"si%"obraca

W()e!hydrauliczne!-!wymiana:

�! Przekroczona"!ywotno(="w%!a

6"lat

@@@!ZAPOBIEGANIE!oznacza!wyeliminowanie!problemu!w!zaplanowany;!
poza!sezonem!bezstresowy!sposób!i!wygodnie;!zanim!pojawi!si(!problem!
wtórny;!wypadek!lub!zagro)enie!dla!zdrowia!.!
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PLAN!KONSERWACJI
KONSERWACJA Codzien-

nie">w"
sezonie?

40"h Przed"
sezo-
nem

Po"
sezonie

Interwa)"
czasowy

Po)'czenia"(rubowe

Kontrola!wzrokowa!po)'cze&"(rubowych"i"
hydraulicznych,"dokr%ci="lu_ne"po)'czenia"
odpowiednim"momentem"dokr%cania">tab."
Momentów"dokr%cania?

Ko#a!-!dokr(ci*!wszystkie!nakr(tki!kó#.

�! Po"raz"pierwszy"po"10"godzinach"pracy

�! Po"wymianie"ko)a"po"10"godzinach"pracy

M"18"x"1,5"�"300"Nm
M"20"x"1,5"�"400"Nm
M"22"x"1,5"�"500"Nm

Uk#ad!hamulcowy

Przewody!hamulcowe!i!w()e!-"kontrola"dzia)ania,"
nieszczelno(ci,"mocowania"i"zaci(ni%cia"lub"
p%kni%=

Elementy!hamulca!-"kontrola"dzia)ania,"
szczelno(ci,"mocowania

Zbiornik!powietrza!�"opró!nianie"przez"zawór"
spustowy

Zawór!spustowy!�"sprawdzenie"dzia)ania,"
czyszczenie"i"wymiana"uszczelek

Filtr!rurowy!-"czyszczenie

Hamulec/hamulec!postojowy!�"kontrola"
dzia)ania,"regulacja"kroku25-45!mm

Klocki!hamulcowe!�"kontrola"stanu"klocków"
hamulcowych,"min."grubo(="3mm

Ko)aXo(

Kontrola!ci+nienia!w!oponach

$o)yska!osi!transportowej!�"kkontrola"i"regulacja"
luzu">praca"w"warsztacie?
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PLAN!KONSERWACJI
KONSERWACJA Codzien-

nie">w"
sezonie?

40"h Przed"
sezonem

Po"
sezonie

Interwa)"
czasowy

Uk)ad"pneumatyczny

Wentylator:
Funkcja"ustawiania"obrotów

WOM"wentylator"�"kontrola"stanu"oleju

WOM"wymiana"oleju"
pierwsza"po"50"motogodzinach
druga"200"motogodzinach
inne"po"400"motogodzinach

1"rok

Kratka"ochronna"wentylatora:
kontrola"stanu,"usuni%cie"zabrudze&

Ch)odnica"oleju

Wirnik"wentylatora
kontrola"stanu"i"zamocowania,"usuni%cie"
zabrudze&
kontrola"zamocowania"nap%du"wentylatora

Wentylator,"w%!e"do"wysiewu,"mieszalnik:
szczelno(=,"punkty"mocowania,"blokady,"stan"
ogólny

Z)'cza"hydrauliczne"i"w%!e:
szczelno(="wszystkich"komponentów"i"
przepustowo(=

Rozdzielnica:
kontrolowania"wyst%powania"obcych"cz'stek."
Odkr%="wieko"rozdzielnicy"i"skontroluj"wyj(cia
kontrola"dzia)ania"i"pozycji"klapek"rz%dów

Mechanizm!siewny!QdozownikV

Kontrola"stanu"ogólnego,"ustawie&,"zu!ycia,"
szczelno(ci

Kontrola"obecno(ci"cia)"obcych

Kontrola"stanu"nap%d,")o!yska"silnika

Kontrola"szczelno(ci"listwy"na"rolk%

@@@!ZAPOBIEGANIE!oznacza!wyeliminowanie!problemu!w!
zaplanowany;!poza!sezonem!bezstresowy!sposób!i!
wygodnie;!zanim!pojawi!si(!problem!wtórny;!wypadek!
lub!zagro)enie!dla!zdrowia!.!
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PLAN!KONSERWACJI
KONSERWACJA Codzien-

nie">w"
sezonie?

40"h Przed"
sezonem

Po"
sezonie

Interwa)"
czasowy

Kontrola!pod!k,tem!uszkodze<;!ewentualnie!
wymiana

Urz,dzenia!zabezpieczaj,ce

O(wietlenie"i"p)yty"bezpiecze&stwa"-"kontrola"
stanu,"dzia)ania"i"czysto(=

Etykiety"ostrzegawcze"i"bezpiecze&stwa"-"
kontrola"obecno(ci"i"czytelno(=

Plan!smarowania!maszyny

Przegub"dyszla"X"ucho"zaczepowe"-"smar"
plastyczny

;ruba"hamulca"r%cznego"-"smar"plastyczny"lub"
odpowiedni"olej

<o!yska"osi"-"smar"plastyczny"z"zawarto(ci'"
litu"-"kontrola,"ewentualne"uzupe)nienie

Po!sezón{

Ca)a"maszyna
Przeprowadzi="przegl'd"posezonowy"i"czyszczenie�"nie"spryskiwa="plastikowych"cz%(ci"olejem"ani"
podobnymi"(rodkami
Spryska="t)oczyska"cylindrów"hydraulicznych"odpowiednimi"(rodkami"antykorozyjnymi
Sprawd_"stabilno(="wszystkich"po)'cze&"(rubowych"i"wtykowych">zobacz"tabela"momentów"dokr%cania?
Skontrolowa="uszkodzenia"przewodów"elektrycznych"i"ewentualnie"je"wymieni=

Uk)ad"hamulcowy
Przed"ostatni'"jazd'"zakonserwuj"niezamarzaj'cym"p)ynem"do"uk)adu"hamulców"pneumatycznych">ok"01,"
l?"niezawieraj'cym"etanolu"p)yn,"zgodnie"z"zaleceniami"producenta"ci'gnika
Zabezpieczy="maszyn%"przed"ruchem"klinami
Zwolni="hamulec"postojowy,"upu(ci="powietrze"ze"zbiornika"powietrza"i"zamkn'="przewody"hamulcowe
Hamulec"roboczy"musi"by="zwolniony"zim',"aby"nie"przykleja)"si%"do"b%bna"hamulcowego

Miejsca"smarowania
Nasmarowa="miejsca"smarowania"zgodnie"z"planem"smarowania"smarem"plastycznym"Likx"KP2P-20"
zgodnie"z"DIN"51"502

@@@!ZAPOBIEGANIE!oznacza!wyeliminowanie!problemu!w!
zaplanowany;!poza!sezonem!bezstresowy!sposób!i!
wygodnie;!zanim!pojawi!si(!problem!wtórny;!wypadek!
lub!zagro)enie!dla!zdrowia!.!
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36.1.1!Obs#uga!+rodków!smarowych

�! Oleje"i"smary"powinny"by="traktowane"jak"niebezpieczny"odpad"zgodnie"z"obowi'zuj'cymi"
przepisami"prawa.

�! Chro&" si%"przed"bezpo(rednim"kontaktem" z" olejem"przez"u!ywanie" r%kawic" lub" kremów"
ochronnych.

�! ;lady" oleju" na" skórze" nale!y" dok)adnie" umy=" ciep)'" wod'" z" myd)em." Skóry" nie" nale!y"
czy(ci="benzyn',"olejem"nap%dowym"lub"innymi"rozpuszczalnikami.

�! Olej" lub" smar" jest" toksyczny." Je(li" olej" zosta)" po)kni%ty," natychmiast" zasi%gnij" porady"
lekarza.

�! Smary"nale!y"chroni="przed"dzie=mi.

36.1.2!Ci+nienie!w!oponach

Nacisk!pustej!maszyny!na!o+

Opona od do Ci+nienie!kó#

Mitas
405/70!R20

0"kg 7"920"kg 1,5"Bar

7"920"kg 10"242"kg 2,0"Bar

10"242"kg 12"306"kg 2,5"Bar

12"306"kg 14"280"kg 3,0"Bar

Mitas
420/65!R20

0"kg 6"570"kg 0,6"Bar

6"570"kg 7"530"kg 0,8"Bar

7"530"kg 8"460"kg 1,0"Bar

8"460"kg 9"330"kg 1,2"Bar

9"330"kg 10"350"kg 1,4"Bar

10"350"kg 11"400"kg 1,6"Bar
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36.1.3!Zalecane!momenty!dokr(cenia!po#,cze<!+rubowych

PO<]CZENIE";RUBOWE MOMENT"DOKR�CENIA UWAGA

M8x1 8"Nm Wzmacniaj'ce"wkr%ty")o!ysk"w"
oprawie

M8">8.8? 25"Nm

M12">8.8? 87"Nm <o!yska"w"oprawie"

M16">8.8? 210"Nm Ko)a"oponowe"wa)ów

M20">8.8? 50"Nm ;ruby"obrotowe"bronowania

M20">8.8? 410"Nm ;ruby"zabezpieczenia,"ko)a"wa)ów"
oponowych"osi

M24">8.8? 710"Nm ;ruby"zbiornika

H`DRAULICZNE"+"PNEUMAT`CZNE"PO<]CZENIA

M16x1,5 60"Nm Po)'czenia"hydrauliczne,"
po)'czenia"pneumatyczne"

M22x1,5 140"Nm Po)'czenia"hydrauliczne,"
po)'czenia"pneumatyczne"
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Odstawienie!maszyny

37! ODSTAWIENIE!MASZYNY

Odstawienie!maszyny!na!d#u)szy!czas:

�! Maszyn%"nale!y"odstawi="pod"dach,"je!eli"jest"to"mo!liwe.

�! Maszyn%"nale!y"odstawi="na"równy"i"sta)"podk)ad"z"dostateczn'"no(no(ci'.

�! Obs)uga" powinna" maszyn%" przed" jej" sk)adowaniem" oczy(ci=" z" nieczysto(ci" i"
zakonserwowa=" tak," aby" podczas" u)o!enia" maszyna" nie" by)a" uszkodzona." Szczególn'"
uwag%" nale!y" zwróci=" na" wszystkie" wyznaczone" miejsca" smarowania" i" posmarowa=" je"
wed)ug"planu.

�! Maszyn%" odstaw" w" pozycji" ze" z)o!onymi" ramami" w" pozycji" transportowej." Maszyn%"
odstaw"na"osi" i"na"nodze,"maszyn%"zabezpiecz"przed"samowolnym"ruchem"przy"pomocy"
klinów"lub"innego"odpowiedniego"narz%dzia.

�! Maszyna"nie"mo!e"by="oparta"o"talerze."Mog'"zosta="uszkodzone"talerze"maszyny.

�! Obs)uga"powinna"uniemo!liwi="dost%p"do"maszyny"osobom"nieupowa!nionym.
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Ochrona!+rodowiska!naturalnego

38! OCHRONA!%RODOWISKA!NATURALNEGO

�! Regularnie"nale!y"sprawdza="szczelno(="uk)adu"hydraulicznego.

�! W%!e"hydrauliczne"lub"inne"cz%(ci"uk)adu"hydraulicznego"wykazuj'ce"oznaki"uszkodzenia,"
prewencyjne"wymie&"lub"napraw,"zanim"dojdzie"do"wycieku"oleju.

�! Sprawd_"stan"przewodów"hydraulicznych" i"wykonaj" ich"wymian%"w"odpowiednim"czasie."
Czas"!ywotno(ci"w%!y"hydraulicznych"obejmuje"i"okres,"w"którym"by)y"przechowywane.

�! Z"olejami"i"t)uszczami"nale!y"obchodzi="si%"zgodnie"z"obowi'zuj'cym"prawem"i"przepisami"
dotycz'cymi"odpadów.
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Likwidacja!maszyny!po!uko<czeniu!)ywotno+ci

39! LIKWIDACJA!MASZYNY!PO!UKOXCZENIU!"YWOTNO%CI

�! Eksploatator" musi" podczas" likwidacji" maszyny" rozdzieli=" na" poszczególne" cz%(ci," tzn."
elementy"stalowe"i"elementy,"gdzie"by)"hydrauliczny"olej"lub"smar.

�! Cz%(ci" stalowe," eksploatator" musi" rozci'=" przestrzegaj'c" odpowiednich" przepisów"
bezpiecze&stwa" i" odda=" do" zbioru" surowców" wtórnych." Z" innymi" elementami" nale!y"
post%powa="zgodne"z"obowi'zuj'cym"prawem"o"odpadach.
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Us#ugi!serwisowe!i!warunki!gwarancji

40! US$UGI!SERWISOWE!I!WARUNKI!GWARANCJI

40.1!Us#ugi!serwisowe

Us)ug%"serwisow'"zapewnia"przedstawiciel"handlowy,"po"konsultacji"z"producentem,"ewentualnie"bezpo-
(rednio"producent."Cz%(ci" zamienne"potem"za"pomoc'" sieci" sprzeda!y"przez"poszczególnych" sprzedawców"
po" ca)ej" republice." Cz%(ci" zamienne" u!ywaj" tylko" wed)ug" katalogu" cz%(ci" zamiennych" wydanym" oficjalnie"
przez"producenta.

40.2!Gwarancja

Maszyna!z!rejestracj,!w!My!Farmet;!gwarancja!24!miesi,ce.

Maszyna!bez!rejestracji;!gwarancja!12!miesi(cy.

�! Producent"udziela"gwarancji"na"24"miesi'ce"na"nast%puj'ce"cz%(ci"maszyny:"g)ówna"rama,"
o(" i" dyszel" maszyny." Na" pozosta)e" cz%(ci" producent" udziela" gwarancji" na" 12" miesi%cy."
Gwarancja" jest" udzielana" od" daty" sprzeda!y" nowej"maszyny" ko&cowemu"u!ytkownikowi"
>klientowi?.

�! Gwarancja" obejmuje" wady" skryte," które" pojawi'" si%" w" czasie" trwania" gwarancji" przy"
poprawnym"u!ywaniu"maszyny" i"przy"spe)nieniu"warunków"przedstawionych"w" instrukcji"
u!ywania.

�! Gwarancja" nie" obejmuje" zu!ywaj'cych" si%" cz%(ci" zamiennych," tzn." bie!'ce"mechaniczne"
zu!ycie"roboczych"cz%(ci"zamiennych">redlice," ostrza" itp.?.

�! Gwarancja" nie" obejmuje" po(rednich" nast%pstw" z" ewentualnego" uszkodzenia" jak" np."
zni!enie"!ywotno(ci"itp.

�! Gwarancja"jest"udzielana"na"maszyn%"i"nie"zanika"w"momencie"zmiany"w)a(ciciela.

�! Gwarancja" jest" ograniczona" na" demonta!" i" monta!," ewentualnie" wymian%" lub" napraw%"
wadliwej" cz%(ci." Decyzja," czy" wadliwa" cz%(=" b%dzie" wymieniona" lub" naprawiona,"
podejmuje"strona"umowy"Farmet.

�! Przez"czas"trwania"gwarancji"naprawy"czy" inne" ingerencje"do"maszyny"mo!e"wykonywa="
tylko" autoryzowany" technik" serwisu" producenta." W" innym" przypadku" gwarancja" nie"
b%dzie" uznana." To" ustanowienie" nie" odnosi" si%" do" wymiany" zu!ywaj'cych" si%" cz%(ci"
zamiennych.

�! Gwarancja"jest"uwarunkowana"u!ywaniem"oryginalnych"cz%(ci"zamiennych"producenta.
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