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Vazeny zakazniku,

nesené stroje KOMPAKTOMAT jsou kvalitni vyrobky firmy Farmet a.s. Ceska Skalice.

Vyhody Vaseho stroje a predevsim jeho prednosti mlzZete plné vyuZit po dikladném prostudovani navodu
k pouZiti.

Vyrobni Cislo stroje je vyrazeno na vyrobnim Stitku a zapsano v navodu k pouZziti (viz. SPECIFIKACE STROJE).
Toto vyrobni Cislo stroje je nutné uvadét vzdy, kdyz objedndvate nahradni dily pro pripadnou opravu. Vyrobni
Stitek je umistén na stfednim rdmu v blizkosti oje.

Nahradni dily k témto strojliim pouZivejte pouze originalni dle Katalogu nahradnich dild oficialné vydanym
vyrobcem firmou Farmet a.s. Ceska Skalice.

MOZNOSTI POUZIVANIi VASEHO STROJE

KOMPAKTOMAT je urcen pro predsetovou pfipravu pldy jako ndsledna operace po orbé nebo podmitce
se zapracovanymi rostlinnymi zbytky.

SPECIFIKACE STROJE:

TYP STROJE KOMPAKTOMAT

VYROBNI CiSLO STROJE

POUZITE PRISLUSENSTVI:
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ZAKLADNI POPIS STROJE KOMPAKTOMAT

Konstrukce stroje Kompaktomat, diky své stavebnicové koncepci, umoziiuje variabilni pouziti riznych variant.
Agregace stroje k traktoru je moznda na zadni zavés TBZ. Dale je mozné pro lepsi funkci ve vasSich podminkdach
ménit pracovni organy stroje, jako napf. typy prednich smykd, typy prednich valc(, typy radlickovych sekci, typy
zadnich valcl. Pro zlepseni kvality zpracovani je mozné nadstandardné Kompaktomaty vybavit kypfFici stop s
dlatovymi radlickami. Pro zvySeni produktivity je mozné nadstandardné Kompaktomaty vybavit hydraulickym
ovladanim polohy pfednich smyk( a nastavovani hloubky radlic.

Standardni verze neseného stroje je sloZzena z nasledujicich soucasti:

-zavésny mechanismus kategorie TBZ 3 k pfipojeni za tazny prostfedek

-nosné ramy stroje

-stroj je standardné vybaven mechanickym tédhlem pro zajisténi bo¢nich rdm v transportni poloze

-stroj je standardné vybaven prednimi a zadnimi bezpecnostnimi stity se Sikmym cCerveno-bilym Srafovani a s
odrazkami, dale reflexni tabuli zadniho oznaceni vozidel dle EHK ¢.69.

STROJ K400NS

Pracovni organy standardni verze stroje

1) Zavésny mechanismus kategorie TBZ 3

2) Automaticky odpruzené predni smyky s mechanickym vySkovym nastavovanim

3) Predni 12-ti liStovy valec 400mm

4) Sekce Sipovych radli¢ek na tvarovych pruzinach s planyrovaci liStou a mechanicky ovladanych hloubky
5)  Zadni crosskill valec s Cisticem

6) Zadni smyk s moznosti mechanického nastaveni sklonu smyku
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TECHNICKE PARAMETRY K400NS K500NS K60ONS
Pracovni Sitka (mm) 4000 5000 6000
Transportni Sitka (mm) 3000
Celkova délka stroje (mm) 2930 3200
Pracovni hloubka (mm) 0-100
Pocet radlic A/B/C 18/39/16 23/49/23 27/59/24
Pracovni vykon (ha/hod) 3-4 3-5 3,5-6
Pracovni rychlost (km/hod) 10-14
Max. transportni rychlost (km/hod) 20
Max. svahova dostupnost (°) 6
Max. hmotnost stroje (standardni 2670 3150 3500
verze)

Olejova napli HLP 46 DIN51524-2 (1) 3,5 6
Pozadavek na vykon traktoru (kw)* 90 120 | 130

POZADAVEK NA VYBAVU TRAK

TORU PRO AGREGACI STROJU K400NS, K500NS, K60ONS

STANDARDN/ VYBAVA

Pozadavek na agregaci traktoru

Roztec dolnich zavésnych kloub 870 +/-1,5 mm
(méreno na osach kloub)
J diry doI’nlsh z’a\V/esnych k.Ioubu 237 5mm
pro zavésné Cepy stroje
@ diry horniho zavésného kloubu 232,5mm

pro zavésny Cep stroje

STANDARDN/ VYBAVA
-okruh sklapéni boc.ramu

Tlak v okruhu 200bar, 2ks zasuvek
rychlospojky ISO 12,5

Pozadavek na hydraulickou soustavu
traktoru

NADSTANDARDNI VYBAVA Tlak v okruhu 200bar, 2ks zasuvek
-okruh ovladani prednich smyk rychlospojky ISO 12,5
NADSTANDARDNI VYBAVA Tlak v okruhu 200bar, 2ks zasuvek

-okruh ovladani hloubky radlic

rychlospojky ISO 12,5

* Tyto hodnoty jsou pouze jako doporuéeny tazny prostfedek. Skuteéna tahova sila se mdzZe vyrazné ménit podle hloubky zpracovani,
pudnich podminek, svahovitosti pozemku, opotiebeni pracovnich orgén( a jejich sefizenim.
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MEZNi PARAMETRY STROJE

e M stroj je uréen pro pfedsetovou ptipravu pddy po orbé nebo podmitce s pracovni hloubkou od Omm do
100mm pti obdélavani pldy v zemédélstvi. Jiny druh pouZivani pfesahujici stanoveny tGcel se povazuje za
nepovoleny.

e  ®Obsluhu stroje provadi traktorista.

e ®OQbsluha stroje ma zakdzéno jiné pouzivani stroje, zvlasté pak:

= W pFepravu osob na konstrukci stroje.
= ™ pfepravu bfemen na konstrukci stroje.
= W agregaci stroje s jinym taZznym zafizenim, ne? je uvedeno kapitole ,4.1./str.16“.

BEZPECNOSTNI SDELENI

Tato vystraznd znacka upozoriuje na bezprostfedni hrozici
nebezpecnou situaci, koncici smrti nebo vdznym zranénim

Tato vystraznd znacka upozornuje na nebezpecénou situaci, koncici
smrti nebo vaznym zranénim

mensim nebo mirnym zranénim. Upozornuje rovnéz na nebezpecné

@ Tato vystrazna znacka upozornuje na situaci, kterd maze skoncit
ukony, které souvisi s ¢innosti, kterd by mohla vést ke zranéni.

A. OBECNE POKYNY PRO POUZIVANI

A.1 ¥ Stroj je vyroben vsouladu s poslednim stavem techniky a schvalenymi bezpeénostnimi predpisy.
Presto mohou pfi pouZivani vznikat nebezpeci zranéni uZivatele nebo tretich osob resp. poskozeni stroje
nebo vzniku jinych vécnych skod.

A.2 ™ Stroj pouZivejte pouze v technicky nezavadném stavu, v souladu s jeho uréenim, s védomim moznych
nebezpedi a za dodrZeni bezpecnostnich pokynl tohoto navodu k pouZiti!
Ihned odstrante predevsim zavady, které mohou negativné ovlivnit bezpec¢nost!

A.3 ) Obsluhu stroje smi provddét osoba povéFfena provozovatelem za téchto podminek:
e @ musivlastnit platny Fidi¢sky prakaz pfisluiné kategorie,
e O musi byt prokazatelné sezndmena s bezpeénostnimi pfedpisy pro praci se strojem a musi
prakticky ovladat obsluhu stroje,
e (stroj nesmi obsluhovat mladistva(é) osobal(y),
e () musi znat vyznam bezpe&nostnich znaéek umisténych na stroji. Jejich respektovani je dlezité
pro bezpecny a spolehlivy provoz stroje.

A4 "2drzbu a servisni opravy na stroji smi provadét pouze osoba:
e () povéfend provozovatelem,
e M yyulena ve strojnim oboru se znalosti oprav podobnych strojnich zafizeni,
o  ()prokazatelné sezndmena s bezpeénostnimi predpisy pro praci se strojem,
e (8 p¥j opravé stroje pfipojeného za traktorem musi vlastnit fidi¢sky prikaz pFisluné kategorie.

A.5 () 0Obsluha stroje musi pfi praci se strojem i pfi transportu stroje zajistit bezpe¢nost jinych osob.

A.6 "8 P¥j praci stroje na poli nebo pfi pfepravé neni pozadovana pfitomnost obsluhy na konstrukci stroje =
obsluha musi stroj ovladat z kabiny traktoru.
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(19 Obsluha smi na konstrukci stroje vstupovat pouze za klidu stroje a pfi zablokovani stroje proti pohybu
a to pouze z téchto davodu:

o (Popravé a Gdribé stroje,

o (Bsefizeni pracovnich ¢asti stroje po rozklopeni boénich ramd.

(0x) pi stoupdani na stroj nestoupejte na pneumatiky naprav nebo jiné otacejici se dily. Ty se mohou
protocit a naslednym padem si mlzete zpUsobit velmi vazna zranéni.

(22) jakékoliv zmény resp. Upravy na stroji smi byt provadény pouze s pisemnym souhlasem vyrobce. Za
pfipadné Skody vzniklé v disledku nedodrzeni tohoto pokynu nenese vyrobce odpovédnost. Stroj musi
byt udrzovan vybaveny predepsanym prislusenstvim, vystroji a vybavou véetné bezpecnostniho znaceni.
Vsechny vystrazné a bezpecnostni znacky musi byt stale Citelné a na svych mistech. V pfipadé poskozeni
nebo ztraty musi byt tyto znacky neprodlené obnoveny.

23 Obsluha musi mit pfi praci se strojem Navod k pouZiti s poZadavky bezpeénosti prace kdykoliv
k dispozici.

(24) Obsluha nesmi pii pouZivani stroje konzumovat alkohol, léky, omamné a halucinogenni latky, které
sniZuji jeji pozornost a koordinacni schopnosti. Musi-li obsluha uZivat léky predepsané lékarem nebo
uziva-li léky volné prodejné, musi byt lékafem informovéna, zda je za téchto okolnosti schopna
odpovédné a bezpecné obsluhovat stroj.

OCHRANNE POMUCKY

Pro provoz a udrzbu potrebujete:

B.

B.1

B.2

B.3

B.4

B.5

= priléhavé obleceni
= ochranné rukavice a bryle na ochranu proti prachu a ostrym c¢astem stroje

PREPRAVA STROJE DOPRAVNiIMI PROSTREDKY

() Dopravni prostfedek uréeny pro transport stroje musi mit svoji nosnost minimalné shodnou
s hmotnosti prevazeného stroje. Celkovd hmotnost stroje je uvedena na vyrobnim Stitku.

(2 Rozméry transportovaného stroje véetné dopravniho prostfedku musi splfiovat platné ptedpisy pro
provoz po pozemnich komunikacich (vyhlasky, zakony).

3 ptepravovany stroj musi byt k dopravnimu prostfedku vidy pfipevnén tak, aby nemohlo dojit k jeho
samovolnému uvolnéni.

) Dopravce odpovidd za $kody zplisobené uvoln&nim nespravné nebo nedostateéné pfipevnéného
stroje k dopravnimu prostredku.

&) Dopravce je povinen dbat nafizeni odpovédnych pracovnikl firmy Farmet, zajistujicich nakladku, o
spravném ukotveni a zajisténi stroje na dopravnim prostfedku. To hlavné z pohledu mozného poskozeni
pfepravovaného stroje.
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C.

C1
C.2
C3

c4

MANIPULACE SE STROJEM ZDVIHACIM ZARIZENIM

) zdvihaci zafizeni a vézaci prostfedky uréené pro manipulaci se strojem musi mit svoji nosnost
minimalné shodnou s hmotnosti manipulovaného stroje.
) Uchyceni stroje pro manipulaci smi byt provddéno pouze na mistech k tomu uréenych a oznaéenych

—

samolepicimi Stitky zndzorfujicimi ,fetizek” -=-<S—.,

®) Po uchyceni (zavé$eni), v mistech k tomu uréenych, je zakdzadno pohybovat se v prostoru moiného
dosahu manipulovaného stroje.

Tabulka orientacnich hmotnosti dilcli dle mozZné varianty nakladky

SESTAVA K400NS | K500NS | KGOONS
KYPRICE STOP* (kg) 250 150 150
NOSNY RAM (kg) | 800 - -
STR RAM (kg) - 1300 1300
BOCNI RAM PRAVY (kg) | 1100 900 1100
BOCNIRAM LEVY  (kg) | 1100 900 1100
CELY STROJ (kg) | 2670 3150 3500

*-Neni standardni vybava stroje

D.

VYSTRAZNE BEZPECNOSTNI STITKY

Vystrazné bezpecnostni Stitky slouZzi k ochrané obsluhy.

VSEOBECNE PLATI:

D.1  Vystrazné bezpecnostni Stitky pfisné dodrZujte.

D.2  VSechny bezpecnostni pokyny plati také pro ostatni uzivatele.

D.3  Obsluha je povinna zajistit kompletnost a Citelnost stitk( na celém stroji, tzn. v pfipadé jeho poskozeni
jej nahradit novym.

D.4 Vzhled a presny vyznam vystrazné bezpecnostnich stitk( na stroji je specifikovan v nasledujici tabulce.

VYSTRAZNY BEZPECNOSTNI STITEK TEXT KE STiTKU POLOHA NA STROJI

P1K Pfed manipulaci se strojem si peclivé pfectéte

navod k pouZzivani.
Pfi obsluze dodrzuj instrukce a bezpe¢nostni P 1 H

predpisy pro provoz stroje.

Pti zapojovani nebo odpojovani nevstupuj mezi

traktor a stroj, rovnéz do tohoto prostoru
nevstupuj, pokud neni traktor i stroj v klidu a P 2 H
neni vypnut motor.

o E

-&I(

==

Setrvej mimo dosah soupravy traktor

zemédélsky stroj, pokud je motor traktoru P 6 H
v chodu.

|| 27
a1z

Pred zac¢atkem transportu stroje zajisti bocni

ramy proti rozklopeni a napravu proti P 13 H

necekanému poklesu.
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Pfi sklapéni bocnich rdmU do transportni polohy
nesahej do prostoru styku boénich rdmu se
stfednim rdmem.

P20H

Jizda a pfeprava na konstrukci stroje je pfisné
zakdzana.

P37H

PFi praci i transportu stroje udrzuj bezpeénou
vzdalenost od elektrickych zafizeni.

P39H

Setrvej mimo dosah nezajisténych bocnich ram
stroje.

P50H

Nepfiblizuj se k rotaénim ¢astem stroje, pokud
nejsou v klidu, tzn. Ze se netoci.

P53 H

Je zakazano skldpét a rozklapét boéni ramy
stroje ve svahu nebo na Sikmé plose.

P100H

Zndzornéné polohy pdaky a funkce hydraulického
kulového ventilu umisténého na pistnici.

P101H

Znazornéni mista, kde je moZno zavésit na jerab.

D.5

Poloha vystrazné bezpecnostnich stitk( na stroji je zndzornéna v nasledujicich obrazcich.
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K400NS - predni pohled
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K500NS, K600NS - piedni pohled

P20H oo -

9

P37H [———— P39H

PS3H PSOH

P1H; P2H; P6H; P101H

K500NS, K60ONS - zadni pohled

S— || P20H

I

P39H
P50H

P1H; P2H; P6H; P101H
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1. POPIS STROJE

Kompaktomat je konstrukéné reSen jako neseny skldpény agregovany za traktorem. Stroj se sklada z
nosnych rama, na kterych jsou umistény jednotlivé pracovni orgdny. Stavebnicova konstrukce stroje umoziiuje
volbu rliznych typl pracovnich organu tak, aby stroj splfioval vysoké naroky v riznych pidnich podminkach.

Zakladni varianta stroje (viz. str. 4) slu¢uje do jednoho prejezdu celkem 6 operaci zpracovani ptdy.
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Ovladani skldpéni boénich raml do transportni nebo pracovni polohy je feseno jedinym samostatnym
hydraulickym okruhem ovlddanym v kabiné traktoru z mista fidice.

VSechny stroje Kompaktomat spliuji predpisy pro provoz po pozemnich komunikacich.

Diky své konstrukci je mozné Kompaktomat vybavit Sirokou Skalou nadstandardni vybavy pro zvyseni
produktivity a efektivity, jako systém automatického ovladani polohy prednich smykd pomoci samostatného
hydraulického okruhu v kabiné traktoru z mista fidice nebo systém automatického ovladani hloubky radlic
pomoci samostatného hydraulického okruhu v kabiné traktoru z mista fidice. Dale je moZné nesené
Kompaktomaty nadstandardné vybavit kypfici stop s dlatovymi radlickami.

2. PRACOVNIi ORGANY
KYPR'EE STOP S DLATOVOU RADL'C'I — pozor nejsou standardni vybavou stroje

KD - K400NS

Automaticky odjistény kypfic stop traktoru s dldtovou
radlici. Vhodny do vsech typl pud. MoZnost mechanického
nastaveni hloubky aZ 80mm. MoZnost nastaveni polohy
presné za kola traktoru aZ do Sitky traktoru do 4000mm.
MozZno menit pocet kypricd od 1ks do 4ks za kolo.
Koncipovdno, jako mezikus mezi traktor a Kompaktomat.
Pozor aplikaci kypricu stop se oddaluje téZisté soupravy od
traktoru!

KD — K500NS; K60ONS kypfic stop s dlatovou radlici
Automaticky odjistény kypfic stop traktoru s dldtovou
radlici. Vhodny do vsech typi pud. MoZnost mechanického
nastaveni hloubky aZ 80mm. MoZnost nastaveni polohy
presné za kola traktoru aZ do Sirky traktoru do 4000mm.
MozZno ménit pocet kyprici od 1ks do 4ks za kolo. Pozor
aplikaci kyprici stop se oddaluje téZisté soupravy od
traktoru!
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PREDNi SMYKY

MS — piedni pevny zubaty smyk

Soutast vybavy STANDARDN{ VERZE STROJE.

Automaticky odjistény smyk v zubatém profilu. Masivni
konstrukce pro precizni urovndni hrubé brazdy.

CB - predni smyk z pruznych segmenti
Automaticky odjisteny smyk ze samostatnych pruZnych
segmentd. Lepsi drobeni hrud.

PREDNi PRACOVNI VALCE

LR - listovy valec - @40 cm - 60 kg/m

Soudast vybavy STANDARDN| VERZE STROIJE, jako predni
valec.

Kvalitné drobi hrudy. Neni pfili§ vhodny do vlhkych
podminek.

LS - listovy spiralovy valec - @40 cm - 60 kg/m
Kvalitné drobi hrudy. Je vhodny do vihkych podminek.

RV - ring valec &40 cm - 115 kg/m
Kvalitni prdce na vsech typech pid, dobré hloubkové vedeni,
vhodny i do vihcich pid.

SV - segmentovy valec &40 cm - 115 kg/m

Vyborna prdace na stfednich a téZkych tvrdych puddch,
dobre drobi a rozrusuje hrudy, dobré hloubkové vedeni.
Neni vhodny do silné piscitych a prachovych pid.

A —sekce

Soucast vybavy STANDARDNI VERZE STROJE.

Radlickova sekce je osazena Sipovymi radlicemi o Sifce 25 cm ve
dvou tadach. Kazda z radlic je jisténa listovou pruzinou. Tato
radlickova sekce je vhodnd do lehcich pldnich podminek bez
rostlinnych zbytkd. Za radlicemi je umisténa usmérnovaci lista.

13 | 45


http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty06
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty06
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty06
http://www.farmet.cz/zemedelske-stroje/zoom.htm?picture=kompaktomaty06

Navod
KOMPAKTOMAT K400NS | K500NS | K60ONS Farmet

[«

B - sekce

Radlickova sekce je osazena uzkymi dlaty o Sifce 7 cm ve cCtyrech
fadach. Tato radlickova sekce je vhodnd pro zpracovani pidy na
jare, kdy neni Zadouci vytahovat na povrch mokrou zeminu, nebo
do tézkych pld. Za radlicemi neni umisténa usmérnovaci lista.

C —sekce

Univerzalni radlickova sekce je osazena Sipovymi radlicemi o Sifce
25 c¢cm ve dvou fadach. Radlice jsou namontovany na slupicich s
geometrii zlepsujici prdchodnost rostlinnych zbytkd. Proto je tato
radlickovd sekce vhodna na pozemky s vySSim vyskytem
nadrcenych rostlinnych zbytk( i do tézkych pld. Za radlicemi je
umisténa usmérnovaci lista.

A B C
Pocet fad radlic (ks) / Rozte¢ fad (mm) 2400 4/240 2/490
Smyk za radlicemi XYYy} XYy YY)
Celoplo$né zpracovani ecoe e000 YY)
Vhodnost do lehkych pud YY) ecoe YY)
Vhodnost do strednich ptid 0000 0000 YY)
Vhodnost do tézkych putd 0000 000 ecoe
Vhodnost do kamenitych pud eee0 000 YY)
Vhodnost do mokrych pud ®000 ecoe ®000
Odolnost proti ucpavani ee00 eee0 YT Ye

e — MAX /0o -MIN

SMYKY ZA RADLICEMI

— _—J

e g USMERNOVACI LISTA ZA RADLICEMI

¢ Soucdst vybavy STANDARDNI VERZE STROJE.

Lista je aplikovana za radlickovymi sekcemi se sipovymi i dldtovymi
radlicemi, tzn. A-sekce, B-sekce, C-sekce. Lista slouzi k usmérnéni
= ; nakyprené pudy pred zadnim vdlcem.

ZADNI PRACOVNI VALCE

LR - listovy valec - &40 cm - 60 kg/m
Soudést vybavy STANDARDNI VERZE STROJE, jako predni valec.
Kvalitné drobi hrudy. Neni pfrilis vhodny do vihkych podminek.

LS - listovy spiralovy valec - &40 cm - 60 kg/m
Kvalitné drobi hrudy. Je vhodny do vihkych podminek.

CR - crosskill valec - &40 cm - 170 kg/m

Soucast vybavy STANDARDNI{ VERZE STROJE.

Vybornad prdce na lehkych, stfednich i teZkych puddch, kvalitné utuZuje
a drobi hrudy.
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DCR - dvourady crosskill valec - @40 cm / &40 cm - 175 kg/m
Vybornd prdce na lehkych, stiednich i téZzkych paddch, kvalitné utuZuje
a drobi hrudy.

od traktoru!

RV - ring valec @40 cm - 115 kg/m
Kvalitni prdce na vsech typech pud, dobré hloubkové vedeni, vhodny i
do vlh¢ich pad.

SV - segmentovy valec @40 cm - 115 kg/m
Vybornad prdce na strednich a tézkych tvrdych puddch, dobre drobi a
rozrusuje hrudy, dobré hloubkové vedeni. Neni vhodny do silné piscitych

a prachovych pad.
LR LS CR DCR RV sV
Drobeni eee0 eee0 LYYy Yy ®000 ®e00
Péchovani Y X Yo) Y X Yo) eeoo eeoo XYy e0e0
Hloubkové vedeni XYYs Yy €000 ®000 YYYs Yy
Odolnost proti ucpavani ®000 LY X Yo) eee0 eeoo YY) eee0
Vhodnost do kamenitych pid [ X X To} [ X X To} ©000 €000 eee0 e000
Vhodnost do mokrych ptid €000 (Y X Yol ®000 (X X Yo} (XYY} (X X Yo}
Téiké pudy ®000 ®000 (Y X o} (Y X o} e0e0 [ Y Y To}
Stiedni pudy Y X Yo) ee000 YYYs XYy (X X Yo} ee0e00
Lehké pudy XYYs XYYs Yy Yy eee0 'YX Ye!

e —MAX /o -MIN

DOKONCOVACIi OPERACE

ZADNi DOKONCOVACI SMYK

Souédst vybavy STANDARDNI VERZE STROJE.

Smyk za zadnim vdlcem provaddi urovndni a rovnomérné
rozprostieni nakyprené pidy.

@ae) (28°)

4 = Qﬁ 3 Q} Dorazy smykové listy
’ Q g / ,\é\ Souddst vybavy STANDARDNI VERZE STROJE.
] \l

-oto¢né dorazy pro moznost agresivnéjsiho nastaveni zadni

Q q smykové listy.

ZADNIi DOKONCOVACI FINIS VALEC (pr.220mm)
-aktivni rozdrobeni zbylych hrud po zadnim valci. MoZno aplikovat
za vSemi typy zadnich valca.
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3. MONTAZ STROJE U ZAKAZNIKA

=  Montaz stroje provadéjte na rovném a zpevnéném podkladu.

= Jako informace pro montaz pouzivejte katalog nahradnich dil(i s 3d nahledy

=  Provozovatel musi montaz provadét podle instrukci vyrobce, nejlépe ve spolupraci s odbornym servisnim
technikem uréenym vyrobcem.

=  Provozovatel musi zajistit po skonceni montaze stroje jeho funkcni zkousku vsech montovanych ¢asti.

=  Provozovatel musi zajistit, aby manipulace se strojem pomoci zdvihaciho zafizeni pfi jeho montazi byla
v souladu s kapitolou ,,C*/str.8.

4. UVEDENI DO PROVOZU

] Drive nez stroj prevezmete, prezkousejte a zkontrolujte, zda na ném béhem prepravy nedoslo k
poskozeni a zda byly dodany vsechny dily obsazené v dodacim listé.

] Pred uvedenim stroje do provozu si pozorné prectéte tento navod k pouZiti, zejména kapitoly A-D str.6-
11. Pfed prvnim pouZivanim stroje se seznamte s jeho ovladacimi prvky a s jeho celkovou funkci.

- PFi praci se strojem dodrZujte nejen pokyny tohoto ndvodu k pouZiti, ale i vSeobecné platné predpisy
bezpeclnosti prace, ochrany zdravi, pozarni a dopravni bezpecnosti a ochrany Zivotniho prostfedi.

- Obsluha musi pred kazdym pouZivanim (uvedenim do provozu) stroj zkontrolovat z hlediska
kompletnosti, bezpecnosti prace, hygieny prace, pozarni bezpecnosti, dopravni bezpecnosti a ochrany
Zivotniho prostredi.

= STROJ VYKAZUJICi ZNAMKY POSKOZENi NESMi BYT UVEDEN DO PROVOZU!!

] Agregaci stroje s traktorem provadéjte na rovném a zpevnéném povrchu.

- PFi praci na svazich dodrzte nejmensi svahovou dostupnost z celé soupravy TRAKTOR-STROJ.

- Pfed spusténim motoru traktoru do chodu zkontrolujte, zda v pracovnim prostoru soupravy neni zadna
osoba ani zvife a stisknéte vystrazny zvukovy signal.

] Obsluha zodpovida za bezpecnost a za vSechny skody zplisobené provozem traktoru a pfipojeného
stroje.

] Obsluha je pfi praci povinna dodrzovat technické a bezpecnostni predpisy stroje urcené vyrobcem.

] Obsluha je pfi otaceni na souvrati pole povinna stroj vymélcovat, tzn. pracovni organy stroje nejsou pfi
otaceni v zemi.

- Obsluha je pfi praci se strojem povinna dodrZovat pfedepsané pracovni hloubky a rychlosti uvedené
v ndvodu v tabulce str.5.

] Obsluha je povinna, pred opusténim kabiny traktoru, spustit stroj na zem a zajistit soupravu proti
pohybu.

= V prostoru mezi traktorem a strojem se nesmi pfi pfipojovani zdrzovat Zzadné osoby. Dbejte maximalni
opatrnosti!

4.1 AGREGACE K TRAKTORU

] Stroj mlZe byt pripojen pouze k traktoru, jehoZ pohotovostni hmotnost je shodnd nebo vyssi neZ
celkova hmotnost pfipojeného stroje.

] Obsluha stroje musi dodrZovat vSechny vSeobecné platné predpisy bezpecnosti prace, ochrany zdravi,
pozarni bezpecnosti a ochrany Zivotniho prostredi.

] Obsluha smi stroj ptipojit vyhradné k traktoru, ktery je vybaven zadnim tfibodovym zavésem a funkéni
neposkozenou hydraulickou soustavou.

] V prepravni poloze stroje nebo pfi nepouzivani stroje musi byt fidici rozvadéce v traktoru zajistény
nebo zablokovany. To proto, aby nedoslo k neiimysinému nebo cizimi osobami (détmi, spolujezdci)
zplisobenému pohybu hydrauliky.

] Stroj agregujte s traktorem pouze typové a rozmérové shodnymi komponenty odpovidajicim vykonovym
pozadavkdam.
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4.2 HYDRAULIKA STROJE

Je zakazano demontovat ¢asti hydraulické soustavy stroje, které jsou pod tlakem. Hydraulicky olej, ktery
pronikne pod vysokym tlakem pokoZkou, zplisobuje téika zranéni. V pfipadé zranéni ihned vyhledejte

lékare.

] Hydrauliku pripojujte pouze tehdy, kdyz jsou hydraulické okruhy stroje i traktoru (agregatu) v beztlakém
stavu.

] Hydraulickd soustava je pod vysokym tlakem. Pravidelné kontrolujte netésnosti a zjevna poskozeni vSech
vedeni, hadic a Sroubeni ihned odstrarite.

- Pfi hledani a odstrafiovani netésnosti pouZivejte pouze vhodné pomcky.

- Pro pfipojeni hydraulické soustavy stroje k traktoru pouZijte zastréky (na stroji) a zasuvky (na traktoru)
rychlospojek stejného typu.

] Pro zjednoduseni jsou hydraulické okruhy oznaceny barevné

HYDRAULICKY OKRUH SKLAPEN{ BOCNICH RAMU

[¥7]
O E= § - JEDEN CERVENY KROUZEK
g = Tlakovanim této vétve okruhu se provadi sklapéni bocnich ram do transportni polohy.
[a TS
Z Z HYDRAULICKY OKRUH SKLAPENI BOCNICH RAMU
OO & g - DVA CERVENE KROUZKY

Tlakovanim této vétve okruhu se provadi rozklapéni bocnich rdma do pracovni polohy.

O

HYDRAULICKY OKRUH OVLADAN{ POLOHY PREDNICH SMYKU
- JEDEN MODRY KROUZEK
Tlakovanim této vétve okruhu se provadi vyhlubovani smyku od podlozky.

OO

.

e

HYDRAULICKY OKRUH OVLADAN{ POLOHY PREDNICH SMYKU
- DVA MODRE KROUZKY
Tlakovanim této vétve okruhu se provadi zahlubovani smyku k podloZce

O

HYDRAULICKY OKRUH OVLADAN{ PRACOVNI HLOUBKY RADLIC
- JEDEN ZELENY KROUZEK
Tlakovanim této vétve okruhu se provadi vyhlubovani radlic ze zpracovavaného profilu.

00

NADSTANDARDNI VYBAVA STROJE

HYDRAULICKY OKRUH OVLADANI PRACOVNI HLOUBKY RADLIC
- DVA ZELENE KROUZKY
Tlakovanim této vétve okruhu se provadi zahlubovani radlic do zpracovavaného profilu.
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Hydraulické schéma K400NS
1 ° =7
=7

00

6

@:CW 1-Ridici rozvadé¢ v traktoru
2-Hydraulické rychlospojky
L J 5-Hydraulicky vélec sklapéni bocnich rami
—1 ]
—

6-Hydraulicky uzaviraci ventil valce sklapéni bocnich ram

5

L\ 1]

| ﬂ@ 1-Ridici rozvadé¢ v traktoru
2-Hydraulické rychlospojk
4 4 y y pojky

3 3-Hydraulické vélce ovladani smyki
4-Hydraulicky uzaviraci ventil valct smyka

o)
- |=>
NJSD| NJD

1-Ridici rozvadéc v traktoru
) 2-Hydraulické rychlospojky
4 4 3-Hydraulické vélce ovladani hloubky radlic
4-Hydraulicky uzaviraci ventil valct hloubky
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Hydraulické schéma K500NS, K600ONS

b 1-Ridici rozvadé¢ v traktoru
%]:I DE: 2-Hydraulické rychlospojky
5-Hydraulické valce sklapéni boénich rama

5 S 6-Hydraulicky uzaviraci ventil valct sklapéni boc¢nich ramua

1-Ridici rozvadé&¢ v traktoru

2-Hydraulické rychlospojky

3-Hydraulické vélce ovladani smykl
4-Hydraulicky uzaviraci ventil valcd smyka

3
1-Ridici rozvadé¢ v traktoru
2-Hydraulické rychlospojky
3 4 3 4 4 3 3-Hydraulické vélce ovladani hloubky radlic
4-Hydraulicky uzaviraci ventil valcG hloubky radlic
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4.3 SKLAPENi A ROZKLAPENI STROJE

U vSech hydraulickych pohyb( snizte pfed dorazem rychlost pohybujicich se dill stroje pfiskrcenim pratoku
pFislusného rozvadéce!

] Hydraulika pro sklapéni a rozklapéni stroje musi byt pripojena k traktoru na dvojcinny okruh.

] Obsluha musi zajistit, aby pfi sklapéni nebo rozklapéni bocnich ramd nebyla v jejich dosahu (tzn. v misté
jejich dopadu) ani blizkosti Zadna osoba nebo zvife a aby nikdo nestrkal prsty do prostoru kloubd.

- Skldpéni nebo rozklapéni provadéjte na rovnych a pevnych plochach nebo pfi¢né ke svahu.

B 8

f A
f%u 11&*

P 100 H

- Skldpéni nebo rozklapéni provadéjte pouze se strojem, ktery nelezi na podlozce.

- Pfed zahajenim sklapéni ze stroje ocistéte necistoty. Necistoty mohou rusit nebo ovlivnit poZzadovanou
funkci a nasledné zpUsobit poskozeni mechanism.

- Béhem sklapéni nebo rozkldpéni boc¢ni rdmy vizualné kontrolujte a nechte je plynule sklopit do koncové
polohy na dorazy.

SKLOPENE BOCNi RAMY STROJE

e Vtéto poloze stroj odkladejte v dobé odstavky

e Vtéto poloze stroj transportujte po pozemnich komunikacich

2T
Sy

ROZKLOPENE BOCNi RAMY STROJE

e Vtéto poloze stroj odkladejte v dobé odstavky, pokud mate dostatek mista
e Vtéto poloze se strojem pracujte na poli
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4.3.1 SKLOPENi STROJE DO TRANSPORTNi POLOHY

o Stroj ocistéte od necistot.

o @ Ovladanim ramen tfibodového zavésu traktoru zvednéte stroj z podlozky

o @ Tlakovanim hydraulického okruhu oznaceného jednim cervenym krouzkem plynule sklopte bocni
ramy do transportni polohy @

o @ Zajistéte boc¢ni ramy spojovacim tahlem proti rozklopeni.

o Okruh zablokujte nebo zavrete.

<—m ik ®

OVNI POLOHY
o Stroj musi byt agregovan na zadnim zavésu traktoru a musi byt zvednut nad podlozkou.
o @ Pred zahajenim rozklapéni stroji musite odjistit mechanické spojovaci tahlo @ Pokud toto
neprovedete, hrozi poskozeni stroje.
o @ Tlakovanim hydraulického okruhu oznadeného dvéma ¢&ervenymi krouzky plynule rozklopte boéni
ramy do pracovni polohy.
o Okruh zablokujte nebo zavrete.
o Spustte stroj opatrné na podlozku.
e | TEERTCE SPOJOVACI TAHLO ODJISTENO A ODLOZENO
. -3 - s e /

=

il
00
<—m
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5. PREPRAVA STROJE NA POZEMNICH KOMUNIKACICH

] Dle kapitoly 4.3.1 musite uvést stroj do transportni polohy, tzn. stroj je sklopen, bo¢ni ramy jsou
zajistény proti rozklopeni.

] Stroje jsou vpredu a vzadu vybaveny reflexnimi Stity oznacujicimi vnéjsi obrys. Tyto Stity je obsluha
povinna udrzZovat v Cistoté a neposkozené.

] Pred vyjetim je obsluha povinna stroj ocistit od necistot a tim zabranit jejich siteni po komunikacich.

] Obsluha je povinna vybavit stroj pro prepravu tak, aby vzdy splfoval platné predpisy, natizeni a vyhlasky
pro provoz po pozemnich komunikacich.

= Obsluha je povinna pfi prepravé po pozemnich komunikacich, vzhledem k transportnim rozmérim
stroje, dbat zvySené opatrnosti.

] Obsluha musi po pfipojeni stroje k traktoru, z ddvodu zmény zatiZeni naprav, dodriet platné predpisy
pro provoz po pozemnich komunikacich (zakony, vyhlasky). Jizdni vlastnosti soupravy se téz méni
v zavislosti na charakteru terénu, pfizplUsobte témto podminkam zpUsob jizdy.

] Obsluha je povinna v ptipadé potfeby predloZit, dle platnych predpisd pro provoz po pozemnich
komunikacich (vyhlasky, zakony), technicky priikaz stroje.

] Obsluha je povinna si pfi couvani se strojem zajistit dostatecny vyhled ze svého mista fidice v traktoru.
V pfipadé nedostatec¢ného vyhledu je obsluha povinna pfivolat zpUsobilou a poucenou osobu.

= Obsluha musi pti prepravé stroje po pozemnich komunikacich zajistit ramena zadniho TBZ traktoru v
prepravni poloze, tzn. pdkou hydraulického ovladani ramen zamezit necekanému poklesu ramen.
Soucasné musi byt ramena zadniho TBZ traktoru zajisténa proti stranovému vykyvu.

= Pti prepravé stroje po pozemnich komunikacich musi obsluha dodrZzovat platné zakony a vyhlasky, které
se timto zabyvaji a které upresiuji vztahy zatiZzeni ndprav traktoru v zavislosti na prepravni rychlosti.

=  ZAKAZ JizDY STROJE PO POZEMNICH KOMUNIKACICH ZA SNIiZENE VIDITELNOSTI!!

= Pfepravni poloha stroje KAOONS
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6. SERIZENi PRACOVNICH ORGANU STROJE

> Na stroji je mozné nastavovat polohu jednotlivych pracovnich organt
o poloha a hloubka kypf¥i¢u stop, pozor kyprice nejsou standardni vybavou stroje!
o vyska a pfitlak pfedniho smyku,
o hloubka radlic
o poloha smyku za radlicemi (pouze u Sipovych radlic)
o sklon zadniho dokoncovaciho smyku.
> Ovladani nastaveni polohy pfednich smykd a hloubky radlic je mozné volit mezi mechanickou verzi a
automatickym ovladanim z mista ridice.
> U stroji K500NS-K600NS je moZné upravit pfedepnuti pruzin tahel sklapéni.

6.1 SERIZENIi POLOHY A HLOUBKY KYPRICU STOP

> Spravna poloha kyprice stop ovliviiuje vyslednou kvalitu zpracovani.
> PFi sefizovani poloh kypftica vidy dodrzujte obecné platné predpisy bezpecnosti prace.
> Sefizeni polohy kypticl stop traktoru je mozné provadét vyskoveé i podélné.
> Kypfice stop jsou pfipevnény na vysuvnych nosnicich, které je mozné vysunout aZ na sirku 3900mm.
> S kypfici je mozné po nosniku posouvat tak, aby vzdy kypfil utuzené stopy kol traktoru.
> Pocet kypfich stop je mozné volit od 1ks po 4ks za kolem, tzn. 2ks-8ks na stroj.
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K400NS, K500NS, K60ONS
Minimalni Sitka nastaveni kypfi¢l (mm) 1500
Maximalni Sitka nastaveni kypficG (mm) 3700
> Podélné nastavovani kypricli se provadi posunem kyptich po nosniku do polohy za koly traktoru tak, aby

kypfily utuZzenou stopu za traktorem. Podélné nastaveni kypficll Ize pouzit i u traktor(i s dvoumontazi az
do Sirky cca. 4m. V tomto pripadé doporucujeme doplnit na kazdou stranu dalsi kypti¢ nebo kypfice.

> Nastaveni hloubky kypfiCe provadéjte vytaienim cepu a posouvanim kypfie v drzaku. Pred
nastavovanim hloubky kypFicd uvedte stroj do polohy, kdy kypfice nejsou zatizené.

MIN. 825
MAX. 7200 | ) —
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6.2 SERIZENi ODPRUZENEHO PREDNIHO SMYKU

Spravna poloha ptedniho smyku ovliviiuje vyslednou kvalitu zpracovani.

Pti sefizovani poloh smykUl vidy dodrzujte obecné platné predpisy bezpecnosti prace.

Sefizovani prednich smyk( provadéjte, kdyz je stroj rozklopen do pracovni polohy a soudasné stoji na

pracovnich sekcich.

> Vyska predniho smyku se nastavuje v zavislosti na mnozstvi a velikosti hrud a na kfivosti pole tak, aby byl
smyk, po spusténi stroje na pracovni valce, cca 3-5 cm nad Urovni pracovnich valcd. Dle potfeby v
konkrétnim pripadé je vSak moZné nastavit smyk nize nebo vyse.

VARIANTY PREDNICH SMYKU

,MS“ SMYK ,CB“ SMYK

YV V VY

MS — predni pevny zubaty smyk
> Automatické odjisténi smyku je zajiSténo taZnou pruZinou. Tato pruzZina je z vyrobniho zavodu
prednastavena na délku 340mm, je vSak mozné jeji predepnuti zménit dle aktudlnich potreb. Predpéti

pruziny se voli dle povahy pole (dle velikosti hrud na poli). Cim vétsi jsou na poli hrudy, tim vétsi je nutné
predpéti.

Min.320mm
Max.370mm

/
NN\

> Standardné se nastavovani smyku provadi mechanicky ru¢né. Pro snadnéjsi manipulaci je stroj vybaven
pomocnou pakou.
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> Nadstandardné je mozZné nastavovani smyku ovlddat pomoci samostatného hydraulického okruhu
zmista fidi¢e. OznacCeni samostatného hydraulického okruhu (str.17), potfebné parametry
samostatného hydraulického okruhu (str.5).

> V rozvodu tohoto hydraulického okruhu po stroji jsou zakomponovény prvky zajistujici rovhomérny
pohyb viech smyk(l. Proto neomezujte pritoky oleje na ovladacim panelu okruhu. Hodnoty pratokd by
se mély pohybovat na 75-100% kapacity pratoku.

CB — piredni smyk z pruZznych segmentu
> Automatické odjisténi segmentl smyku je zajiSténo listovou pruzinou kazdého segmentu.
> Zménu predepnuti listovych pruzin je mozné provést ru¢nim natocenim celé rady segment.

Minimalni pfedepnuti Maximalni pfedepnuti

A\
\ ."&\':‘

> Nadstandardné je moZné nastavovani smyku ovladat pomoci samostatného hydraulického okruhu
zmista fidice. Oznaceni samostatného hydraulického okruhu (str.17), potfebné parametry
samostatného hydraulického okruhu (str.5).

> V rozvodu tohoto hydraulického okruhu po stroji jsou zakomponovéany prvky zajitujici rovhomérny
pohyb vsech smyk(l. Proto neomezujte pratoky oleje na ovladacim panelu okruhu. Hodnoty pritokd by
se mély pohybovat na 75-100% kapacity pritoku.
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6.3 SERIZENi PRVKU PRACOVNICH VALCU

> Konstrukce specialnich variant valcll vyzaduji, kvili zajisténi kvalitniho zpracovani pady, sefizeni.
> Sefizovani provadéjte za klidu stroje a dodrzujte obecné platna pravidla bezpecnosti prace.
6.3.1 RV-RING VALCE
> Kvuali dodrZeni kvality zpracovani plGdy je nutné, dle aktualnich podminek, sefidit polohu prstovych

deflektor( vici ring valci.

SRR
AR WA
A

OO

> Sefizeni polohy deflektoru je vidy velmi individualni. Vidy zalezi na konkrétnich pldnich a klimatickych
podminkach.

o Pokud je nastaven do polohy @, je zpracovavana plida rozprostfena a otacejicimi segmenty
valce dikladné promichana.

o Pokud je nastaven do polohy @, je zpracovavana plda méné rozprostfena a neni tolik
dlkladné promichana.

o Pokud je nastaven do polohy @, neni zpracovavana puUda rozprostfena a dochazi k jejimu
utuzeni segmenty valce. Mohou byt vidét stopy po valci.

6.3.2 SV-SEGMENTOVE VALCE

> Kvali dodrzeni kvality zpracovani pldy, je nutné sefidit polohu Skrabek valce tak, aby Skrabky byly co
__nejbliZe plasti valce. Dokonce muzZe Skrabka o plé§"c'7vé|ce lehce 3krtat, nesmi ho v3ak zastavit.

k]

6.4 SERIZENi HLOUBKY RADLICKOVE SEKCE

A > Pfi sefizovani hloubky radlicek dbejte zvySené opatrnosti z dliivodu moZného protoceni pracovniho
valce.
> Sefizovani hloubky radlic provadéjte za klidu stroje rozklopeném do pracovni polohy.
> Stroj musi byt zvednuty v ramenech traktoru tak, aby nestal na radlickach.
> Pracovni hloubka radli¢ek se nastavuje v ndvaznosti na planovanou setou plodinu.

ORIENTACNI HODNOTY HLOUBKY ZPRACOVANI
o Repa..2-3cm
o Repka...3-5cm
o PSenice, Je¢cmen, Oves...5-8 cm
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VARIANTY RADLICKOVYCH SEKCI
A-SEKCE B-SEKCE C-SEKCE

6.4.1 MH-MECHANICKE NASTAVOVANI HLOUBKY

> Standardné se nastavovani hloubky provadi mechanickym otdcenim kliky ru¢né. Kazda pracovni sekce
stroje se ovlada samostatné zvlast.

Stroj Pocet sekci (ks)
K400NS 2
K500NS, K60ONS 3
> Otacenim kliky proti sméru hodinovych rucicek se nastaveni hloubky zvétSuje-cervené Sipky na obrazku.
> Otacenim kliky po sméru hodinovych rucic¢ek se nastaveni hloubky zmensuje-bilé Sipky na obrazku.

Pro lepsi kontrolu stejného n
T Vel lel Mt T UG
- 1 v o

6.4.2 HH-HYDRAULICKE NASTAVOVANi HLOUBKY

> Nadstandardné je moZné nastavovdni hloubky radlic ovladat pomoci samostatného hydraulického
okruhu z mista fidice. Oznaceni samostatného hydraulického okruhu (str.17), potfebné parametry
samostatného hydraulického okruhu (str.5).

> Pro lepsi kontrolu stejného nastaveni na vsech sekcich jsou na z traktoru viditelnych mistech umistény
ukazatele.
> V rozvodu tohoto hydraulického okruhu po stroji jsou zakomponovéany prvky zajistujici rovhomérny

pohyb vsech radlickovych ramU. Proto neomezujte pritoky oleje na ovladacim panelu okruhu. Hodnoty
pratokl by se mély pohybovat na 75-100% kapacity pritoku.
.

ofs
84
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6.5 SERIZENi VYSKY SMYKU ZA RADLICEMI

Sefizovani smyku provadéjte za klidu stroje rozklopeném do pracovni polohy.

Stroj musi lezet na pracovnich sekcich.

Pti sefizovani dodrZujte obecné platné bezpecnostni predpisy.

Smyk za radlicemi slouZzi k rovhomérnému rozprostfeni nakyprené pudy za zadni fadou radlic pred
zadnim valcem.

Spravna poloha smyku ovliviiuje vyslednou kvalitu zpracovani.

Zajisténi polohy smyku se provadi zasunutim ¢lanku Fetézu do oka na nosném ramu. Zajisténi fetézu se
provede zasunutim protikusu a pojistnym kolickem.

VYV V VYV

Y VvV

> Vysku smyku ,V“ nastavujte dle aktudlnich pldnich podminek. Obecné plati, Ze ¢im hloubéji je plda
zpracovavana, tim vyse nastavte smyk.

6.6 NASTAVENI SKLONU ZADNIHO SMYKU

> Spravny sklon smyku ovliviiuje vyslednou kvalitu zpracovani.
> Pri montovani dorazli smyku vZdy dodrzZujte obecné platné predpisy bezpecnosti prace.
> Standardni sklon smyku (bez dorazl) je mozné zménit pomoci pfimontovani dorazl. Dorazy jsou otocné

s volbou dvou variant. Zafez na dorazu je pro jednodussi identifikaci nastaveni sklonu.
> Namontovanim dorazl se zvysi thel mezi smykem a pldou, tim se zvysi pisobeni smyku na padu.
7 )
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6.7 NASTAVENI PRITLAKU FINIS VALCE
> Mechanismus pfitlaku finis valce umoZniuje ménit pfedepnuti tazné pruziny ve 3 polohach.
> Pro zménu predepnuti pfitlaku pouZijte pfilozenou paku, kterou navliknete na segment uloZeni pruziny
a kolibavym pohybem posouvate po hiebenu.

PFi nastavovani pritlaku dodrzujte pravidla bezpecnosti prace.
. S\ AN
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6.8 SKLAPENIi A ROZKLAPENI BOCNICH RAMU

> Dle kapitoly 4.3 provadéjte sklapéni a rozklapéni bocnich rama.

> V rozvodu tohoto hydraulického okruhu jsou zakomponovany prvky zajistujici rovhomérny a plynuly
pohyb sklapénych rama.
> Pti sklapéni nebo rozklapéni nechte vzdy pistnice vysunout nebo zasunou do krajovych poloh.
> Sklapéni bocnich ram( na stroji K4OONS provadi pistnice pfimo bez mechanismi ramen a tahel. Proto,
0 aby rdmy netvofily tvar do pismene V, musite pfi rozklapéni pistnici nechat maximalné vysunout!
— © 0
- / o; o
/ ;\ —  ——
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|
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> Sklapéni bocnich rama na stroji KSOONS, K60ONS se provadi pomoci mechanismu ramen a tahel.
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6.8.1  SERIZENI PRUZINY TAHLA SKLAPENI-L,

> Na strojich K500NS, K60ONS jsou v mechanismu skldpéni bocnich ramd zakomponovany tlacné pruziny,
které zde plini dllezity ukol. Diky témto pruZzindm je mozné docilit odlehceni stfedniho ramu a preneseni
Casti jeho hmotnosti na bocni ramy.

Sefizovani délky pruziny provadéjte za klidu stroje rozklopeném do pracovni polohy.

Pti sefizovani dodrzujte obecné platné bezpecnostni predpisy.

Z vyrobniho zavodu jsou pruZiny sefizeny na délku pruziny Lp.

YV V VY

Typ stroje | L, (mm)
K500NS 290
K600NS 280

» Pokud jsou pfi praci na poli pistnice skldpéni zasunuty a ramy stroje tvofi tvar pismene ,,V“. Znamen3 to,
Ze je pruzina tahla malo pfedepnutd a je nutné ji vice predepnou = zkratit.

> Zkracenim délky pruziny Ly dojde ke zvétseni sily pruZiny a k zvyraznéni efektu odlehceni stfedniho ramu.
Povolené predepnuti pruZiny oproti standardnimu rozméru je ,,max. -15mm®.
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6.8.2  SERIZENi DELKY TAHLA L:

Na strojich K500NS, K600NS jsou v mechanismu sklapéni bocnich ram0 zakomponovana sefiditelna
tahla.
Z vyrobniho zavodu jsou pruZiny sefizeny na délku L: = cca.830mm.
Sefizovani délky tahel provadéjte za klidu stroje rozklopeném do pracovni polohy.
Pti sefizovani dodrzujte obecné platné bezpecnostni predpisy.
Doporuceni, kdy ménit délku tahla L::
o  ZKRACENI TAHLA
= Po sklopeni bo¢nich ram( do transportni polohy je pistnice maximalné vysunutd, ale boc¢ni
rdmy se neopiraji o dorazy na stfednim ramu. Hrozi zde poskozeni konstrukce ramu pfi
transportu.
o PRODLOUZENI TAHLA
= Po sklopeni boc¢nich ramU do transportni polohy jesté neni pistnice maximalné vysunuta, ale
boéni rdmy se jiz opiraji o dorazy na stfednim rdmu. Hrozi zde poskozeni konstrukce ramu
vlivem sil zpUsobenych hydraulikou.

A\

YV VYV

> Postupujte nasledovné. Stroj rozklopte do pracovni polohy, @vyéepujte spoj tdhla k boénimu rdmu, @
odklopte tahlo od bocniho ramu, @otééejte matici tahla. Po zméné délky postupujte opacnym
zpUsobem.
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7. UDRZBA A OPRAVY STROIJE

> P¥i udrzbé nebo opravach stroje vidy dodrzujte bezpecnostni pokyny a predpisy.

> Vidy pred kaidym pouzivanim stroje zkontrolujte dotaZzeni vSech Sroubovych a ostatnich montdaznich
spojl na stroji, dale pak pribéiné podle potfeby.

> Pribéiné a pravidelné kontrolujte opotifebeni pracovnich organl stroje. S opotfebenymi pracovnimi
organy klesa kvalita prace.

> Promazavani vSech mazacich mist provadéjte dle kapitoly 7.1.

> Pracovni radlicky vyménujte dle kapitoly 7.2.

> Sefizovani, Cisténi a mazani stroje provadéjte pouze za klidu stroje, tzn. stroj stoji a nepracuje.

> PFi sefizovani, Cisténi, udribé a opravach na stroji musite zajistit sklopné a otocné Casti stroje, které by
mohly obsluhu ohrozit padem nebo jinym pohybem.

> Pti opravach na sklopenych castech stroje pouzivejte vhodné podpérné zarizeni oprené na oznacenych
mistech nebo na mistech k tomu vhodnych.

> Pro zachyceni stroje pfi manipulaci pomoci zdvihaciho zafizeni pouZijte pouze mista oznacena
samolepicimi Stitky se znakem fetizku ==

> PFi zjiSténi poruchy nebo zjisténi poSkozeni na stroji, ihned ukonlete zapocatou ¢innost se strojem,

vypnéte motor traktoru a zabrante opétovnému spusténi motoru. Soupravu a stroj zajistéte proti
pohybu = teprve potom muZete odstranit poruchu.

> PFi udrzbé nebo pfi opravach stroje pouZivejte vyhradné originalni nahradni dily, vhodné nastroje a
ochranné pomucky.

> Originalni nahradni dily vidy objednavejte dle katalogu nahradnich dild.

> Je-li nutné svaret pii opravé a mit stroj pripojeny k traktoru, musi tento mit odpojeny privodni kabely od
alternatoru a akumuldtoru.
> Stroj udrzujte v Cistoté.

Nedoporucuje se Cistit hydraulické pistnice a loZiska pracovnich valcti pomoci vysokotlakého myti nebo myti
pfimym proudem vody.
Tésnéni pistnic a loZiska valci mohou byt pfi myti vysokym tlakem nebo pfimym proudem vody poskozeny.

LOZISKA VALCU CASTI PISTNIC

32| 45



Navod
KOMPAKTOMAT K400NS | K500NS | K60ONS Farmet
[§

DOPORUCENE UTAHOVACIi MOMENTY SROUBOVYCH SPOJU

. 2 UTAHOVACI A
SROUBOVE SPOJE MOMENT POZNAMKA
M8x1 8Nm Upevnovaci Cerviky domeckovych loZisek
M8 (8.8) 25Nm Trmeny haka Sipovych radlic
M10 (8.8) 50Nm Srouby dlatovych radlic
M12 (8.8) 87Nm Domeckova loZiska, Srouby hakl sipovych radlic
M12 (10.9) 122Nm Zajistovaci Cerviky krajovych crosskill kol.
M12 (12.9) 147Nm Srouby $ipovych radlic
M16 (8.8) 210Nm Zzi\vé§er,1|' radliékf)\{'\'/ch rva'?Tt"J, uloZeni smyk( k ram0m, zajistovaci Srouby
vysuvnych nosnikl kypficl stop
M20 (8.8) 410Nm Predepnuti taznych pruzin prednich smyku
M30 (10.9) 2010Nm Prichyceni drzak( zavésu u K500NS, K6OONS
HYDRAULICKE UTAHOVACI p
SPOJE MOMENT POZNAMKA
M12x1,5 35Nm Hydraulickd Sroubeni
M16x1,5 60NmM Hydraulicka Sroubeni
M22x1,5 140Nm Hydraulicka Sroubeni

7.1. MAZACI PLAN STROJE

Pravidelnym promazavanim mazacich mist stroje zvySujete Zivotnost uzll i celého stroje. Promazavani
provadéjte pravidelné dle "Mazaciho planu".
PFi promazavani loZisek valci dbejte zvysené opatrnosti, aby promazdvanim nedoslo k poskozeni loZisek. P¥i
promazavani loZisek valcd timto vélcem pootacejte, aby mazivo vyplnilo loZisko rovnomérné.

zly promazavejte tak dlouho, dokud z nich neni vytlacovano Cisté mazivo. Potom vytlacené mazivo otrete.
Uzl te tak dlouho, dokud h tl t Pot tl tret

MAZACI MiSTO INTERVAL MAZACi PROSTREDEK
-Vzdy pred zacatkem praci se strojem.
Ovladaci klika -VzZdy po skonceni praci pti ukladani| -plastické mazivo dle DIN 51 502
stroje. 1) KEP2-30
Loiska pracovnich valct -Pti praci se strojem na poli mazat 1x 2) KP2P-20 Likx
denné nebo kazdych 100ha

mazani uloZeni ovladaci kliky
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ZACHAZENI S MAZIVY:

. S mazivy a oleji zachazejte jako s nebezpeénym odpadem dle platnych zdkonl a pfedpist.

Chrarite se pred pfimym kontaktem s oleji a mazivy pouzivanim rukavic nebo ochrannych krémd.

Olejové stopy na klzi smyjte dikladné teplou vodou a mydlem. KiZi necistéte benzinem, motorovou
naftou ani jinymi rozpoustédly.

Olej nebo mazaci tuk jsou jedovaté. Pokud jste olej nebo mazaci tuk spolkli, ihned vyhledejte lIékare.

» Chrarnite déti pred kontaktem s mazivy a oleji.

7 2. VYMENA OPOTREBOVANYCH RADLICEK

PFi vyméné radlicek vidy dodrzujte bezpecnostni predpisy a nafizeni.

Vyménu radlicek provadéjte pouze na pevném a rovném povrchu a za klidu stroje.

V pfipadé netésnosti hydraulické soustavy traktoru, jste povinni obstarat mechanické podpéry pod oj
stroje.

7.2.1 VYMENA OPOTREBOVANYCH RADLICEK NA K400NS
= Neni nutné stroj agregovat s traktorem.
= Uvedte stroj do transportni polohy dle bodu 4.3.1/str.21.
=  Teprve potom smite provést vyménu opotifebovanych radlic.

YV VV

Vymeéna radlic na stroji K4AOONS

7.2.2 VYMENA OPOTREBOVANYCH RADLICEK NA K500NS, K6OONS

= @ Stroj musi byt pfi vyméné radlicek agregovan s traktorem dle kapitoly ,4.1/str.16“. Traktor musi
mit v dobé vymény radlicek vypnuty motor a obsluha nebo opravar musi zamezit volnému pfistupu
nepovolanych osob do traktoru.

] @ Provedte vyménu radlic na boc¢nich rdmech, na které dosdhnete.

] @ Zvednéte sklopeny stroj, podeprete stroj mechanickou podpérou proti padu a vyménte radlicky na
stfednim ramu.

] @ Pro vyménu radlic na bo¢nich rdmech, na které nedosahnete, rozklopte boéni ramy do polohy, kdy
budou castecné rozklopeny. V této poloze zajistéte bocni ramy mechanickou opérou proti
necekanému padu.

Vymeéna radlic na stroji K500NS, K60ONS
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7.3. VYMENA LOZISEK PRACOVNICH VALCU

» Pfivyméné loZisek valct vidy dodrZujte bezpecnostni predpisy a nafizeni.

> Stroj musi byt pfi vyméné loZisek valch agregovan s traktorem dle kapitoly ,4.1/str.16“. Traktor musi mit
v dobé vymény loZisek valch vypnuty motor a obsluha nebo opravdi musi zamezit volnému pfistupu
nepovolanych osob do traktoru.

» Vyménu loZisek valcl provadéjte pouze na pevném a rovném povrchu a za klidu stroje.

> V pfipadé netésnosti hydraulické soustavy traktoru, jste povinni obstarat mechanické podpéry pod oj stroje.

Distan¢ni podlozky

N

LoZisko valce

LozZisko valce

Sroub M10 (50 Nm) / M8 (20 Nm)
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7.3.1 POUZITIi PRIPRAVKU DEMONTAZE A MONTAZE LOZISEK

» Pripravek umistén v bedné na stroji

Casti pripravku:

Cep pfipravku Podlozka

+Srouby

Dil pro demontéz Dil pro demontaz loZiska Télo pfipravku

krouzku loZiska nebo krouzku loZiska
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7.3.1.1 DEMONTAZ KOMPLETNIHO LOZISKA

» Postup:
1 Nasazeni a pfisSroubovani ¢epu pfipravku na ¢ep valce

(B

—

2 NaSroubovani téla pfipravku, nasazeni dilu pro demontdz loZiska a pfichyceni k loZisku pomoci matic

3 DemontazZ loZiska Sroubovanim téla pripravku pomoci klice velikosti 36

36g

@
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7.3.1.2 DEMONTAZ POUZE KROUZKU

» Postup:
1 Nasazeni a prisSroubovani ¢epu pripravku na ¢ep valce

2 Nasroubovani téla pripravku, nasazeni dilu pro demontaz loZiska, nasazeni dilu pro demontaz
krouzku a pfichyceni pomoci matic

3 Demontaz krouzku Sroubovanim téla pripravku pomoci kli¢e velikosti 36

S

—

L@
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7.3.1.3 MONTAZ LOZISEK NA CEPY

» Postup:
1 Nasazeni a pfiSroubovani ¢epu pfipravku na cep valce

2 Nasazeni loZiska + podlozky a nasroubovani téla pripravku

3 Montaz loZiska Sroubovanim téla pripravku pomoci klice velikosti 36
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7.3.2 POUZIVANI DISTANCNICH PODLOZEK
» Distan¢ni podlozky slouzi k vymezeni vyrobnich toleranci. Proto nemusi byt vidy aplikovany.
o Pripevnéte domeckova loZiska k valcim
o Vsufite valec s loZisky mezi boénice ramu a posudte, zda pouzit DISTANCNI PODLOZKY

Bocnice ramu

Domeckové
lozisko

Distan¢ni [\
podlozky

Distancni podlozky

Sroub
M10 (50 Nm) / M8 (20 Nm)

PARAMETR ,X“ = vznikd zde mezera? \
ANO ... POUZIITE DISTANCNI PODLOZKY X
NE ... NEPOUZIVEJTE DISTANCNI PODLOZKY -
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7 4. ULOZENI STROJE - ODSTAVENI STROJE NA DELSIi DOBU:

Stroj pred jeho uloZenim zbavte necistot, zkontrolujte, zda neni poskozen a zakonzervujte tak, aby
béhem uloZeni nedoznal jakéhokoliv poskozeni. Zvlastni pozornost vénujte vsem vyznacenym mazacim
mistlim a Fadné je promazte dle mazaciho planu.

] Stroj odstavte na rovném a pevném podkladu s dostate¢nou nosnosti.

] Stroj odstavte pokud mozno pod stfechou.

] Zajistéte stroj proti pfistupu nepovolanych osob.

= Stroj je moZné skladovat ve sklopeném i rozklopeném stavu, zaleZi na prostorovych dispozicich.
= Nedoporuduje se pfi odstaveni stroje, aby stal na radlicich. Hrozi poskozeni radlic stroje.
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8. INSTALACE KYPRICU STOP NA STROJ

= Jak bylo v predchozich kapitolach zminéno, kypfi¢e stop nejsou standardni vybavou nesenych stroju
Kompaktomat.

= Instalaci kypficQ se posune téZisté soupravy od traktoru.

= Dbejte na dodrZovani platnych pfedpisi tykajicich se povolenych zatizeni pfedni napravy traktora.

8.1. KYPRICE STOP PRO K400NS

= Priinstalaci kypfi¢l ke stroji dodrZujte obecné platné bezpecnostni predpisy.

= Zde je moznost instalace kypfic¢ feSena umisténim rdmu pro kypfi¢e mezi traktor a stroj.

= Ram s kypfici se pfipevni na konstrukci stroje KA0OONS. Tato sestava se k traktoru agregujete k zadnimu
zavésu podobné jako stroj K40ONS bez kypfFicd.

= Nastavovani kypficl je popsano v kapitole 6.1.
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8.2. KYPRICE STOP PRO K500NS, K6OONS

= Priinstalaci kypfi¢l ke stroji dodrZujte obecné platné bezpecnostni predpisy.

= Zde je instalace kypfi¢li feSena vyménou prodlouzenych drzak( zavésu stroje za plvodni kratké.

= Ram s kypfici se pripevni na prodlouzené drzaky zavésu stroje. Tato sestava se k traktoru agregujete na
zadni zavés podobné jako stroj bez kypfFica.

= Nastavovani kypficl je popsano v kapitole 6.1.
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9 OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Pravidelné kontrolujte tésnost hydraulické soustavy.

= Hydraulické hadice, pfipadné dalsi ¢asti hydraulické soustavy vykazujici znamky poskozeni preventivné
vyménte nebo opravte, nez dojde k Uniku oleje.

= Kontrolujte stav hydraulickych hadic a provadéjte jejich véasnou vyménu. Doba Zivotnosti hydraulickych
hadic zahrnuje i dobu, po kterou byly skladovany.

= Soleji a tuky zachazejte dle platnych zdkont a pfedpisti o odpadech.

10 LIKVIDACE STROJE PO SKONCENI ZIVOTNOSTI

Provozovatel musi pfi likvidaci stroje zajistit, aby byly od sebe rozliSeny ocelové dily a dily, ve kterych se
pohybuje hydraulicky olej nebo mazaci tuk.

= Ocelové dily musi provozovatel za dodrZeni bezpecnostnich predpisii roziezat a odevzdat do sbérny
druhotnych surovin. S ostatnimi dily musi postupovat podle platnych zakond o odpadech.

11. SERVISNIi SLUZBY A PODMINKY ZARUKY
11.1 SERVISNi SLUZBA

Servisni sluzba je zajistovana obchodnim zastupcem, po konzultaci s vyrobcem, pfipadné vyrobcem
pfimo. Nahradni dily pak pomoci prodejni sité jednotlivymi prodejci po celé republice. Nahradni dily
pouZivejte pouze dle katalogu nahradnich dild oficidlné vydanym vyrobcem.

11.2 ZARUKA

11.2.1  Vyrobce poskytuje zaruku v trvani 12 mésicd. V pfipadé neprodlené registrace
prodeje koneénému zdkaznikovi s uvedenim jeho platnych kontaktnich udajl
ziskava konecny zakaznik prodlouzenou zaruku v délce 36 mésicl. Zaruka je
poskytovana od data predani vyrobku konecnému uzivateli (kupujicimu).
Registraci musi provést prodavajici (obchodni zastupce) na internetovém portalu
MUj Farmet. Na zdkladé spravné registrace obdrzi konecny zakaznik pristupové
Udaje do portalu MUj Farmet se vSemi jeho vyhodami.

11.2.2 Zaruka se vztahuje na skryté vady, které se projevi v zaru¢ni dobé pfi fadném uzivani stroje a pfi
plnéni podminek uvedenych v Navodu k pouziti.

11.2.3 Zaruka se nevztahuje na opotrebitelné nahradni dily, tzn. béZné mechanické opotiebeni vyménnych
dild pracovnich casti (radlicky, disky, zavlaCovaci pera, loZiska valcl apod.).

11.2.4 Zaruka je vazana na stroj a nezanika se zménou majitele. ProdlouZena zaruka je podminéna registraci
s uvedenim kontaktnich idajl nového majitele na portalu Mdj Farmet.

11.2.5 Zaruka je omezena na demontdZz a montaz, vyménu nebo opravu vadného dilu. Rozhodnuti, zda
vadny dil bude vyménén nebo opraven, pfislusi vyrobci Farmet.

11.2.6 Po dobu trvani zaruky mdZe provadét opravy Ci jiné zasahy do stroje pouze autorizovany servisni
technik vyrobce. V opacném pripadé nebude zaruka uznana. Toto ustanoveni se nevztahuje na
vymeénu opotrebitelnych ndhradnich dilli (viz bod 11.2.3).

11.2.7 Zaruka je podminéna pouzivanim originalnich nahradnich dild vyrobce.

Vlypracoval: Technicky Gtvar, Farmet a.s., Jitinkova 276, Ceska Skalice 552 03,
Datum: 22.01.2025, zmény vyhrazeny
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@ES PROHLASENI O SHODE
@CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
@EG-KONFORMITATSERKLARUNG

@©DECLARATION CE DE CONFORMITE
@CEPTUDUKAT COOTBETCTBUA EC
@DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

@My E@we @wir (ONous GDMe EGDMy: Farmet a.s.

Jitinkova 276

552 03 Ceska Skalice
Czech Republic

DIC: CZ46504931

Phone: +420 491 450 111

@Vydévéme na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. ®Geben in

alleiniger Verantwortung folgende Erklarung ab. publions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. I'Io,u,

CBOK OTBETCTBEHHOCTb BblAAEM HACTOALWMKA CepTUPUKAT. Wydajemy na wtasng odpowiedzialno$¢ niniejszg Deklaracje

Zgodnosci.
@Strojnl’ zafizeni: - nazev
Machine: - name
Frabrikat: - Bezeichnung
Machinerie: - dénomination
RDCenbcKoX03ANCTBEHHAA MALIMHA: - HAMMEHOBaHMe
Urzadzenie maszynowe: - hazwa

- typ, type

- model, modéle

- @vyrobni Cislo :

- @®serial number

- @Fabriknummer
HON de production

- 3asop,cr<o;7| Homep

- ®Dnumer produkcyjny:

Neseny sklapény kompaktomat
Mounted unfolding Kompaktomat
Klappbare Anbaugerite Kompaktomat
Compactomats de portage basculants
HaBecHo# cknagHoi Komnakromar
Zawieszony opuszczany Kompaktomat

KOMPAKTOMAT-NS
K 400 | 500 | 600 NS

piislugna nafizeni viddy: &.176/2008 Sb. (smérnice 2006/42/€S). &Applicable Governmental Decrees and Orders:
No.176/2008 Sh. (Directive 2006/42/ES). @Einschlégige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie
2006/42/ES). pécrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). COOTBeTCTByIOLLI,VIe
noctaHosneHus npasutenbcrea: Ne 176/2008 C6. (MHcTpyKuma 2006/42/ES). Odpowiednie rozporzadzenia rzgdowe: nr

176/2008 Dz.U. (Dyrektywa 2006/42/WE).

@Normy s nimiz byla posouzena shoda: G®standards used for consideration of conformity: (®Das Produkt wurde gefertigt
in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: nNormes avec lesquelles la conformité a été évaluée: HOprI, Ha
OCHOBaHWM KOTOPbIX NPOU3BOAMNACL CEPTUDMKALMA: Normy, wedtug ktérych zostata przeprowadzona ocena: CSN EN 1SO

12100, CSN EN 1SO 4254-1.

&Dschvalil Approve by date: 02.01.2024

@Bewilligen @Approuvé
YTBepAMn Uchwali’f

V Ceské Skalici date: 02.01.2024

Ing. Petr Lukdsek 7/
Technical director / / /
/ »

Ing. Tomas Smola
Director of the Agricultural Technology Division
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