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Dékujeme vam, ze jste si zakoupili stroj znacky Farmet. Dékujeme
vam také za davéru, ktera je pro nas inspirujici a zavazujici.

Spole¢nost Farmet a. s. je dynamicky se rozvijejici eskou spole€nosti zabyvajici se
vyvojem, vyrobou, prodejem a servisem zemédeélskych stroju na zpracovani pudy,
aplikaci hnojiva a seti, dale technologii na zpracovani olejnin, rostlinnych oleji a
vyrobu krmiv.

ZnacCka Farmet je orientovana na vyrobky vysoké kvality a vysoké uzitné hodnoty s
vyzitim v produktivnim zemédélském a zpracovatelském provozu. Farmet je partnerem
moderniho zemédélstvi a potravinaistvi na mnoha trzich svéta.

Vlastni vyrobky a technologie vznikaji v uzké spolupraci specialistl Farmet
s konecnymi zakazniky, vyzkumnymi institucemi a vysokymi Skolami, proto maji nase
vyrobky €asto unikatni technicka feSeni podle pozadavku zemédélské praxe.

Vyrazné investice do vyvoje a do moderniho vyrobniho provozu jsou zarukou dalSiho
rozvoje v oblasti kvality i novych produktivnich vyrobnich technologii. Nasim cilem je
dalSi zvySovani pfidané hodnoty vyrobkl a posilovani jejich konkurenceschopnosti na
vSech trzich, zvySovani komfortu pro uzivatele, bezpecnosti prace a ochrana zivotniho
prostfedi.

Ing. Karel Zdarsky
generalni reditel a pfedseda predstavenstva
“-__ ﬁ»_‘-k 3
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B Farmet

1 Konfigurace stroje

Vyrobni ¢islo stroje 202 1/1 185
VIN FAR12050VYM0001185

AB/FD2/DC/H8/PT/BH150/DSF-

Kod stroje 300/FB/WI/SK/BM/WL/WC/S1/S2/T8/EH//8M150/2/EC/52SF/MT/TL2
2V7/2V250

HW ECU 03.03.00.00

SW ECU 02.04.19.00

Vybava

V1 Maly ventilator

V1F Maly ventilator + pfihnojeni

X |(O|0O

V2F Velky ventilator + pfihnojeni

X

Snekovy davkovaé hnojiva

O

Véleckovy davkovac hnojiva

X

Typ rozvodl vysevnych hadic — EC

Typ rozvodl vysevnych hadic — HM

Terminal Basic

O|d

X

Terminal Touch 800

Terminal Touch 1200

Licence Track Leader

Licence Section control

Licence Multi control

Licence Tramline management

o|jogyo|o|jg|o

Licence ISOBUS-TC

Vyrobni Cislo stroje je vytiSténo na vyrobnim stitku a na ramu stroje. Toto vyrobni Cislo stroje je nutné
uvadét vzdy, kdyz objednavate servis €i nahradni dily. Vyrobni Stitek je umistén na ¢elni strané
zasobniku.
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2 Quick start
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Bod Ukon Strana
0 Bezpec&nostni sdéleni. 10
1 Zapojte stroj Falcon s taznym prostfedkem. 16
2 Zapojte vSechny hydraulické hadice v€etné zpétni odpadni vétve. 17
3 Zapojte 7pinovy kabel silni¢niho osvétleni stroje.

4 PFipojte elektroniku stroje k taznému prostfedku. 19
5 Zvednéte pfedni opérnou nohu stroje a zajistéte.

6 Odjistéte koliky rozklapéni pfedni sekce. 33
7 Otevrete ventil rozklapéni (modré oznaceni). 33
8 Otevrete ventil zvedani pfedni pfipravné sekce (Zluté oznaceni). 89
9 | Zapnéte terminal seciho stroje hlavnim vypina¢em. (!)

10 | Rozklopte stroj pomoci hydraulického okruhu a terminalu oviadani. 33
11 | Zkontrolujte Cistotu vysevného ustroji. 57
12 | Zkontrolujte tésnost stérky ve vysevném Ustroji. 57
13 | Zkontrolujte prichodnost hadic hnojiva.

14 | Zkontrolujte prichodnost hadic osiva.

15 | Nasypte osivo. 39
16 | Nasypte hnojivo. 39
17 | Nastavte rovinu stroje a uzamknéte ramena traktoru.

18 | Nastavte hloubku seti. 67
19 | Nastavte na redukenim ventilu pfitlak. 69
20 | Nastaveni hloubky pfedni pfipravné sekce. 89
21 | Provedte zkuSebni vysevek. 62
25 | Nastavte prioritu na hydraulicky okruh ventilatoru. 17
26 | Nastavte potfebny pritok oleje pro hydromotor pfihnojeni. 17
27 | Nastavte otacky ventilatoru, dle osiva a davky. 27
28 | Nastavte pozadované funkce hydrauliky — znamenaky, znaceni kolejovych fadkd apod. 37




3 Technické parametry
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Parametr FALCON 3 FALCON 4 FALCON 6 FALCON 8
Pracovni $ifka (mm) 3000 4 000 6 000 8 000
Transportni Sitka (mm) 3000 3000 3000 3000
Transportni vySka (mm) 3300 3300 3300 4 000
Celkova délka stroje (mm) 7 500 7 500 7 500 7 500
Pracovni hloubka (mm) 0-100 0-100 0-100 0-100
Objem zasobniku bez pfihnojeni (1) 4000 4000 4000 4000 / 6000
g(?)jem zasobniku s pfihnojenim (l) (rozdéleni 40: 6000 6000 6000 6000 / 8500
Plnici vySka zasobniku (mm) 2650 2 650 2 650 2650/3400
Rozmér plniciho otvoru bez pfihnojeni (mm) 1140x620 1140x620 1140x620 1140x620
Rozmér pliniciho otvoru s pfihnojenim (mm) 1430x620 1430x620 1430x620 1430x620
Pocet secich botek (rozte¢ 125/ 150 mm) 24120 32/26 48140 64 /52
Pocet pfihnojovacich botek (rozte¢ 250 / 300 mm) 12/10 16/13 24120 32/26
PFitlak secich botek (kg) 50-120 50-120 50-120 50-120
PFihnojovaci (kg) az 200 az 200 az 200 az 200
Prunjer disku dvoudiskové seci botky / pfitlaéného 355 / 340 355 / 340 355 / 340 355 / 340
kolecka (mm)
Pocet disk Predni fada 12 16 25 34
pfipravné
sekce @490 Zadni fada 11 15 24 33
Pocet dlat 3radé sekce hloubka 80 mm
12/10 16 /13 24120 32/26
(rozte€ 100 mm)
Pocet dlat 3radé sekce hloubka 200 mm
12/10 16/13 24120 32/26
(rozte€ 250 / 300 mm)
Pracovni vykon (ha/h) 3-45 4-6 6-9 8-12
Tazny prostfedek (kW/HP) * 92/125 117 /160 161 /220 205 /280
Pracovni rychlost (km/h) 10-20 10-20 10-20 10-20
Maximalni pfepravni rychlost (km/h) 30 30 30 30
Maximalni svahova dostupnost (°) 6 6 6 6
405/70 R20 405/70 R20 405/70 R20 405/70 R20
Rozmér pneu
420/65 R20 420/65 R20 420/65 R20 420/65 R20
vzduch / vzduch / vzduch / vzduch /

Typ brzdy / rozvod***

dvouhadicovy

dvouhadicovy

dvouhadicovy

dvouhadicovy

Potfebny tlak pro ovladani brzd (kPa) ***

8,5

8,5

8,5

8,5
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Parametr FALCON 3 FALCON 4 FALCON 6 FALCON 8
Pocet hydraulickych okruh( / tlak (bar) **** 1-5/200 1-5/200 1-5/200 1-5/200
Typ rychlospojek ISO 12,5 ISO 12,5 ISO 12,5 ISO 12,5
Zpétna odpadni vétev (max. 5 bar) ISO 20 ISO 20 ISO 20 ISO 20
Pratok oleje hydraulického ventilatoru (I/min) 30-40 30-40 30-40 30-40
Pratok oleje pro ovladani stroje (I/min) 50-60 50-60 50-60 50-60
Pozadavek na elektrickou soustavu 12VDC/40A | 12VDC/40A | 12V DC/40A 12V DC/40A
Pozadavek na zaveés traktoru TBZ kat. 3 TBZ kat. 3 TBZ kat. 3 TBZ kat. 3
Hmotnost stroje bez pfihnojeni (kg) ** 4 830 —-5840 5340 -6 580 6 800 — 8 000 8 440 -11 950
Hmotnost stroje s pfihnojenim (kg) ** 5630 — 6140 6 630 — 8420 8 000 — 9 860 9 600 — 13 000

* Skute¢na tahova sila se mize vyrazné ménit podle zvolené varianty stroje, hloubky zpracovani, ptidnich podminek, svahovitosti pozemku,

opotrebeni pracovnich organ( a jejich sefizeni.
** Hmotnost stroje se liSi dle vybavy.
*** Alternativa hydraulické brzdy/ provozni tlak 130+5 bar.

** Dle vybavy stroje.

Preprava/Brzdova soustava: DodrZujte narodni ustanoveni platna pro pfepravu stroji po vefejnych

komunikacich. Ovéfte si zakonna ustanoveni platna v dané zemi a pfedpisy o maximalnich pfipustnych
celkovych hmotnostech a zatiZzeni naprav a také o nezbytném pfipadném pouZziti brzdové soustavy. Pokud

mate dalSi otazky, kontaktujte naSeho obchodniho zastupce.
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4 Obecné pokyny pro pouzivani

1. ™ Stroj je vyroben vsouladu s poslednim stavem techniky a schvalenymi bezpecnostnimi predpisy.
PFesto mohou pfi pouzivani vznikat nebezpedi zranéni uZivatele nebo tfetich osob resp. poSkozeni stroje nebo
vzniku jinych vécnych Skod.

2. ) Stroj pouzivejte pouze v technicky nezavadném stavu, v souladu s jeho uréenim, s védomim moznych
nebezpecdi a za dodrzeni bezpecnostnich pokynud tohoto navodu k pouzivani!

Vyrobce neruci za Skody zplUsobené pouzitim stroje v rozporu s meznimi parametry stroje a pokyny
k pouzivani stroje. Riziko nese samotny uzivatel.

Ihned odstrante pfedevsim zavady, které mohou negativné ovlivnit bezpecnost!

VYSTRAHA — Tato vystraZzna znacka upozoriiuje na bezprostfedni hrozici nebezpednou
situaci, koncici vaznym zranénim, nebo smrti.

POZOR - Tato vystrazna znacka upozorriuje na situaci, ktera mize skoncit mensim nebo
mirnym zrané&nim. Upozorfiuje rovné&z na nebezpecné ukony, které souvisi s €innosti, ktera
by mohla vést poskozeni stroje.

UPOZORNENI — Tato vystrazna znacka upozortiuje na technické doporugeni.

DOPORUCENI.

STISK

2y @ P B

3. Obsluhu stroje smi provadét osoba povéfena provozovatelem za téchto podminek:
- Musi vlastnit platny fidi¢sky prikaz pfislusné kategorie.
- Musi byt prokazatelné seznamena s bezpecnostnimi pfedpisy pro praci se strojem.
- Musi byt seznamen s navodem stroje a obsluhou stroje.
- Musi znat vyznam bezpecnostnich znacek umisténych na stroji. Jejich respektovani je dulezité pro
bezpec&ny a spolehlivy provoz stroje.
4. Udrzbu a servisni opravy na stroji smi provadét pouze osoba:
- Povéfena provozovatelem.
Prokazatelné seznamena s bezpecénostnimi pfedpisy pro praci se strojem.
- Pfi opravé stroje pfipojeného za traktorem musi vlastnit fidi¢sky prakaz pfislusné kategorie.
5. Obsluha stroje musi pfi praci se strojem i pfi transportu stroje zajistit bezpecnost jinych osob.
6. Pfi praci stroje na poli nebo pfi pfepravé musi obsluha stroj ovladat z kabiny traktoru.

10



armet

7. Obsluha smi na konstrukci stroje vstupovat pouze za klidu stroje a pfi zablokovani stroje proti pohybu, a to

pouze z téchto davodu:

- Sefizeni pracovnich &asti stroje,

- Opravé a udrzbé stroje,

- Odjisténi nebo zajisténi kulovych ventilt napravy,

- Zajisténi kulovych ventild napravy pred sklopenim bo¢nich ram,
Sefizeni pracovnich ¢asti stroje po rozklopeni bo¢nich rama.

8. (XXX> PFi stoupani na stroj nestoupejte na pneumatiky valct nebo jiné otacejici se dily. Ty se mohou protoéit a
naslednym padem si mizete zplsobit velmi vazna zranéni.

9. Jakékolivzmény, resp. Upravy na stroji smi byt provadény pouze s pisemnym souhlasem vyrobce. Za pfipadné
Skody vzniklé v dusledku nedodrzeni tohoto pokynu nenese vyrobce odpovédnost. Stroj musi byt udrzovan
vybaveny pfedepsanym pfisluSenstvim, vystroji a vybavou véetné bezpelnostniho znaceni. VSechny
vystrazné a bezpecnostni znacky musi byt stale Citené a na svych mistech. V pfipadé& poSkozeni nebo ztraty
musi byt tyto znacky neprodlené obnoveny.

10. Obsluha musi mit pfi praci se strojem Navod k pouzivani s poZzadavky bezpec€nosti prace kdykoliv k dispozici.

11. Obsluha nesmi pfi pouzivani stroje konzumovat alkohol, Iéky, omamné a halucinogenni latky, které snizuji
jeji pozornost a koordinaéni schopnosti. Musi-li obsluha uZivat 1éky pfedepsané lIékafem nebo uziva-li 1éky
volné prodejné, musi byt Iékafem informovana, zda je za téchto okolnosti schopna odpovédné a bezpecné
obsluhovat stroj.

41 Ochranné pomucky

Pro provoz a udrzbu pouzivejte:
- pfilehavé oble¢eni
- ochranné rukavice a bryle na ochranu proti prachu a ostrym ¢astem stroje.

5 Preprava stroje dopravnimi prostiedky

1. Dopravni prostfedek ureny pro transport stroje musi mit svoji nosnost minimalné shodnou s hmotnosti
prevazeného stroje. Celkova hmotnost stroje je uvedena na vyrobnim Stitku.

2. Rozméry transportovaného stroje véetné dopravniho prostfedku musi splfiovat platné pfedpisy pro provoz po
pozemnich komunikacich (vyhlasky, zakony).

3. Prfepravovany stroj musi byt k dopravnimu prostfedku vzdy pfipevnén tak, aby nemohlo dojit k jeho
samovolnému uvolnéni.

4. Dopravce odpovida za Skody zplisobené uvolnénim nespravné nebo nedostateéné pfipevnéného stroje
k dopravnimu prostfedku.

6 Manipulace strojem prepravnim zafizenim

1. Zdvihaci zafizeni a vazaci prostfedky uréené pro manipulaci se strojem musi mit svoji nosnost minimalné
shodnou s hmotnosti manipulovaného stroje.

2. Uchyceni stroje pro manipulaci smi byt provadéno pouze na mistech k tomu uréenych a oznaéenych
samolepicimi Stitky znazornujicimi ,fetizek". =

3. Po uchyceni (zavéSeni), v mistech k tomu uréenych, je zakazano pohybovat se v prostoru mozného dosahu
manipulovaného stroje.

11
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7 Preprava stroje po pozemni komunikaci

- Stroj pfipojte k traktor do ramen traktoru (TBZ 3).
- Bo¢ni ramy musi byt sklopeny do svislé polohy a zajistény.

- Stroj musi byt vybaven odnimatelnymi §tity s vyznacenim obrys(, funkénim osvétlenim a deskou zadniho
znaceni pro pomala vozidla (dle EHK €. 69).

- Osvétleni musi byt pfi provozu na pozemnich komunikacich uvedeno do ¢innosti.
- Traktor musi byt vybaven zvlastnim svételnym zafizenim oranzové barvy, které musi byt pfi provozu na
pozemnich komunikacich uvedeno do €innosti.

- Obsluha musi s ohledem na rozméry stroje dbat zvySené opatrnosti a ohleduplnosti na ostatni U¢astniky
silni¢niho provozu.

- Obsluha musi pfi pfepravé stroje po pozemnich komunikacich zajistit ramena zadniho TBZ traktoru

v pfepravni poloze, tzn. zamezit ne¢ekanému poklesu ramen. Soucasné musi byt ramena zadniho TBZ
traktoru zajisténa proti stranovému vykyvu.

- Na stroji je pfisné zakazano prepravovat osoby nebo naklad, pripadné ke stroji pripojovat jiny stroj,
privés nebo pfidavné naradi.

- Maximalni pfepravni rychlost pfi provozu na pozemnich komunikacich je 30 km/hod.

- Zakaz provozu za snizené viditelnosti!

Stroj je mozné provozovat na pozemnich komunikacich pouze v pfipadé, ze je vybaven vzduchovymi
brzdami (zakaznik obdrzi technicky priikaz). V opaéném pfipadé se stroj nesmi provozovat po
pozemnich komunikacich!

|



8 Pracovné bezpecnostni stitky

Vystrazné bezpecnostni Stitky slouzi k ochrané obsluhy.

VSeobecné plati:

1. Vystrazné bezpecnostni Stitky pfisné dodrzujte.
2. VSechny bezpec¢nostni pokyny plati také pro ostatni uzivatele.
3. Pri poSkozeni nebo zni¢eni nize uvedeného Bezpecnostniho stitku umisténého na stroji

JE OBSLUHA POVINNA TENTO STITEK NAHRADIT NOVYM!
Poloha, vzhled a pfesny vyznam pracovné bezpecnostnich Stitkd na stroji je ur€en v nasledujicich

tabulkach.

Tab. 2 — samolepici vystrazné bezpecnostni Stitky umisténé na stroji

P02|ce__ Bezpecnostni stitek Vyznam Stitku Oznaceni samolepky
na stroji
Pfed manipulaci se strojem si peclivé prectéte
o navod k pouZivani.
1 IL—!-!—'.I Pfi obsluze dodrzuj instrukce a bezpeénostni P 1 H
pfedpisy pro provoz stroje.
P37H ® . . . L. .. .
NZ Jizda a pfeprava na konstrukci stroje je pfisné
2 zakazana.
{I—
é
w2l PFi zapojovani nebo odpojovani nevstupuj
° R mezi traktor a stroj, rovnéz do tohoto prostoru
3 IXI nevstupuj, pokud neni traktor i stroj v klidu a P 2 H
" neni vypnut motor.
\\ﬁ Setrvej mimo dosah soupravy traktor —
4 N zemeédélsky stroj, pokud je motor traktoru v P 6 H
\\ chodu.
5 A ‘{ Pfed zacatkem transportu stroje zajisti P 1 3 H
_ A napravu proti neCekanému poklesu.
6 »& Zajisti stroj proti nezadoucimu uvedeni do P 52 H
/ pohybu.
P53IH <\ .
7 | |>n( Nepfiblizuj se k rotanim &astem stroje, pokud P 5 3 H

tyto nejsou v klidu tzn., Ze se netogi.

13
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PaH .
8 A Dow Setrvej mimo dosah zvednutého stroje P 4 H

= Pfi sklapéni a rozklapéni bo¢nich rama a
o gg\: obsluzné lavky setrvej mimo jejich dosah. P 50 H

V Pfi rozklapéni obsluzné lavky setrvej mimo jeji O
& e P20H

‘ Pfi praci i transportu stroje udrzuj bezpecnou
11 . e v
D vzdalenost od elektrickych zafizeni.
12 ' Je zaka}zano sklapét a rozklavl!)et l?ocnlv ramy P 100 H
& stroje ve svahu nebo na Sikmé ploSe.
Znazornéné polohy paky a funkce
13 hydraulického kulového ventilu umisténého P 10 1 H

na pistnici.

- Poloha bezpe€nostnich Stitkd na stroji

':




9

Popis stroje
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- FALCON PRO je konstrukéné feSen jako modularni seci stroj, s bohatym mnozstvim vybav.

10

1 | Pristupovy zebfik ¢ Rychlozaveés stroje

2 | Sklopna odkladaci nohz 10 | Znamenak

3 | Tazna oje 11 | ZaviaCovaci pera za pneumatikovym péchem
4 | Ventilator 12 | Paeumatikovy flotaéni péch

5 | Zasobnik hnojiva 13 | Davkovacl se sméSovacem

6 | Obsluzna lavka 14 | Pfihnojovaci diskova sekce

7 | Zasobnik osiva 15 | Vyménna pfipravna sekce

8 | Pistnice tfetiho bodu 16 | Flexi board

|



10 Uvedeni stroje do provozu
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- Dfive nez stroj pfevezmete, pfezkousSejte a zkontrolujte, zda na ném béhem pfepravy nedoslo k poskozeni

a zda byly dodany v8echny dily obsaZzené v dodacim listé.

- Pfed uvedenim stroje do provozu si pozorné pfectéte tento navod k pouzivani. Pfed prvnim pouzitim stroje

se seznamte s jeho ovladacimi prvky a s jeho celkovou funkci.

- Stroj vykazujici znamky poskozeni nesmi byt uveden do provozu.

- Obsluha zodpovida za bezpecnost a za vSechny Skody zplsobené provozem traktoru a pfipojeného stroje.

- Stroj mlze byt pfipojen pouze k traktoru, jehoz pohotovostni hmotnost je shodna nebo vyssi nez celkova

hmotnost pfipojeného stroje.

10.1 Agregace stroje s traktorem

Pozadavek na vykon motoru traktoru pro stroj FALCON 3 90 kw=
Pozadavek na vykon motoru traktoru pro stroj FALCON 4 117 kw*
Pozadavek na vykon motoru traktoru pro stroj FALCON 6 161 kw*
Pozadavek na vykon motoru traktoru pro stroj FALCON 8 205 kw*
1010+1,5 mm,

Rozte¢ dolnich zavésnych kloubti
(méfeno na osach kloubti)
Pozadavek na TBZ traktoru

(Ize nastavit také 910+1,5 mm)

@ diry dolnich zavésnych kloubt pro
zavésné cepy stroje

@37,5 mm

Okruh elektrorozvadéce

Tlak v okruhu min.190 bar — max.230
bar

60 I/min., 2ks zasuvek rychlospojky
1ISO 12,5

Pozadavek na hydraulickou soustavu

traktoru Okruh hydropohonu

Tlak v plnici vétvi min.130 bar—
max.230 bar, 1ks zasuvka
rychlospojky 1SO 12,5

Tlak v odpadni vétvi max.5 bar, 1ks
zasuvka rychlospojky ISO 20

Pritlak secich organt

Tlak v okruhu min.190 bar — max.230

Okruh zvedani a spousténi pripravné
sekce

Tlak v okruhu min.190 bar — max.230

40 I/min., 2ks zasuvek rychlospojky
1ISO 12,5

Pozadavek na vzduchovou soustavu
traktoru (je-li stroj vybaven brzdami) Okruh brzdéni napravy stroje

Tlak v okruhu min.6 bar — max. 15 bar

Pozadavek na elektrickou soustavu

3 Zapojeni elek ickéh 2 j = = = z

12V/40A

Pfi pfipojovani se v prostoru mezi traktorem a strojem nesmi vyskytovat zadné osoby.

16
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10.2 Pripojeni hydrauliky stroje

- Hydraulické hadice stroje pfipojujte pouze tehdy, kdyz jsou hydraulické okruhy stroje i traktoru (agregatu)
v beztlakém stavu.

- Hydraulicka soustava je pod vysokym tlakem.

- Pravidelné kontrolujte netésnosti a zjevna poskozeni vSech vedeni, hadic a Sroubeni. Pfipadné vady ihned
odstrante

- Pri hledani a odstrafiovani netésnosti pouzivejte pouze vhodné pomlcky, zakladem jsou ochranné bryle
a rukavice.

- Pro pfipojeni hydraulické soustavy stroje k traktoru pouzijte zastréky (na stroji) a zasuvky (na traktoru)
rychlospojek stejného typu. Zapojeni rychlospojek stroje na hydraulické okruhy traktoru provadéjte dle

tabulky nize.
OKRUH ZASTRCKA OB‘?RRUVI_’:\U FUNKCE PRUTfI)nfi:LEJE STALY PRUTOK
Zpétna odpadni ,
o, 1S0 20 o Volny odpad 0
1SO 12,5 Tlakova MAX
Hydraulicky oo
rozvadéc
10 12,5 (0 ) Zpétna MAX
1SO 12,5 Tlakova 20-40
Pripravna sekce
1SO 12,5 Zpétna 20-40
IS0 12,5 ©)(©) Tlakova 15-20
Flexi board
1SO 12,5 @ Zpétna 15-20
Ventilator IS0 12,5 (o) Tiakové 2040 V4
Pfihnojovani ISO 12,5 o Tlakové 15-20 /
Microdrill 1SO 12,5 O Tlakova 15-20 J

Pro vylouéeni neimysiného nebo cizi osobou zplisobeného pohybu hydrauliky
musi byt fidici rozvadéce na traktoru pfi nepouzivani nebo v prepravni poloze
zajistény nebo zablokovany.

Casti hydraulické soustavy stroje, které jsou pod tlakem, je zakazano demontovat.
Hydraulicky olej, ktery pronikne pod vysokym tlakem pokozkou, zplUsobuje tézka

zranéni. V pripadé zranéni ihned vyhledejte lIékare.

17



10.3 Hydraulické schéma stroje

Znamenaky

Pfipravna sekce + pfihnojovani
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Pre-emergentni znackovace
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10.4 Pripojeni elektronické ¢asti stroje
1) Pfipojeni na akumulator traktoru + Miller termindl (10.4.1)

2) Pfipojeni stroje pres ISOBUS zasuvku traktoru + Miller terminal (10.4.2)
3) Pripojeni stroje pres ISOBUS zasuvku traktoru + Terminal traktoru (10.4.3)

10.4.1 Pripojeni na akumulator traktoru + Miiller terminal

- Elektronickou jednotku stroje pfipojujte pouze tehdy, kdyz je traktor v klidu, zabezpec&eny proti pohybu, a
proti zasahu cizich osob.

- Pro pfipojeni elektronické jednotky pouzijte napajeci kabel, ktery je soucasti dodavky stroje. Pfipojovaci

kabel musi byt pfipojen pfimo na akumulator traktoru!

- Umistéte terminal do traktoru na misto, kde nebude branit vyhledu fidi€e a zaroven bude v zorném poli
obsluhy.
- Kabelaz dobre pfipevnéte tak, aby nedoslo k mechanickému nebo tepelnému poskozeni.

- Sada pfipojovaciho kabelu obsahuje napétové relé, které je spinané kabelem, ktery je idealni pfidélat na
zapalovani traktoru, nebo na 12 V spinanych. Toto relé spina komunikaci fidici jednotky stroje a terminalu.

- Pokud je nutné na stroji nebo traktoru svaret, odpojte jednotku od zdroje napajeni a rozpojte propojovaci
kabely.

- Nikdy nenahrazujte pojistku jinym pfedmétem a pfi vyméné vzdy nahrazujte za pojistkou se stejnym
jisténim.

GPS signal Elektronika SC modul Vzduchové
Stroje stroje klapky 1-24

ME
Terminal

Rozvodna Motor
skiin davkovacel

AKUMULATOR Napajeci a
Data

Motor
davkovace2
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5 4 3 2 1
6
Farmei
10
2
7
; PR ]
8 9 3 4 5 6

1 | Terminal 6 | Pojistka 50 A

2 | Kladny p6l akumulatoru ,+* 7 | 1SO zasuvka

3 | Zaporny akumulatoru pol ,-* 8 | Pojistka 1 A

4 | Napétove relé 9 | Kontakt zapalovani pro spinani relé

5 | Pojistka 15 A 10 | Redukéni kabel pfipojeni terminalu

- Z davodu odpojeni jednotky od baterie, je nutné kontakt zapalovani pro sepnuti relé (9) pFipojit na

E zapalovani traktoru, nebo na spinanych 12 V (napéti 12 V spinanych klickem, nebo spinaéem).

8 9

20
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10.4.2 Pfipojeni stroje pies ISOBUS zésuvku traktoru + Miiller terminal

- Pripojte zastrcku stroje do ISOBUS zasuvky traktoru.

- Pouzijte redukéni kabel terminalu a pfipojte do IN-CAB zasuvky traktoru a pfipojte terminal.

- Pro toto pouziti je nezbytné nastavit terminal jako VT1, toto se doctete v kapitole Nastaveni VT a TC
strana- 23.

Napajeci

Traktor
ISOBUS Elektronika SC modul Vzduchové

zasuvka Stroje stroje klapky 1-24

Traktor GPS Rozvodna Motor
signal skFin davkovacel

AKUMULATOR Motor

davkovace2

N
[y
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Pfipojeni stroje pies ISOBUS zasuvku traktoru + Terminal traktoru

PFipojte zastréku stroje do zasuvky traktoru.

V nastaveni traktoru musi byt zapnuty ISOBUS VT.
V aplikaci ISOBUS traktoru se po 2-5 minutach nacte aplikace stroje (nejprve musi probéhnout

komunikace mezi traktorem a strojem)

Napajeci
kabel

Traktor
ISOBUS

- Elektronika SC modul Vzduchové
Stroje stroje klapky 1-24

zasuvka

Traktor
Terminal

Rozvodna Motor
skrin davkovacel

Traktor GPS
signal

Motor
davkovace2

AKUMULATOR

N
N



10.4.4

Vybér a nastaveni virtualniho terminalu (VT) a spravce uloh (TC)

Touch
I , . oy
1. -Zapnuti aplikace = e i
T 0.0wme s U

E| D.0 kuiha 1uux

o

=
/1

&3 0.0 ka/n 1
| Dwn 5] | D=

3. Vyberte, ktery virtualni terminal chcete pouzivat (VT), napfiklad Mueller nebo Jiny terminal.

- U terminalu Basic je nutné v nastaveni zvolit, aby pracoval i jako vedlejSi terminal.

Kt o A

5 ""EFE_J ﬂ‘ > "PEFH.J

H—H - H—H

i y . =

= Soubo fihlaSeni jako ISOBUS-

Soubory : [/ JPFihlaZeni jako ISOBUS-UT
Ovladace Provoz jako vedl.termina

ladac s ko vedl |

5% Moduly plug-in S *

7 Licence

I Konfigurace terminalu

BASIC-Terminal |

V 04.10.05 =

4. Vyberte, kterého spravce uloh chcete pouzivat (TC), napfiklad Mueller nebo Jiny terminal.

ﬁ =A@ e.8 knen 1/ 1
P

P = R

CE=H|® | 0.8 knen 101
. HE=
= — J‘@I 8 otem ﬁm 0

Upgber UT/TC

NASTAVENT 3/3

uT
[2 Hueller-Elektronik |
TC

\

Pracovni poloha

|Snimac pracovni polohy 1

5. -Potvrdit.

- Nastaveni virtualniho terminalu a spravce uloh bylo dokonéeno.

X

N
w




11 Ventilator stroje

- Hydraulicky pohon ventilatoru je pohanén pfimo z rozvadéce traktoru.

armet

- Je nezbytné, aby pohon ventilatoru byl zapojen do prioritniho okruhu traktoru, tim se zajisti, ze v zadném
pfipadé ventilatoru nepoklesnou otacky.

- Otacky ventilatoru se nastavuji pfimo v traktoru pomoci regulace pratoku oleje daného okruhu.

- Zameéna rychlospojky pro odpadni vétev za menSi nez ISO 20 je nepfipustna.

*Vasi konfiguraci stroje naleznete na strané 3.

6

Ay

Maly ventilator V1

i

Hydraulicky motor

N

Velky ventilator V2

(&)

Tlakova hadice 1ISO 12,5 (P)

3 | Zpétny ventil

6 | Zpétna odpadni vétev ISO 20 (T)

Hydraulicky motor
ventilatoru

Objem hydraulické motoru na otacku

8 cmd/ot.

Maximalni otacky

4000 (ot. /min.)

Velky ventilator Minimaini otagky

1000 (ot. /min.)

Maximalni otacky

5500 (ot. /min.)

Maly ventilator

Minimalni otacky

1000 (ot. /min.)

Tiakova vétev (P) Minimalni tlak v tlakové hadici 130 (bar)
Maximalni pritok v tlakové hadici 50 (I/min.)
Zpétna odpadni vétev (T) Maximalni tlak ve zpétné odpadni vétvi 5 (bar)

V pfipadég, ze na traktoru neni volny odpad do nadrze standardné namontovan, obratte se na vyrobce
(prodejce) traktoru, ktery Vam poskytne informace o moznostech koncovky volného odpadu.

N
H



Hydraulické zapojeni pohonu ventilatoru

armet

5 Seci stroj

Traktor

1 | Hydromotor ventilatoru Rychlospojka rozvadéce traktoru
2 | Odpadni vétev ISO 20 (T) Tlakova hadice ISO 12,5 (P)
3 | Volny odpad do nadrze traktoru

Farmet a.s. nenese odpovédnost za poskozeni hydropohonu nebo traktoru zplsobené nespravnym

pfipojenim hydraulického pohonu.

N
(6]



11.1 Ventilator se samostatnym pohonem na PTO

Zaijistovaci Sroub generatoru Ventilator

Manipula¢ni madlo Paojistovaci ventil

Hydraulicky generator Redukéni ventil otacek ventilatoru

Ol (N|[O

Nizkotlaky filtr oleje Hydraulicky motor ventilatoru

Q| (W|IN|F

Olejova nadrz

Zaijisténi hydraulického generatoru proti pootoceni pomoci fetizka.

Postup nastaveni otacek ventilatoru:

AwbdpE

PFipojime hydraulicky generator (3) na PTO traktoru.

Na traktoru nastavime pracovni ota¢ky (5400t. /min.).

Pomoci redukéniho ventilu (8) nastavime pozadované ot4cky ventilatoru.
Otacky kontrolujeme na monitoru stroje.



11.2 Nastaveni otacek ventilatoru dle osiva

*Vasi konfiguraci stroje naleznete na strané 3.

Obiloviny

4000-5500

Luskoviny 4000-5500
Hrach 5000-5700
Repka 2500-2700
Jeteloviny 3000-3500
Travy 3000-3500

Obiloviny

5000-5700

Luskoviny 5000-5700
Hrach 5000-5700
Repka 4000-5000
Jeteloviny 5000-5700
Travy 5000-5700

Obiloviny

2000-3500

Luskoviny 2500-3700
Hrach 3200-3500
Repka 2000-3000
Jeteloviny 2000-3000
Travy 2000-3000

N
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11.3 Regulaéni klapka vzduchu pfihnojovani

- Polohou paky 1 Ize nastavit mnozstvi vzduchu, ktery protéka do jednotlivé vétve.
- Poloha 2 znamena, Ze je pratok vzduchu do vétve pIné uzavreny.
- Poloha 3 znamena, Ze je pritok vzduchu do vétve piné otevieny.

1 | ZajiStovaci kolik klapky

3 | Maximalni otevieni klapky

2 | Uzaviena klapka

12 Tlakovy systém stoje

Je nutné kontrolovat unik tlakového vzduchu, zejména okolo vik zasobniku.

| 1 | Viko zasobniku

| 2 | Péky zajisténi vika zasobniku

N
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13 Cidla spinani vysevu

Spinani a vypinani vysevu je fizeno dvéma snimaci.

Systém je koncipovan tak, aby ke spinani vysevu doSlo jiz pfi poCatku zahlubovani. Nez osivo projde
celym systémem pneumatického rozvodu, stroj se zahloubi a je tak minimalizovana prodleva zahajeni
seti na pocatku jizdy.

K vypinani vysevu dochazi naopak hned na poc¢atku vyhlubovani.

13.1 Sepnuti vysevu

Spinani je zajisténo anténkovym Cidlem. Anténkové Cidlo je nastaveno tak, aby sepnulo hned na za¢atku
zahlubovani.

Pokud je ¢idlo ve vodorovné poloze (jako na obrazku), znamena to, Ze je stroj v pracovni pozici.

Okamzik sepnuti vysevu zavisi na poloze ¢idla, nastavené mezi ramem secich organu a hlavnim ramem
stroje.

Pokud bude ram seci sekce v horni poloze, musi byt ¢idlo sepnuté poloze.

13.2 Vypnuti vysevu

Vypinani vysevu zajistuje tlakové ¢idlo, které je umisténo na hydraulickém okruhu zvedani seci sekce.
Citlivost tohoto ¢idla je nastavena na tlak 100 Bar.

Pfi vyhlubovani stroje je do hydraulického rozvadéce pfivadén tlak oleje, pfi dosazeni nastavené hodnoty
je spinac¢ sepnut a tim se vyfadi z chodu motory davkovacu osiva a hnojiva.

Z tohoto dGivodu po zahloubeni stroje do pracovni polohy pfesurite paku ovladani hydrauliky do plovouci
polohy!

Citlivost tlakového i anténkového ¢idla je standardné nastavena vyrobcem. Zménu nastaveni smi
provadét pouze odborny servis

HRE
W
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14 Ovladani stroje elektronickym systémem Miller Elektronik

- Elektronicky systém ovlada vSechny funkce, které jsou napojeny na modry hydraulicky okruh.

14.1 Pracovni obrazovka 19 | [ 18

17

16 15 14 13

1 ~ | / 12

t'I!‘.kl\

5
© | gegzeny
]

i/ 1

B ot/m

(-

11

10

1 | Informacni Gdaje o praci 11 | Vypnuti pracovni aplikace

2 | Nastaveni kolejovy fadku 12 | Indikace prazdného zasobniku

3 | Motor 1 (davkovac) 13 | Informacni pole Cidel (stroj v pracovni poloze)
4 | Motor 2 (davkovac) 14 | Pole upravené cilové davky v %

5 | Motor 3 (davkovac) 15 | Pocitani jizd pro kolejové fadky

6 | Funkce seti z mista 16 | Aktualni stav zasobniku 1/2/3 (mozné ménit)
7 | Pole aktivnich funkci (znamenaky, pfekazka, mocal) 17 | Otacky ventilatoru

8 | Nastaveni 18 | Pojezdova rychlost stroje

9 | Ovladani hydraulickych funkci stroje 19 | Informace o davce davkovacl 1/2/3

10 | Korekce vysevné davky

Majak je aktivovan.

Manualné aktivovany oba znamenaky.

Osvétleni zasobniku je aktivované.

Manualné aktivovany levy znamenak.

Pracovni osvétleni je aktivované.

Manualné aktivovany pravy znamenak.

Funkce mocal je aktivni.

Deaktivovany znamenaky.

Davkovace se plni osivem.

Automatika znamenaku (prvni levy).

ISOBUS-TC je aktivované

Automatika znamenaka (prvni pravy).

Section-Control je aktivni, véetné GPS

Funkce prekazka.

Zasobnik je prazdny.

Pracovni rychlost stroje.

Stroj je v pracovni pozici.

Pravé se vytvari kolejovy Fadek.

DtivéjSi zastaveni motoru je aktivované.

B BSJARTIITLE

Vypocitany tlak v systému.

*V§echny ikony na strané terminalu jsou funkéni tlaéitka (dvousloupcové zobrazeni).

w
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14.2 Informace

1. Na pracovni obrazovce n .

Funk¢ni ikona Vyznam

Vynulovani denniho pocitadla.

Sumarni informace pocitadla.

Seznam ukoll (TASK).

Celkové pocitadlo zasobniku.

- Plocha - Plocha, na které byl stroj v pracovni poloze.
- Mnozstvi — Aplikované mnozstvi.
- Plosny vykon — Aplikovana plocha za hodinu

2. - Sumarni informace pocitadla.

- Provozni hodiny — Doba, po kterou je zapnuty pracovni pocitac.
- Celkova doba — Doba, po kterou stroj pracoval.

- Celkova draha — Odpracovana vzdalenost.

Celkova plocha — Odpracovana plocha.

- Plosny vykon — Aplikovana plocha za hodinu.

14.3 Zalozeni ukolu s pocitadlem

- Tato funkce umoznuje vytvoreni zakazku, pro pfehled informaci o provedené praci.

1. Na pracovni obrazovce.

- Zakazka - Vyberte stavajici, nebo vytvorte novy ukol.
- Prejmenovat — Zde je mozné zakazku pojmenovat.
- Vyrobek — Zde pfifadime produkt (MVOTOR / SEED / FERT).

2. Po ukonceni zakazky “ .
3. Je mozné vynulovat pocitadlo .

[ —
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14.4 Zbyvajici vypoé€itané mnozstvi v nasypce

- Na obrazovce Vysledky / Zasobnik uvidite pocitadla, ktera ukazuji zbyvajici mnozstvi v nasypce a
kolik prace Ize jesté provést se zbyvajicim obsahem z&sobniku.

1. Na pracovni obrazovce .

- Zbytkové mnozstvi — Zbyvajici obsah v nasypce
- Zbytkova plocha — Oblast, na které Ize jesté pracovat se zbyvajicim obsahem v nasypce.
- Zbytkova draha — VVzdalenost, kterou Ize jesté ujet se zbyvajicim obsahem v nasypce.

2. n pouzijte pro navrat na pracovni obrazovku.

14.5 Rozklapéni a sklapéni stroje

- Modry hydraulicky okruh stroje musi byt pfipojen na dvoj¢inny hydraulicky okruh traktoru.

- Obsluha musi zajistit, aby pfi sklapéni nebo rozklapéni boénich ramu nebyla v jejich dosahu (tzn. v misté
jejich dopadu) ani blizkosti zadna osoba nebo zvife a aby nikdo nestrkal prsty a ani jiné Casti téla
do prostoru kloub(.

- Sklapéni nebo rozklapéni stroje provadéjte za klidu, na rovnych a pevnych plochach.

- Odstrante ulpénou hlinu na sklapénych ramech, zejména okolo kloubu, koncovych ventilt, dorazd a
zajisténi sekce. Hlina mudze znemoznit sklapéni, rozklapéni & zplsobit mechanické poskozeni.

- Béhem sklapéni nebo rozklapéni bo¢ni ramy kontrolujte a nechte je plynule sklopit do koncové polohy.

N



14.5.1
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Rozklapéni stroje

1. Pred samotnym rozklapénim je potfeba odjistit zajisténi bo¢nich ram( na pfedni pFipravné sekci. Toto
zajisténi je hydraulicke (odjisti se automaticky).

HYDRAULICKE ZAJISTENI

2. Otevieni modrého kulového ventilu (PFi praci musi zistat otevieny).

3. VSechny sekce stroje musi byt ve zdvizené poloze (sepnuté anténkové ¢idlo).

-Ovladani hydrauliky.

5. -Zapnuti rozklapéni.

Privést tlak na o .

7. -Po Uplném rozklopeni potvrdit.

Privést tlak na oo - Pro zvednuti zadni sekce.

o

c

w
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14.5.2

Lo

E

o

Sklapéni stroje

Touch

L -Vypnuti aplikace
) -

Application is
stopped.

&3] 0.0 kein 1/
Bp Ozem Sy | O=

Stroj musi byt v horni poloze (sepnuté anténkové ¢idlo).

gilsy | - Oviadani hydrauliy.

W) - Zapnuti skiapéni.

Privést tlak na OO .

Zavieni modrého kulového ventilu.

-Po Uplném sklopeni potvrdit.

w
H
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14.6 Ovladani a nastaveni znamenakl

- Znamenaky jsou nastavitelné pouze na stfed traktoru, kopiruji terén, kazdy znamendk Ize ovladat
samostatné a jsou hydraulicky sklopné.

- Vzdalenost zabéru disku znamenaku se vzdy méfi od stfedu krajni seci botky. Znamenaky je nutné
nastavit na spravnou délku na poli.

Znamenaky se aktivuji pouze je-li stroj v pracovni pozici

R S e ey e WS
: : -

Falcon 3= 1500 mm + 2 A
Falcon 4= 2000 mm + 2 A
Falcon 6= 3000 mm + 2 A
Falcon 8= 4000 mm + 2 A

Falcon 9= 4500 mm + %2 A

A

[
»

w
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14.6.1

Nastaveni agresivity znamenaku

- Agresivitu znamenaku nastavte v zavislosti na ptdnich podminkach.

1. Povolte Sestihranné Srouby (1).

| 1 | Sestihranné zajigtovaci $rouby

2. Nastavte znamenak a Sestihranné Srouby opét utahnéte.

3. Zkontrolujte kvalitu prace znamenaku na poli a v pfipadé potfeby nastaveni znamenaku upravte.

(o)
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14.6.2 Ovladani znamenakii

Touch Basic
i e =l s R I P JRTYRN 1
éI’—E ng B B | Bz
BB Losna o EEER
L 1
8.8 koils =

-Zapnuti aplikace T 0.0karme 0
T 0.0kaina ﬂlﬂ

ﬁ' 0.0 kyfhe  ——RLU2

&3 0.0 kain

By | D wom

- Ovladani znamenakd.

Funkéni ikona Vyznam

Ovladani pouze levého znamenaku.

Deaktivace ovladani znamenaka.

Funkce pfekazka — Hydraulika ovlada pouze znamenak bez zadni
seci sekce.

B

Ovladani obou znamenaku zaroven

Ovladani pouze pravého znamenaku.

Automaticka zména znamenaku pfi zvednuti seci sekce.

Ruéni zména znamenaku v automatickém rezimu.

4. Po zvoleni funkce pfivedeme tlak na o

Znamenaky jsou ovladany modrym hydraulickym okruhem zaroven se seci sekci.

\l



14.6.3

14.6.4
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Funkce prekazka

Pokud je aktivovana funkce prekazky, hydraulickym okruhem ovladame pouze znamenak a seci sekce
je stéle v pracovni poloze.

- Ovladani hydrauliky.

- Ovladani znamenakd.

- Aktivace prekazky.

Na pracovni obrazovce se zobrazi aktivovana funkce prekazka :@

Privést tlak na o o

Objezd prekazky a nasledovné privést tlak o .

_/} - Deaktivace prekazky.

Funkce mocal

Funkce mocal slouzi pro pfizvednuti seci sekce, bez vypnuti vysevu.

Stroj musi byt v pracovni pozici

- Ovladani hydrauliky.

ARG AR - Aktivace funkce mocal.

Na pracovni obrazovce se zobrazi aktivovana funkce mocal

Privést tlak na oo , seci sekce se zveda, ale stroj stale pracuje.

Privést tlak na o , seci sekce se zahlubuje.

- Deaktivace funkce mocal.

w
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14.7 Zadani naplnéni zasobniku

- Systém umoznuje kalkulaci stavu zasobniku v redlném &ase, na zakladé kalibraéni zkousky. Tato funkce
neni nezbytna pro spravnou funkci stroje.

PPHQ 8.0 kn/h

—
El——_E B ot/m

¥ . PLNENE

1 Nadrz
5 Zbytkové mnoz.
8.0 « Q
Prid. napln
o
1 | Aktualni zbytkové mnozstvi v nasypce 3 | Maximalni napInéni zasobniku
2 | Zde zapsat mnozstvi nasypané do zasobniku 4 | Vynulovani stavu zasobniku

8
1 2
1 Ukazatel stavu zasobniku 1 v % na zakladé 2 Oteviené menu hodnot v redlném case (zvolit
vysevné zkouSky které chci aktualné zobrazovat)

w
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14.8 Produktova databaze uzivatele

Touch

\I\
1. ( ) -Vypnuti aplikace 4

Application is
stopped.

&3 0.0 kuin 1/ 1
By Omem S | Ox

Vyrobek
- Zde si zvolim, ktery motor chci upravovat (motor 1/2/3, nebo Osivo/Hnojivo) dle konfigurace stroje.
Prejmenovat
- Zde je mozné produkt pfejmenovat.
Typ vyrobku
- K motoru zvolime typ produktu osivo / pevné hnojivo / kapalné hnojivo / nedefinované.
Poznamka
- Zde je mozné zadat jakoukoli poznamku, napiiklad NAMORENO.
Prizpusobit

- Zde je mozné nastavit procentualni hodnotu, o kterou Ize pfi praci manualné zménit pozadovanou
hodnotu davky.
Priklad: 1x stisk 0 10 %, 2x stisk 0 20 %

Prevodovy pomér

- Pokud je za vyvodovym hfidelem motoru pfevod, je nutné ho zde zadat. Prvni se zadavaji otacky hfidele
motoru a poté otacky davkovace.
Priklad: 2 ot. motoru / 1 ot. davkovace

Alarm pri stavu hladiny
Nizky/Prazdna — Pouze v pfipadé pouziti dvou ¢idel nad sebou pro jeden davkovac.
Prazdna - V pfipadé pouziti jednoho ¢idla pro davkovac.
Deaktivovan — Pro deaktivaci €idla davkovace.

Tolerance odchylky

- U kazdého motoru zadejte odchylku od poZzadované davky, nad kterou by mél byt spustén alarm.
- U pfesného seciho stroje plati tolerance odchylky pro kazdy Fadek.
- Leva hodnota plati pro odchylku smérem nahoru a prava hodnota pro odchylku smérem dold.

Tolerance odchylky

+% - 15
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14.9 Pfifazeni motoru k dané nasypce

1. ( "‘) -Vypnuti aplikace

L
Application is
stopped.

&3] 0.0 kurn 1/ 1
By Om S | D=

>PEHE|@ 8.8 kn/h
J @ B ot/m

*‘@ NASTAVENI
1 Nadr z
Nadrz
|1
2 Prirazeny vyrobek
MOTOR 1
| 1 | Nastaveni zasobniku 1/ motor 1 | 2 | Pitazeny produkt z produktové databaze

|2
[ —
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14.10 Davkovac aktivace/deaktivace

Tato funkce slouZi pro deaktivaci motoru davkovace, ktery nechceme pfi praci pouzivat (seti jednim
davkovacem, deaktivace pfihnojovani).

1. - Nastaveni

2. Zvolime vyrobek (davkovag) ktery chceme deaktivovat stisknutim na jeho nazev (MOTOR 1). %

~.

3. -o - Deaktivace / Aktivace

NASTAVENI 1/3

MOTOR 1

Vyrobek
MOTOR 1
Pozadovana hodnota

100.0 kg/ha

Stav
Deaktivovan

min. 1.5 max. 9.7 «km/h

4. Takto je zobrazen deaktivovany davkovac¢ na pracovni plose. Lo 0.0 kg/ha

Po vypnuti a opétovném zapnuti terminalu, je vzdy davkova¢ uveden do plvodniho stavu (aktivovan).

N
N
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14.11 Snimani toku osiva Dickey-John-deaktivace

Touch

1. ("‘) -Vypnuti aplikace
Application is
stopped.

2.
EASTM"ENI' .
> Inf.o to.os. DICKEY-john
\An0@§>
Ne
4.
© Ano
5. Snimani toku osiva deaktivovano.

o

Pro opétovné aktivovani snimacu, zvolte ANO.



15 Kolejové Fadky
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- Nastaveni kolejovych rfadka.

Funkéni ikona

Vyznam

PFicita jizdu
Napf. Pro spravné nastaveni poctu jizd po navratu na pole.

Tato funkce je k dispozici pouze kdyz je stroj zastaven a neni v
pracovni pozici.

Odedita jizdu.
Napf. Pro spravné nastaveni poctu jizd po navratu na pole.

Tato funkce je k dispozici pouze kdyz je stroj zastaven a neni v
pracovni pozici.

Deaktivuje automatické pfi€itani jizd.

0 V pfipadé zastaveni pocitani jizd v jizdé kolejového Ffadku
bude stroj délat kolejovy fadek neustale.

Otevre obrazovku pro nastaveni rytmu kolejového fadku.

15.1 Kolejové fadky nastaveni a vypnuti

|65 @ .8 knen

@m B 1/min

o =

F

v E]ﬂ NASTAVENT
= Meteni

c r Delka Ulevo |Uprawvo

[ Vyp \ |

Indiv. Delka Ulevo Upraw

o [afojlo s

| 1ﬂ. P;Jﬂ\ @.8 kneh
/1 pv; HH - &g @ 1/min ¢
[uyp
' 2 2 2 1 2 1
) 3 3 2 2
4 4 3 2 3 2
L I i 5 5 3 3
— 6 6 4 3 4 3
] 7 7 4 4
0 8 8 5 4 5 4
] 9 5 5
: 10 10 6 5 6 5
L 11 11 3 6
12 12 7 6 7 6
i 14 14 g8 7 8 7

c.r.

Cislo programu.

Délka

Perioda kdy se za¢ne cyklus opakovat.

Vlevo, Vpravo

Urcuje jizdu, pfi které se aktivuje kolejovy fadek na levé, nebo pravé strané stroje.

Individualni nastaveni

Zde si mGzeme zvolit vlastni nastaveni.

SN
H
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15.2 Kroky pro spravné nastaveni rytmu kolejovych radku
Potiebné informace pro vypocet rytmu kolejovych radku.

1. Zabér seciho stroje
2. Zabér postfikovace

Provedeme vypocet.
Zabér postrikovace

Vysledek vypocCtu =

Zabér seciho stroje

Moznosti tvorby kolejovych fadku

Sudé vysledky — Sudé rytmy kolejovych fadka (15.2.1)
Liché vysledky — Liché rytmy kolejovych fadku (15.2.2)
3. Desetinné vysledky — Specialni rytmy kolejovych fadku (15.2.3)

Typy rozmisténi klapek na stroji

- TYPA
- Jedna klapka na kaZdé strané stroje.

- TYPB
- Jedna klapka na jedné strané stroje.

- TYPC
- Dvé klapky na jedné strané stroje.

- TYPD
- Jedna klapka na jedné strané stroje a dne klapky
na druhé strané stroje.

- TYPE

- Dveé klapky na kazdé strané stroje a kazda
strana stroje vytvari kompletni kolejovy fadek pro
cely postfikovac (2 koleje).




15.2.1

Sudé rytmy kolejovych radkd

A

Priklad: Vytvoreni kolejového Ffadku na obou stranach stroje zaroveii.

Vytvoreni kolejového radku v jedné jizdé TYP A

Béhem jednoho, nebo dvou prajezdll je mozné vytvofit sudy kolejovy Ffadek.

Béhem jedné jizdy, jsou vytvoreny kolejové Ffadky na obou stranach stroje.

Priklad znazornuje rytmus 4s
Kolejové rfadky jsou vytvoreny ve dvou jizdach
(postfikova¢ 12 m, seci stroje 3 m)
Jizda 0 musi byt provedena samostatné

Pro jizdu 0 musi byt deaktivovano pocitani jizd.

armet

Béhem dvou jizd, jsou vytvoreny kolejové Fadky, klapka je umisténa pouze na jedné strané stroje.

Béhem jedné jizdy, jsou vytvoreny kolejové fadky, obé klapky jsou na jedné strané stroje.

Mﬁ;:p’:;(me Vysledek vypoctu C.T V:’:t::::y Levé klapky | Pravé klapky
B8 2 2s 2 1 1
§é 4 4s 4 2 2
e 6 6s 6 3 3
§ré 8 8s 8 4 4
B8 10 10s 10 5 5
B8 12 12s 12 6 6
e 14 999 14 7 7

|5
(o)



Zacatek seti od levé strany pole TYP B
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Mozné pozice . .. Vysledny : ;
el Vysledek vypoétu C.T. E Levé klapky | Pravé klapky
£ g 2 2L 2 2 1
£ g 4 4L 4 3 2
£ g 6 6L 6 4 3
£ g 8 8L 8 5 4
£ g 10 10L 10 6 5
£ g 12 12L 12 7 6
£ g 14 14L 14 8 7
Zacatek seti od pravé strany pole TYP B
Mozné pozice . L Vysledny . ,
el Vysledek vypoctu C.T I Levé klapky | Pravé klapky
£ g 2 2P 2 2 1
£ g 4 4P 4 3 2
$ & 6 6P 6 4 3
£ g 8 8P 8 5 4
£ g 10 10P 10 6 5
£ g 12 12P 12 7 6
£ g 14 14P 14 8 7

15
\l
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Priklad: Vytvoreni kolejového Ffadku jednou stranou stroje, na které jsou obé klapky.

- Priklad znazorriuje individualni rytmus
- Kolejové fadky jsou vytvoreny ve dvou jizdach
(postfikovac 24 m, seci stroje 6m)

Zacatek seti od levé strany pole, individualni rytmus TYP C/E

Mozné pozice . L Vysledny . :
Kiapek Vysledek vypoétu | c.r. rytmus Levé klapky | Pravé klapky
; : 2 999 2 1

5, | B0

g | b8

: : 4 999 4 2

v | &8

e

b4 | B9

: : 6 999 6 3

b, | B0

Zacatek seti od pravé strany pole, individualni rytmus TYP C/E

Mozné pozice , . Vysledny ; '
Klapek Vysledek vypoétu |  c.r. rytmus Levé klapky | Pravé klapky

999 2 1

z
T

3

g
i

4 999 4 2

6 999 6 3

”{i S{i ”lz %i v{i ;{i




15.2.2

Liché rytmy kolejovych radkd
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- Liché rytmy kolejovych fadki jsou vzdy vytvareny pfi jedné jizdé. Liché kolejové Fadky mohou vyt vytvofeny

pouze, jsou-li klapky na obou stranach stroje.

Priklad: Vytvoreni kolejového radku jednim pfi jedné jizdé.

Vytvoreni kolejového fadku v jedné jizdé TYP A

PFiklad znazorfuje rytmus €islo 5.
Kolejové fadky jsou vytvoreny ve treti jizdé (postfikovac 15m,
seci stroje 3m)

M°i|:::p':fi°° Vjsledek vjpodtu| c.r V:’ystﬁ::y Levé klapky | Pravé klapky
ar 3 3 ? 2 ’
ar 5 ° g ? ’
at 7 7 7 4 :
ar 9 9 ? ; °
glg 11 11 11 6 6




15.2.3 Specialni rytmy kolejovych radku

- Specialni rytmy jsou vzdy vytvareny béhem &tyf jizd, je mozné je vytvofit pouze, pokud jsou klapky
kolejovych fadku rozmistény na obou stranach stroje.

armet

- Jedna klapka kolejovych fadkul je na jedné strané a dvé klapky jsou na druhé strané stroje.

Priklad: Vytvoreni kolejového Fadku specialnim rytmem.

- Pfiklad zn&zornuje rytmus cislo 20.
- Kolejové fadky jsou vytvoreny béhem jizd 2, 5, 6 a 9 (postfikova¢ 20 m, seci stroje
6 m)

Zacatek seti od levé strany pole TYP C/D/E

Moi;:’pic;(zice Vysledek vypoétu | c.r. V:;st::::y Levé klapky | Pravé klapky
4 _@-1-@ 1.33 999 4 3 2 1 4
g—_gm__ftg 1.5 22 6 4 3 6 1
sﬁs_ _sg_—g 25 16 10 7 | 4 9 | 2
o8B
£ | 8 2.67 62L 8 5 | 4 | 7| 2
g—ﬁT & 3.33 20 10 9 2 6 5
58 | &
58| &

(o))
o
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Mozné pozice ) L. Vysledny ) )
Klapek Vysledek vypoctu C.r E. Levé klapky | Pravé klapky
i f 35 28 14 13 2 9 6
g | b
b6 | &8
: 45 18 18 16 3 12 7
b4 | 66
54 | &4
e | &8
i 467 63L 14 3 12 7 8
b8
£ g8 5.33 24 16 9 8 14 3
f 5.5 65L 22 14 9 3 20
55| 69
4 g 6.67 64L 20 10 | 1 4 17
£ | b8
E 75 30 30 27 4 19 | 12
b4 | 66
b:g | b6
£ [Eee ] 9.33 999 28 14 | 15 5 24
Zacatek seti od pravé strany pole TYP C/D/E
Mozné pozice , . Vysledny , ’
Klapek Vysledek vypoctu C.r e Levé klapky | Pravé klapky
: 1.33 999 4 1 4 3 2
AN
: 1.5 23 6 6 1 4 3
36 | &8
54 | &4
: : 2.5 15 10 9 2 7 4
bg | B8
6 | &8
b8 | &8

[ —
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MOikr::’pZiZice Vysledek vypoctu C.T. V:;st::::y Levé klapky | Pravé klapky
g:gm_ g 2.67 62R 8 7 2 5 4
56| &

£ ﬁ 3.33 21 10 6 5 9 2
+ | g

+ |8

&_gsm__ﬂ%_—g 3.5 29 14 9 6 13 2
g;grﬁ 4.5 19 18 12 7 16 3
4 4&%@ 4.67 63R 14 7 8 3 12
gﬁm_ g 5.33 25 16 14 3 9 8
E—_gsm_ng_.—g 55 65R 22 3 20 14 9
g—_{im_ g 6.67 64R 20 4 17 10 1
58| &

8—3__&—8 75 31 30 19 | 12 | 27 | 4
g—_ggm_ & 9.33 999 28 5 24 | 14 | 15

N
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15.3 Nami nejcastéji pouzivané nastaveni kolejovych radku

Konkrétni nastavovani kolejovych fadkl se provadi v samotné obrazovce nastaveni kolejovych fadkud. Pro lepSi
orientaci a pochopeni nastavovani kolejovych fadkd zde uvadime grafické i tabulkové zpracovani. Z grafického
znazornéni a z tabulky vyplyva systém stanovovani rytmu kolejovych fadka.

Zabér seciho stroje 3 m Zabér seciho stroje 6 m Zabér seciho stroje 4 m

Zabér postrikovace 15 m Zabér postrikovace 42 m Zabér postfikovace 36 m

:

3 21 7 7 4 4
3 27 9 9 5 5
4 20 5 5 3 3
4 28 7 7 4 4
4 36 9 9 5 5
6 18 3 3 2 2
6 30 5 5 3 3
6 42 7 7 4 4
8 24 3 3 2 2
8 40 5 5 3 3

(92}
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15.4 Klapky kolejovych fadku
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Klapky kolejovych fadku jsou uzavirany pomoci tlakového vzduchu. Je nutné mit zapojenou ¢ervenou
vzduchovou hadici na pfipojku tlakového vzduchu z traktoru.
U klapek je dalezité, aby v celé soustavé nikde neunikal tlak.

Redukéni ventil musi byt nastaven na 0,2 MPa.
Kontrolujte odkapavaci nadobu ventilu.

Pokud je klapka v chodu, vzdy na rozvadéci musi svitit Cervena signalka.

TRAKTOR / VZDUSNIK

Privod tlakového vzduchu z traktoru

Rozvadéc¢ vzduchu

Vzduchovy redukéni ventil

Vzduchova klapka

Konektor s Eervenou signalkou

ZajiStovaci paka klapky

AIWIN|F

Elektromagnet rozvadéce

(|| U1

Télo vzduchové klapky

(62
H
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15.5 Vzduchovy redukéni ventil kolejovych radku

AR

Vzduchovy redukéni ventil se nachazi na drzaku rozdélovaci seci hlavy.

Vysurite (smérem vzhuru) nastavovaci segment ventilu.
Pro pfidani tlaku utahujte.
Pro snizeni tlaku povolujte.

Po nastaveni pozadovaného tlaku 0,2 MPa, zasurite nastavovaci segment (smérem dolu).

TLAK MUSIi BYT VZDY NASTAVEN NA 0,2 MPa.

(9]}
(63}
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15.6 Pre-emergentni znackovace

- Znamenaky kolejovych fadkl jsou automaticky ovladany spole¢né s klapkami kolejovych fadk.

- Znamenaky kolejovych fadkil Ize vyradit z provozu pomoci kulového ventilu na drzaku zadnich tercua.

56



16 Davkovac Farmet

Davkovac se systémem vymény valeckd.

Celo davkovade s vrchni stérkou

1 | Télo davkovace Farmet 5 | Hrfidel davkovace

2 | Hnaci motor 6 | Bocni viko s ulozenim valecku
3 | Celo davkovaée se spodni stérkou 7 | Spodni stérka vale¢ku

4

Obé stérky valeckt davkovace je nezbytné kontrolovat kazdy den pred praci. Kazda znamka
deformace a Ubytek materidlu stérky maze vést k nepresnosti pozadované davky. Stérku je mozné
otoCit a pouzit z druhé strany. V pfipadé poskozeni obou stran, doporucujeme zakoupit novy dil.
Stérka musi pfesahovat 1-2 mm pfes hranu kruhového otvoru davkovace.

Pfed kazdym pouzitim stoje, je nutné kontrolovat Cistotu valeCku i davkovale. ValeCek se musi
v davkovadi volné otacet. V pfipadé, Ze se davkovac bude zadirat, hrozi pferuSeni pojistky motoru

davkovace.

\l
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16.1 ZkousSka funkcnosti davkovace

Po montazi nového vale¢ku se musi provéfit jeho funkce, jeho vystfedéni a hladky chod.

Pro uvedeni vale¢ku do chodu, pouzijte funkci zaplnéni davkovace, nebo vysevni zkousku.

Hnaci motor musi bé&Zet rovnhomérné "hladce".

Zkontrolujte vystfedéni spojky. Pfi nerovném béhu je davkovani nepfesné a motor se muze pretizit.

V misté, kde valeCek Skrta opravte je tfeba pfebrousit, nebo presoustruzit.

Srouby na boé&nich krytech pro hnaci motor a uloZeni valeéku povolte a bo&ni kryty znovu vyrovneite, aby
nedochazelo k pnuti.

Pokud je hnaci hfidel prohnuta, musi se vyrovnat nebo vymeénit.

Jsou-li mezi valeckem a skfini davkovace ulpéla cizi télesa, musi se odstranit.

9. Je-li ve valeCku prach nebo mofidlo mezi davkovacimi kotouci a rozpérny valec, valeCek rozmontujte a
vycCistéte.

ouhrwNE

© N

16.2 Hruba osiva

- Pro vysev hrubych osiv (kukufice, fazole, hrach atd.) je nutné upravit davkovac.

- Deflektor (1) zabrani tomu, aby se velka semena vzpfi€ila mezi krytem davkovace a valeCkem. Pokud by
deflektor nebyl namontovan, mohlo by dojit k poSkozeni valecku, davkovace nebo motoru.

- U velmi velkych zrn Ize namontovat adaptér (2) pro velka semena. Tim se velka zrna snadnéji dostanou
do davkovace a zamezi se poSkozeni zrn.

-V pfipadé potieby pfimichejte do osiva mastek nebo grafitovy prasek. Nékteré typy velkych semen se
Spatné sypou a nemusi zcela nenaplnit otvory valecku.

| 1 | Deflektor pro velkd semena | 2 [ Adaptér pro velka semena

- Pfi pouziti adaptéru pro velka semena, je nutné pouzit delSi upeviiovaci Srouby L=30 mm (pfisluSenstvi
ramu adaptéru).
- Sada deflektoru s adaptérem pro velka semena je soucasti prisluSenstvi stroje.

(9]}
(o0}
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16.3 Vyména valecku

- Po volbé vale¢ku podle tabulky se musi vale€ek namontovat do davkovace.

oukrwnE

7.
8.
9.
10.
11.

PFi pIné nasypce zasurite Soupé nad davkovac (9).

Odsroubujte Srouby (6) na bo¢nim viku davkovaciho valecku (1).
Vyjméte véle€ek (3) s hnacim hfidelem (5) a bo¢nim vikem (1).
Vyjméte zavlacku (7).

Demontujte pojistny krouzek (2) a kryci podlozky (4)

Vytahnéte hfidel (5) valeCku a namontujte jej do nového valecku. Zachovejte rozmisténi
podlozek (4) na obou stranach valecku!

Zajistéte vale€ek (3) pojistnymi krouzky (2)

Zasurite valecek (3) do davkovace.

Nasadte bocni viko (1) a utahnéte Srouby (6).

Zaijistéte zavlackou (7) (prvni otvor na htideli).

Vytahnéte Soupé (8) a zajistéte ho, aby davkovac tésnil.

- Pokazdé vyméné valeCku se musi zkontrolovat nastaveni stérek a vystfedény chod valecku.

Boc¢ni viko davkovaciho valecku

Srouby

Pojistny krouzek

Zavlacka

Davkovaci valeCek

Uzaviraci Soupé v oteviené poloze

Kryci podloZka

||| O

Uzaviraci Soupé v uzaviené poloze

QB (W|IN|F

Hridel davkovaciho valecku
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Kryci podlozky (4) je nutné rozmistit tak, aby byl valeCek po smontovani ve stfedu rdmu davkovace,
viz. obrazek nize.

(o)}
o
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16.4 Valecky pro jemna osiva

Valec¢ky pro jemna osiva se skladaji z davkovacich kotouél, rozpérnych valclt a hnaciho hfidele.
Valecky se mohou montovat s jednim nebo dvéma davkovacimi kotouci.

Se dvéma davkovacimi kotouci na valecku se zdvojnasobi vynasené mnozstvi.

Davkovaci kotou€ je k dostani s davkovacim objemem 3,5 cm?, 9 cm?.

PFi seti se otaceji pouze davkovaci kotouce ve valecku. Rozpérné valce jsou blokované dorazy na skfini.

PFi montazi a demontazi valeCkl se musi Srouby (2) otocit do vybrani (10) v télese davkovace.

1 | HFidel vale€ku 6 | LozZisko véalecku

2 | Sroub proti pooto&eni valecku (aretaéni $roub) 7 | Vymezovaci podloZzka 0,2 mm

3 | Rozpérna podlozka s aretaci 8 | Podlozka kryci 1 mm

4 | Vymezovaci podloZzka 0,1mm 9 | Pojistny krouZzek

5 | Davkovaci kotoué 10 | Otvor pro aretaéni Sroub (vybrani davkovace)

[ —
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17 Vysevna zkouska

17.1 Typ rozvodu hadic

o - Pred vysevnou zkouskou je nutné znat typ rozvodd hadic. *Vasi konfiguraci stroje naleznete na strané 3.

Typ rozvodu hadic EC

250/300mm

125/150mm

100kg/ha
100kg/ha Okg/ha

_l
L0Z

T
FE’I‘!E’EE’E

100kg/ha >l

Typ rozvodil hadic HM

125/150mm

100kg/ha

100kg/ha@§ (;3 100kg/ha
—

.

100kg/ha 100kg/ha

100kg/ha

N
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17.2 Vysevna zkouska

1. Pro provedeni vysevné zkousky budete potfebovat pfisluSenstvi pro to uréené.
- Vaha
- Kbelik
- Vysevna tabulka

2. Pro valeckovy davkovac vyberte spravny valecek na zakladé vysevné tabulky — strana 63.

3. Provedte kontrolu Cistoty davkovace, vale¢ku a stavu stérky.
- Stérka musi doléhat na valecek-strana 56.

Touch

71N \
4. (m) -Zapnuti aplikace T 0.0 kams
: T 0.0karms 0%
L R N L

-Nastaveni.

6. Zvolte, pro ktery Vyrobek chcete provést kalibraci.
- Typ rozvodu hadic EC nastavuji MOTOR 1/2/ 3.
Typ rozvodu hadic HM nastavuji OSIVO / HNOJIVO%

-Kalibrace.

8. Zvolte Davkovag, ktery chcete kalibrovat 1 / 2.
- Volba u typu rozvodu hadic HM.
9. Rezim - zplsob provedeni vysevné zkousky
- Rucni (po dobu drzeni kalibra¢niho tlacitka probiha otac€eni valecku). %
- Plocha (
- Cas (pfednastaveny &as doby otageni valegku)
- Otacky
10. Pracovni rychlost — predpokladana rychlost pfi praci.

Priklad: 10km/h %

(o)}
w
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11. Pozadovana hodnota — vysévana davka
Priklad:
Jeden davkovaé€: Celkovy pozadavek na davkovaé 200 kg/ha, nastavte 200 kg/ha.
Rozvod EC: Pozadavek 200 kg/ha, nastavte na kazdy davkovac¢ 100 kg/ha.
Rozvod HM: Pozadavek 200 kg/ha, nastavte na kazdy davkova¢ 200 kg/ha.

12. Kalibraéni faktor-z tabulky kalibraénich faktor — strana 64.
Priklad: 150 g/ot.
- Kalibraéni faktor — po€et graml na jednu otacku valecku.
- Kalibracni faktor z tabulky je pouze orientacni. Po vysevné zkousSce se kalibracni faktor automaticky
prepocita.
13. Zavéste kalibra¢ni kbelik.

14. Otevrete Soupé.

15. -Zaplnit valecek.

16. Pozor na zvolené jednotky na vazicim zafizeni.
17. Vyprazdnéte kbelik, nasledovné ho zavéste na vazici zafizeni a pouzijte funkci TARE (vynulovat).

18. Zavéste kalibraéni kbelik na davkovac.

19. u -Aktivovat kalibracni tlacitko.

20. Podrzte tlacitko pro kalibraci. V kbeliku pro pfesnou kalibraci musi byt vétsi mnozstvi osiva.

Priklad: P$enice 4 kg, Repka 0,5 kg

21. Po uvolnéni kalibraéniho tladitka zvazite ¢isté mnozstvi osiva v kalibraénim kbeliku.
22. Navazenou hmotnost zadate do terminalu. Pro toto zadani slouzi okno s ndzvem Ziskana hodnota.

= | KALIB. ZKOUSKA
w 3. Vysledek

Ziskana hodnota

[ a.a §| ke | PTepsathodnot,

proci%{)a hodnota

| 8.439 «o
Odehylka

8.8 =
2] Poturdit

ﬁﬁinusit

Ryehlost

min. 1.2 max.15.4 km/h

23. Zkontrolujte, zda Vam vyhovuje minimalni a maximalni rychlost.
- Pokud NEVYHOVUJE, vyménte valeCek a zkouSku opakuijte.
- Minimalni rychlost je moc vysoka= zvolte menSi valecek (idealni rychlost je od 1,5 km/h).
- Maximalni rychlost je moc nizka= zvolte vétsi valecek.
- Odchylka — Pro vale¢kovy davkovac¢ by neméla byt vétSi nez 1 %, pro Snekovy davkovac 5 %.

- Pokud je odchylka moc velké, potvrdite kalibraci - a opakujte ji znovu od bodu

17.

24. Pokud rozmezi rychlosti a odchylka vyhovuje, potvrdte kalibraci.

25. Stejny postup kalibrace opakujte u ostatnich davkovacu. Pracovni rozmezi otacek el. motora je
15-100 % ( tuto hodnotu naleznete na pracovni obrazovce).

(@)
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17.3 Vysevné tabulky pro davkova¢ FARMET
Zabér stroje

Valecek Pocet 2 Plodina
davkovacu

5-15 kl'gll'lllrl]‘la 0'7 1’4 0’5 0'9 0’3 0'7 0’3 0'6 I'?epka horcice
kmh o koha 36 72 27 54 18 36 14 27 12 24 tréva atd.

kgha 18 36 14 27 09 18 07 14 06 12

5-15 min Repka, hofgice,
kmh o kgha 72 144 54 108 36 72 27 54 24 A48 trdva atd.
kg/ha
Ifrr:}f\ krT}It? 5,5 - ) ° ° 5,5 2 ‘ 1’8 3’5 Hof¢ice, trava
Ve 22 43 145 32 11 215 8 16 7 145
kg/ha
615 s 6 12 45 9 3 6 23 45 2 4 ko
kmh o koha 54 48 18 36 12 24 9 18 8 16
kg/ha
5-15 min 13 26 10 20 7 13 S 10 4 9 Obili, kukufice,
kmh kgha g9 4990 38 75 25 50 19 38 17 33  Spaldabezplev
max
kg/ha
o1 gt 30 60 23 45 15 30 11 23 10 20 g
khokgha 430 240 90 180 60 120 45 90 40 8o  “Padanezelev
kg/ha Obili, kukufice,
i gha 75 150 56 113 38 75 28 56 25 50 P

obecné, sdja,

km/h kr?]glxa 300 600 225 450 150 300 113 225 100 200  spaldas plevou,

slunecnice
‘bt 150 300 113 225 75 150 56 113 50 100 G e
5-15 obecné, sdja,
km/h kg/ha Spalda s plevou,
max 600 1200 450 900 300 600 225 450 200 400 slunecnice,

pevna hnojiva

(o)}
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TABULKA KALIBRACNIHO FAKTORU VALECKU DAVKOVACE FARMET

ODRUDA

VOJTESKA
SVAZENK

w
L 4
3 i 2
= N = S
1] 0 4
72 w 5
o = ™

s . g/cm?
S mm

V3,5 3,5 2 2 1 3 1 1

V7

o
T

V18 10 8 5
V20 20 16
V40 40 31 30 27 20 32 32

V100 100 7 74 68 50 81 79

V250 250 193 185 170 125 203 198

V500 500 385 370 340 250 405 500

Poznamka: kalibraéni faktory z této tabulky jsou pouze orienta¢ni. Po vysevné zkousce se kalibraéni
faktor automaticky prepocita.

(o)



18 Nastaveni seci sekce

- Pro optimalni uloZeni osiva je potfebné dodrZzeni nasledujicich parametr(:

1. Pozadovana hloubka seti
2. Velikost pfitlaku

18.1 Nastaveni hloubky seti

Nastaveni hloubky seti se provadi pomoci klipsny (2), které se vkladaji na pistni ty¢ (1).

1 Pistni ty¢

2 Cep nastaveni hloubky

DEPTH / HLOUBKA [mm]

80
70
60
50
40
30
20
10

Hodnoty v tabulce jsou pouze orientaéni, muze se liit dle padnich podminek.

armet
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18.1.1

Doporucena hloubka

Nastaveni hloubky vysevu a pfitlaku na botku se navzajem ovliviiuji.
Po kazdé zméné hloubky seti ujedte nékolik metr( a zkontrolujte hloubku ukladani osiva a pfitlak

secich botek.

Doporucena

Plodina Doporucena
hloubka seti el

PSenice jarni 4-5cm 220 kg
Tritikale jarni 4 cm 200 kg
Je€men jarni 3-5¢cm 200 kg
Oves 3-5cm 200 kg
Kukufice 5-8 cm 20-70 kg
Pohanka 3-5¢cm 70 kg
Hrach sety 4-6 cm 250-300 kg
Peluska jarni 4-6 cm 120-180 kg
Bob obecny 6 cm 180-250 kg
Lupina bila 6-8 cm 160-180 kg
Repka jarni 2-3cm 3-6 kg
Hof¢ice bila 2-3cm 8-10 kg
Mak sety 1-2cm 1kg
Sluneénice 4-6 cm 4-25 kg
Jetel luéni 1-2cm 15-20 kg
Vojtéska seta 1-2cm 8-16 kg

armet
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18.2 Nastaveni pfitlaku seci sekce

armet

PRITLAK [kg]
HLOUBKA [cm] LEHKE / PiSCITE PUDY TEZKE / JILOVITE PUDY
1 35 60
2 45 70
3 55 80
4 65 90
5 70 100
6 80 110
7 90 115
8 100 120

- Jedna se o orienta¢ni doporu€ené hodnoty. Spravny pfitlak pro dané konkrétni podminky
muze byt odliSny a je nutné ho vhodné upravit. V pfripadé sucha doporucujeme pfitlak zvysit.

- Hloubku ukladani osiva zkontrolujte na poli po kazdé zméné pfitlaku na botku nebo hloubky seti.

1. Stroj spustit do pracovni polohy, ujet nékolik metra.

2. Zkontrolovat pozadovanou hloubku ukladani osiva a utuzeni setového luzka.

Pritlacné kolecko

se moc propada

Osivo je ulozeno
ve vétsi hloubce je opfené zem
Hloubka ulozeni
osiva je jina nez

pozadovana

Osivo je ulozeno

v mensi hloubce je nad zemi

Disk neni v
pozadované
hloubce a

kolecko je opiené

Pritlacné kolecko

Pritlacné kolecko

——  Snizit pfitlak

Snizit hloubku

Zvysit pritlak

—— Zvysit hloubku

(o)



18.2.1

18.2.2

wn e

agpwNPRE
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- Pokud se stroj zveda, pritlak je moc velky= snizte pfitlak.
- P¥itlak musi byt vzdy nastaven dle pidnich podminek.
- P¥i pfilis nizkém pfitlaku maze dochazek k nerovhomérnému rozloZeni hloubky seti.

Zvyseni pfitlaku
PFivdte tlak nao a nechte jej sepnuty.

Pomoci kole€ka postupnym utazenim redukéniho ventilu se zvysi pfitlak secich botek.
Znovu ujedte nékolik metrt a zkontrolujte hloubku uloZeni osiva.

Snizeni pfitlaku
Pro snizeni pfitlaku je nutné zvednout seci sekci do horni polohy pomoci oo .
Povolenim redukéniho ventilu snizite pfitlak.
Spustime seci sekci do pracovni polohy pomoci o .

Zkontrolujeme snizeny tlak na manometru.
Znovu ujedte nékolik metr( a zkontrolujte hloubku uloZeni osiva.

~
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18.3 Seci botky

Popis seci botky

1 Ram seci botky 4 Skrabka pFitlaéného kole¢ka
2 Disky seci botky 5 PFitlacné kolecko
3 Hrebinek koleCka 6 ZavlaCoval

Pomoci secich botek je vysévano osivo.

Disky secich botek (2) profezavaji setové 1Gzko a odkryvaji drazku pro ukladani osiva.
Osivo je ukladano mezi disky (2).

Pritlacné kolecko (5) vede seci botku a zajiStuje uzavreni drazky.

Zavlacovac (6) zakryva vysevni fadek zeminou a urovnava pudu.

Seci botka je ulozena v bezudrzbovych pryzovych ulozenich.

Disky seci botky

Disky jsou umisténé vpredu, jsou vl¢i sobé do tvaru V pro nizky tahovy odpor a tvorba drazky pro
ukladani osiva. 1

Sefizeni diskd

V pfipadé opotfebeni secich diskl je nutné sefidit vzdalenost
mezi disky, zménou umisténi distancnich podlozek.

Na kazdé seci botce musi byt vZdy pouzity vSechny 4
distan¢ni podlozky (1). V pfipadé, Ze nebudou pouzity
vSechny 4 distanéni podlozky (1) — dojde k poSkozeni seci
botky.

Disky musi byt na bfitu mirné pfedepnuté. Musi v3ak byt
mozné jimi lehce otacet.

PFi oto€eni jednoho disku se musi spolehlivé otogit i ten druhy.
Jestlize se disky z divodu chybného pfedepnuti zastavi nebo
zablokuji, zacne se osivo shlukovat.

\]
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18.3.1 Sterky disku a pfitlacnych kolecek

- Stérky zbavuji disky a pfitlacna kolecka necistot.
- Kontrolujte pravidelné funkci a opotfebeni stérek.

Stérky diskt

- Stérka ma na hranach bfit z tvrdokovu.
- Dbejte na rovnomérné doléhani celé stérky na plochu disku.

i .ult.ylummmmmm'!"' qim
R [ [T
e e

Stérka pritlaénych koleéek

- Vzdalenost Skrabky od kole¢ka musi byt 1-2 mm.

18.3.2 Pritlacné kolecko

- Pritlaéna kolecka zajistuji hloubkové vedeni pfi ukladani osiva, zakryvaji osivo jemnou zeminou a
pritlaCuji ji na osivo.

- Pro seti vSemi secimi botkami do stejné hloubky, je nezbytné mit koleCka nastavena ve stejné
poloze.

~
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18.3.3 Individualni zahloubeni secich botek

Individualni zahloubeni secich botek je mozné nastavit pomoci posuvného hifebenu.
Postup:

- Povoleni matic (2).
- Nastaveni zahloubeni pomoci posuvného hiebenu (1).
- Utazeni matic.

1cm

1 | Posuvny hifeben
Matice

Zahloubeni seci botky 0 1 cm. Zahloubeni seci botky 0 4 cm.

~
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18.3.4 Zavlacovace

- Pomoci pfestaveni koliku je mozné zménit agresivitu zavlaGovacu. Pfi velkém mnozZstvi rostlinnych
zbytkl je mozné zavlacovace vyradit (1).

@
\
1 2 J\,‘l":.
1 Vyfazeny zavlatovad
2 Prvni stupen agresivity zavlacovace
3 Druhy stuperi agresivity zavlacovace

Krouzkova zavlacka musi byt vzdy plné zajisténa.
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19 Pfihnojovani

Ukladani hnojiva je mozné dvéma zpusoby:

1. Pfihnojovani pomoci pfipravné sekce (diskova, dlatova)
2. Ukladani hnojiva spole¢né s osivem (FERT S)

Kalibraci davky hnojiva provedeme podle kapitoly Vysevna zkouska

armet

Pistnice hloubky pfihnojovani je mozné uzamknout Sedym kulovym ventilem (1).

(IR

Kulovy ventil pro vyfazeni pfihnojovani (Seda)

N

Kulovy ventil pro uzavfeni rozklapéni (modra)

Kulovy ventil pro vyfazeni pfedni sekce (Zluta)

~
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19.1

2.

3.
4.

armet

Snekovy davkovaé piihnojovani

- 8Snekovy davkovaé se vzdy musi otaéek pravotog&ivé z &elniho pohledu na stroj.

- Hydromotor Snekového davkovace, je umistén pod zasobnikem hnojiva.

- Pro Cisténi je mozné Snek vysunout bez demontaze hydromotoru.

- Toto Cisténi se provani pfed kazdym odstaveni stroje, popfipadé po ukonéeni aplikace hnojiva.
- Pfi zanedbani udrzby hrozi zatvrdnuti hnojiva uvnitf Snekového davkovace.

Povolime a vyndame Srouby Snekového davkovace (1)

e

Vysuneme Snekovy davkovac

Vycistime davkovac¢ a Snek davkovace.
Zasuneme 3nek a utahneme Srouby.
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19.1.1

19.1.2

Hydraforce ventil pfihnojovaciho motoru

Zaijistuje regulaci otacek Snekového davkovace.
Pro zabranéni prehfivani oleje, je dulezité mit spravné nastaveny pratok oleje do okruhu
pfihnojovani.

Nastaveni pritoku do okruhu pfihnojovani:

1. Prutok oleje zvySujeme do té doby, nez dosahneme pozadované davky pfi maximalni
rychlosti.

2. Hodnotu pratoku navysime o rezervu 2 %.

Pratok se pohybuje v rozmezi 10-20 %, dle Cerpadla traktoru.

2 3
1

3
2

1 Vstupni vétev
2 Zpétna odpadni vétev
3 Regulovana vétev

Snimag¢ otacek hydraulického davkovace

Snimac je umistén u hvézdice davkovace na predni strané zasobniku stroje.

armet
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19.1.3

1.
2.

Olejovy filtr pro pfihnojovaci hydraulicky okruh

- Olejovy filtr ma ukazatel znecisténi.

- Je-li ukazatel Cerveny, je nutné vyménit vlozku filtru.

Vymeéna vlozky filtru:
Na spodni ¢asti filtru je Sestihran, pro demontaz vlozky.
Vlozka filtru ma oznaceni m21229.

~
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19.1.4 Chladi¢ oleje

-V pfipadé, Ze je stroj vybaveny chladiem oleje je nezbytné jej Cistit viz. Plan udrzby.
- Chladi¢ oleje se nachazi pod oji stroje a je pfidélan k plasti ventilatoru.

~
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19.2 Valeckovy davkovaé
Valeckovy davkovac pfihnojovani je pouzit stejny jako pro osivo viz. kapitola Davkova¢ Farmet.
19.3 Diskové pfihnojovani

- Hloubka pfihnojovacich disk( se nastavuje nasazovanim klipsen na pistni ty¢, dle tabulky.

EEEgpgs
[mm]
g8]a]ole]slale

Nastaveni hloubky pfihnojovaci diskové sekce je zavislé na hloubce pfedni pfipravné sekce.

Pokud je na pistnich pfihnojeni nastavena 0, hloubka pfihnojeni je shodna s hloubkou pfipravné sekce.

19.4 Ukladani hnojiva spole¢né s osivem (Fert S)

Systém Fert S umozniuje spole¢né ukladani osiva a hnojiva sou¢asné. Osivo a hnojivo se spole¢né uklada do
set'ové drazky. Hnojivo se pfivadi do rozdélovaci hlavy spole¢né s osivem. Pomoci klapky sméSovace (viz.
obrazek nize) je mozné nastavit davkovani hnojiva do obou komint (stfedni poloha) nebo si zvolit polohu 1 nebo
2 pro davkovani hnojiva pouze do prvniho nebo druhého kominu.
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20 Prenastaveni davky béhem prace

Tato funkce slouzi, k upravé cilové davky (100 %) na davku v rozmezi +/-100 %, pokud to v tomto rozsahu dovoli

motor vyuzit.

Touch Basic
N LRI 60 e 1
1. -Zapnuti aplikace ;l 2-2“9'“ el R B v & ae
L= D:IJ k:.flu o 0.0 ona  —
BB ke [r—
& 8.8 i =
&3 0.0 karn
By Drem S| 0=
Funkeéni ikona Vyznam
Zvysuje cilovou davku.
Cilova hodnota se zvySuje o definovanou hodnotu v databazi
produktd.
Snizuje cilovou davku.
Obnovi cilovou davku na 100 %.
2. -Pfenastaveni davky.

4. Na pracovni obrazovce, je zména takto znazornéna

Bkgalha

128 %
_____ [ ]

- Ridici jednotka prepoéita cilovou davku.
- Po minuté prace se zménénou cilovou davkou, zaéne ukazatel zmény blikat.

[ —
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21 Vyprazdnéni zasobniku pomoci elektroniky

- Systém umoznuje vyprazdnit zasobnik pomoci elektromotor(, ¢i hydromotor(i a vypocita zbytkové mnozstvi.

Touch Basic

1. (‘l‘) -Zapnuti aplikace ¢ =

- 100% -
0.0 kasha 2003 [ i ey 8 B
100y

T 0.0 karna

L U P I —— T

&3 0.0 karn 1/ 1
By Ozem S | 0=

g r

3. Je nezbytné mit zvoleny zasobnik, ktery chceme vyprazdnit.
- Nadrz

- 1/2/3%

NASTAVENT
Madrz

Nadrz
[1
Prirazeny wvyrobek
MOTOR 1

5. Zvolime Davkovac.

6. “

7. Kalibraéni tlagitka v tuto chvili slouzi pro vyprazdnéni zasobniku. PFi uziti funkce pro vyprazdnéni pomoci
hydraulického motoru, je nezbytné mit aktivovany okruh pro hydraulicky motor.

8. Po ukonceni vyprazdnéni zasobniku stiskneme tlacitko

N
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22 Zdroj pracovni polohy

- Pro spinani a vypinani seti, musi mit stroj informaci o pracovni poloze. V systému je mozné nastavit
jaky zdroj pracovni polohy bude systém stroje vyuzivat.

Touch Basic

1. (‘l‘.) -Vypnuti aplikace

@ .’.IJ..J o B

Application is
stopped.

&3 0.0 ke/n 1/
By Don S| | 0=

2. -Nastaveni.
3. -Pfechod na dalSi stranku.
4, -Prechod na dalSi stranku.

5. Pracovni poloha
- Snimac pracovni polohy 1 — Zdrojem je anténkové &idlo stroje (vychozi nastaveni)
- Traktor — Zdrojem je pracovni poloha z ¢idla (CAN) traktoru, napfiklad ramena traktoru, GPS)
- Ne/Vzdy v pracovni poloze — stroj je neustale v pracovni poloze (zahloubeno)

6. Po zvoleni Vami vybraného zdroje, pouzijte pro navrat na pracovni obrazovku .

(o0}
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23 Zdroj rychlosti stroje

Touch
|l| R , .
1. ( ) Vypnuti aplikace

)

Application is
stopped.

&3 0.0k 1/
o D S 02

2 kel P >

Jsou 3 moznosti zdroje pojezdové rychlosti:

1) Traktor — zdrojem rychlosti je traktor. Stroj musi byt zapojeny do ISOBUSU nebo CANU traktoru.
2) Pracovni zarizeni — Zdrojem rychlosti je radar, &i rychlostni GPS pfimo na stroji. %

Pokud je stroj vybaven radarem nastavte pocet impulz( na- 13 500 na 100 metrG.

Pokud je stroj vybaven GPS (rychlostni) nastavte pocet impulzd na- 13 000 na 100 metrd.

3) Simulace — toto nastaveni slouzi pro simulaci stalé rychlosti (pouZiti pro servisni téely).

@® o v g 3
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24 Geometrie stroje

- Toto nastaveni slouzi k definovani geometrie stroje vlci traktoru. Déle je zde mozné nastavit
predstih a zpozdéni zapnuti motoru (vysevu).

Touch Basic

1. ( Ill") -Vypnuti aplikace D

Application is
stopped.

&5 0.0 ain 1/
| Oxn S| | 0=

1 GEOMETRIE 3
Ramena 1

2 Pracovni zaber 4

5

Poznamka k bodu 5: Pokud je sekce za osou naprav, musi byt hodnota vzdy zaporna (seci sekce), pokud bude
sekce pred napravou, musi byt hodnota kladna (pfihnojovaci sekce).

I GEOMETRIE
Spojeni 1

Pro posun na nastaveni ramena 2,3 a spojeni 1 slouzi tla¢itko -

1 | Nastaveni zasobniku 1 (motor 1) 4 | Predstih vypnuti motoru 1
2 | Pracovni zabér zasobniku 1 (motor 1) 5 | Vzdalenost od osy napravy k vyusténi osiva
3 | Predstih zapnuti motoru 1 6 | Vzdalenost od ¢epu oje po osu napravy

Pro navrat z nastaveni geometrie slouzi tlagitko zpét n

(o0}
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25 Osveétleni stroje

Zapinani a vypinani pracovnich svétel.

Zapinani a vypinani osvétleni zasobniku.

Zapinani a vypinani majaku.

2. Po aktivaci Vami vybrané funkce, pouzijte pro navrat na pracovni obrazovku n .

(o)
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26 Ovladani sekci manualné (Section control)

- Pomoci ovladani sekci mlzete prepinat sekce vaseho naradi.
- Velikost pfislusnych sekci, které muzete prepinat, zavisi na typu stroje a vybaveni.
- Na pracovni obrazovce vidite, které sekce jsou zapnuté nebo vypnuté.

1. Ll -Zapnuti aplikace

-Ovladani sekci

Touch
T 0.0uaims unx
T 0. 0waims amz [
B 00 s

Funkéni ikona

Vyznam

Zapnuti a vypnuti levé poloviny stroje (motor 1).

Zapnuti a vypnuti pravé poloviny stroje (motor 2).

Vypinani sekci z levé strany.

Zapinani sekci z prava do leva.

Vypinani sekci z pravé strany.

Zapinani sekci z leva do prava.

Pohybuje kurzorem na pracovni obrazovce zleva doprava.

Pohybuje kurzorem na pracovni obrazovce zprava do leva.

Oznaci ¢ast / fadek, ktery byl vybran kurzorem pro vypnuti.

Zapina oznaceny, vypnuty Usek / Fadek.

Vypne nebo zapne v§echny oznacené ¢asti / fadky.

Zapne vSse.

\l
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27 Nastaveni zavlacovacu za valcem

- Slouzi k rozhrnuti rostlinnych zbytkl pfed seci botkou.

- U zavlaCovani je mozné nastavit jeho agresivitu.

- Nastaveni agresivity se provadi pomoci koliku (2), ktery se pfestavuje v dirach stavéci kulisy (3). V pfipadé
Ze na poli je malo poskliziovych zbytkd, tak se tento zavlaGova¢ nastavuje do strmé polohy, naopak je-li
na poli hodné poskliziiovych zbytk(, napfiklad seti po kukufici, je nutné zavlacova¢ polozit, aby
nedochéazelo k jeho ucpavani.

- ZavlaCovat pracuje pouze svoji hmotnosti a je automaticky zvednut spole¢né se secimi botkami.

Skrabka kola

Kolik nastaveni sklonu zavlacovacl
Otvory pro zménu sklonu zavlacovacd
ZavlaCovaci pero

Kulovy ventil zavlatovacu

QB (W|IN(F
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28 Nastaveni hloubky predni pfipravné sekce

- Predni pfipravné sekce se ovladaji pomoci' '~ a otevieného kulového ventilu.

1 Pistnice pro nastaveni hloubky sekce
2 Predni pfipravna sekce (diskova)
3 Flexi board sekce

\

"

Z[ 180 I/
m "~ 160 e
B 140

BN o120 [

H | £ 100 [E 100
- B 80 80
N 60 60
I 40 40
- 20 | 2

Nastaveni pro tfifadou dlatovou sekci

Nastaveni pro radliCkovou sekci

Nastaveni pro tfifadou dlatkovou sekci

AIWIN|F

Nastaveni pro dvouradou diskovou sekci

nez 80 mm a hrozi jeji poskozeni!

armet

Cervena klipsna u diskové sekce nesmi byt nikdy sundana. Sekce neni dimenzovana do vétsi hloubky

(o)
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28.1 Bocéni deflektory predni pfipravné sekce

- Bo¢ni deflektory zabrariuji vyhazovani pady pfes pracovni zabér stroje a urovnavaji val zeminy, ktery je

vytvaien vnéjSimi disky.

Nastaveni

- Nastaveni se musi pfizplsobit padnim podminkam.
- Mezi jizdami nesmi vzniknout zadny val ani brazda.

Moznost nastaveni v horizontalnim sméru
Madlo deflektoru

Nastavovaci kolik hloubky deflektoru
Kulisa pro nastaveni hloubky deflektoru
Hvézdicovy disk

Deflektor

OO~ |WIN|F

28.2 Kypfrice stop traktoru

Pro zkypreni traktorovych koleji jsou vSechny stroje Falcon s diskovou pfedzpracujici sekci vybaveny kypfici stop
traktoru.

Nastaveni hloubky kypfi¢a stop:

- Povolime Srouby (1).
- Nastavime hloubku kypfi¢t pomoci otvord (2).
- Utahneme Srouby (1). 2

1 | Srouby
2 | Otvory pro nastaveni hloubky kypfeni

()
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28.3 Flexiboard

- Flexiboardy se ovladaji pomoci @ .

- Slouzi k urovnavani zoranych pud a hodné hrudovitych teréna.

- Pfed prvnim pouzitim je vzdy nutné natlakovat flexiboard do koncové polohy, aby byla zajisténa
rovhomeérnost vSech jeho sekci.

- Je mozné ménit jeho hloubku pfimo z kabiny traktoru dle aktualnich podminek.

- Pouziti flexiboardu se nedoporucuje pfi seti do mulce.

| 1 [ Pistnice flexiboardu | 2 [ Pracovni organ flexiboardu
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29 Prepazka zasobniku
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Moznost rozdéleni zasobniku na dvé oddélené poloviny, pro seti dvou plodin, nebo jednoduché

propojeni obou polovin zasobniku na jednu velkou, pro seti jedné plodiny.

1

2

Zajistovaci paka

Madlo

Piepazka

Hraditko pfepazky

Otevreny stav (zasobnik je propojen)

O U WIN|F

Zavreny stav (zasobnik je rozdélen)
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N



armet

30 Posun seci sekce

- Moznost posunuti secich botek na stejnou rozte¢ jako je pfihnojovaci sekce (seti kazdou druhou seci
botkou, osivo je ukladano ve stejné linii jako ma pfihnojovaci sekce).

1. Seti STANDARD, pfihnojeni do mezifadku.

M N

\

- Pro prenastaveni seci sekce na technologii STRIP je zapotfebi posunou seci sekci o polovinu roztece

secich botek A. Toto provedeme pomoci stavéciho Sroubu.
- Pro rozte€ secich botek 125 se seci sekce posune o 62,5mm, u rozte¢e 150mm je to o 75mm. K tomuto

slouzi aretaCni segmenty.

NENi NUTNE PRENASTAVOVAT ZNAMENAKY, NEBO GPS.

(]
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2. Seti STRIP, pfihnojeni do fadku.

Popstup prenastaveni na STRIP:

1) Povolime a sundame z celé sekce aretacni segment.
2) VSechny epy posunu sekce je nutné namazat.

3) Vlozime Sroub pro posun sekce (pfislusenstvi).

4) Z levé strany zaéneme postupné posouvat sekci.

5) Opétovné namontujeme aretacni segment.

TECHNOLOGIE STANDARD
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31 Treti bod

31.1 Varianta pfi zapojeni obilné seci sekce

Pistnice tfetiho bodu musi byt odemcena

31.2 Varianta pfi zapojeni stroje Impact

Pistnice tfetiho bodu musi byt uzamé&ena v zataeném stavu.

O
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31.3 Drzaky hadic pro pfipojeni / odpojeni naradi

Drzaky hadic se nachazeji na zadni ¢asti stroje u tfetiho bodu.

Slouzi k pfipojeni / odpojeni naradi.

¥ RIGHT Y 29
L

12

11

®
W/

.!:\
TANK

10

1 | Zvedani / spousténi levého znamenaku 7 | Pohon vyvéva (Impact)

2 | Manometr pro vyvévu (Impact) 8 | Pohon davkovacud (Impact)

3 | Snizeni / zvySeni pFitlaku 9 | Zpétna odpadni vétev

4 | Rozklapéni / sklapéni naradi 10 | Tlakovy vzduch pro klapky kolejovych radku
5 | Spousténi/ zvedani naradi 11 | Spousténi/ zvedani pre-emergentt

6 | Zvedani / spousténi pravého znamenaku 12 | Spousténi/ zvedani hydraulickych teréu

(]
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32 Brzdy

- Stroj mGze byt vybaven pneumatickou brzdovou soustavou.
- Po odstaveni je nutné zabrzdit stroj parkovaci brzdou.

- Nekontrolovany samovolny pohyb stroje miize zpUsobit téZka zranéni, nebo smrt.
- Stroj odstavujte pouze na rovném podkladu s dostate¢nou nosnosti.

Pripojeni brzd
1. Pripojte pfipojovaci hlavici ovladaci (zluta).
2. Pripojte pfipojovaci hlavici plnici (Cervena).
3. Uvolnéte parkovaci brzdu.

Odpojeni brzd

1. Zaijistéte parkovaci brzdou.
2. Odpoijte pfipojovaci hlavici plnici (Cervena).
3. Odpojte pfipojovaci hlavici ovladaci (Zluta).

32.1 Vzduchova brzda

- Vzduchova brzda je provedena jako dvouhadicova brzda s regulatorem tlaku.

m09792 ‘ m19670
m09782 . m19669

m19672

m19650 119680
B

2 m19646
(DB1105)

m09790
m19373 (ACST4AY)

m19671

m19671
m09792 ‘ m19670

m09792 m19669

;

©
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32.2 Parkovaci brzda

- Nekontrolovany samovolny pohyb stroje muze zpUsobit téZka zranéni, nebo smirt.
- Stroj odstavujte pouze na rovném podkladu s dostate€nou nosnosti.

- Pfed vypfaZzenim vzdy zabrzdéte parkovaci brzdu a stroj zajistéte proti samovolnému pohybu.
- Pred pfepravou parkovaci brzdu vzdy odbrzdéte.
- Pfi zavéSovani stroje zkontrolujte funkci parkovaci brzdy.

(]
(e0)
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33 Zavéseni stroje na jefab

- Pro zavéS$eni je nutné pouzit latkové, ¢i pogumované uvazky s dostate€nou nosnosti. Pfi pouZiti fetézu
hrozi poskozeni stroje.

Bod zavéseni na oji

Bod zavéseni na zadnim ramu
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34 Chybova hlaseni
34.1 HIasky ISO
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ID Text alarmu Mozna pric¢ina Mozna naprava
Systém byl zastaven. Je tfeba Spojeni s podrazenmﬂ ”d'vc' Jednotkou Odpoijte a pfipojte Fidici jednotku
001 ) SLAVE bylo pferuseno. -
provést restart. N (Odpoajit ISO konektor).
Downloadmanager byl aktivovan.
002 Konflgurafe ?yla zmen’ena. Konfigurace byla zménéna. Pockejte, dokud se r|d|c'| jednotka
Pracovni pocita€ se spusti znovu. znovu nespusti.
003 Zadani pfilis vysoké. Zadana hodnota je pfili§ vysoka. Zadeijte niZsi hodnotu.
004 Zadani pfilis nizké. Zadana hodnota je pfili§ nizka. Zadejte vysSi hodnotu.
005 Chyba pfi nacitani nebo zapisu dat | BEhem spusténi pracovniho pocitate | Odpojte a pfipojte fidici jednotku
v paméti flash nebo EEPROM. se vyskytla chyba. (Odpoaijit ISO konektor).
006 Data byla Uspésné prevzata.
007 Byla rozpoznana ¢ hybav Konfigurace je chybna. Zkontrolujte konfiguraci.
konfiguraci.
Postup neni povolen, dokud je v . . L
008 | aplikaci ISOBUS-TC aktivovana | ¥ 2Plikaci ISOBUS-TC je aktivovana Deaktivujte zakazku.
. zakazka.
zakazka.
Ztracen signal rychlosti ze sbérnice o . . e
009 CAN Kabelové pfipojeni bylo odpojeno. Zkontrolujte kabelové pfipojeni.
010 Chyba pfi inicializaci konfigurace ControI-Layler byl f:hybne Zkontrolujte konfiguraci,
Control-Layer. nakonfigurovan.
Na ISOBUS se nachazi nékolik R .
. e ox: . S . Zménte Cislo (Function Instance) v
011 Vice terminalld ma stejné Cislo. |terminall se stejnym &islem (Function o
terminalu.
Instance).
. ‘o . Na ISOBUS se nachazi nékolik
012 Vice oviadacu TASVK Controller ma ovladact TASK-Controller se stejnym Zmérnite ¢islo.
stejné Cislo. -
Cislem.
013 Seznam zakazek je piny. v seznamu zakazek Je,k dispozici Smazte nepotiebné zakazky.
pfilis mnoho zakazek.
014 Zaznam |n°t(.arn| %alfazky byl Produkt byl b’ehem zavznvamu interni Vyberte piivodni produkt,
zastaven kvlli zméné produktu. zakazky zménén.
. . o < Zkontrolujte, ktery produkt je
Zakazku se nepodairilo spustit, v zakazcg 1 ulgvz en Jny pTOdEkt’ nez spravny, a opravte zakazku nebo
015 N - o ktery byl pfifazen v nadrzi v - .
protoze byl pfifazen jiny produkt. ) . pfifazeni k
konfiguraci. .
nasypce.
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ID Text alarmu Mozna pfri€ina Mozna naprava
043 Datova sada jiz existuje. Identicka datova sada jiz existuje. ZkontroIthevdvatov9u sadu nebo
zménte nazev.
044 Datova sada je vadna. V datové sadé je chyba. Zkorjtr.oluﬁe datovou sadu.
Preinstalace softwaru
Zvolena datova sada nebyla nalezena.| Zvolte jinou datovou sadu nebo
045 Datova sada nenalezena. Pro vybrany produkt jesté nebyla provedte kalibracni zkousku pro
provedena zadna kalibraéni zkouska. zvoleny produkt.
046 Preplnéni smygky. Vyskytl se konfllk.t mezi databazi a Je potieba uvolr?lt’mlsto na disku
strojem. terminélu.
047 Databaze je plna. Databaze je plna. Nejdrive smazt'e davt.ovou sadu,
abyste mohli uloZit novou.
050 Chyba zobrazeni Pamét zobrazeni pracovniho pocitace Obratte se na technickou podporu.
rozpoznala chybu.
060 Zadani nelze prevzit. Hodnota byla |Sitka ramen neni dé&litelna pFifazenymi|  Zkontrolujte $itku ramen a podet

opravena.

sekcemi.

sekci.

=
=



armet

34.2 Alarmy regulace
ID Text alarmu Mozna pric¢ina Mozna naprava
Nakonfigurované pozadované Nastavené pozadované otacky jsou . S N
. . . . . Zménte minimalni a maximalni mez
400 | otacky dmychadla jsou neplatné. mimo stanovené meze pohonu . , .
. - e pozadovanych otacek produktu.
Produkt: xxxx. ventilatoru pro pfisludny produkt.
401 | Dmychadlo se otagi piilis pomaly, | AKtuaIni otacky ventilatoru jsou nizsi Zvyste otagky ventilatoru
nez minimalni povolené.
ID Text alarmu Mozna pri¢ina Mozna naprava
cxr iy Aktu?'”' otacky ventllgtoru JSOU VySSI Snizte otacky ventilatoru nebo
402 | Dmychadlo se otaci pfilis rychle. nez hodnota zadana v parametru .
“ zménte mez tolerance.
»1olerance ot. dmychadla“.
Tlak lineéarniho snimace je vy33i nez . .
I , AP Snizte tlak nebo zmérite parametr
403 P¥ili§ vysoky tlak. hodnota parametru ,Maximalni S «
« +,Maximalni hodnota“.
hodnota“.
Tlak linearniho snimace je nizsi nez Zuvste tiak nebo zmérite parametr
404 PFiliS nizky tlak. hodnota parametru ,Minimalni y L p
. ,Minimalni hodnota®“.
hodnota“.
Davkovani bylo zastaveno, protoze
405 | nebylo dosazeno pracovni polohy. Stroj neni v pracovni poloze. Vyhlubte seci sekci
Vyhlubte seci sekci
Davkovani bylo zastaveno, protoze
406 stroj nebyl Uplné zvednuty. Stroj nebyl Uplné zvednuty. Vyhlubte seci sekci
Vyhlubte seci sekci
407 Pohon davkovace stoji. Ak_tualm gtva’ckyvda\./k.ov?m’h ° E)?honu Ihned zastavte! Odstrante pficinu.
jsou niz8i nez minimalni otacky.
Snimac otacek na davkovaci hfideli
408 Déavkovaci hfidel stoji. neregistruje zadny pohyb davkovaci | lhned zastavte! Odstrarite pfi¢inu.
hfidele.
Pohon davkovace je mimo regul. Aktualnl?'tacky dgylf fwa?'ho pohony Jedte pomaleji/rychleji nebo pouzijte
410 jsou vyssi nebo niz8i nez nastavené cexr r g S
oblast. x vétSi/mensi davkovaci valecek.
otacky.
) ) . . |Jedete prilis rychle nebo pilis pomalu,| Jedte Pomaleji nebo rychleji, aby
Davkovaci pohon nem(ize dodrzet " o . LT mohla
411 < PFi aktualni rychlosti neni mozné ey o . .
poz. hodnotu. . N . fidici jednotka regulovat vysevni
dosahnout pozadované hodnoty. .
mnozstvi.
Aplikace byla zastavena vzhledem Vy_skytl_a s? chyba. Ta_to chyba sve . s
412 e " objevuje vzdy v kombinaci s dalSi Odstrante souvisejici chybu.
k zavazné chybé.
chybou.
413 Aplikace byla zastavena z davodu Rychlost jizdy je pfili§ vysoka. ZmenSete rychlost jizdy.

vysokeé rychlosti jizdy.
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Davkovani bylo zastaveno, protoze

414 stroj nebyl Uplné zvednuty. Stroj nebyl Uplné zvednuty. Vyhlubte seci sekci
Vyhlubte seci sekci
car s Aktudini otaCky ventilatoru jsou vyssi Snizte otacky ventilatoru nebo
Dmychadlo se otaci pfili§ rychle. N .
415 . o neZ hodnota parametru ,Max. zméfite parametr dmychadla ,Max.
Davkovani bylo zastaveno. o o
ot./min.*. ot./min.*.
ID Text alarmu Mozna pfri€ina Mozna naprava
Dmychadlo se otaci pfili§ pomalu. | Aktualni otacky ventilatoru jsou nizsi Zy)v/ste otacky ventilatoru nebq
416 . L N . .« | zménte parametr dmychadla ,Min.
Davkovani bylo zastaveno. nez hodnota parametru ,Min. ot./min.". ot /min.*
217 Kallbracnlvklap.ka je c'>tevrena. Kalibraéni klapkell Jevoterer?a, ackoliv Zaviete kalibragni Klapku.
Zavfete ji prosim. se aktualné vyséva.
Kalibra&ni klaka ie zaviena Kalibraéni klapka je zaviena, ackoliv
418 pxa) ’ se aktualné provadi kalibraéni Oteviete kalibraéni klapku.

Otevrete ji prosim.

zkouska.

o
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34.3 Alarmy specifické pro stroj

armet

ID Text alarmu Mozna pri¢ina Mozna naprava
602 Spojeni ztraceno. Spojeni s ERC modulem bylo Zkontrolujte kabely.
ztraceno.
603 Spojeni naruseno. Spojeni s ERC modulem je naruseno. [Zkontrolujte kabely.
604 PFili& nizké pFivodni napéti. P'I'IV(?an napéti ERC modulu je pfilis Zkontrolu.Jte prlvodn’l napetlla
nizké. zkontrolujte akumulator vozidla.
605 Zkrat U ERC moduld doSlo ke zkratu. Zkontrolujte kabely.
606 Otevi. zatéZovy proudovy okruh U EBC r’nongly bY' rozpoznan Zkor'1trolu1't N kapgly a zlfontrt?luﬁe',
otevieny zatéZovy proudovy okruh. zda je k dispozici odpojovaci spojka.
607 Rozpozna. chyba v modulu ERC. |Konfigurace je chybna. Zl'<ontr?Iu1te konfiguraci vstupti a
\vystupu.
608 'Tok osiva nebyl rozpoznan. System toku osiva nerozpoznal zadny Zkontrolujte systém toku osiva.
tok osiva.
609 'Tok osiva byl rozpoznan. V kolejovém fadku doslo k toku osiva. VZ,konot rolujte spmgm kolg jovych
radkd. Kontrola tésnosti kalpaky
611 Nizky stav naplné nadrze. 'V nasypce je malo osiva nebo hnojiva. |Napliite zasobnik.
612  Nadrz prazdna. V nasypce neni zadné osivo nebo i1t sasobnik.
hnojivo.
613 PrekroCeni Casu pfi sepnuti sekce. [Sepnuti levé sekce trva pfilis dlouho. Zkontrolulte: zda je néco
zablokované.
617 'Vadna nabijecka. IAlternator nabijecky je vadny. Zkontrolujte alternator nabijecky.
Nebyl rozpoznan tok produktu v \V aktivnim Fadku nebyl rozpoznan .Zkontrolujte'tok pfodulftu,"p r|paqne
618 A N je zablokovano nékteré pfivodni
aktivnim fadku. Zadny tok produktu. .
potrubi.
Rozpoznan pfili§ vysoky tok V aktivnim fadku byl rozpoznan pfilis . . .
619 produktu v aktivnim Fadku. vysoky tok produktu. Zkontrolujte kalibraci.
620 Rozpoznan pfili§ nizky tok produktu |V aktivnim fadku byl rozpoznan pfilis Zkontrolujte kalibraci.

\v aktivnim radku.

maly tok produktu.
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ID Text alarmu Mozna pric¢ina Mozna naprava
Pro tento produkt neni k dispozici  |Pro pfislusny produkt je$té nebyla Drive nez zacnet,e S pr.oduide’m
621 w4 . L . . pracovat, provedte kalibra¢ni
Zzadna datova sada. provedena kalibraéni zkouska. «
zkouSku.
Tlacitko pro vysevni zkousku je TIaF: 'tko, pro szevnl gko’u Sku t.>ylov . [Uvolnéte tlacitko pro vysevni
622 . . aktivovano pred otevienim kalibracni «
aktivovano. zkouSku.
obrazovky.
630 Spojeni ztraceno. Spojeni s MRC modulem bylo Zkontrolujte kabely.
ztraceno.
631 Nedefinovany index modulu. Vyskytla se chyba softwaru. Kontaktujte zakaznicky servis.
636 U preddévkovani neni osivo. PI'I Bred'davkc?vanl bylo rozpoznano Zaylstete, aby byl k dispozici dostatek
pfilis malo osiva. osiva.
638 Motor se zastavil. MRC motor se zastavil. Zkontrolujte kabely.
639 PFili& vysoky proud. MRC motor vyzaduje prili§ velky ZkOﬂtI’O|the: zda je néco
proud. zablokované.
640 Nebylo dosazeno otagek. MRVC modul nedosahl potfebnych Zkontrpluﬁe kabely. Zkontrolujte seci
otacek. agregaty.
641  |PFilis nizké napéti pi vykonu. Napéti pfi vykonu u MRC moduluje 1y v oruite kabely.
pFilis nizke.
642  [PFilis nizké napéti elektroniky. Napéti elektroniky u MRC moduluje 1y v o1uite kabely.
pFilis nizke.
643  [PFilis nizké nap. snimace. Napéti snimace u MRC moduluje 1y o o1uite kabely.
pFilis nizke.
650 Spojeni ztraceno. Spolgnl se snimacem AIRidium® bylo Zkontrolujte kabely.
odpojeno.
651 Nedefinovany index modulu. Eﬁy?;dum AlRidium® se vyskytla Obratte se na zakaznickou sluzbu.
660 Spojeni ztraceno. Spolgnl s CAN Repeater bylo Zkontrolujte kabely.
odpojeno.
663 Pokles pod min. napét. N?Petl'je'nIiSI nez’ precin'astavene ZkOI’JtI"O|the kabelaz a privodni
minimalni pfivodni napéti. napéti.
Rozpoznana chyba ve snimadi L Cives oA . S -
664 PLANTIrium®. PFlis vysoka mira Snimac jfa gnemsten'y. Citlivost V_y(_:lstete snimac¢ a/nebo zmérite
ivex neodpovidé vybranému produktu. citlivost v produktu.
zneCisténi.
Rozpoznana chyba ve snimadi
665 PLANTIrium®. Vadny vysila¢ Vysila€ snimace je vadny. Zkontrolujte kabely na snimagi.
snimace.
666 Rozpoznana chyba ve snimadi Nebylo dosazeno minimalniho Zkontrolujte kabely.

PLANTirium®. Nedosazeno

pfivodniho napéti.
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ID Text alarmu Mozna pri¢ina Mozna naprava
Rozpozndna chyba ve snimadi \B/ﬁzkytla se chyba komunikace LIN-
667 PLANTIrium®. Chyba komunikace S o) A s LAt Zkontrolujte kabely.
Snimac¢ neobdrzel zadna hlaseni z
LIN-Bus.
LIN- Bus.
Ujistéte se, Ze se nachazite v
668 Prac. rychlost je mimo rozsah Pracovni rychlost je pfili§ vysoka nebo [rozsahu rychlosti, které jste zjistili pfi
rychlosti. pFilis nizka. kalibracni
zkouSce.
Rozpoznana chyba ve snimadi Spojeni se snimacem PLANTirium® . P
669 PLANTIrium®. Spojeni ztraceno.  |bylo odpojeno. Zkontrolujte kabely na snimaci.
670 Chyba.v systervn.u toku osiva. V systému toku osiva se vyskytla Zkontrolujte systém toku osiva.
Chyba: Snimag: chyba.
671 Chyba v systému toku osiva. l/h?t/;temu toku osiva se vyskytia Zkontrolujte systém toku osiva.
Rozpc.)zn'an tok produktu v V neaktivnim fadku byl rozpoznan tok . -
672 neaktivnim Zkontrolujte odpojeni.
- produktu.
radku.
680 Spojeni ztraceno. Spojeni s monltorov_amm/rldlmm Zkontrolujte kabely.
modulem bylo odpojeno.
Byl nalezen nekonfigurovany Zkontrolujte pocet
681 Nedefinovany index modulu. yin e g 9 Y nakonfigurovanych nebo pfipojenych
monitorovaci/fidici modul. N
moduld.
685 Rozpoznana chyba v modulu fizeni.Napétovy ubytek, chyba modulu. Nvlftno prove’st q|agnost|ku a
pfipadnou vyménu modulu.
Pfivodni napéti na
686 PFiliS nizké pfivodni napéti. monitorovacim/fidicim modulu je pfili§ [Zkontrolujte kabely.
nizké.
Cil. hodnotu nelze dodrzet. Pritlak NePon dosgzeno potrebng . Zkontrolujte linearni pohon, zda
688 poZadované hodnoty pro linearni . .
botek nevykazuje blokovani.
pohon.
Cil. hodnotu nelze dodrzet. NePon dosgzeno potrebng . Zkontrolujte linearni pohon, zda
689 , poZadované hodnoty pro linearni . L
Pracovni hloubka nevykazuje blokovani.
pohon.
Rozpoznana chyba v CAN- . . , . . <
690 Repeater. 5 V — Chybné napéti. CAN-Repeater je vadny. Obratte se na zakaznickou sluzbu.
Rozpoznana chyba v CAN- . . , . . .
691 Repeater. 3.3 V — Chybné napéti. CAN-Repeater je vadny. Obratte se na zakaznickou sluzbu.
Rozpoznana chyba v CAN- . . , . . <
692 Repeater. 2,5V — Chybné napét. CAN-Repeater je vadny. Obratte se na zakaznickou sluzbu.
693 Rozpoznana chyba v CAN- Zdroj napéti elektroniky je vadny. Zkontrolujte kabely.

Repeater 12 VE — Chybné napéti.
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ID Text alarmu Mozna pric¢ina Mozna naprava
Rozpoznana chyba v CAN- . e . , .
694 Repeater. 12 VL — Chybné napéti. Zdroj napéti pfi vykonu je vadny. Zkontrolujte kabely.
Rozpoznana chyba v CAN- . , , . . <
695 Repeater. Chyba pfi prevodu AD. CAN-Repeater je vadny. Obratte se na zakaznickou sluzbu.
Rozpoznana chyba v CAN- Bé&hem procesu adresovani byla
696 Repeater. Chyba pfi zadavani p y Zkontrolujte kabely.
rozpoznana chyba.
adresy.
Rozpoznana chyba v CAN-
697 Repeater. Chyba v bloku CAN-Repeater je vadny. Obratte se na zakaznickou sluzbu.
parametrd.

=
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35 Udrzby a opravy stroje

Opravy stroje smi provadét pouze proSkolena osoba. Pfi opusténi kabiny traktoru musi obsluha vypnout
vSechny hydraulické okruhy, spotfebi¢e na stroji (ventilator) a motor, obsluha musi zamezit volnému
pfistupu nepovolanych osob do traktoru.

VVyména opotfebovanych diskd se provadi pouze za klidu stroje (tzn. stroj stoji a nepracuje).

Je-li nutné svaret pfi opravé a mit stroj pfipojeny k traktoru, museji byt odpojeny pfivodni kabely od
alternatoru a akumulatoru.

Kontrolujte dotazeni vSech Sroubovych a ostatnich montaznich spoju na stroji pfed kazdym pouzitim stroje.
Pribézné kontrolujte opotfebeni pracovnich organl stroje, pfipadné vymérite tyto opotfebené pracovni
organy za nove.

Sefizovani, Cisténi a mazani stroje smi byt provadéno pouze za klidu stroje (tzn. stroj stoji a nepracuije).
PFi praci na zdvizeném stroji pouzivejte vhodné podpérné zafizeni opfené na mistech k tomu vhodnych.
PFi sefizovani, Cisténi, udrzbé a opravé na stroji musite zajistit ty ¢asti stroje, které by mohly obsluhu
ohrozit pAdem nebo jinym pohybem.

Opravy hydraulickych okruht smi byt provadény pouze v rozloZzeném stavu a stroj musi byt poloZen
pracovnimi organy na zem.

P¥i opravach hydraulickych okruh( stroje, je nutné nejprve odtlakovat hydraulické okruhy stroje.

Pro zachyceni stroje pfi manipulaci pomoci zdvihaciho zafizeni pouzijte pouze mista oznacena
samolepicimi $titky se znakem fetizku , —=—5—«

Pfi poruse nebo poSkozeni na stroji, ihned vypnete motor traktoru a zajistéte motor proti opétovnému
spusténi, stroj zajistéte proti pohybu = teprve potom muizete odstranit poruchu.

PFi opravach stroje pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily, vhodné nastroje a ochranné pomucky.
Pravideln& kontrolujte pfedepsany tlak v pneumatikach stroje a stav pneumatik. Pfipadné opravy
pneumatik provadéjte v odborné dilné.

Stroj udrzujte v Cistoté.

Hydraulické valce (pistnice), loZiska a elektronické ¢asti necistéte vysokotlakym Cisticem nebo pfimym proudem
vody. Tésnéni a loZiska nejsou pfi vysokém tlaku vodotésna.
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PLAN UDRZBY
Ukon udrzby Denni 40 h Pred Po sezons | 2SOV
(sezéna) sezonou interval
Obecné stroj
Vizualni kontrola stroje
Sledovani nezadoucich zvukd, vibraci a nadmérného X
opotrebeni
Kontrola kli¢ovych uzlG: €epy, loziska, valce, pracovni X X
organy
Ocisténi stroje
Uskladnéni stroje idealné pod stfechu X X
Zaznamenat najezd stroje /sezénu (ha)
Komplexni prohlidka
X X

Kontrola ramu

Hydraulické valce, lozZiska, elektrické a elektronické ¢asti necistéte vysokotlakym Cisti¢em nebo pfimym proudem vody.

Tésnéni a loziska nejsou pfi vysokém tlaku vodotésna.

Hydraulicky systém

Kontrola funkce, tésnosti, upevnéni a odfenych mist vSech

hydraulickych soucasti a hadic

Hydraulické hadice — vyména:

PosSkozeny vnéjsi plast hadice (mechanicky nebo zpuchrely)

Priisak kapaliny (pfedevsim u koncovky)
Boule nebo puchyfe na hadici
Zdeformovana nebo zkorodovana koncovka

Uvolnéna koncovka — hadice se protaci

Hydraulické hadice — vyména:

Prekro¢ena doba Zivotnosti hadice

6 let

PREVENCE znamena problém odstranit planované, mimo sezénu bez stresu a pohodiné, nez vznikne sekundarni

problém, havarie nebo zdravotni ohrozeni.
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PLAN UDRZBY

Ukon adrzby

Denni
(sezéna)

40 h

Pred
sezoénou

Po
sezoné

Casovy
interval

Sroubové spoje

Vizualni kontrola Sroubovych a hydraulickych spoja,
uvolnéné spoje dotahnéte odpovidajicim utahovacim
momentem (tab. Utahovacich moment()

Kola — dotahnéte vSechny matice kol.
Poprvé po 10 hodinach provozu

Po vyméné kola po 10 hodinach provozu

M18x1,5 | 300 Nm

M20x1,5 | 400 Nm

M22x15 | 500 Nm

Brzdovy systém

Brzdova vedeni a hadice — kontrola funkce, tésnosti,
upevnéni a sevieni nebo zlomeni

Brzdové komponenty — kontrola funkce, tésnosti,
upevneéni

Vzdus$nik — odvodnéni odvodriovacim ventilem

Odvodriovaci ventil — ovéfeni funk&nosti, vycisténi a
vyména tésnéni

Potrubni filtr — ¢isténi

Brzda/parkovaci brzda — kontrola funkénosti, sefizeni
kroku 25-45 mm

Brzdové oblozeni — kontrola stavu brdového oblozeni,
min. tloustka 3 mm

Kola/naprava

Kontrola tlaku v pneumatikach

LoZiska transportni napravy — kontrola a pfipadné
sefizeni vule (prace v dilné)
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PLAN UDRZBY

Ukon udrzby I(Dszr;néga) 40h :eh:gnou sP:zéné E?:r(\)/\z
Pneumaticky systém
Ventilator:

X X
Funkce nastaveni otacek
PTO ventilator — kontrola stavu oleje. X X
PTO vyména oleje
prvni po 50 motohodinach

1 rok

druha 200 motohodinach
ostatni po 400motohodinach
Ochranna mfizka ventilatoru:
kontrola stavu, odstranéni necistot X
Chladic¢ oleje X
Obézné kolo ventilatoru
kontrola stavu a upevnéni, odstranéni necistot X
kontrola upevnéni pohonu ventilatoru
Ventilator, vysevné hadice, sméSovac:
tésnost, mista sevreni, ucpani, celkovy stav X *
Hydraulické spojky a hadice:
tésnost vSech komponent a prichodnost X
Rozdélovag:
kontrola vyskytu cizich c”?éstic. Odsroubuijte viko X
rozdélovace a zkontrolujte vystupy
kontrola funkce a polohy klapek kolejovych fadku
Vysevné ustroji (davkovac)
Kontrola celkového stavu, nastaveni, opotfebeni, tésnost X
Kontrola pfitomnosti cizich téles X
Kontrola stavu pohonu, loZiska motoru X
Kontrola tésnosti planzety na valeCek X

PREVENCE znamena problém odstranit planované, mimo sezénu bez stresu a pohodIné, nez vznikne

sekundarni problém, havarie nebo zdravotni ohrozeni.
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PLAN UDRZBY

Ukon udriby Denni aon | Fred Po ~ | Casovy
(sezoéna) sezénou sezbéné interval
Kontrola poskozeni, pfipadna vyména X X
Bezpecnostni zarizeni
Osvétleni a bezpe¢nostni Srafované desky — kontrola
. - X X
stavu, funk&nosti a Cistoty
Vystrazné a bezpec€nostni Stitky — kontrola pfitomnosti a X
Citelnosti
Mazaci plan stroje
Kloub oje/zavésné oko — plastické mazivo X X
Sroub ruéni brzdy — plastické mazivo nebo vhodny olej X X
Loziska napravy — plastické mazivo s obsahem Lithia — X
kontrola, pfipadné doplnéni

Po sezéné

Cely stroj

Provedte oSetfeni a o€idténi; plastové dily nepostfikejte olejem ani podobnymi prostfedky
Nasttikejte pistnice hydraulickych valcd vhodnymi prostfedky proti korozi

Zkontrolujte pevnost vSech Sroubovych a zasuvnych spojl (viz. tabulka utahovacich momentt)

Zkontrolujte poskozeni elektrickych vedeni a pfipadné je vymérite

Brzdova soustava

Pfed posledni jizdou konzervujte protimrazovou kapalinou (cca 0,1l) bez obsahu etanolu, pouzijte doporu¢enou
vyrobcem traktoru.

Zajistéte stroj proti pohybu zakladacimi kliny
Uvolnéte parkovaci brzdu, vypustte vzduch ze vzdu$niku a uzavfete brzdova vedeni,

Provozni a ru€ni brzda musi byt pfes zimu uvolnéna, aby nedochazelo k nalepeni na brzdovy buben

Mazaci mista

Mazaci mista namazte podle mazaciho planu, plastickym mazivem KP2P-20 Likx podle DIN 51 502

PREVENCE znamena problém odstranit planované, mimo sezénu bez stresu a pohodIné, nez vznikne
sekundarni problém, havarie nebo zdravotni ohrozeni.

35.1.1 Zachazeni s mazivy
- S mazivy a oleji zachazejte jako s nebezpeénym odpadem dle platnych zakon( a predpisu.
- Chrante se pred pfimym kontaktem s oleji a mazivy pouzivanim rukavic nebo ochrannych krémda.

- Olejové stopy na kuzi smyjte dikladné teplou vodou a mydlem. Kuzi necistéte benzinem, motorovou naftou ani
jinymi rozpoustédly.

- Olej nebo mazaci tuk jsou jedovaté. Pokud jste olej nebo mazaci tuk spolkli, ihned vyhledejte I1ékare.

- Chrarite déti pfed kontaktem s mazivy a oleji.
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35.1.2 Tlak v pneumatikach
Zatizeni prazdného stroje na napravu
Pneumatika od do Tlak kol
0 kg 7 920 kg 1,5 Bar
Mitas 7 920 kg 10 242 kg 2,0 Bar
405/70R20 10 242 kg 12 306 kg 2,5 Bar
12 306 kg 14 280 kg 3,0 Bar
0 kg 6 570 kg 0,6 Bar
6 570 kg 7 530 kg 0,8 Bar
Mitas 7 530 kg 8 460 kg 1,0 Bar
420/65R20 8 460 kg 9 330 kg 1,2 Bar
9 330 kg 10 350 kg 1,4 Bar
10 350 kg 11 400 kg 1,6 Bar
35.1.3 Doporucené utahovaci momenty
Sroubovy spoj Utahovaci moment | Poznamka
M8x1 8Nm Upeviiovaci Cerviky domeckovych loZisek
M8 (8.8) 25Nm
M12 (8.8) 87Nm Domeckova loZiska
M16 (8.8) 210Nm Kola pneumatikovych valcu
M 20 (8.8) 50Nm Oto¢né Srouby zavladovani
M20 (8.8) 410Nm Srouby ji§téni, kola pneumatikovych valct napravy
M24 (8.8) 710Nm Srouby zasobniku
Hydraulické + vzduchové spoje
M16x1,5 60Nm Hydraulicka Sroubeni, vzduchova Sroubeni
M22x1,5 140Nm Hydraulické Sroubeni, vzduchova Sroubeni
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36 Odstaveni stroje

Odstaveni stroje na delSi dobu:

- Stroj odstavte, pokud mozno pod stfechou.

- Stroj odstavte na rovném a pevném podkladu s dostate¢nou nosnosti.

- Stroj pfed jeho ulozenim zbavte neclistot a zakonzervujte tak, aby b&hem uloZeni nedoznal stroj
jakéhokoliv poskozeni. Zvlastni pozornost vénujte vSem vyznaCenym mazacim mistdm a fadné je
promazte dle mazaciho planu.

- Stroj odstavte v poloze se sklopenymi ramy v transportni poloze. Stroj odstavte na napravé a na odstavné
noze, stroj zajistéte proti samovolnému pohybu pomoci zakladacich klind, nebo jinou vhodnou pomuckou.

- Stroj nesmi byt opfen o disky. Hrozi poskozeni diskl stroje.

- Zajistéte stroj proti pfistupu nepovolanych osob.

37 Ochrana zivotniho prostredi

- Pravidelné kontrolujte t&snost hydraulické soustavy.

- Hydraulické hadice, pfipadné dal8i ¢asti hydraulické soustavy vykazujici zndmky poskozeni preventivné
vyménte nebo opravte, neZ dojde k uniku oleje.

- Kontrolujte stav hydraulickych hadic a provadéjte jejich v€asnou vyménu. Doba Zivotnosti hydraulickych
hadic zahrnuje i dobu, po kterou byly skladovany.

- Soleji a tuky zachazejte dle platnych zakonu a predpisli o odpadech.

38 Likvidace stroje po skonéeni zivotnosti

- Provozovatel musi pfi likvidaci stroje zajistit, aby byly od sebe rozliSeny ocelové dily a dily, ve kterych se
pohybuje hydraulicky olej nebo mazaci tuk.

- Ocelové dily musi provozovatel za dodrZeni bezpec¢nostnich predpist rozifezat a odevzdat do sbérny
druhotnych surovin. S ostatnimi dily musi postupovat podle platnych zakon( o odpadech.

39 Servisni sluzby a podminky zaruky

39.1 Servisni sluzba

Servisni sluzba je zajiStovana obchodnim zastupcem, po konsultaci s vyrobcem, pfipadné vyrobcem pfimo.
Nahradni dily pak pomoci prodejni sité jednotlivymi prodejci po celé republice. Nahradni dily pouzivejte pouze dle
katalogu nahradnich dill oficialné vydanym vyrobcem.

39.2 Zaruka

Stroj s registraci na Mij Farmet, zaruka 24 mésici.
Stroj bez registrace, zaruka 12 mésicu.

- Vyrobce poskytuje zaruku v trvani 24 mésicu na tyto ¢asti stroje: hlavni ram, naprava a oj stroje. Na ostatni
Gasti stroje vyrobce poskytuje zaruku v délce 12 mésicl. Zaruka je poskytovana od data prodeje nového
stroje koneénému spotfebiteli (uZivateli).

- Zaruka se vztahuje na skryté vady, které se projevi v zaru€ni dobé pfi Fadném uzivani stroje a pfi plnéni
podminek uvedenych v navodu k pouzivani.

- Zaruka se nevztahuje na opotfebitelné nahradni dily, tzn. béZné mechanické opotfebeni vyménnych dill
pracovnich ¢asti (radli¢ky, ostfi apod.).

- Zaruka se nevztahuje na nepfimé nasledky z pfipadného poskozeni jako napf. snizeni Zivotnosti apod.

- Zaruka je vazana na stroj a nezanika se zménou majitele.

- Zaruka je omezena na demontaz a montaz, pfipadné vyménu nebo opravu vadného dilu. Rozhodnuti, zda
vadny dil bude vyménén nebo opraven pfislusi smluvni dilné Farmet.

- Po dobu trvani zaruky mize provadét opravy &i jiné zasahy do stroje pouze autorizovany servisni technik
vyrobce. V opacném pfipadé nebude zaruka uznana. Toto ustanoveni se nevztahuje na vyménu
opotfebitelnych nahradnich dild.

- Zaruka je podminéna pouzivanim originalnich nahradnich dild vyrobce.
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2017/001/02
(ES PROHLASENI O SHODE

&CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
(EG-KONFORMITATSERKLARUNG
(ODECLARATION CE DE CONFORMITE
GDCEPTU®UKAT COOTBETCTBUSA EC
GODEKLARACJA ZGODNOSCI WE

CoMy Gewe COWir CEONous GOMbIGD My:

Farmet a.s.

Jifinkova 276
552 03 Ceska Skalice
Czech Republic

DIC: CZ46504931

Tel/Fax: 00420 491 450136

@\/ydéva'me na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. (Geben in
alleiniger Verantwortung folgende Erklarung ab. CEPublions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. GDrog
CBOIO OTBETCTBEHHOCTb BblaeM HACTOALMA CepTUdMKaT. ydajemy na wiasng odpowiedzialno$¢ niniejsza Deklaracje
Zgodnosci.

Dstrojni zafizeni: - nazev Diskovy seci stroj
G®Machine: - name Disc sowing machine
CFabrikat: - Bezeichnung Scheibensé@maschine
(OMachinerie: - dénomination Semeuse a disques
GUCenbCKoX03SICTBEHHAS MaLLIMHA: - HaUMeHoBaHe DuckoBas cesnka
Urzqdzenie maszynowe: - nazwa Siewnik talerzowy

- typ, type : FALCON

- model, modéle FALCON 3; 4;6; 8

- PINIVIN

-vyrobni &islo

- GBserial number

-CFabriknummer

-n° de production

- asoncxoﬁ HoMmep

-@Dnumer produkeyjny

CDPfislusna nafizeni viady: ¢.176/2008 Sb. (smémice 2006/42/ES). CDApplicable Governmental Decrees and Orders:
No.176/2008 Sb. (Directive 2006/42/ES). (e Einschlagige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie
2006/42/ES). pécrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). OOTBeTCTByIOLLWIe
nocTaHoBMeHust npasuTenbcTea: Ne 176/2008 C6. (uHcTpyKuust 2006/42/ES). GDOdpowiednie rozporzadzenia rzadowe: nr
176/2008 Dz.U. (Dyrektywa 2006/42/WE).

@Normy s nimiZ byla posouzena shoda: ®Standards used for consideration of conformity: (®Das Produkt wurde gefertigt
in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: CONormes avec lesquelles la conformité a été évaluée: HOprI, Ha OCHOBaHUM
KoTOpbIX npoussopunac ceptudmkaLus: GONormy, wedtug ktorych zostata przeprowadzona ocena: GSN EN 1SO 12100, CSN
EN ISO 4254-1, CSN EN 14018+A1.

dne: 01.07.2020

&Dschvalil @Approve by
CBewilligen COApprouve
@Dyreepann GUchwalit

V Ceské Skalici

dne: 01.07.2020

Ing. Petr Lukasek
technicky Feditel
Technical director

Ing. Karel Zdarsky
generalni feditel spoleénosti
General Manager
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